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Cechy i zalety

e Przyczepno$¢ do réznych podiozy

e Utwardzanie w temperaturze pokojowej

e Latwos¢ aplikacji - uzywanie w wiekszo$ci warunkow
pogodowych

e (Odporny na warunki atmosferyczne - nie peka ani sie
nie zhuszcza

e Samopoziomujacy sie

e Idealny do zalew elektronicznych i kapsutkowania

Opis

Monolith® SE  132-1  jest  dwusktadnikowym,

modyfikowanym klejem epoksydowym przeznaczonym

do klejenia, uszczelniania i zalewania. Ma doskonala

przyczepno$¢ do Nylonu, ABS, poliweglanu i innych

tworzyw sztucznych, a takze do wielu réznych metali.

Miekki i elastyczny, o niskim skurczu i niskim

wspétczynniku przeSwitywania. Doskonala masa do

zalewania wrazliwych elementéw elektronicznych, niski

skurcz zapewnia mniejsze obcigzenie wrazliwych

elementéw. Utwardza sie w temperaturze otoczenia i jest

samopoziomujacy. Czas przydatnosci do uzycia wynosi

20-50 minut, a wytrzymatos$¢ reczna osigga sie w niecate

dwie godziny.

Monolith® SE 132-1 zapewnia doskonata odporno$¢ na

szok termiczny. Nie wykazuje skurczéw, dlatego tez nie

obserwuje sie w tych warunkach wglebient na powierzchni

ani naprezen rozciagajacych.

Typowe wiasciwosci utwardzania

Stosunek mieszania: 2:1 objetosciowo
130:50 wagowo

Maksymalna szczelina: 0,5 mm

Czas przydatnosci (w +25°C): 20 - 50 min

Wytrzymato$¢ wstepna: 105 -120 min

(0,1 N/mm? w +25°C)

Wytrzymatos¢ koricowa (w +25°C): >72h

Temperatura stosowania: -40°C do +100°C
- krétkotrwale (do 1 h): +150°C

Wlasciwosci elektryczne”

112 - 10° /K (pod Tg)
170 - 10° /K (nad Tg)

Liniowy wsp6tczynnik
rozszerzalnosci cieplnej:

Stala dielektryczna: 6
20-30 kV/mm
1-3- 10" Ohm-cm

Wytrzymatosé dielektryczna:

Rezystywnos¢ (opornosé
objetosciowa):

* Gwiazdka oznacza, zZe warto$ci uwazane za typowe dla
powiazanej zywicy lub ekstrapolowane z innych wynikéw
testowych.

Typowe wiasciwosci utwardzonego

kleju

Ma wysokie wydtuzenie i elastyczno$¢, spelnia | Wytrzymato$¢ | Stal miekka: 4-7 N/mm?
wymagania  dotyczace  naprezefi — spowodowanych | nascinanie Aluminium: 6-8 N/mm*
uderzeniem, zdzieraniem przy klejeniu materiatow | 1SO4587: ABS: 4-6 N/ mmzz
oréznych wspélczynnikach rozszerzalnosci cieplnej. Akryl: 2-5 N/ o

1 ® . s Nylon: 2-4 N/mm
Monolith® SE 132-1 ma doskonalg odporno$¢ na czynniki : )
srodowisk . 3 bardzo el Poliweglan: 4-6 N/mm
Srodowliskowe 1 pozostajq bardzo elastyczne. PVC: 3-5 N/mm?

;e ;s e g . Epoksyd (z widknem szklanym): 5-7 N/mm?
Wiasciwosci f 1zyczne nieutwar dzoneg o Poliester (z widknem szklanym): 5-7 N/mm?
kleju Wiokno weglowe: 6-8 N/mm?

; . Twardos$¢ 55 -85 Shore-A
Sktadnik A Sktadnik B (1S0868): 20—30 Shore-D
Sktad chemiczny: |Zywica Um’fardza}cz na Wydhuzenie do | 150 - 200%
epoksydowa bazie poliaminy Zerwania
Wyglad: Czarny 76y (ISO37):
Wyg]qd po Graﬁtowo_czarny Wytrzymalos’é 140 - 160 N/25mm
zmieszaniu: na oddzieranie —
. aluminium:
Lepkos$¢ (25°C): 20 000 — 45 000 200 — 400 mPa-s (1S04578)
mPa-s
= Przewodnos$¢ 0,47 W/(m-K)
Gestos¢: 1,3 g/cm?® 1,0 g/cm?® cieplna:
* Wyniki wytrzymato$ci zmieniaja sie zaleznie od stopnia
przygotowania powierzchni i szczeliny.
Nasze dane odpowiadajq aktualnemu stanowi rozwoju chemii i techniki; nie pretendujq one do catkowitej kompletnosci. Najlepszym

zabezpieczeniem przeciwko mozliwym btedom, za ktdre nie mozemy ponosic zadnej odpowiedzialnosci, jest przeprowadzenie wlasnych doswiadczen.
W ten sposéb zmienne dane, zalezne od zastosowania, sposobu pracy i materiatéw, uzyskajq kazdorazowe potwierdzenie w konkretnych warunkach.
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Wykres przyrostu wytrzymatosci
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Na wykresie pokazano typowa krzywa wytrzymatosci
sklejanych czeSci w temperaturze +23°C. Utwardzanie
w wyzszej lub nizszej temperaturze moze wplywaé na
szybko$¢ utwardzania.

Wytrzymatosé w zaleznosci od temperatury
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Temperatura [°C]

Testy wytrzymatoSci na $cinanie ,na goraco” przeprowadzone
na stali miekkiej. W pelni utwardzone prébki kondycjonowane
w temperaturze przez 30 minut przed badaniem w temperaturze.

Monolith® SE 132-1 moze wytrzymaé wyzsze
temperatury przez krotkie okresy (na przyklad podczas
procesu wypalania farby i lutowania na fali), pod
warunkiem, ze zlacze nie jest nadmiernie obciazane.
Minimalna temperatura, na jaka moze by¢ narazony
utwardzony klej, wynosi -40 °C w zalezno$ci od
klejonych materiatow.

Stosowanie

Przygotowanie powierzchni.

Podloza musza by¢ czyste, suche, wolne od oleju
i thuszczu. Do czyszczenia nadajg sie $rodki czyszczace
oferowane przez firme Proxima Adhesives. Stosowanie
specjalnych gruntéw-zmywaczy nie jest konieczne.
Niektére metale, takie jak aluminium, miedzZ i jej stopy,
beda korzysta¢ z lekkiego S$cierania szmerglem (lub
podobnym) w celu usuniecia warstwy tlenku.

Nakladanie.

Jezeli podloze jest zbyt zimne, temperatura moze spas¢
ponizej punktu rosy, powodujac tworzenie sie skroplin.
Mozna tego unikna¢ przez doprowadzenie podloza na
czas do temperatury pokojowej.

Klej mieszany jest w stosunku 2:1. Dokladnie wymieszac,
uwazajac, aby nie uwiezi¢ powietrza. Klej mozna
naklada¢ i miesza¢ za pomoca sprzetu dozujacego.
Umie$¢ kartusz w pistolecie dozujacym i zamocuj
statyczng dysze mieszajaca. Nalezy zachowac ostroznosc¢
podczas mieszania duzych ilo$ci z powodu reakcji
egzotermiczne;j.

Zastosuj materiat. Jesli jest to zalewanie, nalezy uwazac,
aby wypelic¢ element i nie uwiezi¢ powietrza w masie.

W przypadku klejenia zlacza nalezy zmontowa¢ sklejane
czesci. Elementy nalezy potaczy¢ w ciagu 20-50 minut od
zmieszania dwoéch skladnikow epoksydowych. Duze
ilosci i / lub wyzsza temperatura beda skracaly
Zywotnosc.

Nalezy na elementy wywiera¢ nacisk przez 105-120
minut lub do momentu uzyskania sily funkcjonalnej.
Pelne utwardzenie uzyskuje sie po minimum 72
godzinach w temperaturze 25°C. Do przyspieszenia
procesu utwardzania mozna wykorzysta¢ zewnetrzne
Zrédlo ciepta.

Czyszczenie.

Do czyszczenia urzadzen zabrudzonych Monolith® SE
132-1 w stanie nieutwardzonym zaleca sie uzywanie
srodka czyszczacego Cleaner UL.

Przechowywanie

Zagrozenie zamarznieciem: nie
Zalecana temperatura sktadowania: +5°C do +25°C
Czas przechowywania: 12 miesiecy w oryginalnym

opakowaniu
Postac dostawy
Minikartusze: 50 ml
Kartusze: 400 ml (6 sztuk)

Bezpieczeristwo

Nalezy stosowac¢ srodki ostroznos$ci powszechnie przyjete
dla produktéw chemicznych. Szczegétowe dane podane
sa w Karcie Charakterystyki produktu.

PROXIMA ADHESIVES Sp. z o.0.

Dzial Sprzedazy Sekretariat
tel. +48 601 536 440 tel. +48 44632 34 08
tel.  +48 446321131 fax +48 44632 89 22

e-mail: sklep@pxa.com.pl = www.proxima-adhesives.pl

Nasze dane odpowiadajq aktualnemu stanowi rozwoju chemii i techniki; nie pretendujq one do catkowitej kompletnosci. Najlepszym
zabezpieczeniem przeciwko mozliwym btedom, za ktdre nie mozemy ponosic zadnej odpowiedzialnosci, jest przeprowadzenie wlasnych doswiadczen.
W ten sposéb zmienne dane, zalezne od zastosowania, sposobu pracy i materiatéw, uzyskajq kazdorazowe potwierdzenie w konkretnych warunkach.
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