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POLYCOAT PROTECT SPRAY 2K

Emalia antykorozyjna do ochrony podwozia

WLASCIWOSCI

. Wyrob zaprojektowany i dedykowany do
miejscowej renowacji samochoddéw klasycznych,
elementédw zawieszenia i motocykli

. Wysoka wydajnosc¢ i gwarancja statego
cisnienia atomizacji az do opréznienia puszKi

. Bardzo dobre wtasciwosci antykorozyjne
. Wysoka odpornos¢ na warunki
atmosferyczne i chemiczne

. Dobra odporno$¢ chemiczna

. Bardzo dobra wytrzymatos¢ mechaniczna
OPIS

Dwuskfadnikowa poliuretanowa emalia antykorozyjna o czarnym, satynowym
wykonczeniu w formie spray 2K. Zaprojektowana do miejscowego zabezpieczenia
podwozia, elementow zawieszenia i motocykli. Wysoka tiksotropia pomaga w
aplikacjach na trudnodostepnych obszarach podwozia i r6znego rodzaju ksztattéw
elementdédw zawieszenia. Antykorozyjna emalia posiada podwyzszone wtasciwosci
adhezyjne z dodatkami zwiekszajgcymi antykorozyjnos¢ i elastycznosc.
POLYCOAT PROTECT SPRAY 2K to gwarancja statego cisnienia atomizacji az
do oprdznienia puszki i profesjonalnego efektu koncowego.
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PODLOZA PODWOZIA

Stal

Przygotowac wg zalecen z karty technicznej EPOXY PRIMER.
Pokry¢ podktadem epoksydowym EPOXY PRIMER.

Aluminium

Przygotowac wg zalecen z karty technicznej EPOXY PRIMER.
Pokry¢ podktadem epoksydowym EPOXY PRIMER.

EPOXY PRIMER

Aplikowac po utwardzeniu podkiadu epoksydowego 24h/20°C.
Przeszlifowa¢ na sucho bordowg wtéknina Scierng lub papierem P220 + P320.
Przedmuchac i odttusci¢ za pomoca SILICONE REMOVER.

HYBRID EPOXY
PRIMER -
ANTI-CORROSION

Aktywnos$¢ chemiczna do 7dni/20°C bez koniecznosci matowania.

Zalecana aplikacja kolejnych warstw po 24h/20°C.

W razie koniecznosci przeszlifowac na sucho czerwong widknina scierng lub
papierem sciernym o gradacji P220 + P320.

Przedmuchac i odttusci¢ za pomoca SILICONE REMOVER.

PODLOZA ELEMENTOW ZAWIESZENIA

Stal

CZYSZCZENIE STRUMIENIOWO-SCIERNE:

Oczysci¢ do stopnia czystosci Sa 21/2

Powierzchnia po obrébce powinna by¢ wolna od oleju, smaru, pytu, luzno
zwigzanej

z podtozem starej powtoki malarskiej, zgorzeliny walcowniczej, rdzy
i obcych zanieczyszczen; powierzchnia powinna wykazywaé potysk pochodzacy
od metalowego podtoza.

CZYSZCZENIE MECHANICZNIE:
Szczotka weglowa lub recznie papierem sciernym o gradacji P80 + P120.

Oczyszczong stal nalezy przedmucha¢ i dwukrotnie odttuscié za pomoca
zmywacza SILICONE REMOVER i ponownie przedmuchaé.

Aluminium

CZYSZCZENIE MECHANICZNIE:

Szczotkag weglowa lub recznie z papierem sciernym o gradacji:
Zgrubnie: P80 + P180

Wykonczeniowo: P220 + P240

Oczyszczone aluminium nalezy przedmuchac¢ i dwukrotnie odttusci¢ za pomocag
zmywacza SILICONE REMOVER i ponownie przedmuchag.

ZAWARTOSC ORGANICZNYCH CZESCI LOTNYCH

VOC II/B/e limit*
VOC rzeczywiste

840 g/l
676 g/l

* Dla mieszaniny gotowej do aplikacji wedtug Dyrektywy UE 2004/42/CE.

WARUNKI APLIKACJI

Aplikowana powierzchnia musi by¢ sucha. Temperatura emalii, aplikowanej powierzchni jak i otoczenia

nie powinna by¢ nizsza

Temperatura aplikowanej powierzchni powinna by¢ wyzsza od temperatury punktu rosy o min. 3°C.

od +15°C, a wilgotno$¢ wzgledna nie powinna przekraczaé¢ 80%.
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SPOSOB POSTEPOWANIA

Odttusci¢ przygotowang wczesniej powierzchnie.

Wstrzgsnaé puszka przez 2 min.

7
AN/

v h 4
A Usuna¢ przycisk umieszczony na wieczku, odwréci¢ puszke i zamontowac przycisk w
podstawie puszki.
Aktywacja - nie zdejmujac wieczka, umiesci¢ puszke na twardej powierzchni, wcisngé
przycisk do konca aby uwolni¢ utwardzacz do aerozolu.
N Wstrzgsna¢ puszka przez 2 minuty celem wymieszania komponentéw.

ﬁ/ Trwato$¢ mieszanki w opakowaniu po wymieszaniu z utwardzaczem w 20°C —

S do 2 godz.

ﬁ ‘ Aplikacja — zachowaé odlegtosé 15+20 cm.

Liczba warstw — 2-3. Odparowanie migdzy warstwami w 20°C — 5 - 10 min.

Grubos¢ pojedynczej suchej warstwy - do 25+50 pm.

Obréci¢ puszke, oczyszczaé zawor przez 5 s.

Wydajnos¢ jednego opakowania dla grubosci 100 um — ok. 0,7 m2.

CZASY UTWARDZANIA

20°C 60°C
Pytosuchosc¢ 30 min 10 min
Suchos$c¢ dotykowa 5 godz. 30 min
Twardo$¢ uzytkowa 24 godz. 60 min
Twardo$¢ catkowita 7 dni 60 min + 1 dzien/20°C

Czasy utwardzania odnoszg sie do temperatury podwozia i poszczegélnych elementéw zawieszenia.
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SUSZENIE PROMIENNIKIEM PODCZERWIENI

% 30 = 45 min

Zalecane uzywanie promiennika podczerwieni o falach krétkich.

Nalezy dostosowac sie do zalecen producenta sprzetu!

Wygrzewanie promiennikiem rozpoczaé nie wczesniej niz po 20 min od aplikacji ostatniej warstwy.
Warstwa spodnia podktadu epoksydowego powinna by¢ po zakonczonych procesach utwardzania lub
réwniez dosuszona za pomocg promiennika podczerwieni.

KOLOR

Czarny.

WARUNKI PRZECHOWYWANIA

Przechowywaé w chtodnych i suchych pomieszczeniach z dala od zrédet ognia i ciepta w temperaturze
od 5 + 25°C.
Unika¢ naswietlania promieniami stonecznymi.

TERMINY PRZYDATNOSCI

POLYCOAT PROTECT SPRAY 2K 18 miesiecy/20°C

BEZPIECZENSTWO

Patrz Karta Charakterystyki

INNE INFORMACJE

Efektywnos¢ naszych systeméw jest wynikiem badan laboratoryjnych oraz wieloletniego doswiadczenia.
Dane zawarte w niniejszym materiale sg zgodne z aktualnym stanem  wiedzy
0 naszych produktach i mozliwosciach ich stosowania.

Gwarantujemy wysokg jakos¢ pod warunkiem, ze sg spetnione nasze instrukcje oraz praca jest wykonana
zgodnie z zasadami dobrego rzemiosta. Konieczne jest wykonanie probnego zastosowania produkiu ze
wzgledu na potencjalnie rézne zachowanie sie wyrobu z r6znymi materiatami.

Nie ponosimy odpowiedzialnosci, jezeli na kohcowy rezultat pracy miaty wptyw czynniki znajdujgce sie
poza naszg kontrola.

Niniejsza karta techniczna produktu zastepuje wszystkie poprzednie wydania.
Nr rejestrowy: 000024104
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