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Nazwa: Klej anaerobowy 6638

A-242

Klej anaerobowy o najwyzszych parametrach wytrzymatosciowych wyprodukowany na bazie
specjalnych zywic metakrylowych. Przeznaczony do osadzania i mocowania luzno pasowanych,
cylindrycznych elementow. Duza lepkosé kleju pozwala na wypetnianie szczelin od 0,2 do 0,5mm.
Utwardzona spoina odporna jest na obcigzenia dynamiczne, wibracje i temperature od -55 do 150°C.
Posiada rowniez odpornosé na wilgoé, rozpuszczalniki, oleje i inne czynniki chemiczne. Ponadto
doskonale chroni mocowane elementy przed korozja.

Cechy:

do szczelin 0,2-0,5 mm

wysoka lepkos¢

wysoka sifa wigzania

szybko sieciujacy

zabezpiecza przed korozjg

odporny na wilgo¢, rozpuszczalniki, rozcienczone roztwory kwaséw i zasad, ptyny
eksploatacyjne, smary

odporny na wysokie temperatury do 150°C.

tatwy do usuniecia

Materiaty: mosigdz, miedz, magnez, zelazo, stal, nikiel, aluminium
Przyktady zastosowania:

montaz i osadzanie elementéw luzno pasowanych

montaz automatyki i mechaniki przemystowej

wykonywanie konstrukcji skrecanych

mocowanie kot zebatych, pasowych, tafnicuchowych

mocowanie luznych tozysk i tulei w silnikach elektrycznych, pradnicach, silnikach
spalinowych, przekfadniach oraz wpustow np. w watkach silnikéw, na kotach zebatych

Powierzchnie klejone powinny by¢:

CZYSTE

Oczysc klejone powierzchnie tak, aby byly wolne od wszelkich zabrudzen i zanieczyszczen
(kurz, pyt, ttuszcz, smary, oleje). Nastepnie przemyj preparatem Odttuszczacz Techniczny lub
Zestaw Czyszczacy marki Technicqll.

SUCHE

Osusz oczyszczone powierzchnie.

Pofaczenie dwdch elementéw nastepuje po odcieciu dostepu powietrza w kontakcie dwdch
powierzchni z ktérych co najmniej jedna jest metalowa. Metal petni role katalizatora.
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APLIKACIA
1. Wstrzasnij klej przed uzyciem.
2. Odkre¢ nakretke butelki i odetnij nozykiem koniec aplikatora.
3.Natoz kilka kropel kleju bezposrednio na jedna z tgczonych powierzchni za pomoca aplikatora.
4. Potgcz elementy ze sobg i wytrzyj nadmiar kleju suchg $ciereczka.
5. Pozostaw do wyschniecia.
e Wstepne pofaczenie nastepuje po 15 minutach.
e Potaczenie uzyskuje petng wytrzymatosé po uptywie 24 godzin.

PORADY | UWAGI
e Po naniesieniu kleju nie jest konieczny natychmiastowy montaz, poniewaz klej sieciuje
dopiero po odcieciu dostepu powietrza.
o Do demontazu elementdw uzyj narzedzi pneumatycznych.
Nigdy nie zanurzaj metalowego elementu w pojemniku z klejem.
e Jezeli konieczne jest dobre uszczelnienie, zaleca sie pokrycie catej powierzchni réwng
warstwa kleju.

DANE TECHNICZNE

Baza: zywica metakrylowa
Kolor kleju: zielony
Konsystencja: ptynna

Lepkos¢: 2500 mPas
Moment zrywajacy: 25 Nm

Wstepne utwardzenie: 15 min.

Czas petnego utwardzania: 24 h

Odpornosé na temperature: -55°C +150°C

‘ PRZECHOWYWANIE

e  Przechowuj w szczelnie zamknietym oryginalnym opakowaniu w temperaturze od +5 do
+25°C.

e Chron przed wilgocig i mrozem.

o Mozesz magazynowac klej wspdlnie z innymi produktami.
e Data przydatnosci do uzycia oraz numer partii produktu umieszczone na naklejce.

‘ DODATKOWE INFORMACIJE

Kod taryfy celnej 3506 1000

Kod EAN 5902051000525




