Poliestrowa zywica bezstyrenowa BCR Poly SF

to dwusktadnikowa poliestrowa kotwa
chemiczna posiadajgca znak CE i ETA

nie zawierajgca styrenu, do stosowania w
réznych materiatach budowlanych.

Zgodnie z danymi i cechami Europejskiej
Aprobaty Technicznej (ETA) majg Panstwo
do dyspozycji jedng z najlepszych kotew
chemicznych na rynku europejskim,
posiadajgcy aprobate murarska do
mocowania w murze petnym i pustym.
ETA-11/0396: Ocena murdéw zgodnie z EAD
330076-01-0604 do mocowania w cegtach
petnych, cegtach perforowanych, pustakach
bloczkach z gazobetonu. Produkt posiada
homologacje do stosowania z szeroka gamg
murow, pretéw gwintowanych (od M8 do
M12) i tulejki (GC 12x80 - GC 15x85, 15x130
- GC 20x85) a takze drutéw zbrojeniowych w
cegle petnej

Mozna jg zainstalowa¢ w mokrym murze.
Certyfikowane temperatury pracy mieszczg
sie w zakresie -40°C/+40°C (maks. dtugi
okres T° = 24°C) i -40°C/+50°C (maks. dtugi okres T° = 40°C).

ETA-15/0560 Opcja 7 od M8 do M24 dla betonu niezarysowanego. Produkt posiada certyfikat umozliwiajgcy
mocowanie ze zmienng gtebokoscig zakotwienia. Oznacza to, ze inzynier projektu i uzytkownik majg duzg elastycznosc.
Maksymalna gtebokos¢ osadzenia do 20-krotnosci nominalnej Srednicy preta gwintowanego. Obcigzenia do montazu w
betonie suchym i mokrym. Certyfikowane temperatury pracy mieszczg sie w zakresach: -40°C/+50°C (T° maks. dtugi
okres = 40°C).

LZO zgodnie z francuskim dekretem nr. 2011-321 i norme ISO 16000.

Ze wzgledu na brak styrenu (brak silnego zapachu) mozliwe jest stosowanie nawet w pomieszczeniach zamknietych.
Nadaje sie do stosowania na pustych materiatach za pomoca specjalnej plastikowej tulei. Szybki czas wigzania i
utwardzania.

Konsystencja tiksotropowa. Zywica, dzieki swojej duzej przyczepnosci i tatwosci penetracji otwordw i pustych
przestrzeni, umozliwia bezpieczne mocowanie bez rozszerzania sie, a tym samym bez naprezen w materiale
podstawowym.

Do zastosowan w mokrym betonie lub zalanym otworze i tam, gdzie wymagane jest bardzo duze obcigzenie, zalecamy
naszg zywice Hybrydowa lub Vinyliestrowg Nie wymaga wstepnego mieszania, zywice i utwardzacz miesza sie dopiero
podczas wyttaczania w specjalnym mieszalniku. Mozna

go réwniez uzywac do napraw i uzupetniania. 01 02 03

20 min
Czas utwardzenia 30 min
Minimalna temperatura produktu do zastosowania to 45 min
+5°C. 1h30°
01) temperatura podtoza
02) czas zelowania 2 hours
03) czas petnego utwardzenia 3 hours

6 hours
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UWAGA: Liczba
wymienionych powyzej
elementdw mocujacych
zostata obliczona na
podstawie teoretycznej
objetosci potrzebnej do
wypetnienia otworu (lub
tulei) z wytgczeniem
objetosci wtozonego
metalowego preta. W
teoretycznej objetosci
zawarta jest
standardowa dodatkowa
ilos¢, ale rzeczywista
ilos¢ produktu moze by¢
inna w zaleznosci od
rzeczywistego
zastosowania produktu.

Przyblizona ilosc¢

zamocowan
na jeden pojemnik

Srednica | ¢rednica Glebokos¢
Zreta wiercenia Wiercenia
rutu
d [mm) de [mm) b [men)
Materiaty petne
M8 0 80 +310 x570 =755
M10 12 90 +215 +385| =515
' M12 14 110 +140 +255 +340
. M14 16 115 +110 200 =265
. M16 18 125 +85 +160 +210
: M18 20 150 +60 =110 =145
: M20 24 170 +30 =55 <75
' M22 26 190 +25 +45 +60
: M24 28 210 | £20 +35| 50 |
: M27 30 240 +20 =35 | =45
: M30 35 270 +10 =20 =25
M33 37 300 +10 =20 =25
< M36 40 330 +10 =15 20
: M39 42 360 +10 =15| +20
@8 12 80 +195 +350 +470
010 14 100 +130 +235 310
A 012 16 120 +90 +165 =225
’_ 014 18 140 +70 =125 =165
-1 016 20 160 +55 +95 130
018 22 180 +40 +75 =100
; 020 25 200 +30 =50 +65
: 022 26 220 +30 =50 =70
024 28 240 +25 *=45 +60
i 025 30 250 +20 =30 =45
} 026 32 260 +15 =+25| =35
} @28 35 280 +10 =20 =25
[ 030 35 300 +10 =25 =30
i 032 40 320 +05 +15| =15
M8 12 50 +235 +425 +565
M8 12 60 +195 +355 =+470
M8 12 80 +145 +265 +355
M10 15 85 +90 =160 =215
M10 15 100 +75 =135 =180
M10 15 135 +55 =100 =135
M10 15 140 +55 95 +130
N\ M12 20 85 +50 =90 =120
M14 20 130 +30 +60 =80
M16 22 150 +25 +40 =55
4 M16 22 200 +15 =30 =40
M20 30 250 +05 =15 =20




Legenda
Materiat S, [mm] Charakterystyczny rozstaw
d [mm] Srednica preta C, [mm] Charakterystyczna odlegto$¢ od krawedzi
Rodzaj preta Smin [mm] Minimalny dopuszczalny rozstaw
Tuleja plastikowa Cmin [mm] Minimalny dopuszczalny odstep od krawedzi
hmin [mml] Minimalna grubos¢ materiatu podstawowego tﬁx [mm] Grubos¢ mocowania
d(J [mm] Srednica otworu df [mm] Srednica otworu przeswitujgcego w oprawie
|'11 [mm] Gtebokos¢ otworu Sw [mm] Klucz
hnom [mm] Glebokos¢ osadzenia Tin o [Nm] Moment montazowy
her [mm)] Efektywna glebokosé zakotwienia
Ostrzezenie: Przed uzyciem
| | h nalezy zapozna¢ sie z trescia
5 hmin oo thix niniejszego rozdzialu oraz z peina
! procedura instalacji podana na
: A Tinst nastepnych stronach. Nie ponosimy
B ! 7 ///// C\' odpowiedzialnosci za nieprawidtowe
E. i uzytkowanie produktu.
P o
|| et
i hnom )
| h1 ©

Dozwolony montaz nad gtowa. Dla $rednic M20 i M24 dopuszczalny jest tylko montaz w dét.

Opzione > Option 7

e T T —
M8 ... M24
ETA - 15/0560
. Srednica ; Min. grubos¢ materia-| Srednica " > . | Efektywna gtebokos¢| Charakterystyczny | Charakterystyczna
L preta st fu podstawowego | otworu Sl A zakotwienia rozstaw odlegtos¢ od krawedzi
d [mm] hyyi [Mm] d, [mm] h; [mm] h,om [MM] h [mm] Sen [mm] Con [mm]
min | med | max min | med | max | min | med | max | min | med | max | min | med | max | min | med | max
M8 !\2457% 100 | 110 | 190 10 65 | 85 | 165 | 60 | 80 | 160 | 60 | 80 | 160 | 180 | 202 | 202 | 90 | 101 | 101
it M10 /\2457% 100 | 120 | 230 12 75 | 95 [ 205| 70 | 90 | 200 | 70 | 90 | 200 | 210 | 253 | 253 | 105 | 126 | 126
Beton M12 5457% 110 | 140 | 270 14 85 | 115 | 245 | 80 | 110 | 240 | 80 | 110 | 240 | 240 | 291 | 291 | 120 | 145 | 145
niespekany 53
M16 A—4-%0 136 | 161 | 356 18 105 | 130 | 325 | 100 | 125 | 320 | 100 | 125 | 320 | 300 | 351 | 351 | 150 | 175 | 175
M20 /\2457% 168 | 218 | 448 24 125 | 175 | 405 | 120 | 170 | 400 | 120 | 170 | 400 | 360 | 450 | 450 | 180 | 225 | 225
M24 /\2457% 201 | 266 | 536 28 150 | 215 | 485 | 145 | 210 | 480 | 145 | 210 | 480 | 435 | 540 | 540 | 218 | 270 | 270




Opzione > Option 7
e e —
M8 ... M24

ETA - 15/0560

: : Minimalny Srednica otworu
Material Srednica Rodzaj preta Min. dopuszczany dopuszczalny odstep od| Grubo$¢ mocowania przeswitujacego Klucz Moment montazowy
preta rozstaw : :
krawedzi w urzadzeniu
d [mm] Spin[MM] Cin [mm] ty, [mm] d; [mm] S, [mm] T [NM]
min--max
Mg | >3 10 10 0 +1500 9 13 10
A4-70 '
mo | 28 40 10 0 +1500 12 17 2
M8-M24 A4-70 i
Betn | M2 | 2 40 40 0 +1500 n 19 40
niespekany .
>35. :
M16 AL-70 50 50 0 +1500 18 24 80
M20 e 60 60 0 +1500 2 30 130
A4-70 ’
>538 ’
M24 A4-70 80 80 0 1500 26 36 200

W celu unikniecia uszkodzenia w nastepstwie rozszczepienia, grubos¢ elementu betonowego powinna wynosic¢ h > 2hef
(*) Srednice bez aprobaty ETA-CE

Elce

EAD 330076-01-0604

m
ETA- 11/0396 M8 - M10 - M12

Min. Carakte Minimalny Srednica
Material Srednica | Rodza nge:::r?;:u Srednica GE)Z?- e ng;m;? E;l:tr;ctt:); gt p,:lnslgézz?l;y dc(;gllﬁ;- rﬁgém- przztxw?{ﬂjq— Klucz Memen:
Asta [ piE podstawo- Gt otworu osadzenia zakotwienia| rozstaw ?:;t“e’pdg? rozstaw |odstepod | nia cegow IRy
wego ¢ krawedzi oprawie
d [mm] hyi [mm] | dg [mm] |h, [mm]| h,,, [mm] | h[mm] | S, [mm] | C, [mm] | S, [mm]|C,, [mm] |t; [mm]| d;[mm] |S, [mm]| T, [Nm]
Cei M8 5447% 115 10 85 80 80 240 120 240 120 10 9 13 5
petna >48
M10 A_4-7.0 15 12 90 85 85 255 128 255 128 20 12 17 8
M12 5447% 125 14 100 95 95 285 143 285 143 30 14 19 10
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m M8 ... M16 L AR e e
EAD 320076-01-0604 SO TR ket Rebar Bama ﬁlel{ata >Thr_gad9d rod
ETA- 11/0396 08 - 010 - 912 Bare et > Geinde Stange

Min. e Minimalny Srednica
: .| grubos¢ .| Glebo- .. | Efektywna | Charakte- Min. do- | dopusz- | Grubos¢ | otworu
Material Sre;i |:|aca Rord::j materiatu ngxg'r;a kos¢ g:gggtg?; gtebokos¢ | rystyczny %ssttyczg)é puszczalny| czalny |mocowa- przeswituja-{ Klucz mhgr?{:;:t
pre pre podstawo- otworu zakotwienia| rozstaw kravsp dzi | rosstaw odstepod | nia cegow i/
wego ¢ krawedzi oprawie
d [mm] h.o [mm] | dy [mm] (b, [mm]| h,..[mm] | he[mm] | S, [mm] | C,[mm] |S,, [mm]|C,, [mm] |t [mm]| d[mm] S, [mm]| T, [Nm]
08 | >48
Cagls M8 | A4-70 115 10 85 80 80 240 120 240 120 10 9 13 5
pelna 010 |>48
M0 | A470 15 12 90 85 85 255 128 255 128 20 12 17 8
012 | >48
M2 | Aa-70 125 14 100 95 95 285 143 285 143 30 14 19 10
e | 2481 w35 | 18 | 1o | 10 05 | 285 | 3 | 315 | 158 | 30 8 | 24| 10
Rodzaj Min. oo o | Efektywna Odleglos¢ Min. Minimalna $rednica ; Max.
MATERIAL Pret ateriatu|  Tulej bosé g |Gte Gle ; Rozstaw - odlegtos¢ otworu Fozman
mPre:a — ;‘r:dloz;z ct otworu | osadzania m:?’f: osi kra\;.v: dai roz::: kmvovi " wpn;:t::::zzm Klucza d?l?r::;:\tra
d [mm] *) hain [mm] | do [mm] | hy [mm] | hoom [mm] het [mm] Ser [mm] Coer[mm] [ Swin [mm] | Cuin [mm] di [mm] Sw [mm] | Tinst [Nm]
Mattone forato > 48 GC
Hollow Brick M8 110 12 85 80 80 |unil,rnax 0,5 X |unil,max |uml,max 0,5 X |unn,max 9 13 3
B;’iq‘L’l"e" areu A4-70  12x80
Lochziegeln
Pustak
o 48 Bl s | 16 w0 g 85 | hewnm | 05Xhowem | butmx |05 Xluwem | 12 | 17 | 4
MO o 58 0 165 16 140 135 135 Luma OSxkmss 100 100 2 17 4
mz p 48 115 2w w8 85 | lutao |05%Imtem | botoos | O5Xhuamm| 14 | 19 | 6

|unit,max = Maksymalna dtugosc elementu murowego




2 7, ol a . o Minimalna $rednica e,
st | (i | | o |t o] PR | e | V| o | e,
: Preta podtoza otworu ~ kotwienia krawedzi osi krawedzi przedmiocie dokrecania
d [mm] hrin [mm] | do[mm] | hy[mm] | haon [mm] het [mm] Ser [mm] Cer [mm] Suin [mm] | Cuin [mm] di [mm] Sw [mm] | Tinst [Nm]
> 48
M8 A-70 110 10 85 80 80 240 120 50 50 9 13 2
(Gasobeton
> 4.8
M10 A4-70 115 12 90 85 85 255 128 50 50 12 17 2
> 48
M12 A-70 125 14 100 95 95 285 143 50 50 14 19 2
M16 §4473 135 18 110 105 105 315 158 60 60 18 24 2

Dati carico | Load data | Données de charge | Lastdaten

= N [kN] Charakterystyczne obcigzenie rozciggajace
= Vi [kN] Charakterystyczne obcigzenie scinajace
LAl 3 ponceacun &
N ] Obliczeniowe obcigzenie rozciggajace
-]
Voo [KN] Obliczeniowe obcigzenie scinajgce
L Nrec [KN] Dopuszczalne obcigzenie rozciagajace
- Vrec [KN] Dopuszczalne obcigzenie scinajace
Obcigzenia dla pojedynczej kotwy bez wplywu rozstawu i odstepu od > 1kN =100 Kg
krawedzie oraz przy h = 2he > bas=1,0
Scinanie skierowane od  Wigczony ogdlny wspétczynnik Wspdtczynnik bezpieczeristwa
krawedzi bezpieczeristwa zwiekszajacy obcigzenie = 1,4
M I N Dane - MINIMALNA efektywng gtebokoscig zakotwienia
Rodzaj Efektywna Charakterystyczne | Charakterystyczne Obliczeniowe Obliczeniowe Dopuszczalne Dopuszczalne
MATERAL materiatu Pret glebokosc obcigzenia obcigzenia obciazenia obciazenia obciazenia obciazenia
Preta zakotwienia rozciagajace <cinajace rozciagajgce $cinajgce rozciggajgce Scinajace
d [mm] Nt [mm] Nrc [kN] Vi [KN] Ne [KN] Ve [kN] Neee [KN] Veee [KN]
20/25 >58 M8 60 18,1 9,5 10,1 7,6 72 54
Beton nlezarysowany >58 M10 70 26,4 15,1 14,7 12,1 10,5 8,6
>58 M12 80 33,2 21,9 18,4 17,5 13,2 12,5
>58 Mi4 80 352 22,4 19,5 17,9 14,0 12,8
m >58 M16 100 452 408 25,1 32,6 18,0 23,3
i >58 =58 M2 120 64,7 63,5 359 50,8 25,7 36,3
S 58 M2 145 859 92,0 477 73,6 34,1 52,6
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<

Dane - ze Srednia efektywng gteboko$cia zakotwienia

d [mm] hetwn [mm] Ni [kN] Ve [kN] Nes [kN] Vi [KN] Nrec [kN] Viee [kN]
C20/25 >58 M8 80 19,0 9,5 12,7 76 9,0 5,4
Beton niezarysowany >58 M10 90 30,2 15,1 \ 18,8 12,1 13,5 \ 8,6
>58 M12 110 438 219 253 17,5 18,1 12,5
>58 M4 110 448 224 \ 26,9 17,9 19,2 [ 12,8
m >58 M16 125 56,5 408 314 32,6 224 23,3
>58 58 M2 170 96,1 635 534 50,8 B 363
— 58| M24 210 126,7 92,0 704 73,6 60,3 52,6
M A x Dane z maksymalng efektywng glebokoscig zakotwienia

C20/25 ' 88 M8 160 29,2 14,6 19,5 11,7 13,9 83
Beton niezarysowany 88 M10 200 46,4 232 30,9 18,6 22,1 \ 133
: 8.8 M12 240 67,4 33,7 449 27,0 32,1 19,3

88 M 14 280 68,4 342 45,6 274 32,6 ’ 19,5

m 88 M16 320 125,0 62,5 80,4 50,0 574 357
>88 338 M20 400 203,0 101,5 1257 81,2 89,8 | 58,0
Sme——— 38 M 24 480 289,5 146,5 160,8 1172 114,9 83,7

Dla réznych materiatéw podtoza murarskiego wartosci obcigzen nalezy uzyskac z badan

na miejscu

&

EAD
330076-
01-0604

+50°C
H40°C i
-40°C

A4-70

d [mm] [mm] N [KN] Ve [kN] Nrec [kN] Vree [KN]
Cegta petna ;
EN§71-1 - HD (High Density) U A>4 ‘}7% M8 80 0,6 1,8 0,4 1,2
Dimensions: 120x240x60 mm B
class f,> 73 N'mm? > 4.
densit; P 2 1700 kg/m? A -70 M10 85 1,2 3,6 08 24
> 4.8/ A4-70 > 438
M 70 M12 95 1,2 3,6 08 24
S0
40°C i“'\‘/
@ d [mm] [mm] Nas [kN] Vis [kN] Nee [KN] Viee [KN]
Klasyczna czerwona cegta | >48 ‘
initis O WS w ‘ 80 08 22 06 16
Dimensions 250 x 120 x 55 [ > 48
Class f, > 21 N'mm? A-70 M10 ’ 85 1,0 34 0,7 ‘ 24
Density pr, 1560 kg/m* O 7
2 4,
A4-70 M12 ‘ 95 1,4 46 1,0 33
> 4.8/ A4-T0 =
M16 105 1,6 54 1,1 39




&

d [mm] [mm] Nes [kN] Vi [KN] Nee [KN] Vi [KN]
Klasyczna czerwona cegta B450C
Dimensions 250 x 120x55  EN771-1 U 5008 08 80 08 22 06 16
glass_f., > 21 N/mm? , - B450c @
ensity p, 1560 kg/m 500B 10 85 1,2 3,2 0,9 23
012 95 14 46 1,0 33
SRR L e | 5008
+40°C i’::‘:/
d [mm] Nea [KN] Vg [kN] Neec [kN] Ve [KN]
Pustak > 48
BT - LD (Low Doty O nip | me GC 12X 80 03 12 02 09
cDlimerflsitz)nss:3 15/0 X 2250 x 250 mm > 48
lass ,3 N/mm g
densit; on > 550 kgjm® AL 70 M10 GC15x 85 0,8 1,2 0,6 0,9
oA AAT0
4.8/ A4-70 248 1 o GC20x 85 08 12 06 09
= ——— A4-70
L 50
40 (iwf/
@ d [mm] Net [kN] Vi [KN] Ne [kN] Vi [kN]
Pusta cegta RC 40
EN 771-1 - LD (Low Densi > 4.8
Dimensions: 55(5 :‘;‘95? ;%)mm O A4 -70 M8 GC12x80 04 06 03 04
class f, > 4 N/mm?
density py, > 600 kg/m®
> 48
A -T0 M10 GC15x 85 0,4 0,6 0,3 04
24.8/A4-70 >48 w2 T 6cooxes 03 06 02 04
——— A4-70
@ d [mm] Nea [kN] Vg [kN] Nree [kN] Vrec [KN]
Porotherm 25 P+W
EN 771-1 - LD (Low Densi > 48
Dimensions: 37& :gSBe):‘ ;gg)mm O A4-70 M8 GC 12x80 10 1.0 07 07
class f, > 15 N/mm?
density pr, > 800 kg/m*
> 48
A 70 M10 GC15x 85 1,0 14 0,7 ‘ 1,0
> 4.8/ A4-70 mis e GC20x85 12 14 09 1,0
—— e ——
@ d [mm] Nea [KN] Vg [kN] Neec [KN] Ve [KN]
HizB - 1.0 1NF 121
EN 7711 - LD (Low Densi > 4.8
Dimensions: 11(5 ;‘540? ;Imlm 9 A4-70 M8 GC 12x80 14 16 1.0 11
class f, > 12 N/mm?
density pn > 900 kg/m*
> 48
A4 -70 M10 GC15x 85 18 2,2 1,3 ‘ 1,6
>4.8/A4-70 AT (C20x 85 20 22 14 16
—_———— =




&

d [mm] Nea [KN] Vg [kN] Nree [kN] Vres [KN]
Podwdjna cegta UNI >48
EN 7711 - LD (Low Density) K M8 GC12x80 1,6 2.4 1,1 1,7
Dlimer;sioq% %43/ X 1220 x120 mm U -l
donsity pu > 810 kgi? o8 o GC 15 %85 20 26 14 19
4.8/ A4-70 nis i GC20x85 22 36 16 26
EEEE— =
@ d [mm] Nes [kN] Vi [kN] Nee [KN] Viee [KN]
Poroton
EN 7711
Dimensions 300 x 245 x 230
ensity Pm m |
P k8 mis | ae15x1% 14 22 10 16
>4.8/A4-70
—
(] +50°C
+40°C i-wc
v
@ d [mm] [mm] Nes [KN] Via [kN] Nes [KN] Viee [KN]
Blocco sismico AAC5 > 48
Ly 4 M8 80 1,25 175 09 13
Dimensions 625 x 200 x 300 U M -10
Class f, > 5,0 N/mm2 > 48
Density pn 575 kg/m3 A -70 M10 85 1,5 2,0 1,1 1,4
Gazobeton v
a8 e % 1,75 20 13 14
e — M-70 M6 105 2,0 2,0 14 14
(] +50°C
= gl i_w(
| %
@ d [mm] [mm] Nes [KN] Vi [KN] Neec [KN] Vrec [KN]
Climagold AAC2 > 48
EN 771-4 3 M8 80 0,75 0,75 0,5 0,5
Dimensions 625 x 200 x 360 U M-70
Clasg f, > 1,8 N/mm2 > 48
Density pn 300/m3 M 70 M10 85 1,0 0,75 0,7 0,5
Gazobeton v
ai8 e wme % 1,25 1,25 09 09
s i ute e 105 125 125 09 09




Czyszczenie

Wywierci¢ otwér i sprawdzi¢ jego prostopadtosé. Przedmuchaé otwor
odpowiedniag pompky (lub sprezonym powietrzem), oczysci¢ boczng
powierzchnie otworu odpowiednig stalowg szczotka, ponownie przedmuchac
otwor az do momentu, gdy w $rodku nie bedzie pytu i/ lub resztek materiatu.
Zdecydowanie zalecamy uzycie szczotki stalowej do czyszczenia bokéw otworu.
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Otwarcie

Odkreci¢ przedni kurek, wyciggnac stalowy klips zamykajacy zgodnie z ponizszymi
operacjami: 1) wtozyé wymieszacz w otwér plastikowego Sciggacza; 2) pociggnaé
za wyciggacz, aby odczepié stalowy klips zamykajacy folie. Nastepnie przykreci¢
wymieszacz i wtozy¢ wktad do pistoletu. Stosowaé zabezpieczenia dla rak i
twarzy.

Przygotowanie wkiadéw

Uzy¢ wtasciwego dozownika.

Przed rozpoczeciem pracy nalezy wycisng¢ pierwszg cze$¢ produktu, upewniajac sie, ze: 1) przez mieszadto wida¢, ze
strumien produktu stanowig czes$¢ A (kolor biaty) i cze$¢ B (kolor czarny); 2) oba sktadniki s catkowicie wymieszane.
Sktadniki sg catkowicie wymieszane dopiero wtedy, gdy otrzymany w ten sposdb i aplikowany produkt jest o jednolitym
kolorze. Teraz wktad jest gotowy do uzycia.

Uwagal!!l pierwsze 10 cm masy wychodzgcej z mieszalnika
nie nadaje sie do uzycia i nalezy je wyrzucic.

Przed rozpoczeciem pracy nalezy wycisngé pierwszg czesc¢
produktu, upewniajac sie ze strumien produktu stanowig
cze$¢ A (kolor biaty) i cze$¢ B (kolor czarny). Sktadniki sg
catkowicie wymieszane dopiero wtedy, gdy otrzymany w ten
sposoéb i aplikowany produkt jest o jednolitym kolorze. Teraz
wktad jest gotowy do uzycia




Montaz: Po wywierceniu i oczyszczeniu otworu nalezy wprowadzi¢ mieszalnik statyczny i rozpoczynajac od dna otworu
Wstrzykng¢ zywice do otworu, aby wypetni¢ go w 2/3.

Przy montazu w pustakach lub cegtach z pustymi przestrzeniami nalezy wczesniej wprowadzi¢ tuleje perforowana.

Przed wtozeniem preta sprawdzié, czy element jest suchy i wolny od oleju i innych zanieczyszczen. Wtozy¢ gwintowany
pret obracajac go, aby unikna¢ obecnosci powietrza w zamontowanym otworze. Podczas montazu i nastepujacej po nim
fazy obcigzenia kotwy, nalezy przestrzegaé czasu otwartego i czasu utwardzania podanego w arkuszu danych
technicznych i na etykiecie produktu. Przed natozeniem kotwy nalezy sprawdzi¢ stopien utwardzenia produktu. Po
uptywie czasu utwardzania potaczenie jest gotowe do przyjecia petnego obcigzenia.
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Zywice Prien BCR BCR 300 ml Poly BCR 300 ml Hybrid BCR 300 ml V-PLUS
i BCR 400 ml Poly
Poliestrowa Hybrydowa Vinyliestrowa

Wytrzymatosé +++ +H++ e
Beton niezarywowany mocowanie szpilek gwintowanych (Opcja 7) TAK aprobowane M8 do M24 TAK aprobowane M8 do M24 TAK aprobowane M8 do M30
Beton zarysowany/spekany mocowanie szpilek gwintowanych (Opcja 1) NIE TAK aprobowane M10do M16 | TAK aprobowane M10 do M20
Prety zbrojeniowe w betonie niezarysowanym NIE TAK aprobowane ¢8 do $16 TAK aprobowane @8 do 32
Szpilki gwintowane w cegle petnej TAK aprobowane M8 do M16 | TAK aprobowane M8 do M16 TAK aprobowane M8 do M16
Prety zbrojeniowe w cegle petnej TAK aprobowane ¢8 do g12 TAK aprobowane ¢8 do ¢12 brak badan i danych

Szpilki gwintowane w gazobetonach

TAK aprobowane M8 do M16

TAK aprobowane M8 do M16

brak badan i danych

Materiaty otworowe - pustaki

TAK aprobowane M8 do M12

TAK aprobowane M8 do M12

TAK aprobowane M8 do M12

Prety gwintowane w drewnie NIE TAK aprobowane M8 do M16 TAK aprobowane M8 do M16

Wklejanie drutéw zbrojeniowych po zamontowaniu zbrojenia NIE NIE TAK aprobowane

odpornosésejmiczna

Odpornosésejmicznadla szpilek gwintowanych mocowanie w betonie NIE TAK C1M12-M16iC2 M12 TAK C1 M12-M16-M20

iC2 M12-M16

Odpornos¢sejmicznadla drutéw zbrojeniowych mocowanie w betonie NIE NIE TAK aprobowane ¢12 do ¢32

Odpornosésejmiczna dla szpilek gwintowanych mocowanie w cegle NIE TAK aprobowane M12 NIE

petnej

Odpornosésejmiczna dla drutéw zbrojeniowych mocowanie w cegle NIE TAK aprobowane ¢12 NIE

petnej

Odpornosé ogniowa NIE NIE TAK odpornosé ogniowa
maksymalnie do R20

W mokrym podtozu TAK TAK TAK

W otworach zalanych woda NIE TAK TAK

Mocowanie pod woda NIE NIE TAK

Stosowanie wewnatrz budynku - nie zawiera styrenu TAK TAK TAK

Minimalna temperatura stosowania -5° -5° -10°, a w wersji arktycznej -20°




