{( L I MAS WKRETY DO KONSTRUKCJI DREWNIANYCH

FASTENER TECHNOLOGIES

WKSS

Wkrety dystansowe, gniazdo TX

Zakres Srednic; @6 mm
Zakres dtugosci: od 60 do 160 mm

Wkret dystansowy z them stozkowym, gniazdo TX do poziomowania fat konstrukcyjnych.

’ - GNIAZDOTX m
EUROPEJSKA
(OCENA TECHNICZNA

ETA-18/0817
MATERIAL WKRETA - Stal weglowa
ZABEZPIECZENIE ANTYKOROZYINE - Ocynk galwaniczny (biaty)

CECHY PRODUKTU:

WYPUSTKI NACINAJACE - Zapewniajg petne zagfe- GWINT PODPOROWY - Specjalny asymetryczny
bienie sig tha w elemencie mocowanym - licowa- ksztatt gwintu pozwala w prosty sposeb regulo-

nie thaz materiatem. wac potozenie mocowanego elementu.
DUZY MOMENT SKRECAJACY - Umoziwia wkre- @, POWEDKA WOSKOWA - D spcialn) poioce
@ canie wkretow bez nawiercania w twardych CC‘A woskowej nanoszonej podczas procesu produkcji,

atunkach drewna. Znaczaco zmniejszyt sie moment wkrecania.

KONCOWKA FREZUJACA / KARBY TNACE

Specjalny ksztatt kocowki frezujacej, do o 20% mniejszy opor podczas
wkrecania, ktory wydtuza czas eksploatacii baterii oraz samych narze-
dzi. Karby tnace na gwincie przecinajg wiokna struktury drewna podczas
wkrecania.

PODWOJNY GWINT
Dodatkowe zwoje na szpicu utatwiajg wkrecanie - pozwalaja na szybsze
,Ztapanie” drewna przy mniejszej sile docisku.
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WKRETY DO KONSTRUKCJI DREWNIANYCH {( L I MAS

FASTENER TECHNOLOGIES

PRZYKEADY ZASTOSOWAN

PODLOZA
%‘F : Drewno lite Drewno lite klejone Drewno klejone
1f‘>‘i 3 CLT, KVH, BSH/GLT warstwowo - LVL
INSTRUKCJA MONTAZU
1. Umiescic wkret 2. Wkrecic wkret 3. Poluzowac wkret w celu 4. Wyregulowac pozostate ~ PRZYKEAD WADLIWEGO PRZYKkAD PRAWIDEOWEGD
w konstrukgj. do korica uzyskania odstepu. wkrety. MONTAZU MONTAZU
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I( L I MAS WKRETY DO KONSTRUKCJI DREWNIANYCH

FASTENER TECHNOLOGIES

WKSS - Wkrety dystansowe, gniazdo TX
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Dane podstawowe
Kod produktu Wymiary Dtugos¢ gwintu Dtugosé gwintu pod them Typ gniazda llosé
Ocynk - biaty d, xL, [mm] Lg [mm] L,[mm] [-] [szt]
WKSS-6
WKSS-60060-B 6x60 30 25 TX30 200
WKSS-60070-B 6x70 40 25 TX30 200
WKSS-60080-B 6x80 50 25 TX30 200
WKSS-60090-B 6x90 60 25 TX30 100
6 WKSS-60100-B 6x100 60 25 TX30 100
Z WKSS-60110-B 6x110 60 25 TX30 100
WKSS-60120-B 6x120 75 25 TX30 100
WKSS-60130-B 6x130 75 25 TX30 100
WKSS-60145-B 6x145 75 25 TX30 100
WKSS-60160-B 6x160 75 25 TX30 100
Geometria
Produkt Srednica zewnetrzna gwintu | Srednica wewnetrzna gwintu Srednica czesci gladkiej Srednica tba Zakres dtugosci
d, [mm] d, (mm] d, [mm] 0, [mm] L, mm]
WKSS 26 § 39 43 12 60-160
Wiasciwosci mechaniczne
Parametr wytrzymatosci Parametr wytrzymatosci Wytrzymatosé Wytrzymatosc
Produkt L UL charlalfterystyozny charakterystycznej na charakterystycznej charakterystyczna na charakterystyczna na
plastycznosci materiatu . e Aoy :
wyrywanie na przeciaganie tha rozciaganie skrecanie
M,, [Nm] fy IN/min’] Figs [N/mm’] Fansc NI Fu [N
WKSS 26 10,0 120 15,9 13,0 100

Wytrzymatos$¢ charakterystyczna na wyrywanie oraz przeciaganie tha w oparciu o gestosc referencyjng drewna p, = 350 kg/m?
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