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» Przygotuj osobna strone lub plik tylko dla ztocenia - tzw. maske. Elementy ktére maja by¢ ztocone zaznacz czarnym kolorem.
Projektuj wizytéwki o 2mm wicksze 7 kazdej strony. Ten obszar jest przeznaczony do odciecia Na stronach CMYK te elementy nie moga sie pojawiac (na przyktad logo Apovv\nn.o byc tylk(? _na mafce do ztocenia).
(spad). Upewnij sie, ze Twoje tfo rozciaga sie na caty obszar spadu. » Najmniejszy element nie powinien by¢ mniejszy niz 0,4 mm, a odstepy miedzy nimi nie mniejsze niz 0,5 mm.

Jesli te odstepy beda mniejsze to moze nastapic¢ "zalanie" tej przerwy.

= Linie [/ Ramki

« Linie pozytywowe powinny mie¢ co najmniej 0,1 mm (0,250 pkt) Unikaj w projektach stosowania ramek wokot strony. Z uwagi na tolerancje ciecia
« Linie negatywowe (jasne na ciemnym tle) co najmniej 0,2 mm (0,5 pkt) mechanicznego nieréwnosci moga by¢ widoczne i wptywac na estetyke produktu korcowego.
« Zbyt cienkie linie moga nie zosta¢ wydrukowane lub by¢ poprzerywane Jesli decydujesz sie na stosowanie ramek staraj sie by nie byty zbyt blisko krawedzi cigcia
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