Karta Techniczna Produktu

Klej PVAc D3 30.01
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Szybki bezformaldehydowy system klejowy spetniajgcy wymagania okreslone normg EN 204, klasa D3.

Odpowiedni do stosowania w aplikacji klejenia w prasach gorgcych oraz prasach zimnych.

Specyfikacja produktu

Produkt Klej PVAC

Forma dostawy ciecz

Kolor biaty

Lepkosc¢ 13 000 - 16 000

(w momencie dostawy) (Brookfield RVT sp5, 20 obr./min przy 25°C / 77F )
Sucha masa 47.0 - 50.0 %

Gestosé ok. 1060 kg/m?

pH 25-35

(w czasie produkcji) (przy 25°C / 77°F)

Okres przechowywania
(w miesigcach)
od daty produkgiji

6 m-cy w temperaturze 5 - 25°C

Warunki
przechowywania

Zalecana temperatura magazynowania to 15-20°C.

Dopuszczalne jest jedynie krétkotrwate narazenie na dziatanie
temperatur do 5°C lub powyzej 30°C.

Zamrozony i rozmrozony produkt nie moze by¢ uzywany z powodu
nieodwracalnych zmian w produkcie.

Podczas przechowywania klej dojrzewa, a lepkosS¢ moze wzrosngc.
Produkt moze tworzy¢ skore na powierzchni, jesli pojemnik nie jest
prawidtowo zamkniety. Produkt nalezy zawsze przechowywac w
zamknietych opakowaniach.

Formaldehyd

Nie zawiera formaldehydu, system spetnia F****

Wiasciwosci spoiny
klejowej

Elastyczne spoiny klejowe
Spoina klejowa o lekkim zabarwieniu.
Wysoki stopien odpornosci na wilgo¢ i wode

Normy

EN204 klasa D3

Odbarwienia

Produkt nie odbarwia drewna. Jednak zelazo, ktére moze
pochodzi¢ z naktadarki kleju, moze wraz z kwasami
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garbnikowymi w niektorych gatunkach drewna, zwtaszcza
debu, powodowac zabarwienie.

Informacje o klejeniu

i i foliowanie, okleinowanie, ptyty typu BoF, klejenie warstwowe drewna litego SWL,
Ap|lkaCJe ptyty klejone krawedziowo EGP
Typy pras prasy zimne, prasy gorgce
Temperatura spoiny klejowej nie ponizej 10°C
Czas prasowania . . ..
0,6 mm - - 50”
3,6 mm - - 3
6 mm - - -
Cisnienie 0.1-1MPa
Czas montazu OAT CAT
20°C / 68°F 4 min. 6 min.

sosna-sosna, 65% RH, 150 g/m2, 15 g/ft2

20°C / 68°F 5 min. 8 min.
sosna-sosna, 65% RH, 180 g/m2, 18 g/ft2

30°C / 86°F 1,5 min. 2 min.
sosna-sosna, 65% RH, 150 g/m2, 15 g/ft2

Natozenie Foliowanie, okleinowanie 25-40 g/m?
BoF 120-180 g/m?
Drzwi 120-200 g/m?
EGP 120-180 g/m?

Wllgotnoéé drewna 5-14%, zalecana 7-10%

Przygotowanie drewna Aby uzyskac lepsze rezultaty klejona powierzchnia powinna by¢ gtadko
oszlifowana. Dla uzyskania optymalnej spoiny klejowej, klejenie powinno odbywaé
sie w przeciggu 24h po obrdbce klejonego materiatu

Tempe ratura drewna Aby uzyska¢ wymagane czasy prasowania temperatura drewna nie moze wynosic¢
ponizej 20°C / 68°F
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Klejenie drewna
impregnowanego

W wigkszosci przypadkéw moze by¢ stosowane, jednak nalezy je poddac¢ ocenie
w kazdym indywidualnym przypadku

Maszyny

Aplikator

walce klejowe, watek reczny, matryca, dysze

Mieszalnik

Akcesoria

Postepowanie z odpadami i BHP

Obstuga

W kontakcie z produktem zawsze nalezy stosowa¢ rekawice i okulary ochronne.

Czyszczenie

Klej ze skory i urzadzen zmywac letnig woda.
Czyszczenie musi odby¢ sie przed utwardzeniem sig systemu

Postepowanie z odpadami
- produkt

W normalnych warunkach odpady nie sg klasyfikowane jako przemystowe
odpady szkodliwe. Pozostatosci nalezy zostawi¢ do ich wyschniecia przed ich
dalszg utylizacja.

WAZNE! Moga obowigzywaé rézne przepisy krajowe i/lub lokalne; odpowiednie informacje
nalezy uzyskac¢ od wiadz lokalnych.

Postepowanie z odpadami
- poptuczyny klejowe

Sedymentacja chemiczna.
W celu uzyskania szczegotowych informacji prosimy o kontakt z Wydziatem
Srodowiskowym.

WAZNE! Moga obowigzywaé rézne przepisy krajowe i/lub lokalne; odpowiednie informacje
nalezy uzyska¢ od witadz lokalnych.

BHP

Informacje odnosnie zdrowia i bezpieczenstwa uzytkowania znajdujg sie w karcie
SDS. Przed zastosowaniem produktu nalezy zapoznac sie z jego kartg
charakterystyki.

Klauzula Prawna

Powyzsze dane oparte sg na wynikach testéw laboratoryjnych oraz wieloletnim do$wiadczeniu praktycznym. Ich celem jest pomoc uzytkownikowi w
okresleniu najbardziej odpowiednich metod pracy. Odkad jednak warunki produkcji uzytkownika sg poza naszg

kontrolg, nie mozemy ponosi¢ odpowiedzialnosci za rezultaty pracy, na ktére wptyw majg lokalne okolicznosci. W kazdym przypadku zaleca sie testy i statg

kontrole procesu produkcyjnego.
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