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INSTRUKCJA BEZPIECZNE) OBSLUGI

Niniejsza domowa maszyna do szycia spetnia wymagania normy IEC/EN 60335-2-28.

Podtaczenie do sieci

Niniejsza maszyna do szycia musi by¢ podlaczona do sieci o napigciu wskazanym na tabliczce

znamionowej zasilania.

Uwagi dotyczace bezpieczenstwa

Maszyna do szycia nie jest przeznaczona do uzytku przez osoby (wlacznie z dzie¢mi)

o obnizonej sprawnosci fizycznej lub umystowej, badZ nie posiadajace dostatecznego
doswiadczenia i wiedzy, chyba Ze pod nadzorem osoby odpowiedzialnej za ich
bezpieczenstwo lub po uzyskaniu od tejze osoby wskazéwek dotyczacych obstugi maszyny do
szycia.

Nalezy dopilnowac, by dzieci nie bawily si¢ maszyna do szycia.

Podlaczonej do sieci maszyny do szycia nie wolno pozostawia¢ bez uwagi.

Po uzyciu i przed kazdym czyszczeniem maszyny nalezy ja zawsze odlacza¢ od zasilania.

W celu wykonania jakichkolwiek czynnosci w poblizu igly, takich jak nawlekanie nici,
wymiana igly,lub wymiana stopkimaszyneg nalezy wylaczy¢ przelacznikiem do pozycii ,,0”.

W przypadku uszkodzenia przewodu zasilajacego lub wtyczki korzystanie z maszyny do szycia
jest zabronione.

Pamictaj, zeby nie zbliza¢ palcéw do ruchomych czedci maszyny. Nalezy zachowywaé
szczegblngostroznosé w poblizu igly maszyny do szycia.

Korzystaj z niniejszej maszyny do szycia jedynie w celu, do jakiego zostala ona przeznaczona.
Uzywaj wylacznie akcesoriow opisanych w niniejszej instrukeji i zalecanych przez producenta.
Przed wymiang zaréwki zawsze wyjmij najpierw wtyczke z gniazdka sieciowego. Zuzyta
zaréwke wymieniaj na nows tego samego typu (pod wzgledem napigcia i mocy).

1. Zuzyty sprzet nie moze by¢ umieszczany razem z innymi odpadami.

2. Zuzyty sprzet nalezy przekazac¢ do punktu zbierania zuzytego
sprzetu elektrycznego lub sprzedawcy, przy zakupie nowego sprzetu
tego samego rodzaju.

3. Umieszczony obok symbol kosza oznacza, iz zuzyty sprzet zostanie
[ poddany procesowi przetwarzania lub odzysku, co zapewnia ochrong
zdrowia ludzi oraz ochrong srodowiska.

4. Za nie przekazanie zuzytego sprze¢tu punktom zbierania lub
umieszczenie go tacznie z innymi odpadami grozi kara grzywny
/ Ust. z dn. 29.07.2005. o zuzytym sprzecie elektrycznym i
elektronicznym.




ZALECANE JEST PRZED PIERWSZYM URUCHOMIENIM MASZYNY
SMAROWANIE CHWYTACZA.

UWAGA WAZNE!

Odtacz przewod zasilajacy od gniazdka
$ciennego przed wykonaniem jakiejkolwiek
konserwacji, w przeciwnym razie moze doj$¢
do obrazen lub porazenia pradem.

Usun plytke Sciegowg

Przekrec koto reczne, az igla zostanie calkowicie
podniesiona. Usuni pojemnik na akcesoria, a
nastepnie otworz pokrywe na zawiasach. Odkreé
$rube plytki Sciegowej Srubokretem.

Oczy$¢ powierzchnig urzadzenia

Jesli powierzchnia maszyny do szycia jest
zabrudzona, lekko zanurz szmatke w wodzie

z plynem, wycisnij ja mocno, a nastgpnie wyttzyj
powierzchnie. Wytrzyj powierzchni¢ ponownie
sucha szmatka.

Chwytacz

Nie uzywaj zadnych rozpuszczalnikéw
organicznych ani detergentéw

Usun bebenek. Przesuni dwa ramiona mocujace
chwytacz na zewnatrz. Zdejmij pierscied i wyjmij
chwytacz. Wyczy$¢ migkka szmatka.

@O Bebenek

@ Ramiona mocujace chwytacz

@ Pierscien mocujacy

@Chwytacz

Nasmaruj w punktach (1-2 krople)
olejem wazelinowym do maszyn do szycia.

UWAGA! Nalezy stosowac¢ olej dedykowany do
maszyn, do szycia.

Zatozy¢ chwytacz (1) tak aby trzpien (3)

wszed! w szczeling (4), pierscien

chwytacza (2) i zamkna¢ dwa ramiona mocujace
(5).Ponownie zalézy¢ bebenek,

dolna szpulke i plytke sciegowa

@O Chwytacz

@ Pierscien mocujacy
® Trzpien

@ Szczelina

Szczelina . .
& Ramiona mocujace chwytacz



Gratulacje!

Gratulujemy zakupu nowoczesnej maszyny do szycia.

Maszyna jest niezwykle prosta w obstudze. Dla Pafistwa bezpieczenistwa i pelnego poznania

zalet maszyny zalecamy przeczytanie i zapoznanie si¢ z instrukcja bezpieczenstwa i konserwacji
maszyny.

Przed rozpoczeciem pracy zalecamy dokladne zapoznanie si¢ z instrukeja obstugi, z pewnoscia
odkryjecie Padstwo wiele funkciji i zalet maszyny.

Aby dostarcza¢ Pafistwu najbardziej nowoczesnych produktéw producent zastrzega sobie
prawo do zmiany wygladu, ksztaltu oraz akcesoriéw tej maszyny, jezeli uzna to za konieczne.
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AKCESORIA
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Stopka wielofunkcyjna 10. Komplet igiet
Stopka do zamkdw 11. Prowadnik
Stopka do $ciegdéw satynowych 12, Szpulki (3x)
Stopka do $ciegu krytego 13. Ostona zabkoéw transportera
Stopka do dziurek 14.  Podktadki filcowe pod szpulki

Srubokret - L.
Przyrzad do usuwania szwéw / Szczoteczka

Dodatkowy trzpien

o ® Ny RN

Krazek pod szpulke nici (2x)



ZAKLADANIE POJEMNIKA Z AKCESORIAMI

Pojemnik ustwi¢ w pozycji poziomej i wsunaé w
kierunku wskazanym strzatka. (1)

Aby otworzy¢, podnies¢ w miejscu wskazanym
strzatka. (2)




PODLACZENIE ZASILANIA

Podtaczy¢ maszyne do zrédla
zasilania jak pokazano na rysunku

-

A Uwaga:

Gdy maszyna nie jest uzywana
nalezy wylaczy¢ jq z sieci.

Rozrusznik

Roztusznik maszyny (pedat

nozny), reguluje predkosé szycia.

©)

A Uwaga:

W przypadku watpliwosci, nalezy skonsultowacé si¢ z autoryzowanym
serwisem lub elektrykiem.

Jeeli maszyna nie jest uzywana nalezy wylaczy¢ ja z sieci. Urzadzenie
musi by¢ uzywane z rozrusznikiem

- dla USA i Kanady, 110-120V: KD-1902
- dla Australii, 240 V : KD-2902
- dla Europy, 220-240V: KD-2902

Weisnaé przetacznik gtéwny (A) do pozycji ON, aby wlaczy¢ maszyne
i o$wietlenie.

Uwaga: Optymalna temperatura do pracy maszyny jest temperatura
pokojowa. Ekstremalnie gorace i zimne temperatury moga wplynaé na
efekt koficowy szycia.




WYMIANA ZAROWKI

Uwaga:
Odlaezyé maszyne od Zrddia gasilania,
wyjmujac wtyczke asilajacq 3 gniazdkal

Wymien zaréwke na ten sam typ 10

Watt (110-120V) lub 15 Watt

(220-240V).

- Odkreci¢ srube (A) jak na rysunku. (1)
- Zdjac¢ ostong (B).

- Odkreci¢ zaréwke i zatozy¢ nows (C). (2)

- Zalozy¢ oslong i dokrecié srube.

W przypadku trudnosci prosze skontaktowac sie
ze sprzedawca.

10




DWUSTOPNIOWA DZWIGNIA PODNOSZENIA STOPKI

Przy szyciu wielu wartsw grubych materialow
mozna uzyska¢ dodatkows przestrzeni pod stopka
podnoszac dzwignie do pozycji (A).

REGULACJA DOCISKU STOPKI

Docisk stopki jest fabrycznie ustawiony i dla
wigkszosci materialéw nie wymaga regulacji .

Jezeli jednak zachodzi potrzeba regulacji nalezy
przestawi¢ $rube regulacyjna moneta.

Przy szyciu bardzo cienkich materialéw
nalezy zmniejszy¢ docisk sopki do materiatu,
obracajac srube w kierunku przeciwnym do
ruchu wskazéwek zegara. Przy szyciu grubych
materialéw nalezy zwigkszy¢ docisk stopki
obracajac srubg regulacyjna zgodnie z ruchem
wskazowek zegara.

Poluzowaé Dokrecié srube

regulacyjng docisku

11



MOCOWANIE UCHWYTU STOPKI

Zaktadanie uchwytu stopki
Podnies¢ drazek stopki (a). (1)
Zalozy¢ uchwyt stopki (b) jak na rysunku.

Mocowanie stopki

Opusci¢ uchwyt stopki (b), az wyciccie (c) w
jego przedniej czesci znajdzie si¢ dokladnie nad
poziomym trzpieniem stopki (d). (2)

Podnies¢ dzwignie ()

Opusci¢ drazek stopki i uchwyt stopki (b) ,a
stopka (f) zostanie automatycznie zamocowana.

Zdejmowanie stopki

Podnies¢ stopke. (3)

Podnies¢ dZzwignie (e) a stopka zostanie
odlaczona.

Mocowanie prowadnika sciegu

Zalozy¢ prowadnik (g) do otworu w uchwycie
stopki jak na rysunku .

Wyregulowaé pozycje prowadnika w zaleznosci od
potrzeb / podwinigcia, zaktadki, pikowanie, itp. (4)

A Uwaga:

Podezas przeprowadzania powyzszych operagji
nalezy przelaczyé przelacznik sieciowy maszyny do
pozygi OFF (“07) !

12



NAWIJANIE DOLNE] SZPULKI

Zalozy¢ nitke i krazek blokujacy na
trzpien (1).

- Dla matych szpulek zalozy¢ krazek
wezsza, strong do szpulki (2).

- Owina¢ nitke zgodnie z ruchem \
wskazdwek zegara wokol dyskow
naprezajacych (3).

- Zalozy¢ nitke na szpulke jak >

pokazano na rysunku i zalozy¢

szpulke na trzpien (4).
- Przesuna¢ szpulke w prawo (5). G?

o <
- Przytrzymac konicowke nitki (6). % =
4 5

- Nacisna¢ rozrusznik i napelni¢ -

szpulke (7). " \

4y
- Obciag nitke (8).
6 7 8 9

- Przesunac¢ szpulke w lewo i zdjac ja

Gdy trzpien do napelniania dolnej szpulki ustawiony jest w pozycji nawijania (przesuniety w prawo),
maszyna nie bedzie szyla. Aby rozpoczaé szycie nalezy przesunac trzpien szpulownika w lewo (do
pozyciji szycia).

13



ZAKELADANIE SZPULKI DO BEBENKA

Podczas zakladania lub wyjmowania dolnej
szpulki stopka i igla musza by¢ maksymalnie
podniesione.

1. Otworzy¢ pokrywe.

2. Przytrzymac bebenek jedna reka.
Umiesci¢ szpulke w bebenku, tak aby
nitka rozwijala si¢ zgodnie z ruchem
wskazéwek zegara (zgodnie ze strzatka).

3. Ulozy¢ nitke pod sprezyng naprezajaca.

4. Przytrzymac bebenek za zatrzask.

5. Zalozy¢ bebenck do kosza bebenka.

A Uwaga:

Pretacznik sieciowy przesunal do pozygi OFF
( q (O JQ.

VAT N\
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ZAKLADANIE IGLY

Nalezy regularnie wymienia¢ igle, szczegdlnie
jezeli igla nosi slady zuzycia lub pojawiaja si¢

problemy z jakoscia $ciegu.

Zalozy¢ igle postepujaé wg instrukcji na

ilustracjach.

A. Poluzowa¢ $rube uchwytu igly i ponownie
ja dokreci¢ po zalozeniu nowej igly (1).

B.  Igle nalezy zakladac¢ plaska strona do
tylu.
L. . \~7
C/D.Wsuna¢ igle maksymalnie gleboko do
uchwytu.

A Uwaga:

Pretaczyé wylacgnik sieciowy do pozygi OFF
({(O )?.

Igta maszyny musi by¢ w idealnym stanie (2).

W nastepujacych przypadkach moga pojawic

si¢ problemy:

A.  Zgieta igla

B.  Uszkodzony czubek igly
C. Stepiona igla

W przypadku zastosowania igiet grubszych niz 90, konieczny jest
kontakt z serwisem w celu prawidfowego ustawienia maszyny.

15



ZAKLADANIE GORNE]J NITKI

Zakladanie nitki jest
proste, ale bardzo wazne
dla uniknigcia probleméw

podczas szycia.

- Podnies¢ igle do jej
najwyzszej pozycji (1)

, podnies¢ stopke aby
zwolni¢ naprezacze

nici (2).

A Uwaga: —

Dla bezpieczeristwa zaleca sig odiqezenie Zridla

gasilania przed rozpoczeciem zakiadania nici.

16

Podnies¢ trzpien na szpulke. Ulozy¢ szpulke
nici na krazku, tak aby ni¢ ze szpulki rozwijata
si¢ tak na rysunku. Dla malych szpulek ulozy¢
krazek wezsza strong do szpulki (3).
Przeciagna¢ nitke ze szpulki przez prowadnik
gornej nitki (4).

Poprowadzi¢ nitke wokoét prowadnika (5),
Pprzeciagajac ja przez sprezyne naprezajaca jak
na rysunku.

Przetozy¢ nitke przez dyski naprezacza
prowadzac ja w dot przez prawy kanal i w
gore przez lewy kanal (6). Podczas tej operacji
zaleca si¢ trzymanie nitki pomiedzy szpulka a
prowadnikiem (4).

Przetozy¢ nitke od prawej strony do lewej
przez oczko dzwigni podnoszenia nitki , a
nastepnie poprowadzi¢ nitke w dot . (7)
Wsunaé nitke do drucianego prowadnika przy
uchwycie igly (8) a nastepnie przelozy¢ ja
przez oczko igly od przodu do tytu.
Wyciagnaé ok. 10-12 cm nitki i utozy¢ ja pod
stopka , do tytu. Obcia¢ nadmiar nitki na
wbudowanym nozu (9).



sylwiag
Notatka
Accepted ustawione przez sylwiag

sylwiag
Notatka
Accepted ustawione przez sylwiag


NAPREZENIE NITKI

Standardowe ustawienie naprezenia: “4”

Aby zwigkszy¢ naprezenie , obréci¢ pokretto
regulacyjne do pozycji oznaczonej wyzsza cyfra.
Aby obnizy¢ naprezenie, obroci¢ pokretlo
regulacyjne do pozycji oznaczonej nizsza cyfra.

A. Prawidlowe naprezenie nitki - gérna i dolna
nitka lacza sie w materiale

B.  Zbyt luzne naprezenie gornej nitki - gérna
nitka tworzy petelki na lewej stronie
materiatu

C. Za mocne naprezenie gornej nitki - dolna
nitka tworzy petelki na prawej stronie
matetiatu

Uwaga:
Naprezenie dolnej nitki zwykle nie wymaga
regulai.

N | J |




NAWLEKACZ IGLY

A Uwaga
Odlacz maszyne od zasilania poz. ("O").

Opusé podnosnik stopki. Podnies igle do
najwyzszej pozycji, obracajac kotem
recznym do siebie, az znak (1) bedzie
zgodny z linig na maszynie.

@ Znak

@ Linia na maszynie

Przesun w dot dzwignie nawlekacza igly lewa
reka ,dwoma palcami (jak na rysunku) i

przeléz nitke prawa reka pod prowadnik jak na

rysunku

@ Prowadnik

Przesun dzwignie nawlekacza maksymalnie w
dol, tak daleko jak to mozliwe. Nawlekacz igly
automatycznie przekreci sig, a haczyk (1)
chwytajacy przechodzi przez ucho igly
(UWAGA: haczyk jest wygiety w do6t)

® Haczyk
@ Igta

Trzymaj nitke z przodu prawg reka 1 upewnij

sig ,ze jest pod haczykiem w srodku nawlekacza
(widoczne widelki ),pod haczykiem.

Nastepnie prawg reke podniesé nitke lekko do gory
ponad poziom nawlekacza i przesun reke do siebie.

@ Haczyk

Trzymaj ni¢ luzno lekko popusé¢ i powoli
jednoczesnie zwolnij dZwigni¢ nawlekacza.
Haczyk obraca si¢ i przechodzi przez nitke przez
ucho igly tworzac petle. Przeciagnij ni¢ przez
ucho igly.

Wazne: Haczyk powinien wej$¢ w oczko igly
swobodnie.
Jesli nie wchodzi to albo igla jest zbyt nisko

lub nawlekacz nie jest opuszczony do
kofica.



WYCIAGANIE DOLNE]) NITKI

Przytrzymaé konicowke gornej nitki lews reka.
Obréci¢ kotem recznym do siebie, az igla
zostanie podniesiona. (1)

Pociagnaé gorng nitke aby wyciagna¢ dolna przez
otw6r w plytce iglowej.

Ulozy¢ konicéwki obu nitek do tytu, pod stopka
@

19




SZYCIEWSTECZ

Pod koniec szwu nalezy weisna¢ w dol dzwignie
szycia wstecz (A). Wykona¢ kilka Sciegéw do tytu
aby zamocowa¢ koncowki nitek.

Zwolni¢ dZzwigni¢ a maszyna bedzie ponownie
szyta do przodu. (1/A)

WYJMOWANIE MATERIALU

Obréci¢ kotem recznym do siebie aby podniesé
dzwignie podnoszenia nitki do jej najwyzszej
pozycji, podnies¢ stopke 1 wysunaé material do
tylu. (2)

OBCINANIE NITKI

Przytrzymad nitki poza stopka, przeciagnaé je do
noza (B) i w dét (3) aby obciad.




DOBOR IGIEL, MATERIALOW, NICI

DOBOR IGIEL, MATERIALOW, NICI

ROZMIAR IGLY MATERIALY NICI

65-75 Materiaty lekkie-cienka bawetna, woal, jedwab, Cienkie nici bawelniane, nylonowe,
muslin, dzianiny bawelniane, trykoty, tkaniny poliestrowe.
poliestrowe, materialy na bluzki, sukienki.

80 Materialy $redniej grubosci - bawelna, Dla tego typu materialéw i igiel odpowiednia
satyna,plétno zaglowe, podwdjne dzianiny, jest wigkszo$¢ nici o §redniej grubosci.
clenka welna. Do matetialéw syntetycznych stosowac nici

90 Materialy $redniej grubosci -bawelna, welna, poliestrowe, i nici bawelniane do tkanin z
cigzsze dzianiny, frotte, denim. wlokien naturalnych.

100 Materialy ci¢zkie- canvas, welna, plétno Zawsze stosowac ta sama nic jako gorng i
namiotowe, materialy pikowane, denim, dolna.
tkaniny obiciowe i zastonowe

110 Gruba welna, tkaniny plaszczowe, materialy Nici grube, nici do dywandw.
obiciowe, skéra i tworzywa sztuczne. (Zwigkszyc docisk stopki i naprezenie gornej

nitki.)

UWAGA: Nalezy dostosowac rozmiar igly oraz, grubosé nici do grubosei materiatu

DOBOR IGY DO MATERIALU

9(65) to 18(110)

IGLA WYJASNIENIE TYP MATERIALU
HAX1 Standardowe ostre igly. Tkaniny z wldkien naturalnych-welna, bawelna
15%1 Zakres grubosci- cienkie do grubych. 9 (65) to s jedwab, itp.

18(110) Nie zalecane do podwdjnych dzianin.
15%1/705H(SIN) Igly z pétzaokraglona koncowka, scarfed. Tkaniny naturalne i syntetyczne, polyester

blends. Dzianiny poliestrowe, trykoty, dzianiny
pojedyncze i podwdéjne.

Mozna uzywaé zamiast igiet 15x1 do szycia
wszytkich rodzajéw materiatéw.

15%1/705H (SUK)

Igly z zaokraglona koncowka 9(65) to 18(110)

Dzianiny swetrow, lycra, matrialy na kostiumy
kapielowe, elastik.

130 PCL

Igly do skoéry. 12(80) to 18(110)

Skora, tworzywa sztuczne, tkaniny obiciowe.

(Pozostawiaja mniejsze dziurki niz standardowe
grube igly.)
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SCIEG PROSTY

Scieg prosty z centralna pozycja igly
Obréci¢ pokretto wyboru Sciegu tak, aby w
okienku wskazujacym $cieg pojawila si¢ litera “A
Zatozy¢ stopke standardowa.

Wyregulowa¢ dtugosé Sciegu pokretlem.
Standardowa dlugos¢ $ciegu to 2.5.

Aby uzyskac scieg prosty potréjny, wzmocniony
ustawi¢ pokretlo dtugosci $ciegu w pozycji “S17.

Scieg prosty z prawostronna pozycja igty
Obréci¢ pokretlo wyboru $ciegu , tak aby w

okienku pojawila si¢ litera “B”.

Wyregulowaé dltugosé sciegu ustawijac pokretto
w zadanej pozycji.

Aby uzyskac $cieg prosty potréjny, wzmocniony
nalezy obroci¢ pokretto dlugosci sciegu do
pozycji “S17.

Zalecane dlugosci sciegow:

2.0 dla materiatow lekkich

2.5 dla materiatléw $redniej grubosci
3.0 dla materialow cigzkich

4.0-5.0 do fastrygowania

S1 dla materiatéw elastycznych

Pokretto regulaciji
dtugosci Sciegu

Okienko

wskazujgce
:] wybrany scieg

=
r| Pokretto wyboru

] $ciegu
Dzwignia szycia
wstecz

Scieg prosty
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SCIEG ZYGZAKOWY

Obréci¢ pokretlem wyboru Sciegu , tak aby w
okienku wskazujacym $cieg pojawil si¢ napis
“C7-zig-zag, Obroty pokretta wyboru Sciegu beda
zwickszaly lub zmniejszaly szeroko$¢ zygzaka.

Zalozy stopke standardowa.

Funkcja pokretta dtugosci sciegu przy
szyciu Sciegiem zygzakowym

Gestos¢ sciegu zygzakowego bedzie si¢ zwickszata
gdy pozycja pokretta digosci Sciegu bedzie
zblizata sie do wartosci “0”.

Scieg zygzakowy wykonuje si¢ zwykle przy pozydji
2.5 lub nizszej.

Geste Sciegi zygzakowe nazywamy Sciegami
satynowymi.
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OBSZYWANIE DZIUREK

Przygotowanie Pokretto dlugosci sciegu
Wybra¢ funkcje obszywania dziurek pokretlem

wyboru $ciegu. —

[=p

Zatozy¢ stopke do dziurek.

Wyregulowaé¢ dtugo$¢ Sciegu w zakresie “0.5” -
)

N

-

L]

w

Gestos¢ Sciegu zalezy od grubosci materiatu.

Uwaga: Zawsze naley wykonal probng dzinrke
na skrawku materiati.

Przygotowanie materiatu

Zmierzy¢ $rednice guzika, do wymiaru dodaé
0,3 cm na rygiel. Jezeli guzik jest gruby nalezy
dodac¢ wiecej niz 0,3 cm do wymiaru srednicy.
Zaznaczy¢ pozycje i dlugosé dziurki na
materiale. Ustawi¢ material tak, aby igla byla na
znaku najbardziej od nas oddalonym. Pociagnac

stopke do dziurek maksymalnie do siebie.

Opuscic¢ stopke.

1. Wybra¢ funkcje dziurki pokrettem wyboru
$ciegu. Obroéci¢ pokretlo wyboru $ciegu

do pozycji (1) LES Szy¢ z umiarkowana
predkoscia do konca zaznaczonej dlugosci
dziurki.

2. Obroci¢ pokretto wyboru sciegu do

4
e | «
L

pozyciji (2, 4) i wykona¢ 5-6 $ciegéw
tworzacych rygielek.

3. Obrbcié pokretlo wyboru Sciegu do pozycji
3 i i wykona¢ lewa kolumne dziurki
do o dlugosci odpowiadajacej prawej
kolumnie.

4. Obrécic pokretlo wyboru $ciegu do pozycji
@, 4« U «i wykona¢ drugi rygielek.

Wyjac¢ material spod stopki. Przeciagnaé

g6rna nitke na lewa strone materiatu i

zwiazac gorna i dolng nitke. Rozciaé dziurke

przecinakiem, zachowujac ostroznosé aby

nie uszkodzi¢ sciegow.



Wskazowki
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Aby uzyska¢ Scieg satynowy z prawej strony
nalezy lekko zmniejszy¢ naprezenie gérnej
nitki.

Przy materiatach cienkich i elastycznych
nalezy zastosowac usztywniacz.

Przy tkaninach elastycznych i dzianinach
najlepiej wykonywa¢ dziurke wzmocniona
kordonkiem (5).



SCIEG KRYTY

Stuzy do niewidocznych podwinigé zaston,
spodni, spddnic, itp.

Wybraé M Scieg kryty dla materialéw
clastycznych.

Wybraé A -- A Scieg kryty dla tkanin.
Zalozy¢ stopke do $ciegu krytego. (1)
Dlugosé $ciegu 1.5-2.5

Uwaga:

Wykonanie sciegn krytego wymaga pewnej
wprawy i doswiadezenia.

Nalegy zawsge najpierw wykonal pribe na
kawatkn materiatn.

ZYozy¢ material jak na rysunku, lewg strona
do géry. (2)

Utozy¢ material pod stopka. Obraca¢ kotem
recznym az igla przesunie si¢ maksymalnie
w lewo. Igta powinna lekko “lapa¢” brzeg
zlozenia materiatu. (3)

Wyregulowaé prowadnik stopki (4) obracajac
pokrettem (5), tak aby prowadnik przylegat
do brzegu zlozenia materiatu.

Szy¢ powoli naciskajac lekko rozrusznik i
prowadzac material przy brzegu prowadnika.

Pokretto dtugosci

TR

Lewa strona

f
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WSZYWANIE ZAMKOW | SZNURKA

Ustawi¢ maszyne jak pokazano na
rysunku. (1)

Stopka do wszywania zamkéw moze
by¢ zalozona z prawej lub lewej strony
igly, zaleznie od tego ktdra strone stopki
chcemy utozy¢ przy zamku lub sznurku.

@

Aby wszy¢ zamek nalezy opuscic igle w
material, podnie$¢ stopke, przesunac
suwak zamka poza stopke. Opuscic stopke
i kontynuowac szycie.

Stopka do zamkéw stosowana jest rowniez
do obszywania sznurka laméwka ze skosu
lub wszywania sznurka w szew. (3)

Ustawi¢ pokretto diugosci $ciegu
pomiedzy “1” a “4” (w zaleznosci od
grubo$ci materiatu).
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SCIEG ZYGZAKOWY TROJSTOPNIOWY

Stuzy do przyszywania koronek, gumki,
cerowania, napraw odziezy i wykonczenia
brzegow.

Ustawi¢ maszyng jak pokazano na rysunku
®-

Naszywanie tat:

Ulozy¢ tate na uszkodzonym miejscu i
obszy¢ wokél brzegow.

Aby uzyskac gesty Scieg nalezy zmniejszy¢
jego dlugosé (A).

Przy naprawie rozerwan zaleca si¢
zastosowanie materialu podkladowego dla
wzmocnienia. Gestos¢ $ciegu moze byc
regulowana dlugoscia $ciegu. Rozpoczaé
szycie na §rodku rozerwania, a nastepnie
przeszy¢ z obu sron rozerwania. W
zaleznosci od typu materiatu i rodzaju
uszkodzenia wykona¢ 3-5 rzedoéw sciegow.

®)

Aby wykoniczy¢ brzeg materiatu przeszyc
Sciegiem wokol brzegdw.

Pokretto dtugosci
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WYBOR SCIEGU

Scieg posty potréjny: (1)
Przeznaczony do szwéw wzmocnionych
Obréci¢ pokretto dtugosci sciegu do
pozycji “S1”.

Maszyna bedzie wykonywala dwa sciegi do
przodu i jeden Scieg do tylu, co daje $cieg
potréjny, wzmocniony.

Scieg zygzadwy potréjny: (2)

Do szwéw narazonych na silne
naprezenia, podwijania i szwow
ozdobnych.

Obréci¢ pokretto dlugosci sciegu do
pozycji “S17.

Scieg zygzakowy potréjny jest odpowiedni
dla sztywnych materialéw jak denim,
sztruks, itp.

29

Pokretto dtugosci




KONSERWACJA

A Uwaga:

Odlaeyé maszyng od Zrodla zasilania
wyjmujac wryegke 3 gniazdka. Podezas
cgysgezenia nrzqdenie gawse musi byé
odiaczone od Zridla zasilania.
Zdejmowanie ptytki iglowej

Obroci¢ kotem recznym az igla zostanie
maksymalnie podniesiona. Otworzy¢ pokrywe
frontowa i odkreci¢ plytke igtowa
srubokretem. (1)

Czyszczenie zabkéw transportera

Wyjac bebenek i wyczysci¢ zabki szczoteczka
znajdujaca si¢ w wyposazeniu maszyny. (2)

Czyszczenie i smarowanie chwytacza
3)

Wyja¢ bebenek. Chwyci¢ dwa wystajace
ramiona blokady ostony chwytacza

(a) 1 przesunad je na zewnatrz. Wyjaé ostone
chwytacza (b) i chwytacz (c), wyczysci¢
migkka Sciereczka. Nasmarowaé w punktach
(d) 1-2 kroplami oleju maszynowego. Obrdcié
kotem recznym, az naped chwytacza (e)
znajdzie si¢ w pozycji lewostronnej. Zatozy¢
chwytacz (c), 1 oslong chwytacza oraz zacisnac
ostone chwytacza wystajacymi ramionami,
obracajac je do wewnatrz. Wlozy¢ bebenek,
szpulke do bebenka i zalozy¢ plytke igtowa.

Uwaga:

Skrawki thanin i nici muszq byé regularnie
usmwane.

Maszyna powinna byé poddawana regularnym

przegladom w antoryzowanych punfktach
serwisowyeh.
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USUWANIE USTEREK

Problem

Przyczyna

Korekta

Zrywanie gornej
nitki

1. Nieprawidlowo zalozona gérna nitka.
2. Zbyt silne naprezenie nitki.

3. Nitka jest zbyt gruba do igly.

4. Igla jest nieprawidlowo zalozona.

5. Nitka jest owini¢ta wokoét trzpienia lub
krazka blokujacego.

6. Uszkodzona igla.

1. Ponownie zalozy¢ nitke.

2. Zmniejszy¢ naprezenie nitki. (nizsza cyfra
pokretla)

3. Zalozy¢ grubsza igle.

4. Wyjac 1 ponownie zalozy¢ igle. (plaska strona
do tytu)

5. Zdja¢ szpulke nici i nawina¢ ni¢ na szpulke.

6. Wymienic¢ igle.

Zrywanie dolnej
nitki

1. Nieprawidtowo zalozony bebenek.
2. Zle zalozona nitka do bebenka.

3. Zbyt silne naprezenie dolnej nitki.

1. Wyjac i ponownie zatozy¢ bebenek,
pociagna¢ nitke. Nitka powinna rozwijac sie
swobodnie.

2. Sprawdzi¢ szpulke i bebenek.

3. Poluzowa¢ naprezenie dolnej nitki jak
opisano w instrukcji.

Przepuszczone
$ciegi

1. Nieprawidtowo zalozona igla.
2. Uszkodzona igla.

3. Zastosowana nieprawidlows grubos¢ lub
rodzaj igly.

4. Nieprawidlowo zalozona stopka.

1. Wyjac¢ i ponownie zalozy¢ igle. (ptaska strong
do tytu)

2. Zatozy¢ nowa igle.

3. Dobra¢ prawidlows igte do nici i rodzaju
materiatu.

4. Sprawdzi¢ i zalozy¢ prawidlowo stopke.

FLamanie igly

1. Uszkodzona igla.
2. Nieprawidlowo zatozona igla.

3. Nieprawidlowa grubos¢ igly do typu
materialu.

4. Zalozona nieopowiednia stopka.

1. Zalozy¢ nowa igle.

2. Prawidtowo zalozy¢ igle. (plaska strona do
tytu)

3. Wybrac igle dostosowana do nici i materiatu.

4. Wybra¢ prawidlowy rodzaj stopki.

Luzne $ciegi

1. Nieprawidlowo zalozone nitki.

2. Nieprawidlowo zatozona nitka do bebenka.
3. Nieodpowienia kombinacja igly, materiatu,
nici.

4. Nieprawidlowe naprezenie nitki.

1. Sprawdzi¢ zalozenie nici.

2. Zalozy¢ nitke do bebenka jak pokazano na
na rysunku.

3. Igtamusi by¢ odpowiednia do rodzaju
materialu i stosowanej nitki.

4. Wyregulowa¢ naprezenie nitki.

Marszczenie lub
falowanie szwu

1. Igha jest zbyt gruba do materiatu.
2. Nieprawidlowo ustawiona dlugo$¢ Sciegu.

3. Zbyt silne naprezenie nitki.

1. Wybra¢ ciensza igle.
2. Skréci¢ dlugosé $ciegu.

3. Zmniejszy¢ naprezenie nitki.

Nieréwne $ciegi,
nieronomierne
podawanie materiatu

1. Niska jako$¢ nici.
2. Nieprawidlowo zatozona nitka do bebenka.

3. Material jest naciagany podczas szycia.

1. Zastosowac lepsza jakosciowo nic.

2. Wyjaé bebenek, zalozy¢ nitke i prawidtowo
zatozy¢ bebenek.

3. Nie ciagna¢ materiatu podczas szycia,
pozwoli¢ na jego podawanie przez zabki
transportera.
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Problem

Przyczyna

Korekta

Glosna praca

1. Maszyna wymaga smarowania.

1. Nasmarowa¢ maszyne jak opisano w

maszyny 2. Nagromadzenie oleju lub zanieczyszczeni na instrukcji.
chwytaczu lub igielnicy. 2. Wyczysci¢ chwytacz i zabki transportera.
3.Uzyto oleju o niskiej jakosci. 3. Stosowac olej dobrej jakosci.
4. Uszkodzona igta. 4. Wymienic igle.
Zablokowanie Ni¢ zaplatana w chwytaczu. Zdja¢ gorna nitke i bebenek, obréci¢ kotem
maszyny recznym do tylu i do przodu i usunaé zaplatane

nitki. Nasmarowa¢ maszyne.

Wiytaczny dystrybutor w Polsce
Strima sp. z o.0.

Swadzim ul. Poznanska 54
62-080 Tarnowo Podgorne
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