KARTA TECHNICZNA

CX80 BONDICX 06

Bondicx 06 - klej blyskawiczny do tworzyw sztucznych i gumy

Produkt Bondicx 06 jest szybko utwardzajacym si¢ jednosktadnikowym, klejem cyjanoakrylowym o niskiej
lepkosci. Jest on przeznaczony glownie do tworzyw sztucznych i gumy. Do trudno sklejalnych tworzyw

sztucznych, jak polietylen, polipropylen, PTFE (teflon) i gumy fluorowej (silikonowej).

Zastosowanie:

Szybkie klejenie wielu materiatdw metalowych, tworzyw sztucznych i elastomerdow. Szczegdlnie przydatny
do Klejenia czgsci z tworzyw lub gumy (EPDM), gdzie niezbedne jest szybkie ustalanie detali.

Klejenie gumy silikonowej do obudowy z tworzywa sztucznego w mechanizmach zamkoéw drzwiowych w
samochodach; obudowy z tworzywa do butli gasnicy; wklejanie weza gumowego w oplot oraz wklejanie

gumowych uszczelek.
Typowy przebieg utwardzania

W normalnych warunkach wilgo¢ powierzchniowa inicjuje proces utwardzania. Jakkolwiek wytrzymato$c¢
funkcjonalna nast¢puje w stosunkowo krotkim czasie, to proces utwardzania trwa nadal przez co najmniej
24 godziny, zanim produkt uzyska pelng odporno$¢ chemiczna. Jesli utwardzanie trwa zbyt dtugo z powodu
duzych szczelin, mozna przyspieszy¢ proces uzywajac aktywatora. Moze to jednak zmniejszy¢

wytrzymato$¢ koncowa spoiny.

Parametry:

Szybko$¢ utwardzania w zaleznosci od materiatu.
e Stal (odtluszczona) - 10 do 20 sek.
e  Aluminium odtluszczone - 2 do 10 sek.
e Dwuchromian cynkowy - 30 do 90 sek.
e Kauczuk nitrylowy - <5
e ABS-2do 10 sek.
e Neopren-<5
e PCV-2do 10 sek.
e Poliweglan - 15 do 50 sek.
e Materiaty fenolowe - 5 do 15 sek.
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Wytrzymalo$¢ na Scinanie w zaleznosci od materiatu.

Wytrzymato$¢ na §cinanie po 24 godzinach (temp.22° C)
o Stal piaskowana - 22 N/mmz2
e Aluminium wytrawione - 15 N/mm2
e  Dwuchromian cynkowy - 10 N/mm2
e ABS-5N/mm2
e PCV-5N/mm2
e Poliwgglan - 4 N/mm2
e Materiaty fenolowe - 10 N/mm2
e Guma neoprenowa - 10 N/mm2
e Kauczuk nitrylowy - 10 N/mm2
Wytrzymato$¢ na rozciaganie.
e stal $rutowana - 18,5 N/mm2

e gumaBunaN - 10,0 N/mm2

Lepkos$¢ (cPs)

Wytrzymato$¢ na rozcigganie (N/mm2)
Maksymalna szczelina (mm)
Wytrzymato$¢ na temperatury

Czas wigzania (sekundy)

Czas osiagnigcia pelnej wytrzymatosci

Magazynowanie
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40
21
0,1
-50°C +80°C
3-20
24h

O ile na etykiecie produktu nie ma innych wskazan, idealnym sposobem jego przechowywania bedzie

pozostawienie go w zamknigtych pojemnikach w chtodnym i suchym pomieszczeniu w temperaturze

pomiedzy 8°C a 21°C. Optymalna temperatura dla nie otwartych pojemnikow z produktami

cyjanoakrylowymi to 2°C do 8°C. Wychtodzone pojemniki powinny uzyska¢ temperaturg pokojowa zanim

si¢ je otworzy.
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