Przed rozpoczeciem pracy sprawdz stan wszystkich kornicdwek: nie uzywaj elementdéw peknietych,
uszkodzonych lub zuzytych.

Stosuj sie do zalecen producenta — koncéwki o trzpieniu 3 mm pasujg do odpowiednich narzedzi
obrotowych. Nigdy nie stosuj elementdw niezgodnych z przeznaczeniem.

Uzywaj odpowiednich srodkéw ochrony osobistej: okulary ochronne, maske przeciwpytows,
stuchawki ochronne oraz rekawice robocze.

Przed rozpoczeciem pracy upewnij sie, ze koncéwki zostaty poprawnie zamocowane i nie wystajg
zbyt mocno poza uchwyty narzedzia.

Pracuj przy odpowiednich obrotach maszyny zgodnych z parametrami akcesoridow — nie przekraczaj
maksymalnej predkosci pracy okreslonej dla kazdej korcéwki.

Zawsze uzywaj zabezpieczen narzedzi — oston oraz wiasciwie dobranych koricowek/wktadow.

Unikaj nadmiernego nacisku podczas szlifowania i polerowania. Pozwél narzedziu wykonywac
prace, aby nie uszkodzi¢ koricéwki ani obrabianego materiatu.

Regularnie czy$¢ miejsce pracy i usun z niego fatwopalne materiaty; zachowaj ostroznos¢ wobec
iskier i pytu.

Przechowuj koncéwki oraz tarcze w dotgczonej, zamykanej skrzyneczce — zapobiega to ich
uszkodzeniu i utracie drobnych elementow.

Nie pozostawiaj narzedzi bez nadzoru i nie obstuguj ich w obecnosci 0séb nieprzeszkolonych.



