o dtugotrwatym i pewnym funkcjonowaniu
do wszystkich rodzajéw blach w budownictwie
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Enkolit®
klej do blach

o dtugotrwatym funkcjonowaniu

Od ponad 30 lat stosujemy metode klejenia Enkolit elementow
metalowych takich jok: parapety, blachy profilowane na attykach,
gzymsach, fasadach oraz innych elementach budowlanych.

Enkolit jest plastyczng masq szpachlowo-klejgcg na bazie bitumicznej o
doskonatej przyczepnosci do blach ocynkowanych, miedzianych,
aluminiowych, stalowych oraz tytanowo-cynkowych na podiozach
mineralnych lub drewnianych. Badania oraz raporty jednostek
budowlanych potwierdzity dlugowieczng funkcjonalnosé spoiny Enkolit.
Jednak najwazniejsze dowody dostarczyta prakiyka, gdzie nawet
najwieksze szturmowe wiatry wystepujqce coraz czesciej nie oderwaty
blach przyklejonych zgodnie z wytycznymi wykonania spoiny.

Pewne oraz dlugotrwate funkcjonowanie spoiny jest tylko jedng z trzech
gtéwnych zalet Enkolit, kiéry ponadio #umi odglosy spowodowane
deszczem lub gradem oraz zapewnia doskonalg ochrone
przeciwkorozyjng  przyklejonych  blach.  Unikalne potqgczenie
nadzwyczajnych wiasciwosci  sprawito, ze Enkolit, klej do blach na
zimno, stat sie dla wiekszosci dekarzy i instalatoréw niezbednym
elementam w ich codziennej pracy. Pewne potgczenia Enkolit sq jego
sifg!
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Enkolit® Enkolit® ke
zalety produktu obszary zastosowania

* Niezawodnos$é sprawdzona w praktyce Do klejenia profili metalowych na:

Enkolit - $wiadectwo przyczepnosci po okresie dtuzszym niz gzymsofchh
el parapetac
attykach

. . . innych elementach lanych
« Potréine dziatanie oraz innych elementach budowlanyc

klejenie, ochrona antykorozyjna, tumienie odgtésow wykonane ze wszystkich materialéw metalowych:

* Konsystencja Ztizg?i/nku
konsystencja pasty pozwala na obrébke Enkolit -u w kazdych aluminium
warunkach atmosferycznych . :

stali nierdzewne;j
ofowiu

* Ekonomicznosé
technologia klejenia jest integralng czescig techniki
w dekarstwie oraz blacharstwie

Enkolit ®

informacje ogdlne

oraz blach ocynkowanych

Produkty nalezqgce do systemu:

* Enkolit® puszka blaszana 5 kg (brutto)
puszka blaszana 11 kg (brutto)
puszka blaszana 31,1 kg (brutto)

* Enkolit® - Kartusz 310 ml

* Enke Universal Voranstrich 933 (Enke podkiad
uniwersalny VA 933) tylko w wyjatkowych przypadkach
(patrz instrukcja naktadania)

* Enke Betoncoat Grundierung 2K (podktad 2K) jako
warstwa ochronna oraz poprawiajgca przyczepno$é na
powierzchniach z systemami ocieplajgcymi

Narzedzia i akcesoria:

* Zahnspachtel (szpachla zebata 8 cm lub 25 cm szerokosci)

* Halbschalenspritze (pistolet do kartuszy
o pojemnosci 310 ml)

* Enke Spritzenfiller DS7 (aplikator DS 7)

* Disen (dysze do aplikatora DS 7)

il o \' :

* Enke Heizgirtel (pas podgrzewacz do wiader Enkolit)

"Mu‘.-. g (02117393718

* EnkoClean-Bitumenléser (zmywacz do bitumu) e s 050



Enkolit”
instrukcja naktadania

Naktadanie Enkolit kielnig lub
pacq

Rozprowdzenie Enkolit szpachlg Weklejenie blachy kompensacyinej

zebatq

Natozenie Enkolit na blache
kompensacyjng

Cel i zakres stosowania

Enkolit  to  trwale  plastyczna, bitumiczna masa
klejgco-uszczelniajgca do prostego klejenia parapetéw i obrébek
blacharskich.

Enkolit mozna stosowaé réwniez do klejenia blach na
gzymsach, attykach oraz innych elementéw budowlanych.

Enkolit jest zalecany do pewnego klejenia profili metalowych i
obrébek blacharskich, m.in. cynkowo-tytanowych, miedzianych,
aluminiowych, ze stali nierdzewnej, otowianych itd. z innymi
materiatami. Uzyskana wytrzymatos¢ odpowiada Normie DIN
1055 "Obcigzenia w budownictwie (obcigzenia wiatrem)", co
potwierdza niezalezna  ekspertyza  przeprowadzona na
funkcjonujgcych ponad 30 lat spoinach. Przy uktadaniu duzych
powierzchni metalowych w obrebie elewacji, dachéw itd. utozenie
catopowierzchniowe Enkolit uzupetnia mocowanie mechaniczne

blach.

Umiejscowienie obrobki blacharskiej

Réwnomierne docisniecie obrébki
blacharskiej

Przyklejona obrébka blacharska

Metoda klejenia umozliwia réwne i estetyczne mocowanie obrébek
blacharskich w widocznych miejscach.

Naktadajgc Enkolit na calg powierzchnie, zapobiega sie
powstawaniu pustych przestrzeni pod obrébkg blacharskg,
uzyskujgc dzieki temu dodatkowe wyttumienie odgtoséw deszczu i
gradu. Spoina Enkolit uniemozliwia zagniezdzanie sie insektow
pod obrébkg oraz chroni dolng strone blach przed korozjq.
Swiezo natozona warstwa Enkolit nie sptywa z powierzchni
pionowych, pod warunkiem nakladania zgodnie z naszq
instrukcjg. Badania laboratoryjne potwierdzity stabilnos¢ Enkolit do
+110°C. Enkolit jest odporny na dziatanie spalin przemystowych,
stonej i morskiej wody oraz osadzanie sie krasnorostéw. Ma takze
dziatanie grzybobojcze.



Enkolit”
instrukcja naktadania

Podtoze

Podloza odpowiednie do klejenia to beton, cegta, kamien
naturalny i sztuczny, sklejka budowlana lub inne materiaty
drewniane, eternit, tupki, ptyty OSB.

Podtoze musi by¢ stabilne, suche, czyste oraz wyréwnane. Czyste,
nieporowate oraz niepylgce podfoza nie wymagajq stosowania
preparatéw  podktadowych. Starsze jastrychy cementowe,
piaskowiec lub inne kamienie naturalne muszq by¢ zagruntowane
podktadem uniwersalnym VA 933. Lluzne oraz kruszqgce sie
warstwy tynkéw i gtadzi nalezy odnowi¢. W przypadku cegly
dzivrawki nalezy wypetni¢ otwory, za pomocg odpowiednich
srodkéw, zapewniajqc petne podioze dla spoiny.

Przypadki szczegélne

W przypadku klejenia za pomocq Enkolit blachy do blachy nalezy
zastosowaé dodatkowe mocowanie mechaniczne. Enkolit musi by¢
natozony na calej powierzchni, a jego zuzycie nie moze
przekroczy¢ 1,5|<g/m2. W obszarach, w ktérych wystepuje
zmienne oddziatywanie storica i cienia, niezbedne jest dodatkowe
jednostronne mocowanie mechaniczne.

Nie nalezy dopuszczaé¢ do kontaktu z olejami, smarami oraz
rozpuszczalnikami organicznymi.  Masy uszczelniajgce np.
silikonowe, butylowe, tiokolowe, akrylowe lub poliuretanowe nie
tolerujq sie wzajemnie z Enkolit. Podtoza tego typu nie nadajqg sie
do zastosowania klejenia za pomocq
Enkolit. Podobnie nieodpowiednie sq wszystkie podtoza o luznej
strukturze oraz niewielkiej wytrzymatosci whasnej (np. wetna
mineralna).

Z uwagi na ewentualng dokuczliwosé zapachu, Enkolit nie nadaje
sie  do stosowania wewngtrz budynkéw. Okna od strony
muszq by¢ hermetycznie
pomieszczeniu. Nieprzestrzeganie tego zalecenia
spowodowaé powstawanie w nich nieprzyjemnego zapachu.

pomieszczen uszczelnione w

moze

Temperatura podczas pracy

Podczas pracy z Enkolit temperatura powinna byé¢ nie nizsza niz
+5°C i nie  wyzsza niz  +50°C. Puszki
Enkolit skladowane w zbyt niskich temperaturach bardzo powoli
uzyskujg wymagang temperature obrobki.

W temperaturach ponizej +5°C na powierzchniach metalicznych
moze pojawié¢ sie szadz, niekorzystnie wyplywajgca na
przyczepnosc.

im('e

Enkolit  nie jest przeznaczony do stosowania joko masa
wyréwnujgca. Przed natozeniem Enkolitu na blachy powlekane
tworzywem lub lakierowane, nalezy sprawdzi¢ wzajemng
tolerancje produkiu i powtoki. Podtoza drewniane muszq by¢
nielakierowane, wysezonowane i suche, co zapobiega ich
pézniejszemu wypaczaniu, prowadzqgcemu do nieréwnej
powierzchni przylegania. Enkolit jest kompatybilny ze $rodkami
ochrony drewna zawierajgcymi sél.

Podloza, ktére nie nadajg sie do klejenia
obrébek blacharskich Enkolit to:
° Pokrycia bitumiczne, poniewaz papa zostanie
rozpuszczona przez rozpuszczalniki, w wyniku  czego masa
bitumiczna  moze  sptyng¢ np. po  elewacji.
Dotyczy to réwniez innych podiozy bitumicznych.
° Folie tworzywowe lub ptynne folie tworzywowe,
poniewaz Enkolit zawiera rozpuszczalniki, ktére mogq
uszkodzi¢ folie.

e Materialy termoizolacyjne np. polistyren. Przed
przyklejeniem obrébek blacharskich na otynkowane systemy
termoizolacyjne lub podobne nalezy konicznie zastosowa¢
(bariere) warstwe chronigcqg podioze przed dziataniem
rozpuszczalnikéw oraz poprawiajgcq przyczepnosé Enkolitu.
Warstwa ochronna sklada sie z dwuskladnikowego preparatu
podktadowego Enke Betoncoat Grundierung 2K (zuzycie ok.
4OOg/m2) z posypkg z suchego piasku kwarcowego o
granulacji 0,7-1,2 mm.

W  takim  przypadku  konieczne jest magazynowanie
Enkolit w pomieszczeniach o wyzszej temperaturze. Enkolit zbyt
zimny (<+5 °C), moze zosta¢ ogrzany przez wiozenie puszki do
pojemnika z cieplq wodg lub tez za pomocq naszego
elekirycznego pasa grzewczego. Sklejane materiaty muszq
rowniez mie¢ temperature powyzej +5°C i nie powinny
przekracza¢ +50 °C.



Enkolit”
instrukcja naktadania

Nakitadanie

PRAWIDLOWO Enkoli.t ngk%odamy no catej p<.)wierzchni za pomocq szpachli zebcﬁei.

Natozenie Enkolit w jednym kierunku, pozwala podczas uktadania i

docisniecia obrébek blacharskich do podtoza na bezproblemowe
wyciéniecie ze spoiny pecherzy powietrza, przez co uzyskuje sie
spoine z masy bitumicznej Enkolit  na cate] klejone] powierzchni
(patrz rysunek).

Wazine:

W przypadku klejenia powierzchni szerszych niz 30 cm, nalezy

Enkolit naktada¢ obustronnie. Celem tego zabiegu nie jest natozenie

podwaéinej ilosci, ale réwnomierne rozprowadzenie wiasciwej ilosci
NIEPRAWID{OWO Enkolit na podtozu i klejonej obrébce blacharskiej! Podczas

naktadania Enkolit na obie klejone powierzchnie nalezy pamietad,

aby rowki przebiegaty w tym samym kierunku.

Uwaga:

W przypadku klejenia szerokich obrébek blacharskich lub blach o

nietypowych  ksztaltach nalezy bezwzglednie przestrzega¢

obowigzujgcych wytycznych Techniki Blacharskie;.

Zuzycie:

W przypadku réwnego podtoza zuzycie Enkolit wynosi od 2 do 3
kg/m?, nieréwnosci mogq zwiekszyé zuzycie. Natozona iloé¢ nie
moze wynosi¢ wiecej niz 5 kg/m*, w przeciwnym razie przy letnich
temperaturach (ponad +50 °C) istnieje ryzyko osuniecia sie $wiezego
materiatu pod wlasnym ciezarem.

-
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Docisniecie klejonych elementéw moze nastgpi¢ natychmiast po
natozeniu  Enkolit,  jednakze  nie  pézniej niz  po
30 minutach (czas otwarty kleju).

tgczenie elementéw wymaga docisku klejonych obrébek
blacharskich do podtoza. W przypadku niewielkich obrébek
wystarcza silne docisniecie rekq. Tam gdzie to mozliwe obrébki
blacharskie mogg by¢ réwnomiernie dociskane nogami i catym
ciezarem ciata.

Powierzchnie poziome
W przypadku obrébek blacharskich na murach, attykach lub
parapetach zewnetrznych, sktadajgcych sie z wiekszej ilosci

pojedynczych elementéw, pod szczeling miedzy blachami nalezy

obrc’|>bka ENKOLIT obrlébka

wklei¢ blache kompensacyjng o szerokosci co najmniej 10 cm,
odpowiadajgcq profilowi obrébek w celu zapewnienia dylatacii.
blacha Profile metalowe o dtugosci ponad 6 m (zalecana dtugos¢ obrébek
kompensacyina to 3 m) réwniez wymagajg wykonania dylatacjii w celu
skompensowania  rozszerzalnosci termicznej i unikniecia
nieszczelnosci. Odstep dylatacyjny blach nawierzchniowych w
momencie montazu nalezy dostosowaé do temperatury otoczenia
i wspotczynnika rezszerzalnosci termicznej metalu. Dzieki temu
zapobiega sie wypaczaniu obrébek blacharskich (patrz rysunek).



Enkolit”
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Powierzchnie pionowe i pochyte

ENKOLIT

mocowanie
mechaniczne

Polgczenia lutowane

Ogélne zasady BHP

im('e

W przypadku klejenia obrébek blacharskich do pochytych lub
pionowych powierzchni, niezbedne jest mechaniczne mocowanie,
zabezpieczajgce przed ich osunieciem. W tym celu wystarczajq
mechaniczne mocowania punktowe, zapobiegajqgce zeslizgiwaniu sie
blach swiezo po przyklejeniu (gdy Enkolit zawiera jeszcze
rozpuszczalnika). Przyktladowo do blach cynkowo-tytanowych stosuje
sie ukryte listwy, zaczepy itp. Dzigki temu unika sie nieestetycznych
wypuktosci. Mechaniczne mocowanie jest niezbedne takze przy
niewielkim spadku. W przypadku powierzchni pionowych,
Enkolit nalezy naklada¢ obustronnie, tzn. na kazdq klejong strone od
1 do 1,5 kg/m2. Punkty mocowania nalezy uzupehi¢ o dodatkowe
zaczepy ruchome, listwy itp.

W przypadku obrébek na attykach i parapetach nalezy zastosowa¢
typowq ilos¢ punktéw mocowania. Mocowanie mechaniczne nalezy
wykona¢ w taki sposéb, aby dany element blaszany byt w 100%
zabezpieczony przed przesunieciem. Doktadny rodzaj i wymiary
mechanicznego mocowania uzaleznione sq od zastosowanej
konstrukcji na objekcie. Za konstrukcje odpowiedzialny jest
wykonawca. Przyklejane materiaty muszg byé bardzo starannie
docisniete po utozeniu.

W przypadku pochylych obrébek blacharskich klejenie blach na

zaktadke zapewnia dostateczng mozliwos¢ dylatacii.

Stosowanie Enkolit do klejenia profili metalowych zazwyczaj
eliminuje lutowanie elementéw.  Gdy zachodzi koniecznos¢
lutowania blach, nie powinno sie naktada¢ Enkolit w odlegtosci kilku
centymetréw od miejsca lutu. Enkolit, podobnie jak drewno lub
tworzywa sztuczne, spala sie miejscowo w razie kontaktu z otwartym
ogniem.

Uwaga:

® Ryzyko dokuczliweglo zapachu - nie stosowad
w pomieszczeniach!

® Prosimy o przestrzeganie zalecen ujetych
w arkuszach dc:nycﬁ bezpieczenstwal

Za wykorzystanie produktu, odbiegajgce od zalecen ujetych w
niniejszej instrukcji obstugi i nie uzgodnione wczesniej z
producentem, petng odpowiedzialnos¢ ponosi wykonawca.
Ewentualne szkody wynikle z takiej sytuacji nie podlegajg naszej
gwarancji.

Wszystkie informacje zawarte w niniejszej broszurze opierajq sie
na naszym aktualnym stanie wiedzy oraz doswiadczeniu i
stanowiq wylqgcznie ogélne wytyczne. Réznorodnosé czynnikéw
wplywajgcych na obrébke i wykonanie nie zwalniajg wykonawcy
z samodzielnej kontroli prawidlowego zastosowania naszych
produktéw.

Poniewaz prawidtowa i fachowa obrébka naszych produktow
nie podlega kontroli producenta, gwarancja obejmuje wylgcznie
wady materiatowe.

Szkody powstate w wyniku niewlasciwego zastosowania, ztego
doboru materiatu lub niedostatecznego przygotowania podtoza, w
zadnym wypadku nie sq objete naszq gwarancjg. Nie wynika z
tego prawnie wigzqce zapewnienie okreslonych parametréw oraz
przydatnosci do konkretnego zastosowania. Wykonawca musi na
wlasng odpowiedzialnos¢ przestrzega¢ ewentualnych  praw
ochronnych oséb trzecich, jak réwniez obowigzujgcych przepiséw i
postanowien  ustawowych.  Ustne informacje od naszych
pracownikéw, kiére stojg w sprzecznosci z przedtozong instrukejg
obrébki, bez wyraznego pisemnego potwierdzenia firmy Enke Werk,
sq bezpodstawne.

Wraz z wydaniem niniejszej instrukeji
wezesniejsze wydania tracq swojg waznosé.
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