Hybrydowa zywica bezstyrenowa BCR HYBRID

DWUSKtADNIKOWA KOMPONENTOWA HYBRYDOWA KOTWA
CHEMICZNA BEZ STYRENU DO SREDNICH/DUZYCH OBCIAZEN, Z
OZNACZENIEM CE | KWALIFIKACJA ETA DO MOCOWAN W
BETONIE

ETA (Europejska Ocena Techniczna) zaktualizowana zgodnie z
Rozporzadzeniem 305/2011 w sprawie wyrobéw budowlanych.
ETA-15/0559: Kwalifikacja zgodnie z EAD-330499 dla betonu
niezarysowanego, Opcja 7, Srednice od M8 do M24 i dla pretéw
zbrojeniowych od @8mm do @16mm. Wydajnos¢ dla betonu
zarysowanego, Opcja 1, dla pretéw M10-M12-M14-M16.

Produkt jest zakwalifikowany do kategorii sejsmicznej C1 dla

<
Prien |
Srednic M12-M16 i kategorii sejsmicznej C2 dla srednicy M12. i BB R 30@ ] *
Produkt jest zatwierdzony do mocowan o zmiennej gtebokosci i - *

kotwienia, aby zapewnié projektantowi duzg elastycznosé. L4 D ‘i
Maksymalna gtebokos¢ zakotwienia do dwudziestokrotnosci D
nominalnej Srednicy preta gwintowanego. Certyfikowane

temperatury pracy mieszczg sie w zakresach: -40°C/+40°C (maks. ”Y'?R'D RESIN
dtugi okres T° = 24°C), -40°C/+50°C (maks. dtugi okres T° = 40°C) . STYRENE FREE

ETA-24/0016: Kwalifikacja zgodnie z EAD-330076 dla zamocowan
w murze petnym i drgzonym w przypadku oddziatywan
statycznych. W szczegdlnosci produkt jest certyfikowany do
zastosowan w 8 réznych blokach murowanych, w tym w blokach
petnych, pustakach i blokach AAC (autoklawizowany gazobeton).

Prety gwintowane objete certyfikacjg to prety o Srednicy od M8
do M16, podczas gdy plastikowe tuleje do stosowania na
pustakach majg srednice od GC 12x60 dla preta M8 do GC 15x135
lub GC20x85 dla pretéw gwintowanych M10-M12.

Do stosowania w murze petnym dostepne sg rowniez tuleje do
pretéw zbrojeniowych o $rednicach @8-@12, ktére odpowiadaja
typowym zastosowaniom zbrojenia w $cianach nosnych,
regulacjach i zbrojeniach ze zbrojonym tynkiem.

Mozliwos¢ stosowania produktu w betonie suchym, mokrym i zalanym (tylko prety gwintowane w zalanym otworze).
Reakcja utwardzania produktu zachodzi rowniez w obecnosci wody

Temperatury podtoza (beton, mur, drewno...) dla instalacji od -5°C do +40°C. Raport z badan dotyczgcy zawartosci LZO i
emisji



Czas utwardzenia
Minimalna temperatura produktu do
zastosowania to +5°C.

01 02 03
01) temperatura podtoza C
02) czas zelowania Kg
03) czas petnego utwardzenia

40 oC Tmin 20 min
30 °C 3min 20 min
259C 4 min 30 min
20 °C 6 min 45min
15/0€ 8 min Th
10 °C 12 min 1h30°
50C 15 min 2 hours
09°C 25min 3 hours
-50C 30 min 6 hours
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EAD 330076-01-0604
@8- 312/ M8 - M16

Inox A2-A4-HCR / 50-70-80
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NONCRACKED R
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EAD 330076-01-0604
M8 - M12

Inox A2-A4-HCR'//50-70-80

GC 12x80 /" GC'15x85
GCHISx4357//GCr20x85

Class;4:8-8:8

Przyblizona ilo$¢ zamocowan z tuby w materiatach z pustkami przy mocowaniu z tulejami siatkowymi

Rozmiar szpilki Rozmiar otworu BCR 165 BCR 300 BCR 400
M8 10x90 +30 +54 +72
M10 12x95 +21 +39 +52
M12 14x115 +14 25 +34
M16 18x130 +9 +16 +21
M20 24x175 +3 +6 +7
M24 28x215 2 +4 5
Rozmiar szpilki BCR 165 BCR 300 BCR 400 Rozmiar tulei
siatkowe;j
Ilos¢ zamocowan llos¢ zamocowan llos¢ zamocowan
M8 +15 127 +35 12x80
M8 +9 +16 +21 15x85
M10 +9 +16 +21 15x85
M12 +9 +16 +21 15x85
M12 5 +9 +12 20x82
M16 5 +9 5 20x85

UWAGA: Liczba wymienionych powyzej elementédw mocujgcych zostata obliczona na podstawie teoretycznej objetosci
potrzebnej do wypetnienia otworu (lub tulei) z wytgczeniem objetosci wtozonego metalowego preta. W teoretycznej
objetosci zawarta jest standardowa dodatkowa ilos¢, ale rzeczywista ilo$¢ produktu moze byé inna w zaleznosci od
rzeczywistego zastosowania produktu.



Legenda
Materiat S, [mm] Charakterystyczny rozstaw
d [mm] Srednica preta C, [mm] Charakterystyczna odlegto$¢ od krawedzi
Rodzaj preta Smin [mm] Minimalny dopuszczalny rozstaw
Tuleja plastikowa Cmin [mm] Minimalny dopuszczalny odstep od krawedzi
hmin [mml] Minimalna grubos¢ materiatu podstawowego tﬁx [mm] Grubos¢ mocowania
d(J [mm] Srednica otworu df [mm] Srednica otworu przeswitujagcego w oprawie
h1 [mm] Glebokos¢ otworu S, [mm] Klucz
hn o [MM] Glebokos¢ osadzenia Tt INM] Moment montazowy
her [mm)] Efektywna gltebokos¢ zakotwienia
Ostrzezenie: Przed uzyciem
h nalezy zapozna¢ sie z  trescia
hmin tix niniejszego rozdzialu oraz z peina
! procedura instalacji podana na
o Tinst nastepnych stronach. Nie ponosimy
B ' o odpowiedzialnosci za nieprawidtowe
e uzytkowanie produktu.
E hef
hnom )
h1 ©
MATERIALE Min. gruboéé
ol gr:rde't‘!u “;,rd;] poﬁw?o Lorx::? Gieboko4€ otworu | GK e < G EE oA i e
‘ mi mm.
d [mm] hiia [mm] do [mm] hy [mm] Do [mm] ha [mm] Sen [mm] Cern [mm]
= min  med = max mn med max min med max min med max min med max min med max
N M8 ;4_57'3 100 110 190 | 10 | 65 85 165|60 80 160 | 60 80 160|180 211 211 | 90 105 105
Calcestruzzo
non fessurato >58
0N Cracke:
N ked M10 A4-70 100 120 230 12 [ 75 95 205| 70 90 200| 70 90 200|210 263 263 | 105 131 131
Concrete g
Beton > 58
; M12 110 140 270 | 14 | 85 115 245| 80 110 240 | 80 110 240 | 240 304 304 | 120 152 152
niespekany A4-70
M14 :4573 112 142 312 | 16 | 85 115 285| 80 110 280 | 80 110 280 | 240 370 370 | 120 185 185
w M16 :45.',3 136 161 35 | 18 | 105 130 325 | 100 125 320 (100 125 320 | 300 354 354 | 150 177 177
M20 :4_573 168 218 448 [ 22-24| 125 175 405|120 170 400 | 120 170 400 | 360 450 450 | 180 225 225
i C€
M24 :4573 201 266 536 | 28 | 150 215 485 | 145 210 480 | 145 210 480 | 435 526 526 | 218 263 263




ETA - 15/0559

e

d [mm)] Sein [mm] Crn [mm)] ti [mm] d [mm] Sw [mm] Tos [N]
min + max
M8-M24 M8 > 58 A4-70 40 40 0+ 1500 9 13 10
e |
'Non cracked M10 > 5.8 AM-70 50 40 0+ 1500 12 17 2
Concrete
B M12 > 5.8 A4-70 60 40 0+ 1500 14 19 40
M14 > 5.8 A4-70 75 50 0-+1500 16 22 40
M16 > 5.8 A4-70 75 50 01500 18 24 80
. M20 > 5.8 A4-70 90 55 0-+1500 22 30 130
= M24 > 5.8 A4-70 115 60 01500 26 36 200
W celu uniknigcia uszkodzenia w nastepstepstwie rozszczepienia, grubo$é elementu betonowego powinna wynosi¢ h22hef
é’&
T S
ETAG 001 Part 5 OPTION 7 M8...M16 ?‘
ETA - 15/0708 LS5
d {mm)] e (] do [mm) iy [mm] et [mm)] San [mm] Car [mm] Soa (] | Con [mim]
min | med | max mn  med max min med max mn med max | min | med | max
08-016 BA50C
08 BST500 100 110 190 | 12 (65 8 165| 60 80 160 | 180 202 202 | 90 101 101 40 40
non fessurato
Non cracked
Concrete
_Beton 010 8150 100 120 230 | 14 |75 95 205| 70 90 200 | 210 242 242 | 105 121 121 40 40
niespekany BST500
012 m 112 142 272 | 16 | 85 115 245 | 80 110 240 | 240 277 277 | 120 139 139 | 40 40
. 014 %5500% 116 161 316 | 18 | 85 130 285 | 80 125 280 | 240 323 323 | 120 162 162 | 40 40
016 o [140 180 360| 20 |105 145 325|100 125 320 (300 31 361|150 175 175 50 | 50




ETAG - 029
Muratura > Masonry Mur

Barra filettata > Threaded rod . .
ETA-24/0016 | M8-M10-M12 Druty zbrojeniowe B R - T |
e Gabbiette > Sleeves  Tuleja Siatkowa Rebar pama flettata > Threaded rod Gabbietta plastica > Plastic sleeve

s GC 12x80 - GC 15x85 ! DleUaA [
08-010-012  GC 20x85 Barre filetée > Gewinde Stange Tamis plastique > Plastikhillse

M8 ... M16
@ dfom) hoa ]| dofm] | Do) | hemfom] | hefom] | Sofom] | Cofm] | Swfm] | Conlom] | om] | Summ]| Tou V)
Mitoreplero 88 | >58 | 0 4 g5 g 80 240 120 5 50 9 13 s
Vollmauerwerk
Cegta
010 >58
pana D10 58 5w g 8 255 128 5 50 2 7 8
02 >58
g2 258 s w w % % 285 143 5 50 o 1910
. >58
we 238 1 1 om0 15 105 s 158 ) 8 4 10

d [mm] ()| hea [mm] | do[mm] | by [mm] | beea [mm] | hafmm] | Sa[mm] | Ca[mm] | Swa[mm] | Cun[mm] di[mm] | Su[mm] | Toe [Nm]

Mattone forato >58 GC
Hollow Brick M8

o Bk M-T0 12:80
Lochziegeln

Pustak

110 12 85 80 80 loitmax 0,5 X litmax ~ lwitmax 0,5 X lunitmax 9 13 3

M10 ;*573 1§x°85 M5 16 % 8 85 | hetow | 05XInwmer | hrios | 05 Xhownw | 12 17 4

>58 GC

A-70 15x135 165 16 140 135 135 lwitmax 0,5 X lwitmax 100 100 12 17 4

M10

Mi2 ;4578 zgxcas M5 20 9 8 85 | betom | O5Xletee | ks | O5xkuna| 14 19

ﬁ‘
m

(*) Altre lunghezze disponibili, vedi catalogo > Other lenghts available see catalogue

W

luimee = Massima dimensione del blocco di muratura
Max length of masonry unit
Dimension maximale du bloc de magonnerie
Maximale GroBe des Ziegelsteins
Maksymalna diugosé jednostki murowanej




Colosthzzo | g ;4_57'8 0 10 8 8 80 240 120 50 50 9 13 2
autoclavato
Gasobeton
>58
Mo o33 15 2 0 8 255 128 50 50 12 17 2
M2 38 s e 0 e % 285 143 50 50 14 19 2
M6 5SS 135 18 110 105 105 315 158 60 60 18 u 2

Legno lamellare
inated
Timber
Holz
Drewno

m8

> 46
A2-70
A4-70

160

10

85

80

50

10

13

M10

> 46
A2-70
A4-70

200

12

105

100

100

125

100

50

20

12

17

15

M12

> 46
A2-70
A4-70

240

14

125

120

120

150

120

60

60

30

14

19

25

M16

> 4.6
A2-70
A4-70

320

18

165

160

160

200

160

80

80

18

24

30




Dati carico | Load data | Données de charge | Lastdaten

2 Nex [<N] Charakterystyczne obcigzenie rozciagajace
- Vi [kN] Charakterystyczne obcigzenie scinajace
L
N [KN] Obliczeniowe obcigzenie rozciggajace ¢
« Voo [KN] Obliczeniowe obcigzenie scinaj
3zenie scinajgce Chretc) =
Ll Neec [kN] Dopuszczalne obcigzenie rozciagajace
— Vree [KN] Dopuszczalne obcigzenie scinajgce
Obcigzenia dla pojedynczej kotwy bez wptywu rozstawu i odstepu od > 1kN =100 Kg
krawedzie oraz przy h = 2he > s = 1,0
Scinanie skierowane od  Wigczony ogdlny wspdtczynnik Wspotczynnik bezpieczeristwa
krawedzi bezpieczeristwa zwigkszajacy obcigzenie = 1,4
M I N Dane minimalna efektywna gtebokos¢ zakotwienia g -é
d [mm] hetwan [mm] N [kN] Va [kN] Nes [kN] Vs [kN] Nese [kN] Veee [KN]
e >58  M10 70 88 15,1 49 121 35 86
Cracked Concrete
g"‘?“ fissuré >58 M12 80 15,1 219 84 17,5 6,0 ‘ 12,5
erissener Beton [ .
m >58 Mi4 80 17,5 29,0 98 23,2 70 16,6
>58 ‘ .
e— | > 58| M24 100 25,1 408 140 326 10,0 ‘ 233
M E D Standardowa efektywna gtebokos¢ zakotwienia
d [mm] Desay [mm] Nax [KN] Vi [kN] N [KN] Vi [KN] N [kN] Veee [kN]
C20/25
R earysowany | 88 M10 90 113 226 63 151 45 108
g?i:kef‘i’ c«::::rem I
n fissul
. i 8.8 . M12 | 110 20,7 , 33,7 | 11,5 27,0 8.2 19,3
m 88 M4 110 2.2 460 134 368 96 263
8.8
e — 8.8 M16 125 314 62,5 17,5 50,0 12,5 35,7
M A x Dane z maksymalna wfektywna gtebokoscia zakotwienia é_-
d [mm] hetax [mm] N [kN] Ve [kN] Nes [KN] Via [KN] Neec [kN] Veee [KN]
C20/26
N sarysowany | 88 M10 200 25,1 232 140 186 100 133
Cracked Concrete [ T
Beton fissuré 838 M12 240 452 33,7 25,1 27,0 18,0 19,3
Gerissener Beton
m 88 M12 280 61,6 46,0 34,2 36,8 24,4 26,3
588 88 M16 320 804 625 a7 500 319 3,7




Dati carico | Load data | Dane wytrzymatosciowe | Lastdaten

a2 Nax [kN] Charakterystyczne obcigzenie rozciggajace
= Vi [kN] Charakterystyczne obcigzenie $cinajace l
[TT] S woncaackn &
Na N Obliczeniowe obcigzenie rozciagajace
(L]
Via [(kN] Obliczeniowe obcigzenie Scinajgce
w Nrec [KN] Dopuszczalne obciazenie rozciagajace
— Vree [KN] Dopuszczalne obcigzenie scinajgce
Obcigzenia dla pojedynczej kotwy bez wplywu rozstawu i odstepu od > 1kN=100Kg
krawedzie oraz przy h = 2he > s =1,0
Scinanie skierowane od  Whaczony ogélny wspétczynnik Wspétczynnik bezpieczeristwa
krawedzi bezpieczeristwa zwiekszajacy obcigzenie = 1,4
M I N Dane minimalna efektywna gtebokos¢ zakotwienia
d [mm] hetn [mm] N [kN] Vi [kN] N [KN] Via [kN] Neec [kN] Veee [KN]
220/25 I e 5.8 _ M8 | 60 _ 19,0 9,5 _ 10,9 76 78 | 54
Non crackod Conerete. S50 M0 0 s s s 121 113 86
Betol fissure
e >58  M12 80 3.2 219 196 75 140 125
>58 M4 80 B2 290 196 82 140 166
m >58 v M16 _ 100 492 40,8 . 27,3 32,6 | 19,5 . 233
258 58 M2 120  e47 635 359 508 257 363
S——— | ue] W 145 85,9 92,0 477 736 34,1 52,6
M E D Standardowa efektywna gtebokos¢ zakotwienia
d [mm] hetn [mm] Nex [kN] Vi [kN] Nes [KN] Via [kN] Nee [KN] Viee [KN]
€20/25 8.8 ' M8 80 26,1 | 14,6 | 145 17 | 10,4 . 8,3
. ‘
N:;O:m':;:;go;:my 88  M10 90 36,8 | 232 | 204 18,6 | 14,6 . 13,3
Beton non fissuré 88 M12 110 98 BT 216 0 197 193
ngesiammac feton 88 M14 110 568 460 315 %8 25 263
m 88 M16 125 628 625 349 50 249 357
88 88 M2 170 1015 1015 564 82 43 580
—————— 88 M24 210 142,5 146,5 79,2 117,2 56,5 83,7
M A x Dane z maxymalna efektywna gtebokoscia zakotwienia é—i
d [mm] hetwax [mm] Ne [kN] Vi [kN] Nes [kN] Vi [kN] Nee [kN] Veee [KN]
C20/25 88 M8 160 292 146 195 17 139 83
;:'::r:':;:;yé:::’:‘& 88 . M10 200 \ 46,4 ‘ 23,2 | 30,9 18,6 | 22,1 ' 133
Beton non fissuré 8.8 Mi2 240 67,4 33,7 449 27,0 32,1 19,3
thoerscenerBebn g8 M14 280 @0 460 613 %8 438 23
m 88  M16 320 1250 62,5 833 50,0 59,5 35,7
88 88 M2 40 2030 1015 1326 812 47 580
T 8.8 M24 480 293,0 146,5 181,0 1172 129,3 83,7




Dati carico | Load data | Dane wytrzymatosciowe | Lastdaten #—

=2 Nax [kN] Charakterystyczne obcigzenie rozciggajace

= Vi [kN] Charakterystyczne obcigzenie $cinajace

YN ] S oncuackn &
Na ] Obliczeniowe obcigzenie rozciggajace

g
Via [kN] Obliczeniowe obcigzenie $cinajgce
Nrec [KN] Dopuszczalne obcigzenie rozciagajace

— Vree [KN] Dopuszczalne obcigzenie scinajace

Obcigzenia dla pojedynczej kotwy bez wptywu rozstawu i odstepu od > 1kN=100Kg

krawedzie oraz przy h = 2he > Yas=1,0

Scinanie skierowane od  Whgczony ogélny wspétczynnik Wspétczynnik bezpieczeristwa
krawedzi bezpieczeristwa zwigkszajgcy obcigzenie = 1,4

M I N Dane minimalna efektywna gtebokos$¢ zakotwienia

HYBRID

d [mm] hetns [mm] N [kN] Vi [kN] Neg [KN] Va [KN] Neoc [KN] Veee [KN]

020/25 08 60 18,1 13,6 12,1 9,0 8,6 6,5
?‘eton nI;:;rcy::cvrv:t:y L { | | 24 il B
Bt o ot e 0 42 22 16 ] i s 0
Ungerissener Beton 012 ) 30,2 305 20,1 20,4 14,4 145

Drut Zbrojeniowy | 1 1 ! 1 1 I {

BASOC e s %2 46 B85 a7 168 198
SRR i 016 100 452 54,3 30,2 36,2 215 25,9

M E D Standardowa efektywna gtebokos¢ zakotwienia

HYBRID

o I s T NN | Vel | NelN] VoM | Nl | Vel

020125 08 80 24,1 136 16,1 90 115 65
Noncracked Conret |
Beton non fssuré Sew0 % ¥t 22 207 Wt 148 10
Unguissenar Boton 012 110 M5 305 216 204 197 145
Drut Zbrojeniowy I 1 I I ! ! !
BasoC o0 15 s 46 %7 27 %2 198
e 016 140 633 543 122 36,2 3022 259

M A X Dane z maxymalna efektywna gtebokoscia zakotwienia

HYBRID

d [mm] hetwax [mm] Nas [kN] Vi [kN] Neg [kN] Vi [KN] Neee [kN] Vroc [KN]
€20125 08 160 27,1 136 194 90 138 65
Beton niezarysowany I | | ! !
e b o0 20 424 21,2 303 i 26 10
s 012 240 61,1 305 436 204 312 145

Drut Zbrojeniowy I ! ! ! 1 1 1

m BASOC 014 280 81 M6 4 47 24 198
SRR 016 320 1086 543 776 36,2 55,4 29




Dla réznych materiatéw podtoza murarskiego wartosci obcigzen nalezy uzyskaé z badan na

miejscu

)

EAD
330076-
01-0604

T fmm] Ne [kN] Ve [KN] Nec kM) Ve [KN]
:’I‘a;%c-:na czerwona cegta U A>4 17% V8 80 08 22 06 16
Dimensions 250 x 120 x 55 i 48 T T - T
Class f, > 21 N/mm? 2> 4.
gyl a4 | mio 85 ‘ 10 34 07 ’ 24

> 48
d s e % 14 46 10 33
>4.8/A4-70 |
i > 48
S W8 e 105 ‘ 16 54 11 ’ 39
@ d [mm] [mm] Nes [kN] Vi [KN] Neee [kN] Ve [KN]
Klasyczna czerwona cegta
EN771-1 () 8o gy 80 08 22 06 16
Dimensions 250 x 120 x 55
Class f, > 21 N/mm?
eriy . 190 g e BAIC | w10 8 ‘ 12 ‘ 32 09 ‘ 23
B450C
B450C
_ 5“03 | e 95 14 46 10 33
@ d mm] Ne [kN] Ve [kN] N [kN] Ve [kN]
Podwadjna cegta UNI
EN 7711 -L0 Low ensity) ) o8 M g 6C12x80 16 24 111 17
Dimensions: 240 x 120 x 120 mm
class f, > 18,3 N/mm?
density 2 810 ky/m? 248 1 mo GC 15x 85 20 26 14 19
]
l
4.8/ A4-70 248 1 2 GC20x85 22 36 16 26
EEE—— *




©

d fmm) Nt [KN] Ve [KN] Nee [KN] Ve [KN]
Pusta cegta
ENT71-1 - LD (Low Density) us e GC12x80 04 06 03 04
Dimensions: 555 x 195 x 275 mm |
ensity pn m > 4.
jge | Mo GC15x85 04 06 03 ‘ 04
>4.8/A4-70 >48  yp GC 20 %85 03 06 02 04
—— —— A4-70
" +50°C
40 (i“'\‘/
- d [mm] Net [kN] Vi [KN] Nee [KN] Vi [kN]
Porotherm 25 P+W 48
EN771-1-LD (Low Density) Mo M8 e GC12x80 10 10 07 07
Dimensions: 373 x 238 x 250 mm |
=T s
ensity po m > 4,
Mo o GC15x85 10 14 07 ‘ 10
>4.8/A4-70 08| w2 GC20x85 12 14 09 10

HizB - 1.0 1NF 12-1

ENT71-1 - LD (Low Density) s M8 e GC12x80 14 16 10 111
Dimensions: 115 x 240 x 71 mm
e r
ensity pr > m > 4.
Mo MO GO5xg 18 22 13 16
> 4.8/ A4-70 >48 o (€20 %85 20 22 14 16
E———— A4 -70
@ dmm] Ne [ Ve [kN] Nec [kN] Ve [KN]
Poroton > ‘ V
EN 771-1
glimenfsion2s133? X 2245 x 230
ass 1y, > mm \
Density p 900kg/m’ >48 1 g GC 15x 135 14 22 10 16
A -70
>4.8/A4-70




@ d [mm) [mm] N [KN] Vs [KN] Nec [KN] Vi [KN]

Oih ® o ow s s
Dimensions 625 x 200 x 360 > 48
G2 132 248 | mwo ’ 8 10 075 07 05
Pa . ‘ -
- 8 M2 %5 1,25 1,25 09 09
>4.8/A4-7 . .
EEEE—— >48
A8 | mis ‘ 105 1,25 1,25 09 09
" +50°C
+40°¢ i“’f/
@ d [mm] {mm] N [kN] Ve [KN] Nee [KN] Ve [KN]
T O 2% w 80 125 175 09 13
Dimensions 625 x 200 x 300 548 | ? ‘ '
G50 Whoowo s 18 20 14
NSty Pm [ | | | 1
- 3 A8 e 95 1,75 20 13 14
2 . A4-170 r T T T T
— > 48
24 ‘ M6 ‘ 105 20 20 ‘ 14 ‘ 14

@ d [mm] [mm] Nt [kN] Vg [KN] Nee [KN] Ve [KN]

Drewno laminowane 46 2 3
[imsineid Toaber 00 A0 M8 2 43 e 3 > oot e
o P M10 100 59 et 42 o
> A2-70 A4-70 1 !
v 71023 71023
> 46 dla obeiazer > dla obciazer
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Czyszczenie

Wywierci¢ otwér i sprawdzi¢ jego prostopadtosé. Przedmuchaé otwor
odpowiedniag pompky (lub sprezonym powietrzem), oczyscic boczng
powierzchnie otworu odpowiednig stalowg szczotka, ponownie przedmuchaé
otwor az do momentu, gdy w $rodku nie bedzie pytu i/ lub resztek materiatu.
Zdecydowanie zalecamy uzycie szczotki stalowej do czyszczenia bokdw otworu.
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Otwarcie

Odkreci¢ przedni kurek, wyciggnac stalowy klips zamykajacy zgodnie z ponizszymi
operacjami: 1) wtozyé wymieszacz w otwér plastikowego Sciggacza; 2) pociggnaé
za wyciggacz, aby odczepié stalowy klips zamykajacy folie. Nastepnie przykreci¢
wymieszacz i wtozy¢ wktad do pistoletu. Stosowaé zabezpieczenia dla rak i
twarzy.

Przygotowanie wkiadow

Uzy¢ wtasciwego dozownika.

Przed rozpoczeciem pracy nalezy wycisng¢ pierwszg cze$¢ produktu, upewniajac sie, ze: 1) przez mieszadto wida¢, ze
strumien produktu stanowig czes$¢ A (kolor biaty) i cze$¢ B (kolor czarny); 2) oba sktadniki sg catkowicie wymieszane.
Sktadniki sg catkowicie wymieszane dopiero wtedy, gdy otrzymany w ten sposdb i aplikowany produkt jest o jednolitym
kolorze. Teraz wktad jest gotowy do uzycia.

Uwagal!!l pierwsze 10 cm masy wychodzgcej z mieszalnika
nie nadaje sie do uzycia i nalezy je wyrzucic.

Przed rozpoczeciem pracy nalezy wycisngé pierwszg czesc¢
produktu, upewniajac sie ze strumien produktu stanowig
cze$¢ A (kolor biaty) i czes¢ B (kolor czarny). Sktadniki sg
catkowicie wymieszane dopiero wtedy, gdy otrzymany w ten
sposoéb i aplikowany produkt jest o jednolitym kolorze. Teraz
wktad jest gotowy do uzycia




Montaz: Po wywierceniu i oczyszczeniu otworu nalezy wprowadzi¢ mieszalnik statyczny i rozpoczynajac od dna otworu
Wstrzykng¢ zywice do otworu, aby wypetni¢ go w 2/3.

Przy montazu w pustakach lub cegtach z pustymi przestrzeniami nalezy wczesniej wprowadzi¢ tuleje perforowana.

Przed wtozeniem preta sprawdzié, czy element jest suchy i wolny od oleju i innych zanieczyszczen. Wiozy¢ gwintowany
pret obracajac go, aby unikna¢ obecnosci powietrza w zamontowanym otworze. Podczas montazu i nastepujgcej po nim
fazy obcigzenia kotwy, nalezy przestrzega¢ czasu otwartego i czasu utwardzania podanego w arkuszu danych
technicznych i na etykiecie produktu. Przed natozeniem kotwy nalezy sprawdzi¢ stopien utwardzenia produktu. Po
uptywie czasu utwardzania potaczenie jest gotowe do przyjecia petnego obcigzenia.
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Zywice Prien BCR BCR 300 ml Poly BCR 300 ml Hybrid BCR 300 ml V-PLUS
i BCR 400 ml Poly
Poliestrowa Hybrydowa Vinyliestrowa

Wytrzymatosé +++ +H++ e
Beton niezarywowany mocowanie szpilek gwintowanych (Opcja 7) TAK aprobowane M8 do M24 TAK aprobowane M8 do M24 TAK aprobowane M8 do M30
Beton zarysowany/spekany mocowanie szpilek gwintowanych (Opcja 1) NIE TAK aprobowane M10do M16 | TAK aprobowane M10 do M20
Prety zbrojeniowe w betonie niezarysowanym NIE TAK aprobowane ¢8 do $16 TAK aprobowane @8 do 32
Szpilki gwintowane w cegle petnej TAK aprobowane M8 do M16 | TAK aprobowane M8 do M16 TAK aprobowane M8 do M16
Prety zbrojeniowe w cegle petnej TAK aprobowane ¢8 do g12 TAK aprobowane ¢8 do ¢12 brak badan i danych

Szpilki gwintowane w gazobetonach

TAK aprobowane M8 do M16

TAK aprobowane M8 do M16

brak badan i danych

Materiaty otworowe - pustaki

TAK aprobowane M8 do M12

TAK aprobowane M8 do M12

TAK aprobowane M8 do M12

Prety gwintowane w drewnie NIE TAK aprobowane M8 do M16 TAK aprobowane M8 do M16

Wklejanie drutéw zbrojeniowych po zamontowaniu zbrojenia NIE NIE TAK aprobowane

odpornosésejmiczna

Odpornosésejmicznadla szpilek gwintowanych mocowanie w betonie NIE TAK C1M12-M16iC2 M12 TAK C1 M12-M16-M20

iC2 M12-M16

Odpornos¢sejmicznadla drutéw zbrojeniowych mocowanie w betonie NIE NIE TAK aprobowane ¢12 do ¢32

Odpornosésejmiczna dla szpilek gwintowanych mocowanie w cegle NIE TAK aprobowane M12 NIE

petnej

Odpornosésejmiczna dla drutéw zbrojeniowych mocowanie w cegle NIE TAK aprobowane ¢12 NIE

petnej

Odpornosé ogniowa NIE NIE TAK odpornosé ogniowa
maksymalnie do R20

W mokrym podtozu TAK TAK TAK

W otworach zalanych woda NIE TAK TAK

Mocowanie pod woda NIE NIE TAK

Stosowanie wewnatrz budynku - nie zawiera styrenu TAK TAK TAK

Minimalna temperatura stosowania -5° -5° -10°, a w wersji arktycznej -20°




