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DEKLARACJA ZGODNOSCI

A-wazony poziom cisnienia akustycznego LpA 87 dB(A), Btad 3 dB(A)
A-wazony poziom mocy akustycznej LwA 98 dB(A), Btad 3 dB(A)
Wielkos¢ emitowanych drgan ah 2,316 m/s2

Klasa ochronnosci Il

Wyposazenie:
Prowadnica rownolegta, klucz szesciokatny, tarcza TCT, rurka odprowadzajaca pyt.

Producent zastrzega sobie prawo do zmiany parametréw technicznych urzadzenia i jego
wyposazenia bez wczesniejszego powiadomienia.

DOKUMENTY ZGODNOSCI

STATUS ITALIA S.R.L. oswiadcza, ze produkt pod marka STATUS, pita tarczowa CP190PL,
zostat wyprodukowany zgodnie z nastepujacymi dyrektywami

UE: 2014/30/EU, 2006/42/EC.

Ponadto spetnia nastepujace normy: EN55014-1:2006+A1+A2, EN55014-2:2015,
EN61000-3-2:2014, EN61000-3-3:2013, EN62841-1:2015, EN62841-2-5:2014, AfPS GS
2014:01.

Dokumentacja techniczna jest przechowywana przez producenta: STATUS ITALIA SR.L., via

Aldo Moro, 14/A, 36060 - Pianezze (VI), WLOCHY. ..
7 Karol Giasinto,
Dyrektor STATUS

Italia S.r.l.

Produkty spetniaja wymagania nastepujacych technicznych regulacji Unii Celnej:
TR CU 004/2011, TRCU 010/2011, TR CU 020/2011, TR EAEU 037/2016.

Dokumenty potwierdzajace zgodnos¢ produktu znajduja sie na stronie internetowe;j:
www.status-tools.com. Wyprodukowano w Chinach.Producent: STATUS ITALIA S.R.L.

"STATUS" DARIA PINTAK
Address:

ul. Georga Philippa Telemanna 5, 68-200 Zary
NIP

9282107735

REGON

525760316

VAT

PL9282107735

E-mail:

disposers.com.pl@gmail.com

Telefon kontaktowy: +48 786 153 207
Data produkgji: patrz oznaczenie produktu
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MANUTENZIONE

DATI TECNICI

INTENDED USE
GENERAL SAFETY RULES

OBSLUGA

OGOLNY PRZEGLAD

Regularnie sprawdzaj wszystkie elementy montazowe i upewnij sie, ze sa dokfadnie
dokrecone. Jedli ktérykolwiek srube jest luzna, natychmiast dokrec ja, aby uniknac¢ sytuacji
zwiagzanych z ryzykiem.

Jesli kabel zasilajacy jest uszkodzony, jego wymiane nalezy przeprowadzi¢ przez
producenta lub jego specjaliste serwisowego, aby unikng¢ zagrozen zwigzanych z jego
wymiana.

CZYSZCZENIE

Regularnie sprawdzaj, czy do otworéw wentylacyjnych silnika elektrycznego nie przedostat
sie kurz ani obce przedmioty. Po kazdym uzyciu oczys¢ urzadzenie z kurzu, widréw i
strugow. Uzyj miekkiej szczotki lub strumienia sprezonego powietrza, aby usunac
nagromadzony kurz. Do czyszczenia uzyj wilgotnej szmatki z niewielka iloscia mydta.

UWAGA!

Nie uzywaj detergentéw ani rozpuszczalnikéw do czyszczenia - moga one uszkodzi¢
plastikowe elementy urzadzenia. Upewnij sig, ze woda nie dostanie sie do wnetrza
urzadzenia.

DANE TECHNICZNE

WYMIANA CZESCI ZAMIENNYCH

Uzycie czesci zamiennych innych producentéw podczas naprawy moze spowodowac
uszkodzenie urzadzenia i powazne obrazenia. Tylko oryginalne czesci zamienne,
zamontowane w autoryzowanym serwisie, zapewniaja niezawodnos¢ i bezpieczenstwo
pracy urzadzenia

DANE TECHNICZNE

Model CP190PL
Napiecie zasilania 220-240V~ 50 Hz
Moc 1400 W

Czestotliwos¢ obrotéw bez obcigzenia 5000 obr./min.

Maks. gtebokos¢ ciecia Diametro della 66 mm
Srednica tarczy 190x30 mm
Waga 4,5 kg
Okres gwarangji 5 lat
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INTENDED USE

This power tool is designed for longitudinal and cross sawing wood in a straight line at
bevel angle from 0° to 45°.

GENERAL SAFETY RULES

WORK AREA

Keep work area clean and well lit. Cluttered and dark areas invite accidents.

Do not operate power tools in explosive atmospheres, such as in the presence of
flammable liquids, gases or dust. Power tools create sparks which may ignite the dust or
fumes.

Keep children and bystanders away while operating a power tool. Distractions can
cause you to lose control.

ELECTRICAL SAFETY

Power tool plugs must match the outlet. Never modify the plug in any way. Do not
use any adapter plugs with earthed (grounded) power tools. Unmodified plugs and
matching outlets will reduce risk of electric shock.

Avoid body contact with earthed or grounded surfaces such as pipes, radiators,
ranges and refrigerators. There is an increased risk of electric shock if your body is earthed
or grounded.

Do not expose power tools to rain or wet conditions. Water entering a power tool will
increase the risk of electric shock.

Do not abuse the cord. Never use the cord for carrying, pulling or unplugging the
power tool. Keep cord away from heat, oil, sharp edges or moving parts. Damaged or
entangled cords increase the risk of electric shock.

When operating a power tool outdoors, use an extension cord suitable for outdoor
use. Use of a cord suitable for outdoor use reduces the risk of electric shock.

Connect the electric power tool to electricity, using a 16 A maximum secure contact
protected outlet (220-240V~, 50 Hz). We recommend you to attach a residual current
circuit-breaker (RCD) that does not exceed 30mA.

PERSONAL SAFETY

Stay alert, watch what you are doing and use common sense when operating a
power tool. Do not use a power tool while you are tired or under the influence of
drugs, alcohol or medication. A moment of inattention while operating power tools may
result in serious personal injury.

Use safety equipment. Always wear eye protection. Safety equipment such as

dust mask, non-skid safety shoes, hard hat, or hearing protection used for appropriate

conditions will reduce personal injuries.
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GENERAL SAFETY RULES

INSTRUKCJA OBSLUGI KONSERWACJA

« Avoid accidental starting. Ensure the switch is in the off position before plugging in.
Carrying power tools with your finger on the switch or plugging in power tools that have
the switch on invites accidents.

«  Remove any adjusting key or wrench before turning the power tool on. A wrench or a
key left attached to a rotating part of the power tool may result in personal injury.

« Do not overreach. Keep proper footing and balance at all times. This enables better
control of the power tool in unexpected situations.

»  Dress properly. Do not wear loose clothing or jewellery. Keep your hair, clothing and
gloves away from moving parts. Loose clothes, jewellery or long hair can be caught in
moving parts.

« If devices are provided for the connection of dust extraction and collection facilities,
ensure these are connected and properly used. Use of these devices can reduce dust
related hazards.

POWER TOOL USE AND CARE

« Do not force the power tool. Use the correct power tool for your application. The
correct power tool will do the job better and safer at the rate for which it was designed.

« Do not use the power tool if the switch does not turn it on and off. Any power tool
that cannot be controlled with the switch is dangerous and must be repaired.

+  Disconnect the plug from the power source before making any adjustments,
changing accessories, or storing power tools. Such preventive safety measures reduce
the risk of starting the power tool accidentally.

« Store idle power tools out of the reach of children and do not allow persons
unfamiliar with the power tool or these instructions to operate the power tool.
Power tools are dangerous in the hands of untrained users.

« Maintain power tools. Check for misalignment or binding of moving parts, breakage
of parts and any other condition that may affect the power tools operation. If
damaged, have the power tool repaired before use. Many accidents are caused by
poorly maintained power tools.

+  Keep cutting tools sharp and clean. Properly maintained cutting tools with sharp
cutting edges are less likely to bind and are easier to control.

« Use the power tool, accessories and tool bits etc. in accordance with these
instructions, taking into account the working conditions and the work to be
performed. Use of the power tool for op-erations different from those intended could
result in a hazardous situation.

SERVICE

«  Have your power tool serviced by a qualified repair person using only identical
replacement parts. This will ensure that the safety of the power tool is maintained.

__EN ‘

«  Powoli przesuwaj narzedzie elektryczne do przodu, trzymajac je obiema rekami. Wigzka
laserowa powinna podazac za narysowana linia.
«  Pozakonczeniu ciecia wylgcz pite i poczekaj, az tarcza catkowicie sie zatrzyma.

«  Wytacz urzadzenie laserowe za pomoca przetacznika (2).
«  Wyjmij pite z obrabianego materiatu.

CIECIE
Zawsze trzymaj tylng rekojesc (8) jedna reka, a przednia rekojesc (11) - druga reka.

OSTRZEZENIE: Nalezy pamieta¢, ze po wylaczeniu pity wymagany jest pewien czas, aby
tarcza catkowicie zatrzymata obrét. Nie dopuszczaj do kontaktu pity ze swoim ciatem,
poniewaz ostona (20) jest ruchoma i moze zahaczy¢ o twoje ubranie, a tarcza (1) moze by¢
odkryta.

Po zatrzymaniu ciecia, aby wznowi¢ ciecie, nacisnij blokade (22), a nastepnie nacisnij i
przytrzymaj przetacznik (9) i pozwdl tarczy (1) rozpoczac obrét na petnych obrotach, zanim
powoli wtozysz jg z powrotem w ciecie, aby kontynuowac prace.

W przypadku poprzecznych cie¢ widkna drewna wykazuja tendencje do rozdzierania sie i
podnoszenia, co mozna unikna¢, wprowadzajac pite powoli.

Przycinanie materiatéw duzych rozmiaréw

Duze powierzchnie i dtugie deski moga sie uginac lub wygina¢, jesli nie s3 odpowiednio
zamocowane. W takim przypadku podczas ciecia tarcza moze sie zaciag¢, co spowoduje
odbicie i przecigzenie silnika elektrycznego.

Aby zapewni¢ bezpieczne i stabilne ciecie, umie$¢ drewniane kliny jako dodatkowe
podpory pod powierzchnig lub deska oraz wzdtuz linii ciecia i przy zewnetrznej krawedzi
materiatu. Ustaw odpowiednia gtebokos¢ ciecia tak, aby podczas pracy cia¢ tylko materiat, a
nie blat roboczy lub stotek. Jesli materiat, ktéry bedziesz obrabia¢, nie zmiesci sie na stole
roboczym lub stotku, umies¢ kliny na podtodze i zapewnij solidne podparcie.

Ciecie rownolegte

Podczas ciecia rownolegle do krawedzi elementu uzywa sie réwnolegtego prowadzenia
(15). Aby zamocowac réwnolegte prowadzenie (15), wsun je przez otwory w podstawie (5)
na zadang szerokosc i dokrec Sruba (17). Odlegtos¢ od tarczy do podstawowej powierzchni
réwnolegtego prowadzenia jest okreslana na skali naniesionej na nim w punkcie wyciecia
(19) podczas pionowego ciecia lub wyciecia (18) podczas ciecia pod katem 45 stopni.
Podczas ciecia réwnolegtego duzych powierzchni réwnolegte prowadzenie moze nie
zapewni¢ wymaganej szerokosci ciecia. W takim przypadku przytwierdz lub przybij prosta
szyne o grubosci 25 mm do arkusza za pomoca klamry lub gwozdzi, ktéra bedzie stuzyta
jako prowadnica i przesuwaj pite, dociskajac prawa strone podstawy do szyny.
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INSTRUKCJA UZYTKOWANIA

CIRCULAR SAW SAFETY RULES

USTAWIANIE KATA CIECIA

Ciecie pionowe

Ustaw maksymalng gtebokos¢ ciecia. Zwolnij dzwignie regulacji kata ciecia (24), wybierz 0°
na skali (23), ponownie dokre¢ dZwignie regulacji kata ciecia (24) i sprawdz, czy tarcza (1) i
podstawa (5) tworza prosty kat za pomoca trojkata.

Ciecie pod kqtem

Kat nachylenia podstawy (5) mozna regulowac od 0° do 45°. Zwolnij dZwignie regulacji kata
ciecia (24). Ustaw zadany kat na skalibrowanej skali (23). Nastepnie ponownie dokrec
dzwignie (24).

Podczas ciecia pod katem, ze wzgledu na wiekszy obszar wnikania tarczy w materiat i
zmniejszona stabilnos¢ podstawy, moze wystapic¢ blokowanie tarczy. Trzymaj pile mocno i
dociskaj podstawe do obrabianego materiatu.

W razie potrzeby doktadnego ustawienia kata ciecia uzyj katomierza.
WSKAZOWKA CIECIA

Naciecie (19) na podstawie (5) stuzy jako wskaznik ciecia przy pionowym cieciu tarczy, a
naciecie (18) - przy cieciu pod katem 45°. Zaleca sie wcze$niejsze wykonanie probnego ciecia
na kawatku nieuzywanego materiatu.

URUCHAMIANIE - ZATRZYMYWANIE

UWAGA: Podczas wiaczania pity trzymaj ja mocno obiema rekami. Moment obrotowy
silnika elektrycznego moze spowodowac obrot.

Uruchamianie: nacisnij blokujacy pzycisk (22), a nastepnie nacisnij i przytrzymaj wtacznik (9).
Zatrzymanie: zwolnij wiacznik (9). Pita powinna pracowac na maksymalnych obrotach
przed wycieciem sie w materiat, a wytaczenie nalezy przeprowadzi¢ dopiero po zakonczeniu
naciecia.

USUWANIE PYLU
Podczas pracy uzywaj systemu usuwania pytu. Podtacz odkurzacz do weza (7) i wiacz go
przed przystapieniem do pracy.

PRACA Z SYSTEMEM LASEROWYM
OSTRZEZENIE: Nie spogladaj na wigzke laserowa. Upewnij sie zawsze, ze laser jest
wytaczony, gdy narzedzie elektryczne nie jest uzywane.

«  Narysuj linie ciecia na obrabianej czesci.

«  Ustaw odpowiedni kat i gtebokos¢ ciecia.

«  Umies¢ przednia czes¢ podstawy pity na obrabianej czesci. Upewnij sie, ze tarcza nie
dotyka obrabianego materiatu.

«  Wiacz laser za pomoca przefacznika (2).

«  Wyréwnaj wiazke laserowa z linig ciecia na obrabianej czesci.

«  Wiaczssilnik elektryczny. Poczekaj, az pita osiagnie maksymalne obroty, zanim
rozpoczniesz ciecie.
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CIRCULAR SAW SAFETY RULES

Safety instructions for all saws

DANGER: Keep hands away from cutting area and the blade. Keep your second
hand on auxiliary handle, or motor housing. If both hands are holding the saw,
they cannot be cut by the blade.

Do not reach underneath the workpiece. The guard cannot protect you from the blade
below the workpiece.

Adjust the cutting depth to the thickness of the workpiece. Less than a full tooth of
the blade teeth should be visible below the workpiece.

Never hold piece being cut in your hands or across your leg. Secure the workpiece to
a stable platform. It is important to support the work properly to minimize body exposure,
blade binding, or loss of control.

Hold the power tool by the insulated gripping surfaces only, when performing an
operation where the cutting tool may contact hidden wiring or its own cord. Contact
with a “live” wire will also make exposed metal parts of the power tool “live” and could give
the operator an electric shock.

When ripping always use a rip fence or straight edge guide. This improves the
accuracy of cut and reduces the chance of blade binding.

Always use blades with correct size and shape (diamond versus round) of arbour
holes. Blades that do not match the mounting hardware of the saw will run eccentrically,
causing loss of control.

Never use damaged or incorrect blade wash-ers or bolt. The blade washers and bolt
were specially designed for your saw, for optimum perfor-mance and safety of operation.

Kickback causes and related warnings

Kickback is a sudden reaction to a pinched, bound or misaligned saw blade, causing an
uncontrolled saw to lift up and out of the workpiece toward the operator;

When the blade is pinched or bound tightly by the kerf closing down, the blade stalls
and the motor reaction drives the unit rapidly back toward the operator;

If the blade becomes twisted or misaligned in the cut, the teeth at the back edge of
the blade can dig into the top surface of the wood causing the blade to climb out of
the kerf and jump back toward the operator.

Kickback is the result of saw misuse and/or incorrect operating procedures or conditions
and can be avoided by taking proper precautions as given below.

Maintain a firm grip with both hands on the saw and position your arms to resist
kickback forces. Position your body to either side of the blade, but not in line with
the blade. Kickback could cause the saw to jump backwards, but kickback forces can be
controlled by the operator, if proper precautions are taken.
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CIRCULAR SAW SAFETY RULES

WYMIANA TARCZY TNACEJ

+  When blade is binding, or when interrupting a cut for any reason, release the trigger
and hold the saw motionless in the material until the blade comes to a complete
stop. Never attempt to remove the saw from the work or pull the saw backward
while the blade is in motion or kickback may occur. Investigate and take corrective
actions to eliminate the cause of blade binding.

«  When restarting a saw in the workpiece, centre the saw blade in the kerf and check
that saw teeth are not engaged into the material. If saw blade is binding, it may walk
up or kickback from the workpiece as the saw is restarted.

«  Support large panels to minimise the risk of blade pinching and kickback. Large
panels tend to sag under their own weight. Supports must be placed under the panel on
both sides, near the line of cut and near the edge of the panel.

« Do not use dull or damaged blades. Unsharpened or improperly set blades produce
narrow kerf causing excessive friction, blade binding and kickback.

» Blade depth and bevel adjusting locking levers must be tight and secure before
making cut. If blade adjustment shifts while cutting, it may cause binding and kickback.

«  Use extra caution when sawing into existing walls or other blind areas. The
protruding blade may cut objects that can cause kickback.

Safety instructions for circular saws with outer pendulum guard, circular saws with

inner pendulum guard, circular saws with tow guard

+ Check lower guard for proper closing before each use. Do not operate the saw if
lower guard does not move freely and close instantly. Never clamp or tie the lower
guard into the open position. If saw is accidentally dropped, lower guard may be bent.
Raise the lower guard with the retracting handle and make sure it moves freely and does
not touch the blade or any other part, in all angles and depths of cut.

«  Check the operation of the lower guard spring. If the guard and the spring are not
operating properly, they must be serviced before use. Lower guard may operate
sluggishly due to damaged parts, gummy deposits, or a build-up of debris.

+ Lower guard may be retracted manually only for special cuts such as “plunge cuts”
and “compound cuts”. Raise lower guard by re-tracting handle and as soon as blade
enters the material, the lower guard must be released. For all other sawing, the lower
guard should operate automatically.

+  Always observe that the lower guard is covering the blade before placing saw down
on bench or floor. An unprotected, coasting blade will cause the saw to walk backwards,
cutting whatever is in its path. Be aware of the time it takes for the blade to stop after switch
is released.

Additional safety instructions for all saws with riving knife

+ Use the appropriate saw blade for the riving knife. For the riving knife to function, the
body of the blade must be thinner than the riving knife and the cutting width of the blade
must be wider than the thickness of the riving knife.

__EN_ o

Nacisnij przycisk blokady wrzeciona (21). Przy wcisnietym przycisku (21) obracajac
Srube (4) przeciwnie do ruchu wskazéwek zegara za pomoca klucza dostarczonego z
narzedziem. Zdemontuj Srube (4) i zewnetrzny flansz tarczy (3).

Upewnij sie, ze flansze tarczy i Sruba nie sg zabrudzone kurzem, smarem itp.

Nacisnij dzwignie (12) dolnej ruchomej ostony tarczy, aby podnies¢ dolng ostone tarczy
(20) do gornej ostony (6). Jednoczesnie sprawdz sprawnosc¢ sprezyny dolnej ostony
tarczy.

Upewnij sie, ze zeby tarczy (1) oraz strzatka na niej wskazuja w tym samym kierunku, co
strzatka znajdujaca sie na gdrnej ostonie (6).

Wbz nowa tarcze (1) przez otwédr w podstawie (5) i umiesc ja na osi naprzeciwko
wewnetrznej flanszy (3a). Upewnij sig, ze powierzchnie podporowe flanszy sa
wyréwnane wzgledem tarczy (1).

Dokrec zewnetrzna flansze (3). Najpierw dokrec recznie srube mocujaca tarcze (4).
Nacisnij przycisk blokady wrzeciona (21). Przy wcisnietym przycisku (21) mocno dokrec
$rube (4) za pomocg klucza wchodzacego w sktad zestawu narzedziowego.

Przed podtaczeniem pity tarczowej do zasilania upewnij sie, ze:

Pprzycisk blokady wrzeciona (21) jest zwolniony;

Ptarcza obraca sie swobodnie;

Pdolna ostona (20) dziata poprawnie.

UWAGA: Nie nalezy przedtuza¢ klucza, poniewaz moze to spowodowac nadmierny
moment obrotowy $ruby (4) do zaciskania tarczy tnacej.

USTAWIANIE GLEBOKOSCI CIECIA

Zwolnij dzwignie regulacji gtebokosci ciecia (14). Trzymajac podstawe (5) jedna reka, druga
reka podnies lub opusc pite za pomoca uchwytu (8). Nastepnie dokre¢ dzwignie regulacji
gtebokosci ciecia (14) do zadanej gtebokosci.

Aby zminimalizowa¢ odpryski podczas pracy, upewnij sie, ze poza obrabianym materiatem
wystaje tylko jeden zagb.

UWAGA: Podczas ciecia pod katem gtebokos¢ ciecia wskazana na skali (13) moze sie nie
pokrywac z rzeczywista wartoscig. W takim przypadku gtebokos¢ ciecia nalezy zmierzy¢ od
gory zeba do krawedzi naciecia w podstawie za pomoca narzedzia pomiarowego.
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DESCRIZIONE DEL FUNZIONAMENTO
ISTRUZIONI PER L’'USO

CIRCULAR SAW SAFETY RULES

«  Nie wymieniaj wbudowanego lasera na inny typ lasera. Naprawy powinny by¢
wykonywane tylko przez producenta lub w specjalistycznym warsztacie.

OPIS

1. Tarcza 14. Dzwignia do regulacji gtebokosci ciecia
2. Wihacznik urzadzenia laserowego 15. Prowadnica rownolegta

3. Zewnetrzny pierécien ostonowy 16. Zatrzask regulatora gtebokosci

3a Wewnetrzny pierscien ostonowy dla 17. Sruba do mocowania prowadnicy
tarczy (niepokazany) réwnolegtej

4. Sruba mocujaca tarcze 18. Wyciecie - wskaznik przy cieciu pod
5. Podstawa katem 45°

6. Gorna nieruchoma ostona tarczy 19. Wyciecie - wskaznik przy cieciu pod
7. Otwor do usuwania pytu katem 90°

8. Tylna rekojes¢ 20. Ruchoma ostona tarczy

9. Wiacznik 21. Przycisk blokady wrzeciona

10.  Silnik elektryczny 22. Blokujacy przycisk zapobiegajacy

przypadkowemu wigczeniu
23. Skala do okreslania kata ciecia
24, Zatrzask regulacji kata ciecia

11.  Przednia rekojes¢

12.  Dzwignia ruchomej ostony

13.  Skala do okreslania gtebokosci
ciecia

INSTRUKCJE DOTYCZACE PRACY

PRZED ROZPOCZECIEM PRACY

Sprawdz, czy napiecie zasilania sieciowego odpowiada napieciu podanemu na
tabliczce znamionowej elektronarzedzia.

«  Sprawdz potozenie wyfacznika. Elektronarzedzie powinno by¢ podtaczone i wytaczone
z sieci tylko wtedy, gdy wytacznik jest w pozycji wytaczonej. Jesli wiozysz wtyczke do
gniazdka, gdy wyfacznik jest w pozycji wigczonej, narzedzie zostanie natychmiast
uruchomione, co stanowi przyczyne wypadku.

Upewnij sie, ze kabel zasilajacy i wtyczka sa w dobrym stanie. Jesli kabel zasilajacy jest
uszkodzony, nalezy go wymienic¢ przez producenta lub jego autoryzowany serwis, aby
unikna¢ zagrozen zwigzanych z wymiana. Sprawdz stan tarczy tnacej. Uzywaj tylko
dobrze naostrzonych tarcz. Pekniete lub zdeformowane tarcze nalezy niezwtocznie
wymienié. Nie uzywaj tarcz tnacych ze stali wysokostopowej szybkotnacej (HSS).
Sprawdz, czy tarcza jest solidnie zamocowana i czy obraca sie swobodnie.

Sprawdz, czy ruchoma ostona tarczy porusza sie swobodnie.

Upewnij sie, ze element lub materiat podlegajacy obrébce jest mocno zamocowany.
Wiacz narzedzie i pozwdl mu pracowacd na biegu jatowym przez 30 sekund. Jesli
wystepuje wibracja, wymien tarcze.
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Adjust the riving knife as described in this instruction manual. Incorrect spacing,
positioning and alignment can make the riving knife ineffective in preventing kickback.
Always use the riving knife except when plunge cutting. Riving knife must be replaced
after plunge cutting. Riving knife causes interference.

For the riving knife to work, it must be engaged in the workpiece. The riving knife is
ineffective in preventing kickback during short cuts.

Do not operate the saw if riving knife is bent. Even a light interference can slow the
closing rate of a guard.

Wear hearing protection during continuous operation. Exposure to noise can cause
hearing loss.

During operation provide eye protection to prevent eyes from exposure to flying
particles. Wear goggles.

Take protective measures against inhalation of dust. Some materials can contain
toxic ingredients. Wear a dust mask and work with dust/chip extraction when
connectable.

Do not process materials containing asbestos. Asbestos is considered carcinogenic.
Use of protective gloves is recommended.

Before connecting a tool to a power source be sure that the voltage supply is the
same as that specified on the nameplate of the tool.

A power source with a voltage greater than that specified for the tool can resultin
serious injury to the user, as well as damage to the tool. /fin doubt, do not plug in the
tool. Using a power source with a voltage less than the nameplate rating is harmful to the
motor.

Fully unwind cable drum extensions to avoid potential overheating.

When an extension cable is required, you must ensure that it has the right ampere
rating for your power tool and it is in safe electrical condition.

Never use the machine with a damaged cable. Do not touch the damaged cable and
pull the mains plug when the cable is damaged while operating. Damaged cables
increase the risk of electric shock.

Always keep the cord away from the working area of the power tool.

Prior to operation remove all nails, screws and other objects from the work piece.
You may damage the saw blade and the machine by cutting into a nail or other
metal. It can also present a safety hazard.

Use clamps or a vice to secure your work whenever possible.

Never start the power tool under load. Make sure that the saw blade is not in
contact with the work piece when you switch the machine on.

Always switch off and wait until the saw blade has come to a complete standstill
before removing the machine from the work piece.

Never apply side pressure to stop the blade rotation after switching off the saw.
Do not touch the saw blade immediately after operation. It may be extremely hot
and could burn your skin.

Do not use blades with parameters not corresponding to those mentioned above.
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CIRCULAR SAW SAFETY RULES

DODATKOWE INSTRUKCJE BEZPIECZENSTWA PODCZAS

PRACY Z PILAMI TARCZOWYMI

« Do not use abrasive wheels (for grinding or cutting).

« Do not use dull or damaged blades. Unsharpened or improperly set blades produce
narrow kerf causing excessive friction, blade binding and kickback.

« Do not reach underneath the work piece. The guard cannot protect you from the blade
below the work piece.

«  Adjust the cutting depth to the thickness of the work piece. Less than a full tooth of
the blade teeth should be visible below the work piece.

+ Never hold piece being cut in your hands or across your leg. Secure the work piece
to a stable platform. It is important to support the work properly to minimize body
exposure, blade binding, or loss of control.

»  Never use damaged or incorrect blade flanges or bolt. The blade flanges and bolt were
specially designed for your saw, for optimum performance and safety of operation.

« Rags, cloths, cord, string and the like should never be left around the work area.

+  The tool must be used only for its prescribed purpose. Any use other than those
mentioned in this Manual will be considered a case of misuse. The user and not the
manufacturer shall be liable for any damage or injury resulting from such cases of misuse.

+  To use this tool properly, you must observe the safety regulations, the assembly
instructions and the operating instructions found in this Manual. All persons who
use and service the machine have to be acquainted with this Manual and must be
informed about its potential hazards. Children and frail people must not use this
tool. Children should be supervised at all times if they are in the area in which the
tool is being used. It is also imperative that you observe the accident prevention
regulations in force in your area. The same applies for general rules of occupational
health and safety.

«  The manufacturer shall not be liable for any changes made to the tool nor for any

damage resulting from such changes.

Power tools must not be used outdoors in rainy weather, or in moist environment

(after rain) or in close vicinity with easily flammable liquids and gases. The working

place should be well lit.

Safety rules for laser lights
These lasers do not normally present an optical hazard,

e although staring at the beam may cause flash blindness.
e T WARNING: Do not stare directly at the laser beam. A

CLASS 2 LASER PRODUCT

hazard may exist if you deliberately stare into the beam.

«  Thelaser shall be used and maintained in accordance with the manufacturer’s
instructions.

«  Never aim the beam at any person or an object other than the work piece.

«  Thelaser beam shall not be deliberately aimed at personnel and shall be prevented
from being directed towards the eye of a person.

__EN_ ‘

« Wszyscy uzytkownicy powinni zapoznac sie z tg instrukcjg obstugi i by¢ swiadomi
potencjalnych zagrozen zwigzanych z korzystaniem z elektronarzedzia. Dzieci i osoby o
stabej kondydji fizycznej nie powinny korzystac z tego elektronarzedzia. Dzieci powinny by¢
pod stalym nadzorem w poblizu miejsca pracy z elektronarzedziem. Nalezy podjac
odpowiednie $rodki ostroznosci. To samo dotyczy przestrzegania podstawowych zasad
dotyczacych bezpieczenstwa i higieny pracy.

« Producent nie ponosi odpowiedzialnosci za zmiany wprowadzone przez uzytkownika w
narzedziu elektrycznym ani za szkody spowodowane takimi zmianami.

« Elektronarzedzie nie powinno by¢ uzywane na zewnatrz w deszczowa pogode, w
wilgotnym otoczeniu (po deszczu) ani w poblizu fatwopalnych cieczy i gazéw. Miejsce
pracy powinno by¢ dobrze oswietlone.

Zasady bezpieczenstwa podczas pracy z laserem
Zwykle lasery te nie stanowia zagrozenia dla oczu.

Niemniej jednak, jesli patrze¢ bezposrednio w wigzke
LASER LIGHT. LASER RADIATION . ., , .,
é é " ooporemewosen lasera, mozna uszkodzi¢ oczy (zaslepic).

v OSTRZEZENIE: Nie patrz bezposrednio w wigzke

CLASS 2 LASER PRODUCT

laserowa. Swiadome spogladanie na wigzke laserowa
moze prowadzi¢ do uszkodzenia wzroku.

« Laser nalezy uzywac i utrzymywac zgodnie z instrukcjami producenta.

+ Nigdy nie kieruj wiazki laserowej na osobe lub przedmiot, ktéry nie jest obrabianym
materiatem.

- Nie nalezy kierowac wiazki laserowej na osobe. Nalezy szczegdlnie uwaza¢, aby nie trafi¢
nig w oczy.

« Zawsze upewnij sie, ze wigzka laserowa jest skierowana na trwaty materiat, ktérego
powierzchnia nie odbija $wiatta - na przyktad drewno lub szorstkie powierzchnie
oktadzinowe. Btyszczaca stalowa blacha nie nadaje sie do obrébki laserowej ze wzgledu na
swoja charakterystyczna odbijajaca powierzchnie, ktéra moze odbi¢ wigzke laserowa z
powrotem na operatora.
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PRACY Z PILAMI TARCZOWYMI

TOOL PARTS OVERVIEW
OPERATION

» Podjecie srodkéw ostroznosci przeciwko wdychaniu pytéw. Niektére materiaty
moga zawierac toksyczne sktadniki. Uzywaj maski przeciwpytowej. Uzyj urzadzenia do
usuwania pytu.

» Nie przetwarzaj materiatéw zawierajacych azbest. Azbest uwazany jest za
substancje rakotwércza.

»  Zaleca sie uzywanie rekawic ochronnych.

+ Przed podlaczeniem elektronarzedzia do zasilania upewnij sie, ze napiecie w sieci
odpowiada wartosci podanej na tabliczce z danymi technicznymi
elektronarzedzia.

«  Zrédlo zasilania o napieciu wyzszym niz podane dla narzedzia elektrycznego
moze spowodowac powazne porazenie pragdem elektrycznym operatora oraz
uszkodzenie narzedzia elektrycznego.

+ W przypadku watpliwosci nie wkiadaj wtyczki elektronarzedzia do gniazdka.

+ Uzycie zrodta zasilania o napieciu nizszym niz podane na tabliczce z danymi
technicznymi narzedzia elektrycznego spowoduje uszkodzenie silnika
elektrycznego.

+  Aby uniknaé mozliwego przegrzania, zawsze w petni rozwin kabel przedtuzacza z
bebna kablowego.

«  Przy uzyciu przedluzacza upewnij sig, ze jego przekréj odpowiada pradowi
znamionowemu uzywanegdo elektronarzedzia oraz ze przediuzacz jest sprawny.

+ Nie uzywaj elektronarzedzia z uszkodzonym kablem. Nie dotykaj uszkodzonego
kabla, wyjmij wtyczke z gniazdka, jesli kabel zostat uszkodzony w trakcie pracy.
Uszkodzony przewdd zwieksza ryzyko porazenia pradem elektrycznym.

+ Trzymaj kabel elektryczny z dala od obszaru roboczego urzadzenia.

« Przed rozpoczeciem pracy usun z obrabianego materiatu wszelkie gwozdzie,
sruby i inne obce ciala. Przy trafieniu w gwézdz lub inny metalowy przedmiot, mozesz
uszkodzi¢ tarcze tnaca i narzedzie elektryczne, co moze prowadzi¢ do wypadku.

+ Reguluj gtebokos¢ ciecia w zaleznosci od grubosci materiatu. Z dolnej strony
materiatu powinien by¢ widoczny maksymalnie jeden zab.

« Nigdy nie trzymaj obrabianego materiatu w rekach ani pod swoimi stopami.
Solidne zamocowanie obrabianego materiatu jest kluczowe dla minimalizacji ryzyka
uszkodzenia ciata, zaklinowania tarczy tnacej lub utraty kontroli nad narzedziem.

+ Nigdy nie uzywaj uszkodzonych lub wykrzywionych flanszy ani srub do
mocowania tarczy tnacej. Flansze i Sruby do mocowania tarczy sa specjalnie
zaprojektowane dla tego narzedzia w celu zapewnienia jak najlepszej pracy i
bezpieczenstwa.

+ W miejscu pracy nie wolno pozostawia¢ szmat, sznurkéw, scieréw ani innych
przedmiotow.

+ Elektronarzedzie nalezy uzywac zgodnie z przeznaczeniem. Kazde inne
zastosowanie niz to opisane w instrukcji bedzie uznane za niewtasciwe. Za wszelkie
szkody wynikte z niewfasciwego uzycia odpowiedzialno$¢ ponosi konsument, a nie
producent.

« Aby prawidlowo korzysta¢ z tego elektronarzedzia, nalezy przestrzegac zasad
bezpieczenstwa, ogélnych instrukgcji i wskazéwek zawartych w instrukcji obstugi.
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«  Always ensure the laser beam is aimed at a sturdy work piece without reflective
surfaces i.e. wood or rough coated surfaces are acceptable. Bright shiny reflective sheet
steel or the like is not suitable for laser use as the reflective surface could direct the
beam back at the operator.

« Do not change the laser light assembly with a different type. Repairs must only be
carried out by the laser manufacturer or an authorized agent.

TOOL PARTS OVERVIEW

1. Blade 13. Depth adjustment scale

2. Laser light switch 14. Depth adjustment lever

3. Outer blade flange 15. Rip fence

3a. Inner blade flange (not shown) 16. Depth adjustment fixing
4. Blade bolt 17. Rip fence lock knob

5. Base plate 18. Cutting guide notch 45°
6. Upper immobile blade guard 19. Cutting guide notch 90°
7. Dust extraction tube 20. Mobile blade guard

8. Back handle 21. Spindle lock button

9. ON/OFF switch 22. Lock-off button

10. Motor 23. Bevel scale

11. Front handle 24. Bevel adjustment fixing

12. Blade guard lever

OPERATION

PRIORTO INITIAL OPERATION
Make sure the power supply voltage corresponds to the value indicated on the name
plate with technical data of the tool.
Always check the position of ON/OFF switch. The power tool must be connected to the
power supply socket only when this switch is in OFF position. If the plug is connected
to a receptacle while the power switch is in the ON position, the power tool will start
operating immediately, which could cause a serious accident.
Make sure that the cord and the plug are in order. If the replacement of the supply cord
is necessary, this has to be done by the manufacturer or his agent in order to avoid a
safety hazard.
Always inspect the blade. Use only well grinded blades. Never use blades with cracks
and indents or HSS-blades.
Check if the blade is tightened reliably and moves freely.
Check if the mobile guard moves freely.
Make sure the work piece or the material is well secured.
Let the machine operate at no load for 30 seconds. Replace the blade in case vibrations
are observed.
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PRACY Z PILAMI TARCZOWYMI

REPLACING THE BLADE
Press the spindle lock button (21). Whilst depressing the spindle lock button (21) using
the blade hex key delivered with the machine, turn bolt (4) anti-clockwise. Remove the
blade bolt (4) and the outer blade flange (3).

Ensure blade flanges and bolt is clean of sawdust, grease, etc.

Move the lower blade lever (12), to lift the lower guard (20) toward the upper blade
guard (6). While performing this step check the proper functioning of the lower guard
spring.

Make sure the blade teeth and arrow on the blade (1) point in the same direction as the
arrow on the upper blade guard (6).

Slide the new blade (1) through slot in the base plate (5) and mount it against the inner
blade flange (3a) on the shaft. Make sure the large diameter of the blade flanges lay
flush against the blade (1).

«  Tighten the outer blade flange (3). First tighten blade bolt (4) to finger tight. Engage
spindle lock button (21). Whilst depressing the spindle lock button (21), tighten blade
bolt (4) firmly with the blade hex key supplied with the machine.

Before connecting the saw to a power source, ensure that:
- The spindle lock button (21) is released;
-The blade (1) rotates freely;
- The lower blade guard (20) operates correctly.

NOTE: Do not modify the blade spanner to elongate it, since it may lead to over tightening
of the blade bolt (4).

ADJUSTING THE CUTTING DEPTH

Loosen the depth adjustment lever (14). Hold the base plate (5) down with one hand and
raise or lower the saw by the back handle (8). Tighten depth adjust lever (14) at the desired
depth setting.

To obtain minimum splintering while operating, ensure that no more than one tooth
protrudes through the timber.

NOTE: During bevel cutting the depth set on scale (13) does not coincide with the real
depth value. In this case the depth should be measured from the tip of the tooth to the
edge of the slot in the base plate with a measuring tool.

DUST EXTRACTION
Use a vacuum cleaner during operation. Connect the vacuum cleaner to the dust
extraction tube (7) and switch on the vacuum cleaner prior to starting a cut.

ADJUSTING THE BEVEL

Vertical cutting

Set maximum cutting depth. Loosen bevel adjustment fixing (24), set it to 0° on bevel scale
(23), retighten bevel adjustment fixing (24) and check for 90° angle between the blade (1)

__EN_ 10

Instrukcje bezpieczenstwa dla pilarek z zewnetrznym, wewnetrznym oraz
zdejmowanym ostonami:

o Przed uzyciem sprawdz, czy dolna ostona jest dobrze zamknieta. Nie wtqczaj pity, jesli
dolna ostona nie porusza sie swobodnie i nie zamyka sie szybko. Nigdy nie dociskaj lub nie
dokrecaj zbyt mocno dolnej ostony w otwartej pozycji. Jesli pita przypadkowo upadnie, doina
ostona moze ulec deformacji. Podnies dolng ostone za pomocq dzwigni, zapewniajqc swobodny
ruch, w ktérym nie bedzie miata kontaktu z tarczq tnqcq ani Zadnq innq czesciq pod zadnym
kgtem i gtebokosciq ciecia.

« Sprawdz dziatanie sprezyny dolnej ostony. Jesli ostona i sprezyna nie dziatajq
poprawnie, nalezy je naprawic przed uzyciem. Dolna ostona moze dziatac wolniej z powodu
uszkodzonych czesci, lepkich osadéw lub gromadzenia sie widréw.

« Dolng ostone mozna recznie sktadac tylko w przypadku specjalnych rodzajéw prac,
takich jak wykonywanie "zanurzonych ciec¢" i "skomplikowanych ciec¢". Podnies doing
ostone za pomocq dZwigni, az tarcza tnqca nie wejdzie w materiat obrabiany, a nastepnie
zwolnij. W przypadku wszystkich innych rodzajéw ciecia za pomocq tej pity, dolna ostona
powinna dziatac¢ automatycznie.

« Upewnij sie, ze dolna ostona zamyka tarcze tnqcq, zanim odtozysz pite na blat
roboczy lub na podtoge. Niewtasciwie zabezpieczona, poruszajqca sie z inercjq tarcza tnqgca
moze spowodowac ruch pity w przeciwnym kierunku i przeciqc wszystko, co znajdzie sie na jej
drodze. Nalezy przestrzegac okresu czasu, w ktérym tarcza tnqca catkowicie zatrzymuje sie po
wytqczeniu ostony.

Dodatkowe instrukcje bezpieczenstwa dla wszystkich rodzajow pit, a takze pity z
nozem rozdzielajacym:

- Uzywaj odpowiedniego noza rozdzielajqcego do uzytku z tarczq tnqcq. Nozy
rozdzielajgcych powinno by¢ grubsze niz tarcza tnqca, ale cierisze niz szerokos¢ jej
zebow.

+ Reguluj noza rozdzielajgcego zgodnie z instrukcjami obstugi. Nieprawidtowe
ustawienie i wyréwnanie prowadzi do nieskutecznosci noza rozdzielajqgcego w przypadku
wystgpienia odskoku.

- Zawsze uzywaj noza rozdzielajgcego, z wyjqtkiem przypadkéw wykonywania tzw.
cie¢ zaburzajqcych. Po wykonaniu ciecia zaburzajgcego, nalezy ponownie zamontowac néz
rozdzielajqcy. N6z rozdzielajqcy przeszkadza w wykonywaniu cie¢ zaburzajqgcych i moze
prowadzic do odskoku.

« Aby noz rozdzielajgcy mogt dziatac, nalezy go wprowadzi¢ w obrabiany materiaf. W
przypadku krétkich cie¢ néz rozdzielajqcy jest nie skuteczny w zapobieganiu odskokowo.

+ Nie uzywaj tej pily, jesli noz rozdzielajqcy jest zdeformowany. Nawet niewielka
deformacja moze spowodowac opdznienie zamkniecia ostony.

+ Podczas dtugotrwatej pracy uzywaj ochrony stuchu. | ntensywny hatas podczas pracy
moze uszkodzi¢ stuch.

+ Podczas pracy noszenie okularow ochronnych, aby uniknq¢ urazu od rozpryskujqcych
sie czgstek. Noszenie okularéw ochronnych.
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Przyczyny i zapobieganie operatorowi przed odrzutem:

+ Odrzut to nagta reakcja na skutek zablokowania, zaklinowanej lub nieprawidtowo
zamontowanej tarczy tnacej, w wyniku ktérej pita wymyka sie spod kontroli i odskakuje w
gore, wychodzac z obszaréw przetwarzanych w kierunku operatora;

- Jesli tarcza tnaca zaklinuje sie lub jest dociskana w szczelinie pity, tarcza tnaca blokuje sie,
a sita reakcyjna silnika nagle odrzuci pite w kierunku operatora;

- Jedli tarcza tnaca obraca sie lub jest nieprawidtowo umieszczona w szczelinie, zeby od
spodu tarczy tnacej moga zablokowac sie w powierzchni obrabianej czesci, w wyniku czego
tarcza tnaca przemieszcza sie do przodu (w goére na pniu), a pita odbija sie z powrotem w
kierunku operatora.

Odrzut wystepuje w wyniku blednego uzytkowania pity i/lub nieprawidtowej
procedury lub warunkéw pracy. Mze byc¢ zapobiezenie poprzez odpowiednie srodki
ostroznosci, opisane ponizej:

» Trzymaj pite mocno dwoma rekami, ramiona tak, abys mégt opanowac site
odrzutu. Zawsze st6j z boku tarczy tnacej, tarcza tngca nigdy nie powinna by¢ w
jednej linii z twoim ciatem. W przypadku odrzutu pita moze odbic sie wstecz, a
operator powinien moéc opanowac site odrzutu odpowiednimi srodkami ostroznosci.

« Jesli tarcza tnaca zaklinuje sie lub jesli chcesz przerwa¢ prace z jakiegokolwiek
powodu, wylacz pite i pozostaw tarcze thacg wewnatrz obrabianej czesci, dopoki
nie zatrzyma sie catkowicie. Nigdy nie probuj wyciggac pity z czesci lub szarpac jej
wstecz, gdy tarcza tnaca nadal sie obraca - moze to spowodowac odrzut. Zidentyfikuj i
usun przyczyne zaklinowania sie tarczy tnace;.

+  Przy ponownym uruchamianiu pity, ktora pozostata w obrabianej czesci,
wycentruj tarcze tnaca w rozcigganej szczelinie i upewnij sie, ze zeby tnace nie
zaklinowaty sie w materiale. Jesli tarcza tnaca sie zaklinuje, moze wyskoczy¢ z
obrabianej czesci lub by¢ przyczyng odrzutu przy ponownym uruchamianiu pity.

+  Podtrzymuj duze czesci, aby zmniejszy¢ ryzyko zaklinowania sie tarczy tnacej
podczas odrzutu. Duze czesci moga ulegac¢ deformacji pod wptywem wiasnej wagi.
Podpory powinny znajdowac sie pod czescig z obu stron, blisko linii ciecia i krawedzi.

»  Nie uzywaj zuzytych lub uszkodzonych tarcz tnacych. Zuzyte lub nieprawidtowe
zeby tarcz tnacych zmniejszaja Sciezke ciecia i zwiekszaja tarcie, prowadzac do
zaklinowania sie tarczy tnacej i odrzutu.

+ Glebokos$c¢ tarczy tnacej i dzwignie do blokowania i regulacji kata nachylenia
powinny byc¢ solidnie i pewnie dokrecone przed rozpoczeciem pracy. Zmiany
ustawien tarczy tnacej w trakcie pracy moga prowadzi¢ do zaklinowania sie i odrzutu.

»  BqgdZzszczegdlnie ostrozny podczas "przekrojow penetracyjnych" w istniejgcych
Scianach lub innych niewidocznych obszarach. Wybrzuszona tarcza moze przeciq¢ inne
obiekty i spowodowac odrzut.
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and bottom plane of the base plate (5) with a square.

Bevel cutting

The base plate (5) can be adjusted to 0°-45°. Loosen the bevel adjustment fixing (24). Align
it to the desired angle on calibrated bevel scale (23). Then tighten bevel adjustment fixing
(24).

Due to the increased area of blade engagement in the work and decreased stability of the
base plate, blade binding may occur. Keep the saw steady and the press the base plate
firmly on the work piece.

Use a protractor when you have to set a precise angle.

LINE GUIDE

For a straight vertical cut, use the cutting guide notch (19) in the base plate (5). For 45°
bevel cuts, use cutting the guide notch (18). Make sample cuts in scrap timber to verify
actual line of cut.

SWITCHING ON/OFF

WARNING: When starting the circular saw, hold it securely with both hands. The torque
from the motor can cause the tool to twist.

Switching on: Press the lock-off button (22), and then squeeze the ON/OFF switch (9).
Switching off: Release the ON/OFF switch (9).

Your saw should be running at full speed before starting the cut and turned off only after
completing the cut.

USING THE LASER LINE SYSTEM

WARNING: Do not stare directly at the laser beam. Always ensure that the laser light is
turned off when the tool is not in use.

«  Mark the line of the cut on the work piece.
Adjust the bevel angle of cut as required.
Position the saw on the work piece with the front edge of the base plate resting on the
work piece.
«  Ensure the blade is not touching the work piece.
Switch the laser light on by depressing the laser light switch (2).
Line up the laser light with the cutting line on the work piece.
«  Turn on the motor. Allow the motor to reach maximum speed before starting the cut.
«  Push the saw forward slowly using both hands without forcing it through the work
piece while keeping the laser guide on the cutting line.
When the cut has been completed, release the on/off switch and wait for the blade to
come to a complete stop.
«  Switch the laser light off by depressing the laser light switch (2).

Remove the saw from the work piece.
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CUTTING
Always hold the back handle (8) with one hand and the front handle (11) with the other
hand.

WARNING: After switching off the saw, be aware of the necessary time it takes for the
blade to come to a complete stop during coast down. Do not allow the saw to brush
against your body, since the blade guard (20) is retractable, it could catch on your clothing
and expose the blade (1).

When cutting is interrupted, to resume cutting, depress the lock-off button (22), squeeze
the ON/OFF switch (9) and allow the blade (1) to reach full speed, re-enter the cut slowly
and resume cutting.

When cutting across the grain, the fibres of the wood have a tendency to tear and lift.
Advancing the saw slowly minimizes this effect.

Cutting Large Sheets

Large sheets and long boards sag or bend, depending on support. If you attempt to cut
without levelling and properly supporting the piece, the blade will tend to bind, causing
kickback and extra load on the motor.

Use timber underneath the sheet or board to raise it for support. This will ensure a safe and
stable cutting operation. Support the panel or board close to the cut. Be sure to set the
depth of the cut so that you cut through the sheet or board only and not the table or work
bench. If the sheet or board to be cut is too large for a table or work bench, use supporting
timbers on the floor and secure.

Rip cuts

The rip fence (15) is used when cutting parallel to the edge of a shaped part. To attach rip
fence (15), insert rip fence through rip fence slots in base plate (5) to desired width and
secure with the rip fence lock knob (17).

The distance from the blade to the base surface of the rip fence shall be set on its scale at
guide notch (19) for vertical cutting and guide notch (18) for 45° cutting.

When rip cutting large sheets, the rip fence may not allow the desired width of cut. Clamp
or nail a straight piece of 25 mm thick timber to the sheet as a guide. Use the right

side of the base plate against the board guide.

OBSLUGA SERWISOWA

«  Naprawa produktu powinna by¢ przeprowadzana w autoryzowanym serwisie przez
wykwalifikowany personel i przy uzyciu wytqcznie oryginalnych czesci zamiennych. Uzycie
czesci zamiennych niecertyfikowanych przez producenta tego produktu podczas naprawy
moze spowodowac uszkodzenie produktu i naruszenie norm bezpieczeristwa
elektrycznego produktu.

Dodatkowe wymagania bezpieczenstwa podczas pracy z pitg tarczowqg

DODATKOWE WYMAGANIA BEZPIECZENSTWA

MAINTENANCE

GENERAL INSPECTION

Regularly inspect all fasteners and ensure they are properly tightened. Should any of the
screws be loose, retighten it immediately to avoid hazards.

If the replacement of the supply cord is necessary, this has to be done by the manufacturer
or his agent in order to avoid a safety hazard.

__EN_ 2

Instrukcje bezpieczenstwa dotyczace wszystkich rodzajow pit:

ZAGROZENIE: Trzymaj rece z dala od obszaru ciecia i tarczy tnqcej. Drugq rekq trzymaj
dodatkowq rekojesc lub obudowe silnika. Jesli trzymasz urzqdzenie obiema rekami, unikniesz
obrazer tarczq tnqcq.

+ Nie chwytaj obszaru pod obrabiangq czesciq rekami. Ostona nie ochroni cie przed tarczq
tngcq pod obrabianq czesciq.
- Gfebokos¢ ciecia powinna odpowiadac grubosci obrabianej czesci. Powinna by¢
mniejsza niz petna wysokos¢ zgbka widocznego pod obrabianq czesciq.
+ Nigdy nie trzymaj obrabianej czesci rekami podczas ciecia lub nad swoimi nogami.
Stabilnie zamocuj czes¢. Czes¢ musi byc solidnie zamocowana, aby zminimalizowac ryzyko
kontaktu z ciatem, zablokowania tarczy tnqcej lub utraty kontroli.
- Trzymaj narzedzie elektryczne za izolowane powierzchnie rekojesci podczas prac,
podczas ktorych narzedzie tnqce moze dotknqc ukrytej przewodnosci elektrycznej lub
wtasnego przewodu. Dotkniecie przewodu pod napieciem przenosi napiecie elektryczne na
metalowe czesci narzedzia elektrycznego, co prowadzi do porazenia prqgdem elektrycznym
operatora.

Podczas dfugotrwatego ciecia zawsze uzywaj prowadnicy lub prostej krawedzi.
Poprawia to precyzje ciecia i zmniejsza mozliwos¢ zablokowania tarczy tnqcej.
« Zawsze uzywaj tarcz tnqcych odpowiedniego rozmiaru i formy otworéow montazowych
(romboidalne lub okrqgte). Tarcze tnqce, ktdre sq niewtasciwie zamocowane do czesci
montazowej pity, nie obracajq sie ptynnie i prowadzq do utraty kontroli.
+ Nigdy nie uzywaj uszkodzonych lub nieodpowiednich podktadek lub srub. Podktadki i
sruby sq specjalnie zaprojektowane dla twojej pity, zapewniajqcej optymalnq i bezpiecznq
prace.
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OGOLNE OSTRZEZENIA O ZAGROZENIACH DLA

ELEKTRONARZEDZI

TECHNICAL SPECIFICATIONS

« Upewnij sie, ze podczas podtqczania urzqdzenia do sieci wlqcznik nie jest w pozycji
wiqczonej. Zapobiegnie to przypadkowemu uruchomieniu urzqdzenia.

« Upewnij sie, ze przed uruchomieniem urzqdzenia zostaly usuniete narzedzia
regulacyjne, srubokrety itp. Worowadzenie narzedzia w ruchome czesci urzqdzenia podczas
uruchamiania moze prowadzic¢ do obrazen i uszkodzenia urzqdzenia.

« Podczas pracy utrzymuj stabilng pozycje. Zawsze stéj na stabilnym podtozu. Utrata
réwnowagi podczas pracy moze prowadzi¢ do powaznych obrazen.

 Nie nosic zbyt luznej odziezy podczas pracy. Przed rozpoczeciem pracy zdejmij
bizuterie. Jesli masz dtugie wtosy, ukryj je pod nakryciem gtowy. Wprowadzenie brzegéw
ubrania, bizuterii i wtoséw w ruchome czesci urzqdzenia moze prowadzic¢ do urazu.

 Jesli urzqgdzenie jest wyposazone w podtqczenie odkurzacza, podtqcz go przed pracq.
Skuteczne usuwanie pytu z obszaru roboczego utatwi prace i zachowa zdrowie.

BEZPIECZNE UZYTKOWANIE | PRZECHOWYWANIE PRODUKTU

« Nie przeciqzaj urzqdzenia. Do kazdego rodzaju pracy uzywaj tylko odpowiedniego typu
narzedzi lub osprzetu.

+ Nie uzywaj urzqdzenia z uszkodzonym przetqcznikiem. Jesli przetqcznik dziata niewtasciwie i
wiqczanie/wytqczanie urzqdzenia jest utrudnione, nalezy natychmiast wymienic przetqcznik.

« Zawsze odtqczaj urzqdzenia od zasilania przed regulacjq urzqdzenia lub wymianq osprzetu.
Zapobiegnie to przypadkowemu wiqczeniu urzqdzenia podczas prac konserwacyjnych.

« Przechowuj urzqdzenie w miejscu niedostepnym dla dzieci i os6b nie umiejgcych obstugiwac
urzqdzenia. Osoba, ktéra wczesniej nie obstugiwata tego typu narzedzia, powinna doktadnie
przeczytac te instrukcje przed rozpoczeciem pracy.

« Przed rozpoczeciem pracy doktadnie sprawdz stan urzqdzenia: tatwos¢ poruszania sie
ruchomych czesci, brak uszkodzeri obudowy i osprzetu. Kazda uszkodzona czes¢ urzqdzenia lub
osprzetu musi zosta¢ wymieniona przed rozpoczeciem pracy.

« Zachowuj ostrze narzedzia w czystosci, dobrze naostrzone i nasmarowane.

« Uzywaj narzedzia i osprzetu tylko do wykonywania prac, ktdre sq przewidziane w instrukcji
obstugi tego urzqdzenia.

Uzywanie urzadzenia w sposéb niezgodny z jego przeznaczeniem moze prowadzi¢ do
uszkodzenia i urazéw.
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CLEANING

For safe operation always keep the machine and its ventilation slots clean.

Regularly check to see if any dust or foreign matter has entered the ventilation slots and
the grills around the switches. Use a soft brush and/or air jet to remove any accumulated
dust. Wear safety glasses to protect your eyes whilst cleaning.

Exterior plastic parts may be cleaned with a damp cloth and mild detergent if necessary.

WARNING!
Never use alcohol, petrol or other cleaning agent. Never use caustic agents to
clean plastic parts. Water must never come into contact with the tool.

REPLACEMENT PARTS

To assure product safety and reliability, repairs, maintenance and adjustment (including
brush inspection and replacement) should be performed by authorised service centres
always using genuine replacement parts.

TECHNICAL SPECIFICATIONS

Model CP190PL
Voltage 220-240V~ 50 Hz
Input power 1400 W
No load speed 5000 RPM
Max. cutting depth 66 mm
Blade size 190x30 mm
Weight 4,5kg

87 db(A), uncertainty 3 dB(A)
98 dB(A), uncertainty 3 dB(A)
2,316 m/s2

Protection class I

A-weighted sound pressure level LpA
A-weighted sound power level LwA
Vibration emission value ah

SET:
Guide fence, hex key, TCT blade, dust connecter.

The manufacturer reserves the right to make changes and improvements to the products and to
alter specifications without prior notice.
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CE DECLARATION OF CONFORMITY

PRZEZNACZENIE PRODUKTU
GLOWNE WYMAGANIA BEZPIECZENSTWA

CE DECLARATION OF CONFORMITY

We STATUS ITALIA S.R.L. as the responsible manufacturer declare that the following STATUS
machine(s): Circular Saw Model No./ Type: CP190PL

are of series production and conforms to the following European Directives:

2014/30/EU, 2006/42/EC.

And are manufactured in accordance with the following standards or standardised
documents: EN55014-1:2006+A1+A2, EN55014-2:2015, EN61000-3-2:2014, EN61000-3-
3:2013, EN62841-1:2015, EN62841-2-5:2014, AfPS GS 2014:01.

The technical documentation kept by the manufacturer: STATUS ITALIA S.R.L.,

via Aldo Moro, 14/A, 36060 - Pianezze (VI), ITALY
% Caron GDi.acinto
irector
STATUS ltalia S.r.l.
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PRZEZNACZENIE PRODUKTU

Ten narzedzie elektryczne przeznaczone jest do poprzecznych i podtuznych cie¢ drewna w
linii prostej, pod katem od 0° do 45°.

GLOWNE WYMAGANIA BEZPIECZENSTWA

MIEJSCE PRACY

« Zachowaj miejsce pracy czyste i wolne od obcych przedmiotow.

» Miejsce pracy powinno by¢ dobrze oswietlone, aby uniknqg¢ wypadkow.

» Nie uzywaj produktu do pracy w atmosferze wybuchowej ani w poblizu tatwopalnych
cieczy. Silnik elektryczny produktu podczas pracy iskrzy i moze to prowadzi¢ do pozaru.

» Podczas pracy nie dopuszczaj osob trzecich i dzieci do miejsca pracy.

BEZPIECZENSTWO ELEKTRYCZNE

+ Gniazdo sieciowe powinno odpowiadaé wtyczce znajdujqcej sie na kablu zasilajqgcym
produktu. Zabrania sie wprowadzania zmian w konstrukcji wtyczki i uzywania jakichkolwiek
przejsciowek.

+ Unikaj kontaktu z uziemionymi przedmiotami podczas pracy: rurami wodociggowymi,
kaloryferami itp. Kontakt z uziemionymi przedmiotami zwieksza ryzyko porazenia prqgdem
elektrycznym.

« Chron produkt przed dziataniem wody i zwiekszonq wilgotnosciq. Dostanie sie wody do
wnetrza produktu moze prowadzi¢ do porazenia prqdem elektrycznym.

- Dbaj o kabel zasilajqgcy produktu. Nie uzywaj kabla do przenoszenia produktu, nie
ciqgnij za kabel, aby wytqczy< produkt. Podczas pracy umiesc kabel z dala od Zrédet ciepta,
ruchomych czesci produktu i przedmiotéw o ostrych krawedziach. Uszkodzony kabel moze
prowadzi¢ do porazenia prqdem elektrycznym.

+ Podczas pracy z produktem na zewngqtrz uzywaj przedtuzacza specjalnie
przeznaczonego do uzytku na otwartej przestrzeni. Uzycie specjalnego przedtuzacza
znacznie zmniejsza ryzyko porazenia prqdem elektrycznym.

« Parametry sieci do podtqczenia produktu muszq odpowiadac¢ parametrom podanym na
tabliczce znamionowej produktu. (220-240 V~, 50 Hz)

BEZPIECZENSTWO OSOBISTE

 Nie pracuj z urzgdzeniem pod wpfywem alkoholu, narkotykoéw, lekow ani w stanie
chorobowym. Krétkotrwata utrata kontroli nad urzqdzeniem podczas pracy moze prowadzi¢ do
powaznych obrazen.

« Zawsze uzywaj indywidualnych srodkéw ochrony i okularéow ochronnych. Do srodkéw
ochrony indywidualnej nalezq: maska przeciwpytowa, antyposlizgowa obuwie i stuchawki
ochronne. Uzycie srodkéw ochrony czyni prace bardziej komfortowq i bezpiecznq.

s






