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EEE WENI®

w SOLUTION

0d ponad 10 lat Weni Solution koncentruje sie wytacznie na systemach
laserowych i precyzyjnie dobranych urzadzeniach peryferyjnych.

To wtasnie dzieki temu nasze zaangazowanie jest tak wyjatkowe -
codziennie pracujemy ramie w ramie z naszymi Klientami, aby ich
produkcja przebiegata bez zaktocen i kosztownych przestojow.

Nasze produkty wspierane sa bezkonkurencyjna gwarancja, siegajaca nawet
pieciu lat oraz rozbudowanym serwisem dziatajacym na terenie catej
Europy. Dodatkowo, nasz magazyn czesci zamiennych i eksploatacyjnych
jest zawsze gotowy, aby zapewni¢ Ci ciagtosc produkcji. Wybierajac Weni
Solution, wybierasz niezawodnosc¢, wsparcie i najwyzsza jakosc.

SPAWARKA LASEROWA V15/V20 cHtoDZONA POWIETRZEM

Nowa ultralekka spawarka laserowa z innowacyjnym system chtodzenia
powietrzem, zaprojektowana z mysla o wysoce wydajnym odprowadzaniu
ciepta, zapewnia ciagta, petna moc wyjsciowa, stabilnos¢ pracy oraz
niezawodnos¢. Posiada specjalnie zaprojektowany uktad kontroli
optymalizacji zuzycia energii przez co jest liderem oszczednosci.
Swiattowdd dostarczajacy energie o s$rednicy 14 um zapewnia wysoka jakos¢
wigzki laserowej, a wielowarstwowa ochrona przeciw-odbiciowa umozliwia
tatwa obstuge powszechnie stosowanych materiatow o wysokim stopniu
odbicia, takich jak stopy aluminium, stal nierdzewna, mosiadz, i inne.

opatentowana, lekka i poreczna gtowica

wolnostojgca podstawa pod gtowice
zapewnia wygode i bezpieczenstwo
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Spawarka laserowa V-15/20 posiada dodatkowe funkcje przez co staje sie
jeszcze bardzie wszechstronna. U funkcje, ktore tacza ze soba funkcje
precyzyjnego spawania z mozliwoscia ciecia, czyszczenia, zgrzewania
oraz palnika, tworza kompleksowe rozwigzanie, ktore usprawni prace
kazdego zaktadu produkcyjnego.

* Funkcja spawania - tworzenie profesjonalnych, estetycznych spoin,
taczenie w szczegolnosci cienkich materiatodw o roéznych wtasciwosciach
(np. stal nierdzewna oraz aluminium) bez deformacji i naprezenia
materiatu.

e Funkcja czyszczenia szwu spawalniczego.

* Funkcja palnika - ciecie wiazka laserowa, pozwala na precyzyjne
i szybkie przeciecie materiatu.

e Funkcja zgrzewania - zgrzewanie materiatdow z mozliwoscia ustawienia;
interwatu czasowego pojedynczego procesu zgrzewania, czestotliwosc
lasera, ilosci powtodrzen, opoznione odciecie gazu. Funkcja zgrzewania
dziata w dwoch trybach punktowym oraz ciagtym.

Gtowica spawarki laserowej V15/V20:

Niezaleznie opracowana i opatentowana przez zespot Weni Solution gtowica
spawalnicza charakteryzuje sie wyjatkowa wytrzymatoscia i odpornoscia

na uszkodzenia. Wyposazona w funkcje regulacji plamki wiazki laserowej,
umozliwia szybkie i precyzyjne wykonanie odpowiedniej spoiny. Dodatkowo,
zoptymalizowana konstrukcja gtowicy, obejmujaca wymienne soczewki
ochronne, chroni soczewke skupiajaca przed uszkodzeniami, co zapewnia
stabilnos¢ i niezawodnos¢ urzadzenia.

gniazdo soczewek

wymienne dysze

/ wymiary [mm]

267. 9
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podajnik y{.

drutu
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Specjalnie zaprojektowana obudowa wymiary [mm]
spawarki V15/V20 gwarantuje jakosc,
mobilnosc¢ bezpieczenstwo oraz

wysoka odpornosc¢ na uszkodzenia.

Wewnetrzna rama, jak rowniez cata

obudowa jest wykonana z stali.

Zastosowanie dwoch wentylatorow

IEIT

z radiatorami zapewnia mozliwosc¢

ciagtej pracy, bez przegrzewania

sie podzespotow i niepotrzebnych
dtugich przerw. Wzmocniony peszel
swiattowodu wraz z przytaczem daje
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gwarancje bezpieczenstwa oraz zwieksza znaczaco odpornos¢ na uszkodzenia.
Duzy dotykowy wyswietlacz LCD, biblioteka ustawien i szybki system zmiany
trybu pracy znaczaco przyspieszaja prace.

314.

574.6
L] O
457

Weni Solution jako jeden z nielicznych producentow wykorzystuje
opatentowane, wtasnej produkcji generatory wiazki laserowej, ktore
specjalnie s3 dedykowane dla procesu spawania, przez co jest liderem
i pionierem w rozwoju laserowej technologii spawalniczej. Dlatego
tez wszystkie spawarki sa objete 5-letnia bezkompromisowa gwarancja.

Serwis - zapewniamy wtasny fabryczny serwis realizowany
szybko i sprawnie na terenie catej Unii Europejskiej.
Prowadzimy wsparcie techniczne, szkolenia oraz pomagamy
w dobrze optymalizacji procesow produkcyjnych.

W sowim wieloletnim doswiadczeniu wiemy, Zze dobrze dobrane
urzadzenie i podzespoty to potowa sukcesu, gdzie druga
potowa jest zapewnienie jego sprawnego dziatania.
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1. W porownaniu z innymi spawarkami z chtodzeniem wodnym , spawarka

laserowa zuzywa do 50% mniej energii zachowujac petna, stabilna moc.
2. Ultralekka kompaktowa konstrukcja o wadze 47kg i wymiarach

543mm*285mm*443mm utatwia znacznie transport urzadzenia
¢ 3. Poreczna i lekka gtowica o wadze ok 1.2kg zapewnia tatwe operowanie
i} 4. Zastosowanie opatentowanych rozwigazan w tym technologii 915 nm,

pozwala na podtaczenie spawarki do zwyktego domowego gniazdka (220-

i 240V) z zabezpieczeniem 16A

8 5. Swiattowdd o srednicy 14 um zapewnia wysoka jakos¢ oraz stabilnosé

' mocy wiazki laserowej

6. Maszyna wyposazona jest w obwdd bezpieczenstwa zapobiegajacy
przypadkowej emisji wiazki lasera, zapewniajac bezpieczna prace.

7. Zastosowanie podwojnych soczewek ochronnych pozwala na dtugi czas
pracy soczewki kolimacyjnej, a wymiana jest tatwa i szybka jak nigdy
wczesniej.

8. tatwo konfigurowalny system oraz nowatorski interfejs zapewniaja
prosta obstuge.

8. Biblioteka parametrow oraz mozliwosc¢ zapisania wtasnych ustawien
optymalizuje proces spawania.

9. Mozliwos¢ wyczyszczenia szybko spoin spawalniczych bez zmiany

A soczewek, dysz itp.

i 10.Niska dystorsja termiczna minimalizuje wptyw ciepta na otaczajace
materiaty, co zmniejsza ryzyko odksztatcen, co pozwala na spawanie
cienkich materiatow.

11.Inowacyjny w petni automatyczny podajnik drutu, ktory sterowany jest
komputerowo za pomoca dotykowego wyswietlacza LCD zapewni szeroki

zakres ustawien oraz tatwosc¢ obstugi. Podajnik posiada zabezpieczenie
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Spawanie spawarka laserowa jest wyjatkowo tatwe do opanowania, nawet

dla osob bez wczesniejszych kwalifikacji spawalniczych. Technologia
spawu laserowego jest przyjazna dla poczatkujacych ktorzy juz po krotkim
szkoleniu moga z tatwoscia wykonywac¢ spoiny jak;

1. Spoiny Punktowe: Idealne do precyzyjnych potaczen matych elementow

2. Spoiny Pachwinowe: Umozliwiaja taczenie dwoch powierzchni pod katem
prostym

3. Spoiny Czotowe: Stosowane do taczenia dwdch ptaskich powierzchni

4. Spoiny Naktadkowe: Idealne do taczenia dwoch naktadajacych sie
elementow, co zapewnia dodatkowa wytrzymatosc.

Jakosé¢ Spawdw przy Spawaniu Laserowym

Spawanie laserowe jest uznawane za jedna z najbardziej precyzyjnych
I efektywnych metod spawania, oferujac wysoka jakosc¢ spoin. Oto kilka
kluczowych aspektow jakosci spawow wykonywanych ta technologia:

Gtadkos¢ i Estetyka:

Spawy wykonane spawarka laserowa fiber sa wyjatkowo gtadkie i bardzo
estetyczne. Dzieki precyzyjnej kontroli wiazki laserowej, spoiny sa
rownomierne i wolne od zadziorow oraz niedoskonatosci. To sprawia,
Zze spawy maja wysoka wartosc¢ estetyczna.

Brak Odksztatcen:

Technologia spawania laserowego minimalizuje wptyw ciepta na otaczajace
materiaty, co zmniejsza ryzyko odksztatcen. Wigzka laserowa jest
skoncentrowana na matym obszarze, co ogranicza przegrzewanie

I znieksztatcenia. Dzieki temu, spawane elementy zachowuja swoja
pierwotna forme, co jest kluczowe w precyzyjnych zastosowaniach
inzynieryjnych i konstrukcyjnych.

Mocne Ztacza Spawalnicze:

Spawanie laserowe fiber tworzy mocne i trwate ztacza spawalnicze.

Proces ten umozliwia gtebokie przenikanie wiazki laserowej do materiatu,
co zapewnia solidne potaczenie. Wynikiem tego sa spoiny o wysokiej
wytrzymatosci mechanicznej, ktore sa odporne na naprezenia i obcigzenia.

Minimalizacja Procesow Wykonczeniowych:

Spawy wykonane technologia laserowa czesto nie wymagaja dodatkowych
procesow wykonczeniowych, takich jak szlifowanie. Poniewaz spoiny sa
gtadkie i doktadne, potrzeba obrobki po spawaniu jest zredukowana,
co oszczedza czas 1 koszty produkcji.
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Wysoka Powtarzalnosc¢:

Spawarki laserowe fiber zapewniaja wysoka powtarzalnos¢ procesu
spawania. Dzieki zaawansowanym systemom automatyzacji i kontroli
parametrow, kazde spawanie jest wykonywane z taka sama precyzja. To jest

niezwykle wazne w produkcji seryjnej, gdzie jednolitosc¢ i jakosé kazdego

produktu sa priorytetem.

Podsumowanie:

Jakos¢ spawow wykonywanych spawarka laserowa fiber jest na najwyzszym
poziomie. Dzieki gtadkosci, estetyce, braku odksztatcen, mocnym ztaczom
spawalniczym i minimalizacji procesoéw wykonczeniowych, technologia ta

oferuje znakomite rezultaty w roznych branzach przemystowych. Spawy sa

nie tylko wizualnie atrakcyjne, ale roéwniez trwate i wytrzymate,
co czyni spawanie laserowe idealnym rozwigzaniem dla wymagajacych

Aluminium

0.5-1.5mm

zastosowan.
Przyktadowa tabela referencji mocy wzgledem grubos$ci materiatu oraz prébki spawania laserowego
Stal czarna Stal galwanizowana
0.5-1.5mm 0.5-1.5mm
0.5-3.0mm 0.5-2.5mm
0.5-5.0mm 0.5-4.0mm

Stal nierdzewna
0.5-1.5mm
0.5-3.0mm

0.5-5.0mm

Moc

1000w

1500w 0.5-3.0mm
2000w 0.5-5.0mm

WWW.WENI.EU
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Przyktadowe poréwnanie roznych technik spawalniczych

Cechy

Pelna nazwa

Zasada dzialania

Zrédlo ciepla

Gaz oslonowy

Elektroda

Material

spawalniczy

Grubosc

materialu

Predkosc

spawania

Obszar

zastosowan

Przygotowanie

powierzchni

Rodzaj polaczen

Minimalizacja
znieksztalcen

Efektywnosc

energetyczna
Automatyzacja

taczenie
roznych

materialow

Przyklady
zastosowan

niniejsza broszura jest forma reklamy i bez potwierdzenia pisemnego u konsultanta nie stanowi oferty handlowej

Spawanie MIG

Metal Inert Gas

Spawanie tukowe
z elektroda
topliwa

tuk elektryczny

Gaz obojetny
(argon, hel)

Drut spawalniczy

(topliwy)

Tak (drut

spawalniczy)

Srednia do grubej
(0.8 - 12 mm)

Wysoka (500 -
1000 mm/min)

Przemyst

motoryzacyjny.
produkcja maszyn

Niewielkie
wymagania

Dtugie, liniowe
potaczenia
Niska

Srednia (30 - 40%)

tatwa

Ograniczone

Karoserie
samochodowe,

ramy maszyn

Spawanie TIG

Tungsten Inert
Gas

Spawanie
tukowe z
elektroda

nietopliwa
tuk elektryczny

Gaz cbojetny

(argen, hel)

Elektroda
wolframowa

(nietopliwa)

Opcjonalnie,

pret
wprowadzany
recznie

Cienka do
sredniej (0.3 -6

mm)

Niska (100 - 250

mm/min)

Przemyst
lotniczy,
produkcja
precyzyjna
Wysokie

wymagania

Precyzyjne,
punktowe

potaczenia

Srednia

Niska (20 - 30%)

Trudna

Bardzo

ograniczone

Elementy
silnikéw

lotniczych, rury

Spawanie laserowe

Laser Beam Welding

Spawanie przy uzyciu wiazki laserowej

Wiazka laserowa

Brak koniecznosci, czasem azot

Brak elektrody

Brak koniecznosci

Bardzo cienka do bardzo grubej (0.1 - 25

mm)

Bardzo wysoka (1000 - 2000 mm/min)

Przemyst elektroniczny, lotniczy,

motoryzacyjny

Bardzo wysokie wymagania

Bardzo precyzyjne, rézne ksztatty

Bardzo wysoka

Bardzo wysoka (80 - 90%)

Bardzo tatwa

Bardzo szerokie mozliwosci

Precyzyjne czesci elektroniczne, karoserie

samochodéw, komponenty lotnicze

=
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Dane techniczne:

Napiecie zasilania: 230V £ 10% 50 / 60 Hz

Moc wyjsciowa: 1500W

Dtugosc¢ fali: 1080 NM

Dtugos¢ przewodu: 10m (15m opcja)

Tryb pracy: ciagty / modulowany

Chtodzenie: powietrze

Cykl pracy: ciagty

Predkos¢ skanowania: 2 - 6000 mm/s

Szerokos¢ skanowania: 0 - 10 mm
Czestotliwosc: 5 — 5000 Hz

Zakres pracy temp: -15°C to +40°C

Wilgotnos¢ otoczenia: < 80%, bez kondensacji
Waga: ok. 47kg

Wymiary: ok. 543mm*285mm*LU3mm

Predkosc¢ spawania: 0-25mm/s

Predkosc¢ podawania drutu: 0-60mm/min
Ogniskowa: 150mm

Soczewka ochronna: 20*3mm

Dtugos¢ podawania drutu: 5 metrow

Srednica podawania drutu: 0,8 mm, 1,0 mm, 1,2 mm, 1,6mm, 2,0mm
Sugerowany szew spawalniczy = 20% grubosci ptyty

Zestaw / cena zawiera:

1. Spawarka laserowa z generatorem laserowym lszt
2. Gtowica z swiattowodem 1szt

3. Soczewke kolimacyjna 1szt

5. Automatyczny podajnik drutu 1lszt

6. Dysze 7 szt

7. Soczewka ochronna 4 szt

8. Okulary ochronne 1 szt

10. Podstawa wolnostojaca pod gtowice 1szt
11. Kabel zasilajacy 1szt

12. Certyfikat CE

13. Instrukcje obstugi 1szt

14. Gwarancje 1lszt

15. Szkolenie online 3godz

16. Dostawe na terenie EU

Materiaty eksploatacyjne i przewidywany czas zuzycia:
dysze - do dwoch miesiecy

soczewki ochronne - do jednego miesigca

soczewka Kolimacyjna - do szesciu miesiecy

filtry w obudowie - do roku

okulary - do dwoch lat

S niniejsza broszura jest forma reklamy i bez potwierdzenia pisemnego u konsultanta nie stanowi oferty handlowej WWWWEN I - EU
= ¢

/,

Il

|
\\(



Dysze do spawania laserowego reczna spawarka odgrywaja kluczowa role w
procesie, wptywajac na jakosc¢, wydajnos¢ i precyzje spawania. Rozne typy
dysz s3 uzywane w zaleznosci od konkretnego zastosowania, rodzaju
materiatu oraz wymagan technicznych. Ponizej przedstawiam opis kilku
popularnych rodzajow dysz do spawania laserowego.

A B C AS-08 AS-10 CS- 12 CS-16 DS-08 DS-10 DS-12

ii\ﬂjj{i l @ s:\f 2, ri\'i@ = l '\ s;ﬂtz l l! l\ }l é@f&

‘ :S—lf‘ ;SS-I; | :S—Z;i F‘CS()fiI ItCS-ll\z'_ DS-16 ES 08 ES-10 ES 12 Iis 1£ i
! i / .
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Dysze Typu A - Konstrukcja: Proste z roznymi wariantami wyciec. Zastosowanie: Uzywane

.,

do ogdlnych zadan spawalniczych. Wyciecia pozwalaja na precyzyjne prowadzenie wigzki
lasera.

Dysze Typu B - Konstrukcja: Proste, bez wycie¢. Zastosowanie: Idealne do spawania
prostych, tatwo dostepnych powierzchni. Zapewniaja skoncentrowane ciepto na matej
powierzchni.

Dysze Typu C - Konstrukcja: Z podwojnymi wycieciami. Zastosowanie: Umozliwiaja lepsze
odprowadzanie gazu ochronnego i zwiekszaja stabilnosc¢ spawania w bardziej wymagajacych
aplikacjach.

Dysze Typu D - Konstrukcja: Stozkowe z roznymi rodzajami wycie¢. Zastosowanie: Uzywane
do spawania w trudno dostepnych miejscach. Wyciecia pozwalaja na lepsza kontrole
przeptywu gazu ochronnego.

Dysze Typu E - Konstrukcja: Z szerokimi wycieciami. Zastosowanie: Idealne do spawania
duzych powierzchni i zapewnienia rownomiernego rozprowadzenia gazu ochronnego.

Dysze Typu F - Konstrukcja: Z duzymi, szerokimi wycieciami. Zastosowanie: Do spawania
szerokich spoin, gdzie wymagane jest rownomierne rozprowadzenie ciepta.

Dysze Typu H - Konstrukcja: Mata, precyzyjna dysza. Zastosowanie: Do bardzo
precyzyjnych zadan spawalniczych, gdzie wymagana jest wysoka kontrola nad wiazka
lasera.

Kazda z tych dysz ma specyficzne zastosowania, preferencje, ktore moga
wptywac¢ na jakosc¢ i efektywnosc¢ spawania w roznych warunkach i na roznych
materiatach, tak wiec dobrze dobrana dysza moze znaczaco poprawic¢ jakosc
spoiny, zwiekszy¢ wydajnosc¢ procesu oraz zredukowac¢ Koszty eksploatacji.
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sprzedaz detaliczna

Natalia Michalska
kom. +48 739 668 756

sprzedaz hurtowa i sieC dealerska

Paula Karacz
kom. +48 884 949 199

sprzedaz hurtowa i sie¢ dealerska

|zabela Moskwa
kom. +48 791 942 530

rozmawiaj z nami w wielu jezykach

kontakt

Weni Solution
ul. Podolska 18
48-303 Nysa
bok@weni.eu

tel. +48 77 433 71 30
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