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Karta Techniczna

P-S ALUMINIUM

Szpachléwka natryskowa z pytem aluminiowym

WLASCIWOSCI J—
» Wyrob zaprojektowany i dedykowany NOVOL
do renowagcji pojazdéw zabytkowych i o e ser Classi iy

* Mozliwo$¢ aplikacji grubych warstw

« Zwiekszona odpornosc¢
na podwyzszone temperatury

POLYESTER SPRAY FILLER
WITH ALUMINIUM POWDER

| Nk

* Mniejszy skurcz od typowych
szpachlowek natryskowych dzieki czemu
mozna wypetnia¢ wieksze nierdwnosci

P-5 Aluminium

_—
SZPACHLOWKA NATRYSKOWA
Z PYEEM ALUMINOWYM _g

-~
» Wysoka wydajnosc¢

» Doskonate wiasciwosci wykanczajgce
duzych powierzchni
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THEL: SPRITZSPACHTEL MIT ALUMINIUMPARTIKELN + MASILLA DE POUSSTEE

PRODUKTY POWIAZANE

Cetox-20 OE Utwardzacz
THIN 880 Rozcienczalnik do szpachléwki natryskowe;j
OPIS

Szpachlbwka  wykonczeniowa do naktadania pistoletem  natryskowym.
P-S ALUMINIUM to kontynuacja procesu dostosowywania powtoki do silnych réznic
temperaturowych (np. rozgrzewajgcy sie silnik pod zimng pokrywg silnika,
samochody w ciemnych kolorach nagrzewajgce sie od promieni stonecznych).
Specjalnie opracowana receptura zawiera takie same wypetniacze aluminiowe jak
szpachlowka ALUMINIUM co sprawia, ze uzycie obu wyrobéw gwarantuje taki sam
poziom przenikalnosci i przewodnosci cieplnej.
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PODLOZA

EPOXY PRIMER

Aplikowac po utwardzeniu podktadu epoksydowego 24h/20°C.
Przeszlifowa¢ na sucho bordowg wtdknina Scierng lub papierem
P220 + P240.

Przedmuchac i odttusci¢ za pomoca SILICONE REMOVER.

HYBRID EPOXY
PRIMER -
ANTI-CORROSION

Zalecana aplikacja po 24h/20°C.

Aktywnos¢ chemiczna do 7dni/’20°C bez koniecznosci matowania.
W razie koniecznosci przeszlifowac na sucho czerwong widknina
Scierng lub papierem Sciernym o gradacji P220 + P240.
Przedmuchac¢ i odttusci¢ za pomoca SILICONE REMOVER.

Szpachléwki poliestrowe
NfCC

Aplikowac¢ na szpachléwke wyszlifowang wykonczeniowo P220 + P240.
Dobrze przedmuchag, odttusci¢ za pomocg SILICONE REMOVER
i ponownie przedmuchac.

HYBRID EPOXY
PRIMER - ISOLATOR

. Aplikowac nie wczesniej niz po 4h/20°C

od natozenia HYBRID EPOXY PRIMER - ISOLATOR

Do 12h/20°C bez koniecznosci szlifowania.

Po uptywie 12h/20°C przeszlifowaé czerwong wtdkning Scierna.
Dobrze przedmuchac i odttusci¢ za pomocg SILICONE REMOVER.

BODYWORK PRIMER

Przygotowac wg zalecen z karty technicznej EPOXY PRIMER
lub HYBRID EPOXY PRIMER — ANTI-CORROSION.

Pokry¢ podktadem epoksydowym EPOXY PRIMER

lub HYBRID EPOXY PRIMER — ANTI-CORROSION.

Stal

Przygotowac wg zalecen z karty technicznej EPOXY PRIMER
lub HYBRID EPOXY PRIMER — ANTI-CORROSION.

Pokry¢ podktadem epoksydowym EPOXY PRIMER

lub HYBRID EPOXY PRIMER — ANTI-CORROSION.

Aluminium — nowe
elementy i poszycia

Przygotowac wg zalecen z karty technicznej EPOXY PRIMER
lub HYBRID EPOXY PRIMER — ANTI-CORROSION.

Pokry¢ podktadem epoksydowym EPOXY PRIMER

lub HYBRID EPOXY PRIMER — ANTI-CORROSION.

Aluminium — elementy
karoserii przeznaczone
do renowacji

Przygotowac¢ wg zalecen z karty technicznej EPOXY PRIMER
lub HYBRID EPOXY PRIMER — ANTI-CORROSION.

Pokry¢ podktadem epoksydowym EPOXY PRIMER

lub HYBRID EPOXY PRIMER — ANTI-CORROSION.

Istniejgce powtoki
lakierowe

Wykonac test rozpuszczalnikowy.

Jezeli stara powtoka jest nieodporna na dziatanie rozpuszczalnika nalezy jag
usung¢ i wykonaé zabezpieczenie antykorozyjne wg zaleceh technologii

NfCC.
Odttusci¢ za pomoca SILICONE REMOVER, przeszlifowac na sucho
P220 + P240, przedmuchac i odttuscic.

Stare laminaty
poliestrowe

Odttusci¢ za pomoca SILICONE REMOVER, przeszlifowac na sucho
P180 + P240, przedmuchac i ponownie odttuscic.

W technologiach NfCC nie dopuszcza sie aplikacji materiatow poliestrowych bezposrednio na
powierzchnie metalowe. Konieczne jest zabezpieczenie antykorozyjne za pomocg EPOXY PRIMER lub
HYBRID EPOXY PRIMER — ANTI-CORROSION.
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PROPORCJE MIESZANIA
Objetosciowo Wagowo
|:|=|:|=|:| P-S ALUMINIUM 100 ml 100 g
Cetox-20 OE od 6 do 7 ml 0od3.7do4.5¢
THIN 880 max. 10 ml max. 6 g

Podczas dozowania utwardzacza zawsze przestrzega¢ zalecanych proporcji mieszania.
Przedozowanie utwardzacza w stosunku do zalecanej ilosci nie skraca czasu utwardzania potrzebnego
do obrébki. Przedozowanie utwardzacza wptynie takze negatywnie na rozcienczenie mieszanki czego
konsekwencjg moze by¢ Sciekanie szpachlowki natryskowe;.

Do rozcienczania stosowac wytacznie oryginalny rozcienczalnik THIN 880.

Po dozowaniu komponentow szczelnie zamkna¢ opakowanie szpachléwki, utwardzacza
i rozciehczalnika poliestrowego.

Nieszczelny pojemnik ze szpachldwkg powoduje uwalnianie sie substancji odpowiedzialnych
za utwardzanie i samoistng polimeryzacje pod wptywem tlenu w powietrzu.

APLIKACJA
Dysza 2.5+3.0 mm
natryskowa
Uwzglednié
wskazowki
producenta Cisnienie wejéciowe 1.2+ 2.2 bar
sprzetu
Liczba 1+3
%—) warstw Maksymalna grubos¢ 300 pm mokrego filmu
Grubosé .

o pojedynczej mokrej warstwy 80 + 100 um
Wydajnosc¢
praktyczna
zalezy od ksztattu L . .
podtoza, jego Wydajno§ c _rn|eszank| ggtgwej okoto 6.0 m?/|
chropowatosci, .do uzycia dla grubosci . przy 100 um
parametréw suchej powtoki w podanym zakresie
aplikacji.

Trwato$¢ mieszanki ) .

(% se mie 20 + 40 min
M\M\( Odparowanie miedzy warstwami 5-10 min
L w 20°C ’

Jezeli elementy karoserii wymagajg dodatkowego wykonczenia, dopuszczalne jest uzycie szpachléwki
natryskowej P-S ALUMINIUM dwukrotnie.
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U
V ! Zalecamy stosowanie wtasciwych srodkéw ochrony osobiste;!

>

CZAS UTWARDZANIA:

20°C 60°C
Czas do szlifowania
Dla grubosci 100 pm
2 + 3 godz. 30 + 40 min.

Czas utwardzania nie dotyczy temperatury obektu tylko elementéw karoserii!

SUSZENIE PROMIENNIKIEM PODCZERWIENI:

% 10 = 20 min

Zalecane uzywanie promiennika podczerwieni o falach krétkich.

Nalezy dostosowac sie do zalecen producenta sprzetul

Wygrzewanie promiennikiem rozpocza¢ nie wczesniej niz po 20 min od aplikacji ostatniej warstwy.
Warstwy spodnie (szpachléwki poliestrowe, podkiady epoksydowe) powinny byé po zakonczonych
procesach utwardzania lub réwniez dosuszone za pomocg promiennika podczerwieni.

SZLIFOWANIE:

Krok 1: natozyc puder kontrolny lub CONTROL SPRAY

Krok 2: szlifowaé zgrubnie, recznie blokiem szlifierskim, szlifierka mimo$rodowg
lub oscylacyjng z papierem sciernym o gradacji P80 + P120

Krok 3: przedmucha¢ powierzchnie i natozy¢ puder kontrolny lub CONTROL
SPRAY

Krok 4: szlifowa¢ wykonczeniowo, recznie (krawedzie), szlifierka mimosrodowag
z papierem sciernym o gradacji P220 + P320

Szpachlowke P-S ALUMINIUM nalezy zawsze szlifowa¢ na sucho.

Szlifowanie szpachléwki na mokro moze by¢é przyczyng wad lakierniczych zwigzanych
z higroskopijnoscig zywicy poliestrowej i niektérych wypetniaczy stosowanych w szpachléwkach
poliestrowych.

ZAWARTOSC ORGANICZNYCH CZESCI LOTNYCH LZO (VOC)

VOC II/B/c limit* 540 g/l
VOC rzeczywiste 150 g/l

* Dla mieszaniny gotowej do aplikacji wedtug Dyrektywy UE 2004/42/CE.

WARUNKI APLIKACJI

Zaleca sie aplikacje w temperaturze wyzszej niz 10°C i wilgotnosci nie wigkszej niz 80%.
Temperatura powierzchni, na ktérg naktadamy szpachléwke powinna by¢ min. 3°C wyzsza niz
temperatura punktu rosy, aby unikngé kondensacji wilgoci i wchtaniania jej przez materiat poliestrowy.
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KOLOR:

Szary.

CZYSZCZENIE SPRZETU

Rozpuszczalnik do wyrobdw nitrocelulozowych.

WARUNKI PRZECHOWYWANIA

Przechowywaé w chtodnych i suchych pomieszczeniach z dala od zrédet ognia i ciepta.
Unika¢ naswietlania promieniami stonecznymi.

TERMINY PRZYDATNOSCI

P-S ALUMINIUM 9 miesiecy/20°C

Cetox-20 OE 18 miesiecy/20°C

BEZPIECZENSTWO

Patrz Karta Charakterystyki. Wyréb do uzytku profesjonalnego.

INNE INFORMACJE

Efektywnos¢ naszych systeméw jest wynikiem badan laboratoryjnych oraz wieloletniego
doswiadczenia. Dane zawarte w niniejszym materiale sg zgodne z aktualnym stanem wiedzy
o naszych produktach i mozliwosciach ich stosowania.

Gwarantujemy wysokg jakos$¢ pod warunkiem, ze sg spetnione nasze instrukcje oraz praca jest
wykonana zgodnie z zasadami dobrego rzemiosta. Konieczne jest wykonanie prébnego zastosowania
produktu ze wzgledu na potencjalnie r6zne zachowanie sie wyrobu z réznymi materiatami.

Nie ponosimy odpowiedzialnosci, jezeli na koricowy rezultat pracy miaty wptyw czynniki znajdujace sie
poza naszg kontrola.

Niniejsza karta techniczna produktu zastepuje wszystkie poprzednie wydania.

Numer rejestrowy: 000024104
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Hardener
RFU P-S Aluminium THIN 880
Cetox — 20 OE
0.101 123 g 4g 12 g
0.151 184 g 6g 18 ¢
0.20 | 246 g 8g 25¢g
0.251 307 g 10g 31g
0.30 1 369 g 13 g 37¢g
0.40 | 492 g 17 g 498
0.501 615 g 21g 6lg
0.60 1 738 g 25¢g 74 g
0.70 1 861g 29g 86¢g
0.80 | 984 g 33g 98 g
0.90 | 1107 g 38¢g 111¢g
1.00 1 1230 g 42 g 123 g
1.50 | 1844 g 63 g 184 g
2.00 1 2459 g 84 g 246 g
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