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Elastyczna masa uszczelniajaco-klejaca
KLEJ | USZCZELNIACZ K+D na bazie poliuretanu, utwardzajgca sie

pod wpltywem wilgoci

Uniwersalne zastosowanie
* Doskonata przyczepno$¢ do réznorodnych
materiatéw i powierzchni.

* Wysoka wytrzymatoéé i odpornosé.

| KLEBT +
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\| BOND +
SEAL b

Elastyczny oraz wysoce rozciagliwy

* tgczy jednorodne oraz réznorodne materiaty.
* Kompensuje nieréwnosci i szczeliny w klejo-
nych podiozach.

e Chroni przed wibracjami oraz zapewnia

izolacje akustyczng.

Odpowiednio dlugi czas tworzenia
naskérka

‘ . * Pozwala na bezproblemowe korzystanie
Zastosowanie:

Do réznorodnych zastosowan na podtozach takich jak: blachy stalowe, aluminium, stale szlachetne, z duzych opakowar (folia 600 ml).
tworzywa sztuczne (poliester oraz twarde PCV), drewno, kamien, beton, szkto. * Klejone elementy po wylozeniu masy mozna
Kartusz korygowaé.
Kolor Wzér Objetosé netto, ml Art.nr Pak./ szt. L. .. . ,
Po zaschnieciu daje sie szlifowaé
Bioly 300 0890 100 110 1/12 o )
i lakierowa¢
Szary 300 0890 100 120 1/12 * Po zaschnieciu mozna obrabiaé mechanicznie
Grafitowy 300 0890 100 121 1/12 oraz lakierowaé bez aktywacji powierzchni
Czarny 300 0890 100 130 1/12 (nalezy wstepnie sprawdzi¢ kompatybilnoé
Ciemny braz 300 0890 100 140 1/12 lakieru z masql).
RAL 8004 300 0890 100 141 1/12 Nie jest agresywny
Brgz 300 0890 100 5 1/12 * Nie powoduie korozji metali.
Folia Jest bezzapachowy
Kolor Wzér Objetosé netto, ml Art.nr Pak./szt. Nie zawiera silikonu
Biaty 600 0890 100 101 1/20
Szary 600 0890 100 201 1/20 Dysza zapasowa
Czamy 600 0890 100 301 1/20 Art. nr 0891 653
Pak. 25 szt.

Sposéb uzycia:

tqczone elementy muszq by¢ czyste, suche i wolne od brudu i tluszczu. Nie zaschnigtq mase mozna usu-

waé przy pomocy zmywacza Art. nr 0890 100 63. Zaschnigtq mase mozna usunqé tylko mechanicznie.

Uwaga: T —

¢ Nie dopuszczaé do kontaktu z lakierami na bazie zywic alkidowych.

e Bezposrednie dziatanie promieni stonecznych moze doprowadzi¢ do zzétknigcia masy (promienio-
wanie UV nie ma wplywu na whasciwosci mechaniczne i przyczepnosé szczeliwa). Nalezy wzigé to

posd uwage w przypadku klejenia szkta i elementéw i przezroczystych. Produkty uzupetniajqce:
¢ Nie stosowaé do PE, PP, PTFE, gumy silikonowej, spienionych polistyrenéw i tworzyw plastycznych. Zmywacz aktywujacy
* Kontakt z podtozami naturalnymi, takimi jak drewno czy kamieri naturalny, moze spowodowad Art. nr 0890 100 60

pojawienie sig pecherzykdw powietrza w strukturze masy. Zawsze nalezy przeprowadzaé préby Podktad do metalu

vdasnel Art. nr 0890 100 61
Przykladowe zastosowania: ..
Klejenie i uszczelnianie konteneréw, kaloryferéw, rekuperatoréw. Maskowanie szczelin, uszczelnianie Podktad do drewna / kamienia /
(spoileréw - tuning, elementéw zabudowy w pojazdach specijalistycznych). Odtwarzanie fug i watkéw tworzywa sztucznego

po naprawach blacharskich, odbudowa poszycia autobuséw, naczep i przyczep samochodéw Art. nr 0890 100 62
ciezaro-wych. Budowa i naprawa elementéw z kompozytéw: jachtéw, kajakéw, roweréw wodnych,
tédek. Wypetnianie dylatacji w posadzkach i fasadach. Klejenie elementéw kamiennych ze sobq i z

Zmywacz do K+D

wszelkimi materiatami budowlanymi (ceramika, beton, szkto, aluminium, metal, drewno, twarde Art. nr 0890 100 63
tworzywa sztuczne). Klejenie do muru parapetéw drewnianych, kamiennych, aluminiowych, PVC,
stopni schodowych drewnianych do betonu, kamiennych do betonu i konstrukcji metalowe;j. Klejenie
elementéw orynnowania (na zaktadke) rury ocynkowane i z PVC. Klejenie dachéwek ceramicznych i
betonowych na zaktadke (kosz, wokét Art. nr 0893 3

komina).

Preparat do wygtadzania
pow. mas uszczelniajgcych
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Dane techniczne:

Baza chemiczna PU (poliuretan)

Opakowanie kartusz metalowy 300 ml, folia 600 ml

Warunki magazynowania w temp. +10°C do +25°C 12 miesiecy w temp. od +5°Cdo +25°C

Gestosé 1,2 kg/litr

Zmiana objetosci ok. 6%

Czas tworzenia powtoki ™ 50 minut

Czas i szybkosé twardniecia™ ok. 4mm/24h

Twardosé Shore A* (DIN 53505) ok. 40

Wydluzenie catkowite przy zerwaniu ok. 600%

Wytrzymatosé na rozcigganie (DIN 53504) ok. 1,8 N/mm’

Wytrzymatosé na scinanie przy rozciaganiuv ok. 1,0 N/mm”

Wytrzymatosé na rozdzieranie (DIN 53515) ok. 6,0 N/mm”

Zdolnosé do wydtuzenia ok. 10 % szerokosci fugi

Temperatura uzytkowania +5°Cdo +35°C

Odpornosé na dziatanie temperatury -40°C do +90°C (krétkotrwale do +120°C)
jednorazowo maksymailnie do 8h

Mozliwosé lakierowania Tak* * (z wyjatkiem lakieréw alkidowych)

Mozliwosé malowania Tak* * (z wyjatkiem lakieréw alkidowych)

Odpornosé na rozwéj grzybow Tak

Odporne na dziatanie wody morskiej i wapiennej, stabe kwasy i tugi

Krétkotrwale odporne na dziatanie paliw, olejow mineralnych, Huszczéw roslinnych i zwierze-
cych, olejéw roslinnych i zwierzecych

Odpornosé na promieniowanie UV dobra (brak peknieé w warstwie uszczelniacza)

Gruntowanie dozwolone

* temperatura 23°C, 50% relatywna wilgotno$é powietrza

** dane opierajq sie tylko na bazie naszych doéwiadczen. Przed uzyciem zalecane jest przeprowadzenie wiasnych préb.

INSTRUKCJA:

W miare mozliwosci stosowad szczeliwo na catej konstrukeji podezas jednego cyklu pracy w celu réwnomiernego schniecia.

Unika¢ fqczenia w trzech punktach. Szczeliwo powinno tgczyé tylko w dwéch miejscach, kazdy kolejny punkt moze doprowadzié¢ do powstania naprezer i
w konsekwencii do utraty szczelnoéci. Przyktad poprawnego stosowania - Rys. 1. Polietylenowy pret/sznur wypetiajqcy nie fqczy sie ze szczeliwem, tworzy

podpore nie wywotujgc naprezen. Szczeliwo fqczy sie jedynie z powierzchnig 1 oraz 2.

Rys. 1 Sznury polietylenowe do wypet-

Powierzchnia 1 Szezeliwo Powierzchnia 2 niania szczelin leatachnYCh:
‘\\\ / Art. nr 0875 806 100- 9 6 mm

- l. Art.nr 0875 810 100- @ 10 mm

Art. nr 0875 815 100- Q@ 15mm

ﬂﬂﬂna_ﬂg; R BRI O Art. nr 0875 820 100 - @ 20 mm

¢ 0 e b g 0B eV el e b szerokoié Art. nr 0875 830 100- 2 30 mm

ofe °5:% %0 "\ 0w 508 70| ¢ ckaexm Art. nr 0875 840 100 - @ 40 mm

! [ moerctwypinise Art. nr 0875 850 100 - @ 50 mm

Podloze  Elastyczne wypetnienie state = wspdlezynnik szerokoé¢ (b] do glebokodd (d) 2 1

np. polietynowy sznur wypetiajgcy

Szeroko$é szczeliny nalezy dobraé w ten sposéb, aby wypetienie mogto przeniesé jej ruchy. Rekomendowana szerokosé szczeliny powinna wynosié od
6 do 40 mm. Proporcja szerokoci do gtebokosci wypetnienia powinna wynosi¢ 2:1. Rekomendowana szeroko$¢ przy klejeniu: 3 mm - 10 mm.
Rekomendowana szeroko$é przy uszczelnianiu: 5 mm - 30 mm. Min. gleboko$¢ przy uszczelnianiu: 5 mm

Niniejsze dane bazujq na naszej wiedzy i naszych do§wiadczeniach. Ze wzgleducjednak na wielorako$é zastosowan oraz sposobéw przechowywania i warunkéw
pracy, na co nie ma wplywu, w szczegdlnych przypadkach nie mozemy przyjqé odpowiedzialnosci za wyniki pracy. Zawsze nalezy przeprowadzié wiasne préby.
Gwarantujemy statg jakosé naszych produkiéw.
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