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INSTRUKCJA ORYGINALNA (OBSLUGI)

Opalarka
04-710

UWAGA: PRZED PRZYSTAPIENIEM DO UZYTKOWANIA SPRZETU
NALEZY UWAZNIE PRZECZYTAC NINIEJSZA INSTRUKCJE |
ZACHOWAC JA DO DALSZEGO WYKORZYSTANIA.

SZCZEGOLOWE PRZEPISY BEZPIECZENSTWA

Niniejszy sprzet moze by¢ uzytkowany przez dzieci w wieku co najmniej 8

lat i przez osoby o obnizonych mozliwosciach fizycznych, umystowych i

osoby o braku znajomosci sprzetu, jezeli zapewniony zostanie nadzor lub

instruktaz odnosnie do uzytkowania sprzgtu w bezpieczny sposéb, tak aby
zwigzane z tym zagrozenia byly zrozumiate. Dzieci nie powinny bawi¢ si¢

sprzetem. Dzieci bez nadzoru nie powinny wykonywaé czyszczenia i

konserwaciji sprzgtu.

Nieuwazne uzywanie opalarki moze by¢ przyczyng pozaru, dlatego tez:

e nalezy zachowaé ostrozno$¢ podczas uzytkowania opalarki w
miejscach, w ktérych znajdujg si¢ materiaty palne,

e nie nalezy kierowa¢ strumienia gorgcego powietrza w to samo
miejsce przez dtuzszy czas,

e nie uzywacé opalarki w obecnosci atmosfery wybuchowej,

e nalezy mie¢ $wiadomos¢, ze ciepto moze by¢ przenoszone do
materiatow palnych bedacych poza polem widzenia,

e po uzyciu opalarki nalezy pozostawi¢ jg do ostygniecia przed

przechowywaniem,

nie pozostawia¢ wigczonego opalarki bez nadzoru.

DODATKOWE ZASADY BEZPIECZENSTWA

W czasie postugiwania sig opalarkg stosowa¢ gogle ochronne.

Nie wolno zastania¢ otworéw wlotu powietrza ani tez otworu dyszy

wylotowej opalarki.

« Nie wolno dotyka¢ dyszy opalarki, w czasie jej uzytkowania lub tuz
po zaprzestaniu pracy opalarkg.

* Rekojes¢ opalarki musi by¢ utrzymywana w czystosci, nie mozna
dopusci¢, aby byly na niej $lady oleju lub smaru.

e W czasie wykonywania pracy na zewnatrz budynku nie wolno
postugiwa¢ si¢ opalarka, gdy pada deszcz lub przy znacznym
zawilgoceniu powietrza.

* Nie wolno odktada¢ na bok opalarki w czasie, gdy jest ona wigczona.

* Nie wolno kierowa¢ strumienia powietrza z opalarki zbyt dlugo w
jedno miejsce.

e Co jaki$ czas nalezy usuwac nagromadzone resztki farby z dyszy
opalarki, aby nie dopusci¢ do ich samozaptonu.

* Przed przystgpieniem do pracy opalarkg zawsze nalezy upewnic si¢
czy powierzchnia, ktéra ma by¢ nagrzewana nie jest tatwopalna.

e W przypadku usuwania farb olejnych zawierajgcych otéw, prace
mozna wykonywa¢ wytacznie w pomieszczeniach o dobrej
wentylacji. Opary takich farb majg wiasnosci trujgce. Nalezy
stosowa¢ maske chronigcg drogi oddechowe.

e Przy postugiwaniu sie opalarkg nie wolno stosowa¢, jako $rodkéw
pomocniczych, terpentyny, rozpuszczalnikéw lub benzyny.

e Nie wolno dotyka¢ rozgrzanych elementéw opalarki tuz po
zakonczeniu  jej uzytkowania. Oparzenia  spowodowane
nieprzestrzeganiem tych wskazéwek stanowig gtéwne zagrozenie
towarzyszace pracy opalarka.

« Nie wolno kierowa¢ pracujgcej opalarki ku jakiejkolwiek osobie lub
zwierzeciu (np. w celu osuszenia wioséw). Opalarka nadaje
powietrzu znacznie wyzszg temperaturg niz ma to miejsce w
przypadku suszarki do wloséw.

Mimo zastosowania konstrukcji bezpiecznej z samego zatozenia,
stosowania srodkéw zabezpieczajacych i dodatkowych srodkéw
ochronnych, zawsze istnieje ryzyko szczatkowe doznania urazéw
podczas pracy.

UWAGA! Urzadzenie stuzy do pracy wewnatrz pomieszczen.

OPIS ZASTOSOWANYCH PIKTOGRAMOW

MOCE

1 2 3 4

1. Przeczytaj instrukcje obstugi, przestrzegaj ostrzezen i warunkéw
bezpieczenstwa w niej zawartych!

. Uwagal! Gorgce powierzchnie!

3. Druga klasa ochronnosci

N

4. Produkt spetnia wymogi dyrektywy UE
OPIS ELEMENTOW GRAFICZNYCH

Rys.A:

. Ekran LCD

. Przycisk zwigkszenia nadmuchu

. Przycisk zmniejszenia nadmuchu

. Przycisk zwiekszenia temperatury
. Przycisk zmniejszenia temperatury
6. Przycisk zmiany trybu

OPIS URZADZENIA

Opalarka przeznaczona jest do usuwania powlok malarskich,
podgrzewania zapieczonych potgczen gwintowych w celu utatwienia ich
rozkrecenia oraz do podgrzania zamarznigtych  przewodow
wodociggowych, zamkoéw, ktédek itp. Opalarke mozna tez uzywa¢ do
suszenia elementéw drewnianych przed obrébkg mechaniczng,
obkurczania ,koszulek” termokurczliwych, lutowania oraz do innych prac
wymagajacych podgrzania za pomoca strumienia suchego, gorgcego
powietrza. Opalarka przeznaczona jest wylacznie do zastosowan
amatorskich.

OBSLUGA URZADZENIA
Przed przystagpieniem do pracy nalezy zadbac¢ o jej prawidtowe warunki.

a s wN P

Stanowisko pracy
Upewni¢ sig¢ czy w poblizu nie ma przedmiotéw ograniczajgcych
swobodny ruch, uniemozliwiajgcych wygodng i bezpieczng prace.

Zrédio zasilania

Upewnic sig, czy zrédio zasilania, do ktérego ma byé podtaczona opalarka
odpowiada swoimi parametrami wymaganiom podanym na tabliczce
znamionowej opalarki.

Wiacznik

Upewni¢ sie, czy wigcznik jest w potozeniu wytgczenia. W przypadku
wiozenia wtyczki do gniazdka zasilajgcego w sytuacji, gdy wigcznik jest w
potozeniu wigczenia moze doj$¢ do powaznego wypadku, gdyz opalarka
natychmiastowo rozpoczyna prace.

Sprawdzenie poprawnosci dziatania

Uruchomiona opalarka powinna pracowa¢ réwno, bez zacie¢. W
przypadku stwierdzenia nieprawidtowosci nalezy przerwa¢ pracg z
urzgdzeniem.

Doboér dyszy

W zaleznosci od rodzaju wykonywanej pracy, (jesli potrzeba) istnieje

mozliwo$¢ zamontowania odpowiedniej dyszy dodatkowej wsuwajac jg na

dysze wylotowg. Kazda dodatkowo montowana dysza moze by¢
ustawiona pod dowolnym katem w zakresie od 0° do 360° w osi opalarki.

Zastosowanie dodatkowych dysz utatwia prace zapewniajac doktadnos¢

jej wykonania.

e Dysza powierzchniowa - dzieki przekierowaniu strumienia
gorgcego powietrza chroni np. szyby przed przegrzaniem.
Szczegdlnie przydatna podczas usuwania powtok z farb.

e Dysza rozpraszajgca — zapewnia réwnomierne rozprowadzenie
gorgcego powietrza w przypadku matych powierzchni.

e Dysza redukcyjna — zapewnia ukierunkowany strumien gorgcego
powietrza w przypadku obrébki w naroznikach i podczas lutowania.

* Dysza reflektorowa — przeznaczona jest do lutowania, ksztattowania
rurek z tworzyw sztucznych, rozmrazania instalacji wodnych oraz do
obkurczania koszulek termokurczliwych.

Uwaga: Nie zastania¢ otwordw wlotowych powietrza gdyz grozi to

przegrzaniem elektronarzedzia.

Wiaczanie / wytaczanie

Uwaga: napiecie sieci musi odpowiada¢ wielkosci napiecia podanego na
tabliczce znamionowej opalarki. Przed podigczeniem do zasilania
upewnic sig, ze przycisk zasilania znajduje si¢ w pozycji 0.

Podtaczone do zasilania urzadzenie wigcza sie poprzez przemieszczenie
przycisku wigcznika w pozycjg inng niz 0.

e Pozycja 0 — wytgczona

e Pozycja | — temperatura 50°C, strumien 300 — 500 I/min

e Pozycja Il — temperatura 70 — 600°C, strumien 300 — 500 I/min
Pierwsze wigczenie opalarki moze wigza¢ sie obecnoscig niewielkiej
ilosci dymu. Jest to zjawisko normalne i powinno ustapi¢ po krétkim
czasie.

Ustawienia
Sterowanie opalarkg odbywa sie przy pomocy przyciskéw oraz ekranu
LCD.



Na biegu | (50°C) mozliwym jest sterowanie strumieniem powietrza przy
pomocy przyciskéw zwigkszenia i zmniejszenia strumienia (6 poziomoéw)
Na biegu Il mozliwym jest sterowanie strumieniem powietrza w ten sam
sposob, a takze ustawianie temperatury w zakresie od 70 do 600°C przy
pomocy przyciskéw zwigkszenia i zmniejszenia temperatury (co 10°C).

,Grupa Topex Spdtka z ograniczong odpowiedzialnoscig” Spotka komandytowa z
siedzibg w Warszawie, ul. Pograniczna 2/4 (dalej: ,Grupa Topex”) informuije, iz wszelkie
prawa autorskie do tresci niniejszej instrukcji (dalej: ,Instrukcja”), w tym m.in. jej tekstu,

Przycisk $rodkowy pozwala na wyboér jednego z 6 gotowych ustawien.
Tryb Temperatura [°C] Poziom intensywnosci strumienia
1 70 |
2 150 ]

3 250 1]
4 350 \Y
5 450 \Y
6 600 Vi

Praca narzedziem

Bieg | stosowany jest do schfodzenia nagrzanego przedmiotu, suszenia
farby lub schiodzenia urzadzenia po dluzszych pracach z wysokg
temperaturg przed jego odtozeniem lub wymiang dyszy dodatkowe;.

Przy zmianie z potozenia Il na | nalezy odczeka¢ chwile, az urzadzenie
ulegnie schtodzeniu.

Odlegtos¢ dyszy od obrabianego przedmiotu nalezy dostosowaé w
zalezno$ci od rodzaju obrabianego materiatu i rodzaju zastosowanej
dyszy dodatkowej. Najbardziej odpowiednig temperature nalezy ustali¢ w
drodze préb, dlatego tez nalezy rozpoczg¢ prace w niskim zakresie
temperatury.

Ksztattowanie rur z tworzyw sztucznych / odmrazanie

o Natozy¢ dysze reflektorowg na dysze wylotowg. Celem unikniecia
przewezenia rury nalezy wypemi¢ jg piaskiem i obustronnie
zamkngé.

e Rure nalezy ogrzewaé réwnomiernie przesuwajgc ja wzgledem
opalarki.

e Zamarznigte miejsca rur wodociggowych rozgrzewaé zawsze od
krawedzi do $rodka. Rury z tworzywa sztucznego jak i ztgcza
pomiedzy kawatkami rur ogrzewaé szczegodlnie ostroznie, aby
unikng¢ uszkodzen.

Uwagal! W zadnym wypadku nie wolno podgrzewac¢ rur gazowych!

Usuwanie farby

o Wigczy¢ opalarke i ustawi¢ wtasciwg temperature pracy.

* Skierowa¢ strumien gorgcego powietrza na powierzchnie pokrytg
farba. Po krétkim czasie farba zacznie tworzy¢ pecherze. Nie wolno
dopusci¢ do spalenia farby, gdyz utrudni to jej usunigcie.

e Usuwajgc farbe skrobakiem lub szpachelkg nalezy czynnos$¢ tg
wykonywaé ruchami z géry na dot, stopniowo. Jezeli szpachelka
natrafi na miejsce, w ktérym farba nie daje sig¢ usung¢, nalezy
ostroznie zblizy¢ opalarke celem utatwienia dalszego usuwania
farby. Od czasu do czasu nalezy czys$ci¢ ostrze szpachelki.

* Nalezy usuwac farbe przed jej stwardnieniem, gdyz w przeciwnym
razie przylgnie ona do ostrza szpachelki.

e Po zakonczeniu pracy resztki farby nalezy szybko usung¢ ze
szpachelki za pomocg szczotki drucianej przed jej zakrzepnigciem.

Uwaga! Do usuwania nagrzanej farby za pomocg opalarki nie wolno

stosowac szpachelek wykonanych z tworzywa sztucznego.

Tuz po zakonczeniu pracy dysza opalarki jest gorgca. Nalezy unika¢

bezposredniego kontaktu i stosowa¢ odpowiednie rekawice ochronne lub

odczekaé, az ostygnie.

PARAMETRY TECHNICZNE

Parametr Wartos¢

Napiecie zasilania 230V AC

Czestotliwo$¢ zasilania 50 Hz

Moc znamionowa 2000W

Temperatura Bieg | 50°C
Bieg Il 70-600°C

Przeplyw powietrza Bieg | 300l/min
Bieg Il 500l/min

Klasa ochronnosci I

Klasa wodoszczelnosci IPX0

Rok produkciji

OCHRONA SRODOWISKA

Produktéw zasilanych elektrycznie nie nalezy wyrzuca¢ wraz z
domowymi odpadkami, lecz odda¢ je do utylizacji w
odpowiednich zaktadach. Informacji na temat utylizacji udzieli
sprzedawca produktu lub miejscowe wiadze. Zuzyty sprzet
elektryczny i elektroniczny zawiera substancje nieobojetne dla
$rodowiska naturalnego. Sprzet nie poddany recyklingowi
stanowi potencjalne zagrozenie dla Srodowiska i zdrowia ludzi.

)i

amieszczonych fotografii, schematéw, rysunkéw, a takze jej kompozycji, nalezg
wytacznie do Grupy Topex i podlegajg ochronie prawnej zgodnie z ustawa z dnia 4 lutego
1994 roku, o prawie autorskim i prawach pokrewnych (tj. Dz. U. 2006 Nr 90 Poz 631 z
pozn. zm.). Kopiowanie, przetwarzanie, publikowanie, modyfikowanie w celach
komercyjnych catosci Instrukgji jak i poszczegolnych jej elementéw, bez zgody Grupy
Topex wyrazonej na pi$mie, jest surowo zabronione i moze spowodowac pociggniecie do
odpowiedzialnosci cywilnej i karnej.

GWARANCJA | SERWIS

Serwis Centralny GTX Service Sp. z 0.0. Sp.k.

ul. Pograniczna 2/4 tel. +48 22 364 53 50 02-285 Warszawa e-mail bok@gtxservice.com
Sie¢ Punktéw Serwisowych do napraw gwarancyjnych i pogwarancyjnych dostepna na
platformie internetowej gtxservice.pl

Zeskanuj QR kod i wejdz na gtxservice.pl

GTX 3
SERVICE ok

Deklaracja zgodnosci UE
Producent: Grupa Topex Sp. Z 0.0. Sp.k., ul. Pograniczna 2/4 02-285
Warszawa
Wyréb: Opalarka
Model: 04-710
Nazwa handlowa: NEO TOOLS
Numer seryjny: 00001 + 99999
Niniejsza deklaracja zgodnos$ci wydana zostaje na wytgczng
odpowiedzialno$¢ producenta.
Opisany wyzej wyréb jest zgodny z nastgpujacymi dokumentami:
Dyrektywa Niskonapigeciowa 2014/35/UE
Dyrektywa o Kompatybilnosci Elektromagnetycznej 2014/30/UE
Dyrektywa RoHS 2011/65/UE zmieniona Dyrektywa 2015/863/UE
Oraz spetnia wymagania norm:
EN 60335-2-45:2002/A2:2012;
62233:2008;
EN 55014-1:2017/A11:2020; EN 55014-2:2015; EN IEC 61000-3-
2:2019; EN 61000-3-3:2013/A1:2019;
EN 62321-1:2013; EN 62321-2:2014; EN 62321-3-1:2014; EN 62321-
4:2014; EN 62321-5:2014;
EN 62321-6:2015; EN 62321-7-1:2015; EN 62321-7-2:2017; EN 62321-
8:2017
Deklaracja ta odnosi si¢ wytgcznie do maszyny w stanie, w jakim zostata
wprowadzona do obrotu i nie obejmuje czgsci sktadowych
dodanych przez uzytkownika koricowego lub przeprowadzonych przez
niego pézniejszych dziatan.
Nazwisko i adres osoby majgcej miejsce zamieszkania lub siedzibe w UE
upowaznionej do przygotowania dokumentacji technicznej:
Podpisano w imieniu:
Grupa Topex Sp. Z 0.0. Sp.k.
Ul. Pograniczna 2/4
02-285 Warszawa

: -

EN 60335-1:2012/A2:2019; EN

Pawet Kowalski
Petnomocnik ds. jakosci firmy GRUPA TOPEX

Warszawa, 2022-01-24
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EN
TRANSLATION (USER) MANUAL

Heat gun
04-710

NOTE: BEFORE USING THE EQUIPMENT, PLEASE READ THIS
MANUAL CAREFULLY AND KEEP IT FOR FURTHER USE.

DETAILED SAFETY RULES

This equipment may be used by children at least 8 years of age and by

people with reduced physical and mental capabilities and people with a

lack of knowledge of the equipment, if supervision or instruction in the use

of the equipment in a safe manner is provided, so that the risks associated

with it are understandable. Children should not play with the equipment.

Children without supervision should not clean and maintain the equipment.

Careless use of a heat gun may cause a fire, therefore:

e be careful when using the heat gun in places with flammable
materials,

« do not direct the hot air stream in the same place for a long time,

« do not use a heat gun in the presence of an explosive atmosphere,

e be aware that heat can be transferred to combustible materials
beyond the field of view,

« after using the heat gun, allow it to cool down before storing,

« do not leave the heat gun unattended when it is switched on.

ADDITIONAL SAFETY RULES

* Wear protective goggles when using a heat gun.

« Do not obstruct the air inlet openings or the air outlet opening of the
heat gun.

e Do not touch the nozzle of the heat gun while it is in use or
immediately after stopping the operation of the heat gun.

e The handle of the heat gun must be kept clean, it must not be left
with traces of oil or grease.

* When working outside the building, it is forbidden to use a heat gun
when it is raining or when the air is very humid.

« Do not put the heat gun aside while it is on.

e The air flow from the heat gun must not be directed towards one
place for too long.

* Periodically remove accumulated paint residue from the heat gun
nozzle to prevent spontaneous combustion.

« Before starting work with a heat gun, always make sure that the
surface to be heated is not flammable.

* When removing lead-based oil paints, work only in well-ventilated
rooms. The vapors of such paints are poisonous. A respiratory
protection mask should be used.

* When using a heat gun, do not use turpentine, solvents or gasoline
as auxiliary agents.

« Do not touch hot parts of the heat gun immediately after use. Burns
caused by non-compliance with these instructions are the main
hazards associated with the operation of a heat gun.

* The operating heat gun must not be pointed at any person or animal
(e.g. to dry hair). A heat gun gives the air a much warmer
temperature than a hair dryer

Despite the inherently safe construction, the use of safety measures

and additional protective measures, there is always a residual risk of

injury during work.

Warning! For indoor use only.

SYMBOLS EXPLANATION

OjCE

1 2 3 4

1. Read the instruction manual before use. Always follow the instructions
and warnings.

2. Warning! Hot surfaces

3. Class Il appliance (double isolation)

4. Product conforms to EU directive.

FIGURES EXPLANATION
Fig.A:

. LCD screen

. Airflow increase button

. Airflow decrease button

. Temperature increase button
. Temperature decrease button
. Preset change button

DESCRIPTION

The heat gun is designed to remove paint coatings, heat seized threaded
connections in order to facilitate their unscrewing and to heat frozen water
pipes, locks, padlocks, etc. other work requiring heating with a stream of
dry, hot air. The heat gun is intended for amateur use only.

OPERATING INSTRUCTIONS
Before starting work, you should take care of its proper conditions.

oOU A WN R

Workplace
Make sure that there are no objects restricting free movement in the
vicinity, preventing comfortable and safe work.

Power source
Make sure that the power source to which the heat gun is to be connected
meets the requirements specified on the heat gun's rating plate.

Switch

Make sure the switch is in the off position. Serious accidents may occur if
you insert the plug into the power outlet with the switch in the on position
as the heat gun starts working immediately.

Checking the correctness of operation
The activated heat gun should run smoothly, without jamming. In the event
of any irregularities, stop working with the device.

Nozzle selection

Depending on the type of work (if necessary), it is possible to install an

appropriate additional nozzle by sliding it over the outlet nozzle. Each

additionally mounted nozzle can be set at any angle in the range from 0 °

to 360 ° in the heat gun axis. The use of additional nozzles facilitates the

work, ensuring the accuracy of its execution.

e Surface nozzle - by redirecting the hot air stream, it protects, for
example, windows from overheating. Particularly useful when
removing coatings from paints.

e Reducing nozzle — direct stream of hot air to allow working in corners
and soldering

« Diffusion Nozzle - Ensures even distribution of hot air for corner
machining and soldering.

» Reflector nozzle - designed for soldering, shaping plastic pipes,
defrosting water installations and shrinking heat shrink sleeves.
Note: Do not block the air inlet openings as this may cause the power tool

to overheat.

Switching on / off

Note: the mains voltage must correspond to the voltage specified on the
heat gun's rating plate. Make sure the power button is in the O position
before connecting to power.

The connected device is turned on by moving the switch button to a
position other than 0.

Position 0 - disabled

Position | - temperature 50 ° C, airflow 300 - 500 | / min

Position Il - temperature 70 - 600 ° C, airflow 300 - 500 | / min

The first time you turn on the heat gun, there may be a small amount of
smoke. This is normal and it should take a short time to disappear.

Settings

The heat gun is controlled using buttons and an LCD screen.

In gear | (50 ° C) it is possible to control the airflow using the airflow
increase and decrease buttons (6 levels)

In speed Il it is possible to control the airflow in the same way, and also to
set the temperature in the range from 70 to 600 ° C using the buttons for
increasing and decreasing the temperature (in steps of 10 ° C).

The middle button allows you to choose one of 6 presets.

Preset Temperature [°C] Airflow level
1 70 |

2 150 Il

3 250 11}

4 350 [\

5 450 \Y

6 600 Vi

Operating



Gear | is used to cool the heated object, dry the paint or cool the device
after long work with high temperature before putting it away or replacing
the auxiliary nozzle.

When changing from position I to I, wait a while for the device to cool
down.

The distance between the nozzle and the workpiece should be adjusted
depending on the type of material to be processed and the type of
additional nozzle used. The most appropriate temperature has to be
determined by trial, therefore start working in the low temperature range.

Shaping of plastic pipes / defrosting

« Place the reflector nozzle on the outlet nozzle. To avoid narrowing
the pipe, fill it with sand and close it on both sides.

* The pipe should be heated evenly by moving it in relation to the heat
gun.

* Always heat frozen areas of water pipes from edge to center. Heat
plastic pipes and the joints between pipe pieces with particular care
to avoid damage.

Warning! The gas pipes must not be heated under any circumstances!

Removing paint

« Switch on the heat gun and set the correct operating temperature.

« Direct a stream of hot air onto a painted surface. After a short time,
the paint will begin to blister. The paint must not be burnt, as it will
make its removal difficult.

* When removing the paint with a scraper or spatula, this operation
should be performed with movements from top to bottom, gradually.
If the putty knife touches an area where the paint cannot be
removed, carefully approach the heat gun to facilitate further paint
removal. Occasionally clean the blade of the spatula.

* Remove paint before it hardens, otherwise it will stick to the spatula
blade.

* After finishing work, the remnants of the paint should be quickly
removed from the spatula with a wire brush before it solidifies.

Warning! Spatulas made of plastic must not be used to remove heated

paint with a heat gun.

The heat gun nozzle is hot right after finishing work. Avoid direct contact

and use suitable protective gloves or wait for it to cool down.

TECHNICAL DATA

Parameter Value
Rated voltage 230V AC
Frequency 50 Hz
Rated power 2000W
Temperature Gear | 50°C

Gear Il 70-600°C
Air flow Gear | 300l/min

Gear Il 500l/min
Protection class 1
Waterproof class IPX0
Year of production

ENVIROMENT PROTECTION

Do not dispose of electrically powered products with
household wastes, they should be utilized in proper plants.
Obtain information on waste utilization from your seller or local
authorities. Used up electric and electronic equipment
contains substances active in natural environment.
Unrecycled equipment constitutes a potential risk for
environment and human health.

‘Grupa Topex Spdtka z ograniczong odpowiedzialnoscig” Spétka komandytowa with seat
in Warsaw at ul. Pograniczna 2/4 (hereinafter Grupa Topex) informs, that all copyrights to
this instruction (hereinafter Instruction), including, but not limited to, text, photographies,
schemes, drawings and layout of the instruction, belong to Grupa Topex exclusively and
are protected by laws accordingly to Copyright and Related Rights Act of 4 February 2004
(ustawa o prawie autorskim i prawach pokrewnych, Dz. U. 2006 No 90 item 631 with later
ammendments). Copying, processing, publishing, modifications for commercial purposes
of the entire Instruction or its parts without written permission of Grupa Topex are strictly
forbidden and may cause civil and legal liability.

EU Declaration of Conformity

Manufacturer: Grupa Topex Sp. Z 0.0. Sp.k., ul. Pograniczna 2/4 02-285
Warszawa

Product: Heat gun

Model: 04-710

Commercial name: NEO TOOLS

Serial number: 00001 + 99999

This declaration of conformity is issued under the sole responsibility of
the manufacturer.

The product listed above is in conformity with the following EU Directives:
Low Voltage Directive 2014/35/EU

EMC Directive 2014/30/EU

RoHS Directive 2011/65/EU as amended by Directive 2015/863/EU

And fulfills requirements of the following Standards:
EN 60335-2-45:2002/A2:2012; EN 60335-1:2012/A2:2019; EN
62233:2008;
EN 55014-1:2017/A11:2020; EN 55014-2:2015; EN IEC 61000-3-
2:2019; EN 61000-3-3:2013/A1:2019;
EN 62321-1:2013; EN 62321-2:2014; EN 62321-3-1:2014; EN 62321-
4:2014; EN 62321-5:2014;
EN 62321-6:2015; EN 62321-7-1:2015; EN 62321-7-2:2017; EN 62321-
8:2017
This declaration relates exclusively to the machinery in the state in which
it was placed on the market and excludes components which are added
and/or operations carried out subsequently by the final user.
Name and address of the person residing or established in the EU and
authorized to compile the technical file:
Signed for and on behalf of:
Grupa Topex Sp. Z 0.0. Sp.k.
Ul. Pograniczna 2/4
02-285 Warszawa

Lz

Pawet Kowalski

GRUPA TOPEX Quality Agent

Warsaw, 2022-01-24RU

RU
PYKOBOACTBO MO NEPEBOAY (MOJIb30BATENS)

TennoBoW nuctonet
04-710

BHUMAHUE: NEPEL HAYANIOM 3KCMNYATALIMM YCTPOUCTBA
BHUMATENbHO MPOYUTAWTE [AAHHOE PYKOBOACTBO U
COXPAHUTE EF0 ANsi AANbHEULLIErO UCMOMIb30BAHUSA.

NOAPOBHbIE NPABUIIA BE3OMACHOCTU

[laHHOe YCTPOWCTBO MOXET MCMONb3oBaTbCA AeTbMU cTaplue 8 net u

niuamn C  yMeHbLUEHHbIMN drsnyeckumm, YMCTBEHHbIMM

BO3MOXHOCTSIMIA M NLA, HE3HAKOMBbIMU C [JaHHbIM YCTPOWCTBOM, €Cnn

6yner obecneyeH Hag3Op  MAM MHCTPYKT@X — OTHOCUTENbHO

MCMONb30BaHUsl  yCTpOCTBa Ge3onacHbiM  06pasoM, 4ToObl  Gbinu

MOHSTHbI  CBSI3aHHblE C 3TUM pUCKW. [leT He [AOMKHbl urpatb C

ycTpoicTBoM. [leTn 6e3 npucmoTpa B3pOCHbIX HE [JOMMKHbI BbIMOMHSATL

YUCTKY U TEXHNYECKOE OBCITy)XMBaHMeE YCTPONCTBA.

HeocTopoxHoe vcronb3oBaHne TenmoBoro NUCcTorieTa MOXeT NpUBECTU

K roXapy, NMoaTomy:

e crepyeT cobnoaaTh 0OCTOPOXXHOCTL NPU UCMONb30BaHUM TENMOBOTO
nucToneTa B MecTax, rie NpucyTCTBYIOT NerkoBocrnnaMeHsIoLwmnecst
MaTepuansi,

e He criegyeT HanpaensATb NOTOK FOPAYEro BO3AyXa Ha OfHO U TO xe
MEeCTO B TeHYeHMe ANUTENbHOTO BPEMEHMU,

e He  UCMOMb3yWTe  TennoBoit  nucTonetT B
B3pblBOOMNACHOI aTMocdepbl,

® TMOMHUWTE, YTO TEMIO MOXET NepeaBaTbCs Ha roproyne MaTepuarsl
BHE MOJIst 3peHusi,

e rocrie MCronb30BaHUs TEMIOBOTO MUCTONeTa AaiTe eMy OCTbiTb
nepes xpaHeHuem,

e He oCTaBnsiiTe Tennosoi nuctonet 6e3 npucmoTpa.

AOOMNONHUTENbHBLIE MPABUNA BE3ONACHOCTHU

o [lpu 1Cronb3oBaHMM TEMMIOBOTO NUCTONeTa HaaeBanTe 3aliuTHble
OYKM.

BanpelyaeTtca nNpuKpbIBaTb BXOAHOE OTBEpCTME Ansi BO3dyxa, U
OTBEPCTHe BLIXOAHOrO COoMna TensioBoro nucToneTa.

e He npwukacaiiTecb K COMMAy TennoBOro nucToneTa, noka OH
MCMonb3yeTca UK cpasy nocne npekpalleHns paboTbl TeNnoBoro
nuctoneta.

e Pyuka TennoBoro nucToneTa [0fkHa CoaepXaTbCs B YACTOTe, Ha
Heii He JOMKHO ObITb CNEAoB Macna unu xupa.

e [pu paGoTe Ha OTKPLITOM BO3[yXe HE WUCMOMNb3yiTe TEnnoBoW
nMcToseT BO BpeMs AOXASA UNW KOrAa BO3AyX OYeHb BNaXHbIN.

e He oTknagbiBaiTe TennoBo NUCTONET Ha BOK, KOraa OH BKITIOYEH.

e He HanpaBnsiiTe BO3AYLIHbIA MOTOK M3 TEMmOBOro nMcTOneTa
CIMLLKOM [ONrO B OHO MECTO.

npucyTcTeun



. BpeMﬂ OT BpeMeHu yﬂaﬂﬂl;lTe HaKoMnfeHHble OCTaTKMU Kpacku u3
conna TennoBoro nucroneTta, Y4TOObI npeoTepaTuTb nx
CamMoBO3ropaHue.

. I'Iepe,q Ha4vyanom ucnonb3oBaHUA TENnnoBOro nucrtoneta Bcerga
yﬁe/:ll/lTer, 41O HarpesBaemMas NOBEPXHOCTb He nerko
BOCnaMmeHaemas.

. |_|pI/I yAaaneHnn mMacrnsHbIX Kpacok, coepXxalinx CBUHel, paﬁOTbI
AOJDKHbI  NMPOBOAUTLCA TOJSIbKO B XOPOLWO MPOBETPUBAEMbIX
nomelleHmsx. [apbl Takux Kpacok obnagawT  sSO0BUTHIMU
cBoncTBaMU. Micnonb3yinTe pecnupaTopHyHo 3aLUUTHYHO Macky.

e He wucnonbayiiTe pacTBopuTenu unu OGeH3MH B KayecTse
BCrnomoraTtesibHbIX CpeaCcTB npu pa6OTe C TennoBbIM NUCTONIETOM.

e He HpMKaCaI;ITECb K HarpeTbiM KOMNOHEeHTaM TeNnnoBOro nucToneTa
Cpasy nocne Ucnofb3oBaHuA. O)KOFVI, Bbl3BaHHbIE Heco6mo,qu|/|eM
TUX yKasaHui, npeacrasnsaoT rnasHyo OMNacHOCTb,
CconpoBoXaaLLyto paboTy ¢ TenoBbLIM NMMCTONETOM.

e He Hanpasnsaite paboTatolwmii TENNOBOW MUCTONET Ha YerioBeka
WU XMBOTHOE (Hanpumep, ANs CyLUKu Bosioc). Tennosoin nuctoneT
npugaeT Bo3ayxy ropasfo 6onee BbICOKyto TemnepaTypy, Yem eH.

HecmoTpsi Ha UCKPOGEe30NacHy KOHCTPYKLMIO U UCMONb3oBaHue
npefoxpaHUTeNbHbIX U AOMNOSMTHUTENbHbLIX 3alMTHBIX Mep, Bceraa
CyLlecTBYeT OCTaTOYHbI PUCK MONYy4YEeHUs NPOU3BOACTBEHHbIX
TpasMm.

BHVUMAHME! YcTpoiicTBo npefHasHavyeHo Ana akcrnyaTtauun BHYTpU
NOMELLEHNS.

OMUCAHUE UCNONb3YEMbIX MUKTOrPAMM

OjCE

1 2 3 4

1. MpoyTuTe pyKOBOACTBO MO  3kcnnyatauuM u  cobniojaiTe
coaepxallumecs B HeM nNpeaynpexaneHuns u ycnoeuws 6esonacHoctu!

2. Buumanwe! Mopsiune nosepxHocTy!

3. Bropoit knacc 3awmtbl

4. MpopaykT cootBeTcTBYET TpeboBaHUsM AnpekTuBbl EC

OMUCAHUE MrPA®UYECKUX INEMEHTOB

Puc. A:

1. KK-akpaH

2. KHonka yBEenM4YeHna noToka Bosayxa
3. KHorka YMEHbLUEHNA NOTOKa BO3ayXa
4. KHorka yBenuyeHus Temneparypbl
5

6

KHonka YMEHbLUEHNA TemnepaTtypbl
KHorka nsmeHeHust pexnma

OMUCAHUE YCTPOUCTBA

TennoBsow nucTonet npegHasHayeH Ona yaaneHus NakoKpaco4vHbIX
I'IOKprTI/II7|, HarpeBa 3ane4veHHbIX pe3b605blx COe,ELVIHeHVII?I ansa
obneryenns nx OTKpy4nBaHus n oTorpeBaHus 3amep3Lumx
BOAONPOBOAHbLIX prﬁ, 3aMKOB, HaBeCHbIX 3aMKOB W T.4. Tennosown
nucToneT Takke MOXHO WUCnonb3oBaTb And  CyLWKW [AepeBAHHbIX
3remMeHTOB Nepej MexaHN4eckoi 06paboTkoi, ycaaku TepMOyCag0oUHbIX
Tpy6OK, Naiikv u Apyrux paboT, TpebytoLwmnx HarpeBaHKsi MOTOKOM CyXoro
ropsyero Bosayxa. Tennosoi nucTonet npegHasHadYeH TOMbKO AN
NOBUTENBCKOTO UCTIONBb30BaHWS.

OKCMNYATALIUS YCTPOUCTBA
Mpexae Yem npucTynuTb K paboTte, HeobxoauMO Mo3aboTUTbCs O ee
NpaBUIbHbIX YCNOBUAX.

Pa6ouee mecto

Y6eoutecb, 4TO MOGMM3OCTM HET MPEAMETOB, OrpaHUHMBAIOLLMX
cBobogHoe ABWXeHWe, NPensTCTByoLMX KoMdopTHOW U BGesonacHon
pabore.

WcTouHMK nuTaHus

y6e/:u/rrecn=, YTO UCTOYHUK NUTaAHUA, K KOTOPOMY NoakntoyaeTca TENNoBow
NUCTONET, COOTBETCTBYET XapaKTepUCTUKaM, yKa3aHHbIM Ha SBBOIILCKOIh
Tabnuyke TENNOBOro NUcToneTa.

BouiknoyaTtens

Y6enuTech, YTO BbIKIOYATENb HAXOAWUTCS B BbIKIMIOYEHHOM MOTIOKEHNN.
Ecrnm Burnka BCTaBreHa B po3eTKy MWTaHUs, KOraa BblkoYaTenb
HaxXoauTCs B MOMOXEHUM «BKM.», MOXeT Mpou3oiTU CepbesHbli
HecYacTHbI Cryyail, Tak Kak TErnrioBoW MMCTONEeT cpasy e HauHeT
pabotatb.

MpoBepka paboTocnocoGHoCcTH

Mpw 3anycke TennoBon MUCTOMNET AomkeH pabotaTtb paBHOMepHo, 6e3
3aefaHuin. Ecrn obHapyxeHa HeucnpaBHOCTb, npekpatute paboty c
YCTPOWCTBOM.

Bbi6op conna

B 3aBucHMOCTM OT BMAa BbIMOMHSIEMbIX pPaGoT (Mpy Heo6XO0AMMOCTM)

MOXHO YCTaHOBUTL NOAXOASALLYIO IOMOMHUTENbHOE COMMOo, HaaeBasi ero

Ha BbINyckHoe conno. Kaxgoe AOMOMHUTENBHO YCTaHOBIIEHHOE COMmo

MOXeT GbITb yCTaHOBNEHO nof ntobbiM yrrom ot 0° go 360° Ha ocu

Tennoeoro nucrtoneta. Mcnonb3oBaHWe  [OMOMHUTENbHLIX — conen

obreryaeT paboTy, obecneynBas TOYHOCTb €€ BbINONHEHUS.

o [loBepxHOCTHOe comnno — Gnarofapsi nepeHanpaBrieHUI0 MoToka
ropsiyero Bo3gyxa 3alLMLLA@eT, Hampumep, cTekna oT neperpesa.
Oco6eHHO NoAXoAnT ANst yAaneHWst NakoKPacoUHbIX MOKPbITUIA.

e PacceuBaiowee conno -  obecneysBaeT  paBHOMEpHOe
pacnipepeneHne ropsHero Bosgyxa B criyyae  HeGorbluux
NoBEPXHOCTEN.

e PepykumoHHoe conno — obecneynBaeT HanpaBnEHHbIA MOTOK
ropsiyero Bosayxa npu o6paboTke B yrnax u BO BpeMsi nanku.

e PednektopHoe conno — npefHa3Ha4YeHo Ans naviku, (popmoBKU
NnacTUMKOBbIX TPy6, pa3MOpo3ku BOAOMPOBOAHBLIX YCTAaHOBOK W
ycaJK1 TepMoycafoyHbIX TPYBOK.

BHumaHue: He nepekpbiBaite 0TBEPCTUA ANA BMycka BO3ayxa, Tak Kak

3TO MOXET NPUBECTU K NeperpeBy 3MeKTPOUHCTPYMEHTa.

BknioyeHue/BbIKNoOYeHUe

MpumeyaHne:  HanpskeHMe  CeTM  [OMKHO  COOTBETCTBOBATh
HanpsHKeHUIO,  yKa3aHHOMY Ha 3aBOACKOA Tabnuuke Tenrosoro
nuctoneTta. lMepea NoaktoYeHNeM K UICTOUHWKY NMUTaHus ybeamTecs, UTo
KHOTMKa MUTaHUsA HaxoAMTCA B nonoxeHun 0.

YCTpONCTBO, MOAKMIOYEHHOE K UCTOUHWUKY MUTaHWS, BKIIOYaeTcs nyTem
nepeMeLLeHNs KHOMKY BblIKMiovaTens B nonioxeHue, oTinyHoe ot 0.

o [Monoxexune 0 — BbIKITIOYEHO

« [lonoxeHue | — Temnepatypa 50°C, notok 300-500 n/mMuH

e [onoxeHxue Il — Temnepatypa 70-600°C, notok 300-500 n/MuH
MepBoe BkMoOYeHME TEMNOBOro MuUcTonieTa MoXeT GbiTb CBSI3aHO C
Hanuunem HeborbLLIOro KonmyecTsa AbiMa. 3TO HopMankbHoe ABneHne
1 JOMKHO NCYE3HYTh Yepe3 HeKoTopoe Bpems.

HacTtpoitku

YnpaBneHne TennoBbIM MMCTONETOM OCYLIECTBSETCS G MOMOLLBIO
KHOMOK 1 XKK-akpaHa.

Ha ckopoctu | (50°C) MOXHO ynpaBnsiTb NOTOKOM BO3ZyXa C MOMOLLbIO
KHOMOK YBEIIMYEHMS 1 YMEHbLLIEHUS NOTOKa Bo3/yxa (6 ypoBHeit).

Ha ckopocTtu || MoXHO TakuM ke o6pa3om ynpaensTe NOTOKOM BO3AyXa,
a TaKKe ycraHaBnuBaTb TemnepaTtypy B AvanasoHe ot 70 go 600°C ¢
MOMOLLbIO KHOMOK YBENMYEHUSt U YMEHbLLEHWs1 TemMnepaTypbl (C Liarom
10°C).

LleHTpanbHas KHorka no3sonsieT BuibpaTh 0fHY U3 6 NpeaycTaHoBOK.

Pexum TemnepaTtypa YPOBEHb UHTEHCUBHOCTM NOTOKA
[Cl

1 70 |

2 150 Il

3 250 1]

4 350 [\

5 450 \

6 600 Vi

Pa6oTa ¢ UHCTpyMeHTOM

CkopocTb | ucronb3ayeTcs Ans oxnaxaeHns HarpeToro npeamMeTa, CyLWwKn
Kpacku Wnu OXNaxaeHust YCTponcTBa nocrne AnuTenbHon paboTtbl ¢
BbICOKOW TemnepaTypon nepes Tem, kak ero OTMOXUTb UMW 3ameHon
[IONOMHUTENLHOTO conna.

Mpw nepeksioveHnn ¢ nonoxenus Il Ha | nogoxauTe HekoTopoe Bpemsi,
roka YCTPOWCTBO He OCTbIHET.

PacctosHue mexay connom n obpabaTbiBaeMbiM NpeAMETOM A0MKHO
6bITb OTPerynMpoBaHo B 3aBMCMMOCTW OT Tuna obpabaTbiBaemoro
npegmeTa 1 BUAa UCMONb3yeMoro AOMomnHUTeNbHoro conna. Havnbonee
noaxopsilliasi TemrepaTypa AormkHa 6biTb onpefenieHa onbITHbIM MyTeMm,
Mo3TOMY HauWHalTe paboTy C HU3KUX TemnepaTyp.

®DopmMUpoBaHKe NNacTMKOBbIX TPYGOK / pa3Mopo3ka

e YcraHoBuTE pedrieKTOpHOe COMMO Ha BbIXOAHOE conmo. YTobbl
usbexaTb CyXeHWsi TpyObl, 3amoriHMTe ee MeckoM U 3akpouTe C
o6eux CTOPOH.



e PaBHOMepHO HarpeBaiiTe Tpyby, nepemeLlasi ee no OTHOLLEHWIO K
TEMroBOMY NUCTOMETY.

* 3amep3Lune y4acTku BOAONPOBOAHbLIX TPY6 BCerga nporpesaiite ot
Kpas K UeHTpy. [nactukoBble Tpybbl, @ Takke CTbIkM Mexay
yacTamu Tpy6 crnepyeT ocobeHHo TwartensHo oborpesBath, YTOObI
n3bexaTb NoOBpPeXaEHNA.

BHumaHve! Hu B koem criyuae Henb3si HarpeBaThb rasoBble Tpyobi!

CHATUE NTaKOKPaco4HOro NOKPbITUA

e Bkniounte TEnnoBoW MUCTONET W YCTAHOBUTE COOTBETCTBYIOLLYIO
pabouyto Temneparypy.

e HanpaBbTe CTpylo ropsiyero Bo3ayxa Ha MOBEPXHOCTb, MOKPbITYO
Kpackoil. Yepes HeKOTOpoe BpeMs Kpacka HauyHeT My3bIpUTbCs.
Henb3s aonycTuTb NOAropaHnst Kpacku, Tak kak 3To 3aTpyAHUT ee
yAaneHue.

e Ypanss kpacky ckpebkom unu wnaTenem, 3Tm AeNCTBUS cnegyet
BbINOMHSATbL ABWXEHUSIMI CBEPXY BHW3, NocTeneHHo. Ecnu wnatens
nonageT B MecTo, rje Kpacka He yAansieTcsi, crieayeT OCTOPOXHO
npubnuanTL TENNOBOW MUCTOMET, 4To6bl 0bnerynTs ganbHellee
yAaneHue kpacku. Bpems oT BpemeHu criegyeT ouuwatb nessue
wnatens.

e CrepyeT ypnansTb kpacky, Noka OHa He 3aTBepiernia, MHaye oHa
6yneT NpuknenBaThCsl K IE3BMIO LWNATENs.

e [locne okoHYaHusi paboTbl OcTaTkM Kpacku crnedyeT ObICTPO
yAanuTb CO LNaTenst NPOBOMOYHOWM LETKOW, MoKa OHa He
3aTBeEpAena.

BHumarve! [ins yaaneHusi pasorpeToli TennoBbiM MUCTONETOM Kpacku

Herb3s1 MCMONb30BaTh MACTUKOBLIE LUNATENN.

Cpasy xe nocne paboTbl conrno TennoBoro nucToneta ropsiuee. Cneayet

u3beratb MNPsSIMOTO KOHTaKTa C HUM U WCMONb30BaTb MOAXOASLLME

3alLWTHBIE NepyaTKK UK NOAOXKAATb, MOKa OHO OCTbIHET.

TEXHUYECKUE XAPAKTEPUCTUKU

NapameTp 3HaueHue

Hanpsbkenue nutaHus 230 B nepem. Toka

YactoTa nutanHus 50y

HomuHanbHas MoLHOCTb 2000 Bt

Temnepatypa CkopocTb | 50°C
CkopocTb I 70-600°C

MoTok Bo3ayxa CkopocTb | 300 n/muH.
CkopocTs I 500 n/muH.

Knacc sawmtbl Il

Knacc BogoHenpoH1LaemMocTn IPX0

o BbInycka

OXPAHA OKPYXXAIOLLIE CPEQbI

)¢

Vagenwsi C  GneKTpUYEcKAM  MPUBOLOM  He  criedyeT
BbIOpaceIBaTe BMECTe C GbITOBLIMM OTXOAaMM, UX CrieflyeT
chaeaTe B COOTBETCTBYIOWME MYHKTBI  yTunM3aumn. 3a
MHchopMaLmeit 06 YTUNM3aLMM MOXHO 0BPaTUTLCS K NPOAaBLLY
M3[EeMMs WM MECTHbIM OpraHam Bnactu. M3HolleHHoe
ANEKTPUYECKOE W BNEKTPOHHOE 0GOpYAOBaHNE  CONEPKMUT
BELLECTBA, HE SBNSIOLUNECS HEMTPATbHBIMU 415 OKPYXaKOLLEN
cpeabl. OGopyaoBaHue, koTopoe He nepepabaTbiBaetcs,
NPE/ICTaBAET MOTEHUNAmbHBIA PUCK A5 OKpYXKaloLLeil cpeab!
V 300pOBbLS YeroBeKa.

Ipynna Topex OBLWECTBO C OfPAHUYEHHOW OTBETCTBEHHOCTLIO" KOMMAaHAUTHOE
TC TBO C MECTOHaXxC mem B Bapwase, yn. MorpaHnyHas, 2/4 (panee:
«pynna Topex») cooblyaeT, YTo BCe aBTOPCKME MpaBa Ha CoaepkaHue AaHHOro
pykoBoacTBa (ganee: «PykoBOACTBO»), BKMiOYasi, CPeaW MPOYEro, ero  TeKeT,
choTorpachim, CXeMbI, PUCYHKM, & TAKKE €ro KOMMO3ULVIO, NPUHAANEXAT UCKTIOUNTENBHO
KkomnaHuy Mpynna Topex 1 Noanexat NpaBoBOil OXpaHe B COOTBETCTBUM C 3aKOHOM OT
4 chepans 1994 roga 06 aBTOPCKOM MpaBe 1 CMEXHbIX Npasax (T.e. 3ak. BeCTHUK 2006
Ne 90 nos. 631 ¢ nocn. uam.). KonmposaHue, obpaboTka, nyGnukauns, n3meHeHre B
KOMMEpYECKMX LieNsiX BCero PykoBOACTBA W OTAENbHbIX ero anemeHTos 6es
MUCbMEHHOTO  cornacust Mpynnbl Topex CTPOro 3arpelleHo W MOXeT MpuUBecTU K
TPUBIEYEHMIO K YTONOBHOM 1 TPaX/AAHCKOM OTBETCTBEHHOCTH.

[eknapauus cooTsetcTBusi EC

MpousBoauTtenn: Grupa Topex Sp. z 0.0. Sp.k., yn. MNMorpaHnyna, 2/4,
02-285 BapluaBa

W3penue: Tennosoi nuctonet

Mopens: 04-710

ToproBoe Ha3BaHue: NEO TOOLS

CepuiiHbIn Homep: 00001 + 99999

[laHHas feknapauys CooTBeTCTBUS BblAaHa NOA UCKMIOUUTENbHYIO
OTBETCTBEHHOCTb NPOU3BOAUTENS.

OnucaHHoe BblLLie U3fene COOTBETCTBYET CrieAyIoLLVIM AOKYMEHTaM:
[AnpekTuBa o HU3KOBONbTHOM o6opyaoBaHun 2014/35/EC

[upekTnBa no anekTpoMarHuTHon cosmectumoctu 2014/30/EC
OupektuBa RoHS 2011/65/EC ¢ nonpaBkamu, BHECEHHbIMU
OupektuBoin 2015/863/EC

A Takke cooTBETCTBYET TpeGoBaHNsAM CTaHAAPTOB:

EN 60335-2-45:2002/A2:2012; EN 60335-1:2012/A2:2019; EN
62233:2008;

EN 55014-1:2017/A11:2020; EN 55014-2:2015; EN IEC 61000-3-
2:2019; EN 61000-3-3:2013/A1:2019;

EN 62321-1:2013; EN 62321-2:2014; EN 62321-3-1:2014; EN 62321-
4:2014; EN 62321-5:2014;

EN 62321-6:2015; EN 62321-7-1:2015; EN 62321-7-2:2017; EN 62321-
8:2017

[laHHas Aexrnapauysi OTHOCUTCS TOMbKO K 06OPYAOBaHMIo B TOM BUAE, B
KOTOPOM OHO NPEACTABINEHO Ha PbIHKE, U HE OXBATbIBAET KOMMOHEHTbI
no6aBreHHble KOHEYHbIM MONb30BATENEM WIW AEUCTBUS, BbIMOMHEHHbIE
KOHEYHBIM MOb30BaTENEM.

damunvst M agpec nvua, MPOXVBAIOLLEro Unu Haxopsiwerocst B EC,
YNOTHOMOYEHHOTO COCTaBISITb TEXHUYECKYHO [JOKyMEHTALIO:
MopnucaHo oT MeHu:

Grupa Topex Sp. z 0.0. Sp.k.

yn. MorpaHnyna, 2/4

02-285 BapluaBa
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Masen Kosanbckuin
YNonHoMoueHHbI No Bonpocam kavecTtsa komnaHun MPYTMNA TOPEX

Bapuasa, 2022-01-24

HU
FORDITASI (FELHASZNALOI) UTMUTATO

Holégfive
04-710

FIGYELEM: A KESZULEK UZEMELTETESENEK MEGKEZDESE
ELOTT FIGYELMESEN OLVASSA EL EZT AZ UTASITAST, ES
ORIZZE MEG A KESOBBI HASZNALATRA.

RESZLETES BIZTONSAGI ELOIRASOK

A berendezést hasznalhatjak 8 éves és idésebb gyermekek és korlatozott

fizikai, érzékszervi és szellemi képességekkel rendelkezé személyek,

tovabba tapasztalat és ismeretek nélkiili személyek, ha feliigyelet alatt

vannak, vagy kioktattak éket a berendezés biztonsagos hasznalatarol, és

megértik, hogy milyen veszélyekkel jarhat az. Gyermekeknek tilos a

berendezéssel jatszani. Gyermekek feliigyelet nélkiil nem tisztithatjak a

készliléket, és nem végezhetnek rajta karbantartast.

A hélégfave figyelmetlen hasznalata tiizet okozhat, ezért:

e Ovatosan hasznadlja olyan helyeken, ahol égheté anyagok talalhatok,

e neiranyitsa a forré légsugarat hosszabb ideig egy helyre,

* ne hasznalja a hélégfuvot robbanasveszélyes atmoszféraban,

e Tudataban kell lenni annak, hogy a meleg atterjedhet olyan égheté
anyagokra, amelyek kivil esnek a latémezén,

« haszndlat utan, a tarolas elétt hagyja lehtilni,

* ne hagyja felligyelet nélkil a bekapcsolt hélégfuvét.

TOVABBI BIZTONSAGI SZABALYOK

e A hdlégfuvo hasznalata soran viseljen zart védészemiiveget.

« Tilos eltakarni a levegd belépdnyilasait és a fuvoka nyilasat.

o Tilos megérinteni a fuvokat hasznalat kdzben és kdzvetlenil utana.

* A hélégfuvd markolatat tartsa tisztan, ne engedje, hogy olaj- vagy
kenéanyag-nyomok legyenek rajta.

o Kiltéren végzett munkaknal ne hasznalja a hélégfuvot esében vagy
tul magas paratartalom esetén.

* Ne tegye le oldalra a bekapcsolt hélégfuvot.

o Tilos a légsugarat tul hosszu ideig egy helyre iranyitani.

e Idénként tavolitsa el a fuvékabol az ott Osszegyiilt
festékmaradvanyokat, nehogy azok begyulladjanak.

e A hélégfavoval valé munka megkezdése el6tt gy6z6djon meg arrol,
hogy a melegitendd fellilet nem gyulékony-e.

o Olmot tartalmazo olajfestékek eltavolitasa esetén a munkat csak jol
szelléztetett helyiségben végezze. Az ilyen festékek gbzei
mérgezbek. Hasznaljon légutakat védé maszkot.



e A hélégfuvo hasznalata soran tilos segédeszkdzként terpentint,
olddészereket vagy benzint hasznalni.

* Tilos megérinteni a hélégfuvo forrd elemeit kdzvetleniil a hasznalat
utan. A fenti Utmutatdsok figyelmen kivil hagyasa jelenti a 6
veszélyt a hélégfuvo hasznalata soran.

* Tilos a mikddé hélégfuvot személyek vagy allatok felé iranyitani (pl.
hajszaritas céljabol). A hélégfuvéd joval magasabb hémérsékletre
heviti a leveg6t, mint a hajszarité.

Bar a konstrukcié eleve biztonsagos, tovabba biztonsagi és

ki it6 védelmi eszk6zok Ikal unk, mindig fennall egy

maradék kockazat, hogy a munkavégzés kdzben személyi sériilés
torténik.

FIGYELEM! A készlilék beltéri munkavégzésre szolgal.

ALKALMAZOTT PIKTOGRAMOK LEIRASA

MOCE

1 2 3 4

1. Olvassa el a kezelési utasitast, és tartsa be az abban foglalt
figyelmeztetéseket és biztonsagi feltételeket!

2. Figyelem! Forr¢ felliletek!

3. Il. érintésvédelmi osztaly

4. Atermék teljesiti az EU direktiva kdvetelményeit.

GRAFIKUS ELEMEK LEIRASA

A abra:

1. LCD képernyd

. Fuvas er6sségének ndvelése gomb

. Fuvas erésségének csokkentése gomb

. Hémérséklet ndvelése gomb

. Hémérséklet csokkentése gomb

. Uzemmod-valté gomb

KESZULEK LEIRASA

A holégfuvo rendeltetése: festékbevonatok eltavolitasa, bestilt
csavarkotések melegitése a kicsavarozas megkonnyitésére, befagyott
vizvezetéki csovek, zarak, lakatok, stb. melegitése. A hélégfivo
felhasznalhaté fa elemek megmunkalas el6tti szaritasara, hére zsugorodd
t6mlék zsugoritasara, forrasztasra vagy egyéb munkakhoz, amelyeknél
szaraz, forré levegbvel valé melegitésre van sziikség. A hélégfuvé
kizarélag amatér hasznalatra szolgal.

A KESZULEK KEZELESE
A munka megkezdése el6tt biztositani kell a megfeleld feltételeket.

oOUhAs WN

Munkahely
Gy6z6djon meg arrél, hogy a kozelben nincsenek-e olyan targyak,
amelyek gatoljak a kényelmes és biztonsagos munkat.

Tapforras

Gy6z6djon meg arrél, hogy a taphalézat, amelyre csatlakoztatni kivanja a
hélégfuvét, paramétereivel megfelel-e a késziilék adattablajan megadott
értékeknek.

Kapcsolo

Gy6z6djon meg arrdl, hogy a kapcsold kikapcsolt allasban van-e. Ha
bekapcsolt kapcsolé mellett dugja be a dugaszt az aljzatba, akkor ez
komoly balesetet okozhat, mivel a h6légfivé azonnal miikédni kezd.

Helyes miikodés ellenérzése

A bekapcsolt hélégfuvénak egyenletesen, fennakadasok nélkil kell
mikodnie. Hibds mikodés észlelése esetén abba kell hagyni a
munkavégzést a készllékkel.

A favokak megvalasztasa

A végzett munkatdl fliggben (sziikség esetén) lehetdség van egy

megfelel6 kiegészitd fuvdka felszerelésére: ezt tolja ra a kilépé favokara.

Minden felszerelt kiegészité flvoka tetszéleges szdgben bedllithatd a

hélégfuve tengelyvonaldhoz képest, a 0°-360° tartomanyban. A kiegészité

fuvokak hasznalata megkoénnyiti a munkat, mivel biztositjia annak pontos
kivitelezését.

e Fellleti favéka - a forrd légaram atiranyitasaval védi pl. az
livegtablakat  tlulmelegedés  ellen. Kilondsen hasznos
festékbevonatok eltavolitasanal.

* Terit6 flvoka - biztositja a forrd levegd egyenletes szétteritését kis
felliletek esetében.

* Redukcios fuvoka - biztositja a forré levegd iranyitott sugarat sarkok
kezelése vagy forrasztas esetén.

o Reflektor fivoka - felhasznalasa: forrasztasra, miianyag csoévek
alakitasara, vizvezeték kifagyasztasara, hére zsugorodd tomld
zsugoritasara.

Figyelem: Ne takarja le a levegé belépdnyilasait, mert ez az elektromos

késziilék tulmelegedését okozhatja.

Be-/kikapcsolas

Figyelem: a halozati fesziltség értéke felelien meg a hélégfuvo
adattabldjan megadottnak. A halézatra vald csatlakoztatas el6tt
gy6z6djon meg arrdl, hogy a kapcsold 0 allasban van-e.

A halézatra csatlakoztatott késziilék bekapcsolasa a kapcsolégomb 0-tél
eltérd allasba tolasaval torténik.

e 0 allas - kikapcsolt

o | allas - hémérséklet 50°C, légszallitas 300-500 |/perc

o |l allas - h6mérséklet 70-600°C, légszallitas 300-500 I/perc

A hélégfuvo els6é bekapcsolasakor kismértéki flistképzédés léphet fel.
Ez normalis jelenség, és rovid idé utan megszinik.

Beallitasok

A holégfuvo vezérlése nyomdgombokkal és LCD képernyd segitségével
torténik.

Az | fokozatban (allasban, 50°C) lehetéség van a légsugar erésségének
allitasara a légszallitast ndveld és csdkkentd gombok segitségével (6
szint).

A |l fokozatban (allasban) lehetéség van a légsugar fenti médon vald
allitasara, tovabba a hémérséklet 70-600°C tartomanyban valé allitasara
(10°C-os lépésekben) a néveld és csokkentd gombok segitségével.

A kbzéps6 gombbal 6 kész beallitas egyikét lehet kivalasztani.

Uzemmaéd Hémérséklet [°C] Légfuvas erésségi szintje
1 70 .

2 150 Il.

3 250 Il

4 350 V.

5 450 V.

6 600 VI.

Munkavégzés a késziilékkel

Az |. fokozat a felmelegitett targy hiitésére, festék szaritdsara vagy a
készlilék magas héfokon végzett hosszabb (izemeltetés utani félretétel
vagy fuvokacsere el6tti lehltésére szolgal.

Il. fokozatrol |.-re vald valtasnal varjon egy kicsit, hogy a késziilék leh(iljon.
A favoka és a megmunkalt targy kézotti tavolsagot az anyag fajtajatol és
a haszndlt kiegészit6 favokatél fiiggéen kell megvalasztani. A
legmegfelelébb hémérsékletet probakkal kell meghatarozni, ezért a
munkat alacsony hémérsékleten kell kezdeni.

Miianyag csovek alakitasa / kifagyasztas

e A kiléps favokara helyezze fel a reflektor flvokat. A Cs6
besz(ikiilésének elkeriilésére toltse azt ki homokkal, és mindkét
végén zarja le.

e A csovet egyenletesen kell melegiteni, ehhez mozgassa a
hélégfuvéhoz képest.

e A befagyott vizvezetéki csdvek melegitésénél mindig a szélektd|
haladjon befelé. A miianyag csoveket és a csészakaszok kozotti
csbidomokat  kiilonésen o6vatosan melegitse, nehogy azok
megsériiljenek.

Figyelem! Szigoruan tilos melegiteni a gazcsoveket!

Festék eltavolitasa

e Kapcsolja be a hélégfuvét, és allitsa be a kell6 izemi hémérsékletet.

e Iranyitsa a forré légsugarat a festékkel bevont felliletre. A festéken
rovidesen buborékok kezdenek kialakulni. Ne hagyja, hogy
megégjen a festék, mert ez megneheziti az eltavolitasat.

o A festék kaparévassal vagy spaklival valé eltavolitasat fentrél lefelé
végzett mozdulatokkal, fokozatosan végezze. Ha a spakli olyan
helyre ér, ahol a festék nem tavolithaté el, akkor 6vatosan kozelitse
meg a hoélégfavoval, ezzel megkonnyiti a festék tovabbi
eltavolitasat. Idénként meg kell tisztitani a spakli élét.

e A festéket annak megszilardulasa elétt kell eltavolitani, mivel
ellenkez6 esetben ratapad a spakli élére.

e A munka végeztével drotkefével gyorsan tavolitsa el a spaklirél a
festékmaradékokat, miel6tt azok megszilardulnak.

Figyelem! A hélégfavoval felmelegitett festék eltavolitasdhoz ne

hasznaljon miianyag spaklikat.

A munka befejezése utan a fuvoka még forré. Kertilje a kdzvetlen érintést,

viselien megfeleld véddkesztydt, vagy varjon, amig az lehil.



MUSZAKI PARAMETEREK

Par Erték
Tapfesziiltség 230 VAC
Halozati frekvencia 50 Hz
Névleges teljesitmény 2000 W
Hémérséklet I fokozat 50°C
II. fokozat 70-600°C
Légszallitas I. fokozat 300 I/perc
II. fokozat 500 l/perc
Erintésvédelmi osztaly 11,
Vizalldsagi osztaly IPX0
Gyartasi év
KORNYEZETVEDELEM

Az elektromos termékeket tilos a haztartési hulladékok kozott
elhelyezni, hanem artalmatlanitasra at kell azokat adni a
megfelelé Uzemeknek. Az artalmatlanitasrél az eladotol vagy a
helyi hatésagoktdl kaphat informaciot. A hasznélt elektromos és
elektronikus felszerelés a természeti kérnyezetre nézve nem
semleges anyagokat tartalmaz. Az Ujrafeldolgozasra nem keriilé
felszerelés potencialis veszélyt jelent a kdmyezet és az emberek
egészsége szamara.

)i

A ,Topex Csoport Korlatolt felel6sségi tarsasag” Betéti tarsasag, székhelye: Warszawa,
ul. Pograniczna 2/4 (tovabbiakban: ,Topex Csoport”) kézli, hogy a jelen utasitas
(tovabbiakban: ,Utasitas”) tartalmaval kapcsolatos mindennem(i szerzéi jogok, beleértve
a szovegre, benne |évé fényképekre, vazlatokra, rajzokra, valamint kialakitasara
vonatkozoakat, kizardlagosan a Topex Csoportot illetik meg, és jogi védelem alatt alinak,
a szerzéi jogrol és szomszédos jogokrol szAlo 1994. februar 4-i térvény (Hiv. Kozlony,
2006. évi 90 sz., 631. tétel, a késébbi valtoztatasokkal) szerint. Az Utasitas egészének és
egyes részeinek a masoldsa, feldolgozasa, publikaldsa, modositasa kereskedelmi
célokbol a Topex Csoport irasos beleegyezése nélkill szigorian tilos, polgéri és
biintetjogi felelésségre vonast vonhat maga utan.

EU megfeleléségi nyilatkozat

Gyarté: Grupa Topex Sp. z 0.0. (Kft. Bt.) ul. Pograniczna 2/4 02-285
Warszawa

Termék: Holégfuvo

Tipus: 04-710

Kereskedelmi név: NEO TOOLS

Sorozatszam: 00001 + 99999

A jelen megfeleléségi nyilatkozat a gyartd kizarélagos felelésségre kerdl
kiadasra.

A fenti termék megfelel az alabbi dokumentumoknak:

Alacsony fesziiltségti iranyelv 2014/35/EU

Elektromagneses kompatibilitas iranyelv 2014/30/EU
2015/863/EU iranyelvvel médositott RoHS 2011/65/EU iranyelv
Teljesiti tovabba az alabbi szabvanyok kdvetelményeit:

EN 60335-2-45:2002/A2:2012; EN 60335-1:2012/A2:2019;
62233:2008;

EN 55014-1:2017/A11:2020; EN 55014-2:2015; EN IEC 61000-3-
2:2019; EN 61000-3-3:2013/A1:2019;

EN 62321-1:2013; EN 62321-2:2014; EN 62321-3-1:2014; EN 62321-
4:2014; EN 62321-5:2014;

EN 62321-6:2015; EN 62321-7-1:2015; EN 62321-7-2:2017; EN 62321-
8:2017

A nyilatkozat kizarélag a gép olyan dllapotara vonatkozik, amelyben
forgalomba hoztak, és nem terjed ki

a végfelhasznalé altal hozzaadott részegységekre, vagy az altala késébb
végzett médositasokra.

A miiszaki dokumentacié elkészitésére jogosult, az EU-ban lakhellyel
vagy székhellyel rendelkez6 személy neve és cime:

Alairta az alabbi cég nevében:

Grupa Topex Sp. z 0.0. (Kft. Bt.) Bt.

ul. Pograniczna 2/4

02-285 Warszawa

il

EN

Pawet Kowalski
GRUPA TOPEX cég mindségligyi megbizottja

Warszawa, 2022-01-24
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RO
MANUAL DE TRADUCERE (UTILIZATOR). Pistol cu aer cald

04-710

NOTA: iNAINTE DE UTILIZAREA ECHIPAMENTULUI, CITITI ACEST
MANUAL CU ATENTIE SI PASTRATI-L PENTRU REFERINTE
ULTERIOARE.

REGULAMENTE DETALIATE DE SIGURANTA

Acest echipament poate fi utilizat de urmatoarele categorii de persoane,

n anumite conditii specifice cum ar fi: copii cu varsta de cel putin 8 ani si

persoane cu capacitdti fizice si mentale reduse si de persoane cu o lipsa

de cunostinte despre echipament, daca se asigura supravegherea sau

instruirea in utilizarea echipamentului in conditii de siguranta, astfel incat

riscurile asociate acesteia sa fie luate la cunostinta si intelese. Copiii nu

trebuie sa se joace cu echipamentul. Copiii fara supraveghere nu trebuie

sa curete si sa intretina echipamentul.

Folosirea neglijenta a unui pistol cu aer cald poate provoca un incendiu,

prin urmare:

e aveti grijd cand utilizati pistolul cu aer cald in locuri cu materiale
inflamabile,

e nu directionati fluxul de aer cald in acelasi loc pentru o lunga
perioada de timp,

« nu folositi un pistol cu aer cald in prezenta unei atmosfere potential
explozive,

o fiti constienti de faptul c& aceasta caldura poate fi transferata catre
materiale combustibile dincolo de campul vizual,

¢ dupa folosirea pistolului cu aer cald, lasati-l sa se raceasca inainte
de a-l depozita,

e nu lasati pistolul cu aer cald nesupravegheat cand este pornit.

REGULI SUPLIMENTARE DE SIGURANTA

* Purtati ochelari de protectie atunci cand utilizati un pistol cu aer cald.

e Nu obturati orificile de admisie a aerului sau duza de evacuare a
aerului ce fac parte din pistolul cu aer cald.

¢ Nu atingeti duza pistolului cu aer cald in timpul utilizarii sau imediat
dupa oprirea functionarii pistolului cu aer cald.

e Manerul pistolului cu aer cald trebuie pastrat curat, nu trebuie lasat
sa aiba urme de ulei sau grasime.

e Cand lucrati in aer liber nu este permiséa folosirea pistolului cu aer
cald atunci cand ploua sau cand aerul este foarte umed.

* Nu lasati pistolul cu aer cald nesupravegheat cand este pornit.

e Fluxul de aer de la pistolul cu aer cald nu trebuie directionat intr-un
singur loc pentru prea mult timp.

o Indepértati periodic reziduurile de vopsea acumulate din duza
pistolului cu aer cald pentru a preveni arderea lor spontana.

o Inainte de a incepe lucrul cu un pistol cu aer cald, asigurati-va
intotdeauna ca suprafata de incélzit nu este inflamabila.

e Cand indepartati vopselele pe baza de ulei care contin plumb, lucrati
numai in incaperi bine ventilate Vaporii unor astfel de vopsele sunt
toxice. Trebuie folosita o masca de protectie respiratorie. Trebuie
folosita o masca de protectie respiratorie.

e Cand utilizati un pistol cu aer cald, nu utilizati terebentina, solventi
sau benzina ca agenti auxiliari.

o Partile fierbinti ale pistolului cu aer cald nu trebuie atinse imediat
dupa utilizare. Arsurile cauzate de nerespectarea acestor
instructiuni sunt principalele pericole asociate cu functionarea unui
pistol cu aer cald.

e Pistolul cu aer cald in functiune nu trebuie indreptat catre nicio
persoana sau animal (de exemplu, pentru a usca parul). Un pistol
cu aer cald ofera aerului o temperatura mult mai ridicatd decat un
uscator de par.

in ciuda constructiei inerente sigure, a utilizarii masurilor de

siguranta si a masurilor de protectie suplimentare, exista
intotdeauna un risc rezidual de a suferi leziuni in timpul muncii.
ATENTIE! Dispozitivul este proiectat sa functioneze in interior.

DESCRIEREA PICTOGRAMELOR UTILIZATE

OjCE

1 2 3 4

1. Cititi instructiunile de utilizare, respectati avertismentele si conditiile de
siguranta continute in acestea!

2. Atentie! Suprafete fierbinti!

3. Adoua clasa de protectie




4. Produsul indeplineste cerintele directivei UE
DESCRIEREA ELEMENTELOR GRAFICE

Fig. A:

1. EcranLCD

. Buton de crestere a fluxului de aer
. Buton de scadere a fluxului de aer
. Buton de crestere a temperaturii
Buton de scadere a temperaturii

. Buton de schimbare a modului

DESCRIEREA DISPOZITIVULUI

Pistolul cu aer cald este conceput pentru a indeparta straturile de vopsea,
pentru a facilita desurubarea la cald a racordurilor filetate gripate la si
pentru a incélzi conductele de apa inghetata, incuietori, lacate etc. Pistolul
cu aer cald poate fi folosit si pentru uscarea elementelor din lemn inainte
de prelucrarea mecanica, pentru  contractia  ,mansoanelor
termocontractabile”, pentru lipire si pentru alte lucrari care necesita
incalzire cu un curent de aer uscat, fierbinte. Pistolul cu aer cald este
destinat exclusiv utilizarii de catre amatori.

OPERAREA DISPOZITIVULUI

fnainte de a incepe lucrul, ar trebui sa aveti grija la conditiile
corespunzatoare.

oUAWN

Postul de lucru
Asigurati-va ca nu exista obiecte care restrictioneaza libera circulatie in
apropiere, impiedicand munca confortabila si sigura

Sursa de alimentare

Asigurati-vd ca sursa de alimentare la care urmeazé sa fie conectat
pistolul cu aer cald indeplineste cerintele specificate pe placuta
regulamentara a pistolului cu aer cald.

Comutator

Asigurati-va ca comutatorul este in pozitia oprit. Pot aparea accidente
grave daca introduceti stecherul in priza in timp ce comutatorul este pornit,
deoarece pistolul cu aer cald incepe s functioneze imediat.

Verificarea corectitudinii functionarii
Pistolul cu aer cald activat trebuie sa functioneze fara probleme, fara
blocaje. In cazul oricsror nereguli, trebuie s&-1 opriti si s& nu-l mai
utilizati/folositi.
Selectarea duzei
in functie de tipul de lucru (daca este necesar), este posibila instalarea
unei duze suplimentare adecvate prin glisarea acesteia peste duza de
evacuare. Fiecare duza montata suplimentar poate fi setata la orice unghi
in intervalul de la 0 ° la 360 ° pe axa pistolului cu aer cald. Utilizarea
duzelor suplimentare faciliteazd munca, asigurand acuratetea executdrii
acesteia.

e Duza de suprafatd - datoritd redirectionarii fluxului de aer cald,
protejeaza, de exemplu, ferestrele de supraincalzire. Deosebit de
util la indepartarea straturilor de vopsea.

* Duza de difuzie - asigura distributia uniforma a aerului cald in cazul
suprafetelor mici.

* Duza de reducere - ofera un flux de aer cald tintit pentru prelucrarea
colturilor si pentru lipirea lor.

e Duza reflector - conceputd pentru lipirea, modelarea tevilor din
plastic, dezghetarea instalatilor de apd si mansoanele
termocontractabile.

Nota: Nu blocati orificiile de admisie a aerului, deoarece acest lucru poate

cauza supraincalzirea sculei electrice.

Pornirea/ oprirea

Nota: tensiunea de retea trebuie sa corespunda cu tensiunea specificata
pe placuta regulamentaréa a pistolului cu aer cald. Asigurati-va ca butonul
de pornire este in pozitia O inainte de a va conecta la alimentare.
Dispozitivul conectat este pornit prin deplasarea butonului de comutare
intr-o alta pozitie decat 0.

e Pozitia 0 - dezactivata

e Pozitia | - temperatura 50 ° C, flux 300 - 500 | / min

e Pozitia Il - temperatura 70 - 600 ° C, flux 300 - 500 | / min

Prima data cand porniti pistolul cu aer cald, poate apérea o cantitate
mica de fum. Acest lucru este normal si ar trebui sa dureze putin pana
sa dispara.

Setari

Pistolul cu aer cald este controlat folosind butoane si un ecran LCD.

in treapta | (50 ° C) este posibil sa controlati fluxul de aer folosind
butoanele de crestere si scadere a debitului de aer cald(6 nivele)
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in treapta Il este posibil sa controlati fluxul de aer in acelasi mod si, de
asemenea, sa setati temperatura in intervalul de la 70 la 600 ° C folosind
butoanele pentru cresterea si scaderea temperaturii (in trepte de 10 ° C).
Butonul din mijloc va permite sa alegeti una dintre cele 6 presetari.

Mod Temperatura [°C] Nivelul intensitatii fluxului de aer
1 70 |

2 150 Il

3 250 1]

4 350 [\

5 450 \

6 600 VI

Lucrari executate cu acest tip de scula

Treapta | este folosita pentru a raci obiectul incalzit, a usca vopseaua sau
a raci dispozitivul dupd o munca indelungata la temperatura ridicata
fnainte de a-l pune deoparte sau de a inlocui duza auxiliara.

Cand treceti de la pozitia Il la |, asteptati putin pana cand dispozitivul se
raceste.

Distanta dintre duza si piesa de prelucrat trebuie ajustata in functie de tipul
de material de prelucrat si de tipul de duza suplimentara utilizata.
Temperatura cea mai potrivita trebuie determinata prin incercare, prin
urmare incepeti sa lucrati in intervalul scazut de temperatura.

Modelarea tevilor din plastic / dezghetare

o Asezati duza reflector pe duza de refulare. Pentru a evita ingustarea
conductei, umpleti-o cu nisip si inchideti-o pe ambele parti.

e Teava trebuie incalzita uniform prin miscarea acesteia in raport cu
pistolul cu aer cald.

o Incalziti intotdeauna locurile inghetate in conductele de apa de la
margine la centru. incélziti tevile de plastic si imbinarile dintre
piesele de teava cu grija deosebita pentru a evita deteriorarea.

Atentie! Conductele de gaz nu trebuie sub nicio forma incélzite!

indepértarea vopselei

e Porniti pistolul cu aer cald si setati temperatura de functionare
corecta.

o Dirijati un curent de aer fierbinte pe o suprafata vopsitd. Dupa un
timp scurt, vopseaua va incepe sa formeze bule Vopseaua nu
trebuie arsa, deoarece va ingreuna indepartarea acesteia.

e La indepartarea vopselei cu o racletd sau o spatuld, aceasta
operatiune trebuie efectuata cu miscari de sus in jos, treptat. Daca
cutitul de chit atinge o zona in care vopseaua nu poate fi
indepartata, apropiati cu atentie pistolul cu aer cald pentru a facilita
indepartarea ulterioara a vopselei. Curatati ocazional lama spatulei.

* \Vopseaua trebuie indepartata inainte de a se intari, altfel se va lipi
de lama spatulei.

e Dupa terminarea lucrarilor, resturile de vopsea trebuie indepartate
rapid de pe spatuld cu o perie de sarma inainte de a se solidifica.

Atentie! Spatulele din plastic nu trebuie folosite pentru a ndeparta

vopseaua incalzité cu un pistol cu aer cald.

Duza pistolului cu aer cald este fierbinte imediat dupa terminarea lucrului.

Evitati contactul direct si folositi manusi de protectie adecvate sau asteptati

sa se raceasca.

PARAMETRI TEHNICI

Parametru Valoarea
Tensiunea de alimentare 230V AC
Frecventa de alimentare 50 Hz
Putere nominala 2000 W
Temperaturd Treapta | 50°C
Treapta ll 70-600°C
Flux de aer Treapta | 300 l/min
Treapta Il 500 I/min
Clasa de protectie 1}
Clasa de impermeabilizare IPX0
Anul productiei

PROTECTIA MEDIULUI

Produsele alimentate electric nu trebuie aruncate impreuna cu
deseurile menajere, ci trebuie trimise fnapoi in unitati de tratare a
deseurilor aferente. Informatiile privind tratarea deseurilor sunt
furnizate de distribuitorul produsului sau de autoritétile locale.
Deseurile de echipamente electrice si electronice contin
substante care nu sunt neutre pentru mediul natural. Produsul
nereciclat reprezintd o potentiald amenintare pentru mediu si
sanatatea umana.




,Grupa Topex Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig” Spoétka
komandytowa cu sediul social in Varsovia, ul. Pograniczna 2/4 (in
continuare: ,Grupa Topex”) informeaza ca toate drepturile de autor asupra
continutului acestui manual (in continuare ,Manualul’), inclusiv textul,
fotografiile, diagramele, desenele si compozitile sale apartin exclusiv
Grupului Topex si sunt supuse protectiei legale in conformitate cu Legea
din 4 februarie 1994 privind dreptul de autor si drepturile conexe J. O. din
2006 Nr. 90, Punctul 631, cu modificarile ulterioare). Copierea,
prelucrarea, publicarea si modificarea in scopuri comerciale a intregului
Manual si a elementelor sale individuale, fara acordul Grupa Topex
exprimat in scris, este strict interzisa si poate atrage raspunderea civila si
penala.

Declaratia de conformitate CE

Producator: Grupa Topex Sp. z 0.0. Sp.k., ul. Pograniczna 2/4 02-285
Warszawa

Produs: Pistol cu aer cald

Model: 04-710

Nume comercial: NEO TOOLS

Numar de serie: 00001 + 99999

Aceasta declaratie de conformitate este emisa pe responsabilitatea
exclusiva a producatorului.

Produsul descris mai sus respecta urmatoarele documente:

Directiva UE de joasa tensiune 2014/35/CE

Directiva cu privire la compatibilitatea electromagnetica 2014/30/UE
Directiva RoHS 2011/65 / UE modificata prin Directiva 2015/863/UE
$i indeplineste cerintele urmatoarelor standarde:

EN 60335-2-45:2002/A2:2012; EN 60335-1:2012/A2:2019; EN
62233:2008;

EN 55014-1:2017/A11:2020; EN 55014-2:2015; EN IEC 61000-3-
2:2019; EN 61000-3-3:2013/A1:2019;

EN 62321-1:2013; EN 62321-2:2014; EN 62321-3-1:2014; EN 62321-
4:2014; EN 62321-5:2014;

EN 62321-6:2015; EN 62321-7-1:2015; EN 62321-7-2:2017; EN 62321-
8:2017

Aceasta declaratie se referd numai la masina in starea in care a fost

introdusa pe piata si nu acopera partile sale componente
adaugate de utilizatorul final sau activitétile desfasurate de utilizatorul final.
Numele si adresa persoanei cu resedinta sau stabilita in UE autorizata sa
intocmeasca dosarul tehnic:
Semnat pentru si in numele:
Grupa Topex Sp. z 0.0. Sp.k.
ul. Pograniczna 2/4
02-285 Warszawa
<l %

Pawet Kowalski
Mandatar pentru calitate al GRUPA TOPEX

2022-01-24 Warszawa

UA
NOCIBHUK 3 NEPEKNALY (KOPUCTYBAYA).
ByaisenbHui ceH
04-710

YBATA: MEPE[l MOYATKOM EKCMAYATALII CMOPSAMKEHHA
MOTPIEHO YBAXHO MPOYUTATM LIHO IHCTPYKLIIO 1 3BEPIFATH
11 10 HACTYMHOIO BUKOPUCTAHHSA.

AETAIbHI MPABUNA BE3MNEKU

Lium o6napgHaHHSAM MOXYTb KOPUCTYBATUCS AiTW BIKOM He MeHLLe 8 pokis,

a Takox 0cobu 3 oBMexeHNMM i3NYHUMK Ta PO3YMOBUMU 3AIGHOCTAMU

Ta ntoaw, siki He 06isHaHi 3 06nagHaHHAM, AKLLO 3abe3nevyeHo Harnsa abo

iHCTpyKTaX WoAo 6e3neyHoro  BUKOPUCTaHHS  obnapHaHHs,  Lwob

HeGeanekw, nos’a3aHi 3 UM, Bynu 3posymini. [iTn He NoBWHHI rpaTucs

obnagHanHsaM. [litn 6e3 Harnsgy He MOBWHHI YUCTUTU W TEXHIYHO

obcnyroByBaTi 06nagHaHHs.

HeobepexHa ekcnnyatauis 6yaiBensHOro eHa Moxe CTaTi NpUUMHOK

NOXEXKi, TOMY TaKOX:

e noTpibHO ByTn 0BepexHUM Npu BUKOpUCTaHHI ByaiBenbHoro deHa
B MiCLIIX 3 NIerko3aiMmcTIMn MaTepianamu;
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e He BapTo CMPsIMOBYBaTW CTPYMiHb rapsiHoro rMoBiTpsi B Te came
MicCLie MPOTSroM AOBLLOrO Yacy;

e He MOXHa ekcnnyaTyBaTu 6ydiBenbHUA (peH 3a HasiBHOCTI
BMByxoHebeaneuHoi aTMoctepy;

e noTpibHO MaTW Ha yBasi, WO TENNo MoXe nepeaaBaTUCs roploYUM
MaTepianam nosa rnonem 3opy;

e Micns BUKOPUCTaHHS OyaiBenbHOro ceHa noTpibHO patn nomy
OXOJIOHYTU Nepea CKnafaHHsAM y Micue 36epiraHHs;

e He 3anuLiaTy BKIoYeHWii ByaisenbHuin deH 6e3 Harnaay.

OOOATKOBI MPABUIA BE3MEKU

o [lig Yyac BUKOPUCTaHHA oasAraTii 3axXMCHi OKynsipy.

e He MoxHa 3akpuBaTM OTBOPW ANs Brycky MoBiTps abo BuXxigHe
conno 6ypaiBensHoro ena.

e He moxHa TopkaTucs conna 6GyniBenbHoro deHa nig Yac voro
ekcnnyaTauii abo Bigpa3y nicns 3akiH4eHHst po6oTn GyaiBenbHUM
deHom.

e Pykositka ByaiBenbHOro greHa NoBUHHA TPUMATUCS B YUCTOTI, He
MOXHa AonycTuTy, Wwo6 6ynu Ha Hii cnigu onii abo xupy.

e [ig Yac BUKOHaHHS POBIT 330BHi BYANHKY He MOXHa KOpUCTyBaTUCS
OyniBenbHUM heHoM, Konu napae Aol abo € 3HayHa BOSIOriCTb
noBiTps.

e He wMmoxHa Bigknagatv Habik OyaiBenbHWiA  eH, Kkonu BiH
BKITOYEHMNIA.

e He moxHa ckepoByBaTW CTPyMiHb MOBITPsi 3 GydiBenbHOro geHa
3aHafTo 0Bro B 0AHe Micue.

e Yepes neBHWI Yac NOTPIGHO ycyBaTV HaKoMUYeHi 3anukn dapbu
3 conna OypiBenbHoro deHa, Wo6 He [OMYCTUTM iXHBLOTO
camo3aiimaHHs.

e [lepep noyatkom poBoTu ByaiBenbHUM (heHOM 3aBXau MoTPiGHO
NepeKoHyBaTUCS 4/ MOBEPXHs, $ka Mae HarpiTucs, He €
NEerko3anmmcToro.

e Y BUNagKy BUAANEHHS OMiiHWX hapb, Wo MiCTATb 0NoBo, poboTy
MOXHa BUKOHYBATU BUWKIIOYHO B MPUMIlLleHHsX 3 Ao6poto
BeHTUNsAUie0. Bunapu Bia Takux chap6 MatoTb OTPYiiHi BNAcTUBOCTI.
MoTpiGHO BMKOPUCTOBYBATW MACKy, LLO 3axXMLIae AXanbHi WNsSXu.

o [pwu BUKOpUCTaHHi ByaiBenbHOro dheHa He MOXHa BUKOPUCTOBYBATH
ckunmaap, PO34NHHUKN abo GeH3NH B SIKOCTi AOMOMIKHUX PEHOBUH.

e He mMoxHa TopkaTuCsa pOs3irpiTwX enemeHTiB GyaiBenbHoOro deHa
Bigpasy nicna  3akiHieHHs oro  ekcnnyaTtauii. OCHOBHOM
Hebesnekoto, NoB’sA3aHo0 3 poboToto ByaiBensHOro deHa, € oniku,
BUKINUKaHi HeAOTPUMAHHAM LMX IHCTPYKLIiA.

e He moxHa ckepoByBaTU npautoounin 6yaisensHuin eH Ha 6yab-aKky
ocoby uu TBapwHy (Hanpuknag, ANA  CyWiHHS  BOJIOCCS).
ByaisenbHuii dheH Hapae NOBITPIO 3HAYHO BULLY TemnepaTypy, Hix
deH ans sonoccs.

He3Baxaloum Ha KOHCTpPyKLUilo, ©Ge3neuyHy Big caMoi OCHOBW,

BUKOPUCTaHHs 3axoAiB 6e3nekn Ta 4OAATKOBUX 3aXMCHUX 3aXOAiB,

3aBXAM iCHYE 3anu1LIKOBMIA PU3UK TPaBMYyBaHHS Nifg Yac po6oTu.

YBATA! MpucTpiit npusHadeHunii 4ns poboTu BCepeanHi NPUMILLEHD.

OMNUC BUKOPUCTAHUX NIKTOrPAM

S ADcCe

1. MpouuTaiiTe IHCTPYKLIitO 3 ekcrinyaTauii, AOTPUMYITECH NoNepemKeHb
i ymoB 6e3neku, Lo MICTATbCS B Hiii!

2. Ysara! lapsui nosepxHi!

3. [Opyrwii knac 3axucty

4. TpopyKT AOTPUMYETLCS BUMOT po3nopsigxkeHHst EC

OMNUC rPA®IYHUX ENEMEHTIB
Puc. A:
. Ekpan LCD
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2. KHorka 36inblUeHHs NOTOKY MOBITPs
3. KHorka 3MeHLLeHHs NOTOKY MoBIiTPst
4
5

. KHonka nigBuLLeHHs TeMnepaTypu
. KHorka 3HWkeHHs TemnepaTypu
6. KHorka 3miHy pexumy

onuc NnPUCTPOLO

ByniBenbHUin dheH NpuaHayYeHwii Ans 3HATTS nakodapboBUX MOKPUTTIB,
HarpiBaHHa 3anasHux pi3bboBMX 3'€OHaHb 3 METOK MOMerieHHs ix
BiArBMHYYBaHHS Ta [Nsi HarpiBaHHs 3aMep3nux BOAOMPOBIAHUX TPyo6,
3aMKiB, HaBiCHUX 3aMmKiB Towo. ByaiBenbHUn heH TakoxX MoxHa
BUKOPWCTOBYBAaTW ANl CyLiHHA [epeB’sHUX eneMeHTiB  nepeq



MexaHi4Ho 0BpoBKoto, ANs ycaaku TepMO3BIKHUX «pyKaBiBy», Maiiku Ta
iHLWWX POBIT, WO BUMAralTb HarpiBaHHs CTPYMEHEM CYyXOro rapsiioro
nosiTps. byaiBenbHUN heH NpUsHaYeHnn BUKMIOYHO AN aMaTopChbKoro
BUKOPUCTaHHS.

EKCMNNYATALIA NPUCTPOIO
Mepen noyatkoM po6oTH NOTPIGHO NoaGaTy Npo ii BIANOBIAHI YMOBU.

Po6oue micue
MepekoHaTycs, Wo nobnusy Hemae npeameTiB, siki 06MexXytoTb BinlbHe
nepecyBaHHsl, 3aBaxaroTb KOMDOPTHIl Ta 6eaneyrit poborTi.

J[xepeno XnBneHHsA

MepekoHaTUCS, LLO [AXEPEeno XUBNEHHS, A0 SKOro Mae 6yTu nigknoyYeHo
OypiBenbHuiA - dbeH, Bignosinae CcBOIMM napameTpaMy  BUMOram,
3a3HaYeHNM Ha TabnnyLli 3 TEXHIYHUMK XapaKTepucTukamm 6yaiBensHoro
deHa.

Mepemukay

MepekoHaTHCS, LLIO NepemMukaY 3HaxoAMTLCS Y BUKIIOUYEHOMY MOMOXEHHI.
SKWO BCTaBUTU BUIKY B PO3ETKY, KONMKM Nepemukay yBiMKHEHO, MOXe
AT A0 CEepIo3HOT0 HELLAcHOro BUMafKy, OCKinbkv ByaiBenbHU cheH
Bigpa3y NnoumHae npaLoBaTu.

MepeBipka npaBUnNbLHOCTI Aii

BkntoueHuin  GyaiBenbHUin  ¢heH MOBWMHEH MpauoBaTM  PiBHO, He
3acTpsratodn.  FAKWO BUSIBNEHO HeCnpaBHICTb, MOTPIGHO nepepsaTtut
poGOTY 3 NPUCTPOEM.

MNipGip conen

BanexHo Big Buay pobiT (3a noTpebu) MoxHa BCTAHOBUTM BianoBigHe

[lofaTKoBe COMIo, HAaCyHyBLLIM MOTO Ha BUXiAHE conmo. KoxHe [oAaTKoBO

3MOHTOBAHE CONMIO MOXHa BCTAHOBUTY Nif Byab-SKMM KyTOM B Ajana3oHi

Bif 0° po 360° no oci GyaiBenbHOro heHa. BukopucTaHHa [oaaTkoBux

conen nonerwye po6oTy, 3a6e3neyyroun TOHHICTb i BUKOHAHHS.

o [loBepxHeBe COMMo — 3aBAsKN NepeHanpaBreHHIO NOTOKY rapsivoro
NoBiTPSA, BOHO 3axuLLAE, Hanpuknaga, BikHa Bia neperpisy. Ocobnueo
npuaaTHe nig Yac ycyHeHHs nakogap6oBuUX NOKPUTTIB.

e PosnopolyBanbHe conno — 3abe3neyye PiBHOMIPHWIA po3nogin
rapsioro noBiTPsi Ha HEBENUKWX AiNsHKaXx.

e PepykuiiHe conno — 3abe3neyye cnpsiMOBaHWiA MOTIK raps4oro
noBiTps Npn 06pobLi B KyTax i npu naiui.

e PecriekTopHe COMMO — Mpu3HayeHe AnsA naukv, opMyBaHHS
NnacTMKOBUX TPYG, pO3MOPOXXYBaHHS BOAHWX YCTAHOBOK Ta ycaakui
TepMO36ikHNX pyKaBiB.

YBara: He 3akpuBaiite 0TBOpU Ansi 3a60py MOBITPS:, OCKINbKY Lie MOXe

NpW3BECTUN A0 NEperpiBy enekTPOiHCTPYMeEHTa.

BkntoyeHHs | BUKNIOYEHHSA

YBara: Hanpyra B Mepexi Mae BiANOBiAATW Hanpysi, 3asHayeHin Ha
Tabnuyui 3 TexHiYHUMK xapakTepucTukammn ByaisensbHoro deHa. MNepen
NiAKMIOYEHHAM [0 KUBMEHHSI NepeKoHaNTecs, Lo KHOMKA JKMBIIEHHS
3HaXOAWTLCS B MONOXEHHI 0.

MigknioyeHNii 4O XVUBMNEHHS NPUCTPIi BMUKAETHCS LUMSIXOM NepeMilLleHHs!
KHOMKW NepemMukada B NorioxXeHHs, BigmiHHe Big 0.

e [Mo3uuis 0 — BUKNOYEHNI

e [Mosuuisi | — Temnepatypa 50°C, cTpymiHb 300-500 n/xe

e [osuuis Il — Temnepatypa 70— 600°C, ctpymiHb 300-500 n/xs

Mpu nepomy BkoYeHHI ByaiBenbHoro deHa mMoxe ByTW HeBenuka
KinbkicTe Aumy. Lie HopmanbHe sBuLLE i NOBUHHE 3HUKHYTU HEBAOB3i.

HanawTyBaHHs

YnpaBniHHsa GyaiBensHUM (heHOM 34iNCHIOETECS 3a [ONOMOTOK KHOTOK i
ekpaHa LCD.

Ha nepepaui | (50°C) MoxHa kepyBaTV NMOTOKOM MOBITPS 3@ AOMOMOrO0
KHOMOK 36inbLUEHHS! | 3MEHLLIEHHS MOBITPSIHOTO NOTOKY (6 piBHIB)

Ha Il nepepayi MOXHa TakMM e YWHOM KepyBaTW MOTOKOM MOBITPS, a
TaKoX BCTaHOBMOBATM TemnepaTypy B Aiana3oHi Big 70 go 600°C 3a
[IOMOMOTO0  KHOMOK MiABMLLEHHS i 3HIKEHHS! TeMnepaTypu (3 KpOKOM
10°C).

CepepHs KHOMKa A03BONSiE BUOPATV OAMH i3 6 peXUMIB.

Pexwum | Tewmnepatypa PiBeHb iHTEHCMBHOCTI NOTOKY
[C]

1 70 |

2 150 Il

3 250 1]

4 350 v

5 450 \

6 600 VI

PoGoTa 3 iHcTpyMeHTOM
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| nepeaaya BUKOPUCTOBYETLCS AN OXONOPKEHHSI HarpiToro npeamera,
BUCYLLYBaHHA (hapbu abo OXONOMKEHHs1 MPUCTPOD Micns Tpusanol
po6OoTM 3 BUCOKOK TemnepaTypolo nepes TUM, SiK BigknacTu iioro abo
3aMiH1TN JOMOMIXKHE COmnsio.

Mpw 3miHi 3 || nepepavi Ha | NoTpiGHO TpoxmM 3avekaTy, ax Nokv NPUCTPIN
He OXONOANTLCS.

BiaoctaHb conna  Big  obpob6nioBaHoro  nmpeameTa  MOTPIGHO
NPUCTOCOBYBATM 3anexHo Bif Tuny obpobnioBaHoro npeamerta 1 Tuny
BMKOPUCTOBYBaHOTO ~ JofaTkoBoro comna. Hamnbinbw  BignosigHy
TemnepaTypy HeoOXiAHO BU3HAUYNTV NPOBHUM LUTISIXOM, TOMY MOYMHaliTe
npaLioBaTy B fianasoHi HU3bKUX Temneparyp.

®DopMyBaHHS NNAaCTUKOBUX TPYO / pO3MOPOXYBaHHSA

e Haknactu pednektopHe conno Ha BuxigHe conno. Wo6 yHukHyTH
3BY)XEHHS TPY6W, 3anOBHiITh i MiICKOM i 3akpuiiTe 3 060X CTOPIH.

e Tpyby noTpibHO HarpiBaTh piBHOMIpHO, nepecyBato4u ii BifHOCHO
BynisenbHoro dexa.

e 3aBxau HarpiBaiiTe 3amep3ni Micusi y BOAONpoBigHMX Tpybax Big
Kpato [0 LeHTpy. Mnactvkosi Tpybu Ta 3'€dHaHHs MiX YacTuHaMu
Tpy6u HarpiBaiiTe 3 0cobnmnBol0 0GEpEXHICTIO, LWOo6 YHUKHYTW
MNOLLKOKEHb.

YBara! Y »oAHOMy BUNafKy HE MOXHa niajirpiBaT rasosi Tpyou!

BupaneHHs dapbun

e Bxniountn GypiBenbHuii beH | HanawTyBaTU BiANOBIAHY pobouy
Temneparypy.

e CkepyBaTu NOTiK rapsivoro noBiTPs Ha NOBEPXHIO, MOKPUTY hapboto.
HespnoB3i chapba noyHe yTBOpHOBaTU NYXupLi. He MoxHa gonycTuTn
3ropsiHHA hapbu, OCKINbKK Lie YCKNagHUTh il BUAANEHHS .

e [pu 3HATTI hapbu ckpebkom abo LinaTenem Ul onepauilo cnig
BUKOHYBaTU pyXaMu 3BepXy BHM3, MOCTYnoBO. FAKLWO LinaTtenb
TOPKAETbCA AiNsHKM, Ae hap6y HEMOXIIMBO BUAANUTH, 06epexHo
HabnuabTe OyaiBenbHWA eH, Wo6 nonerwutTn nopanblue
BuganeHHs dapbu. Yac Big 4acy noTpibHO YMCTUTU rocTpi WwWnaTteni.

e ®apby HeobxigHO BuAansTM OO i 3acTWraHHs, iHakwe BOHa
npununHe Jo nesa wnatens.

e [icns 3akiHyeHHs poboTn 3anuwwku apbu cnig Wenako BuaanuT
3i lWnaTens ApOTSHO LWITKOK A0 i 3aCTUraHHs.

YBara! [ina BupaneHHs Harpitoi cap6u 3a gonomoroio GyaiBensHOro

cheHa He MOXHa BUKOPUCTOBYBATM MNACTVKOBI LLNaTeri.

Binpasy nicns 3akiH4eHHsi po6oTn conno GyaiBenbHoro ceHa rapsye.

MoTpibHO yHWKaTV MPAMOrO KOHTaKTy Ta BUKOPUCTOBYBATW BiAMOBiAHI

3aXWCHi pykaBuU4ku abo 3a4eKaTi, NOKN BOHO OXOJOHE.

TEXHIYHI NTAPAMETPU

MapameTp 3HayeHHs
Hanpyra xvBnexHs 230 BAC
YacToTa X1BNEHHs 50 My
HowmiHanbHa noTyxHIcTb 2000 Bt
Temnepatypa | nepepaya 50°C
Il nepepgaya 70-600°C
MoBiTpsiHUIA NOTik | nepegaya 300 n/xs
Il nepepava 500 n/xs
Knac saxucry Il
Knac BogOHeNpoHNKHOCTI 1PX0
Pik Bunycky

3AXUCT HABKONIULUHBOIO CEPEAOBULLA

Bu1po6M 3 eNEKTPUYHIM XUBIIEHHAM He Crlif yTUNi3yBaTh pasom
i3 noByToBMMM Bigxopamu, a BiggatTvM ix Ha yTunisauio y
BINOBIOHMX  NpUMILLEHHsIX.  [HdbopMmaLiio  Wwoao — yTunisaui
HapacTb npopaBels Npogykty abo micuesa enapa. Bigxoaun
€NEKTPUYHOTO Ta €NEKTPOHHOTO 0GaIHaHHS MICTSITh PEYOBUHN,
AK He € HeNTPanbHUMM ANs HaBKOMMLLHBOTO CepefoBuLLa.
O6nagHaHHs, sike He niaAaeTbcsi nepepobl, CTaHOBUTL
NOTEHLiHY 3arpo3y ANs HaBKOMMLIHBOTO CepefoBuLIa Ta
300pOB'A NtoAen.

KomaHauTHe ToBapucteo «Ipyna Topex Spdtka z ograniczong odpowiedzialnoscig» 3
MicLiesHaxomkeHHsM y Bapiuasi, Byn. [lorpadiyHa, 2/4 (pani: «Mpyna Topex»)
MOBIOMISIE, LLIO BCi aBTOPCHKI MpaBa Ha 3MICT L€l iIHCTPYKLUi (aani: «IHCTpyKuisi»), y ToMy
uueni, MiX iHWKUM, ii TekcT, po3milueHi doTtorpachii, cxemn, MarioHku, a Takox ii
KoMmno3uLii HanexaTtb BUKNoYHO [pyni Topex i niansratoTb NpaBoBiii OXOPOHi BiANOBIAHO
[0 3aKoHy Bif, 4 noToro 1994 poky «Mpo aBTOPCbKE NPaBO Ta CyMikHi NpaBay» (3B.T. 3ak.
BicH. 2006, Ne 90, nos. 631 3 nisH. 3am.). KonitoBaHHsi, onpautoBaHHs, nyGnikauis, 3viHa B
KOMEpLiHNX Linsx yciel IHcTpykuii Ta i okpemux enemenTis 6es nncemosoi aroau Mpynn
Topex cyBopo 3abGOpOHeHe @ MOXe NPU3BECTU [0 LMBINBHOI Ta KPUMIHANbHOT
BiANOBIAANBHOCTI.

[exnapaujisa BignosigHocTi EC



Bupo6Huk: Mpyna Topex Sp. z 0.0. Sp.k., Byn. MorpaxivHa, 2/4, 02-285
Bapuasa

Tosap: ByaisenbHuin heH

Mogenb: 04-710

ToprosenbHa Ha3Ba: NEO TOOLS

CepitHuit Homep: 00001 + 99999

Lis neknapauis BianoBiAHOCTI BUAAETLCA Ha BUKMIOYHY BiAnoBiAanbHICTb
BUPOGHWKa.

OnvcaHuit BYLLE TOBap BiAMoBiAae TakuM JOKyMeHTaM:

AupekTuBa Npo HM3bKy Hanpyry (2014/35/EU)

[MpeKkTUBa NPO eNeKTPOMArHiTHy cymicHicTb (2014/30/EU)
AupektnBa RoHS 2011/65/€C 3i 3MiHaMu, BHeceHUMM [IMPEeKTUBOIO
2015/863/UE

Ta AOTPUMYETLCS BUMOT HOPM:
EN  60335-2-45:2002/A2:2012;
62233:2008;

EN 55014-1:2017/A11:2020; EN 55014-2:2015; EN IEC 61000-3-
2:2019; EN 61000-3-3:2013/A1:2019;

EN 62321-1:2013; EN 62321-2:2014; EN 62321-3-1:2014; EN 62321-
4:2014; EN 62321-5:2014;

EN 62321-6:2015; EN 62321-7-1:2015; EN 62321-7-2:2017; EN 62321-
8:2017

Lia peknapauisi CTOCYETLCS BUKMIOYHO MALLWMHW B CTaHi, B IKOMY BOHa
6yna BBeAeHa B 060POT, i HE CTOCYETLCS CKNAA0BKX YaCTUH,

[0AaHWX KIHLEBUM KOpUCTYBayeM abo BUKOHAHUX HUM Mi3HILLMX Ajl.
MpisBuLle 11 agpeca ocobu, sika Mae 3apeecTpoBaHe MicLe NPOXUBAHHS
abo topuanyHy agpecy B €C, ynoBHOBaXEHOI MiAroTyBaTh TEXHIUYHY
[OKyMEHTaLLito:

MignncaHo Big iMeHi:

pyna Topex Sp. z 0.0. Sp.k.

Byn. Mor'paHiuna, 2/4

02-285 BapluaBa

Ve

EN 60335-1:2012/A2:2019; EN

Masen Koanbcki
YnoBHoBaxeHa ocoba 3i cnipas sikocTi komnaHii TPYMA TOPEX

Bapuasa, 24.01.2022

DE
UBERSETZUNG (BENUTZER)HANDBUCH
HeiBluftgeblase
04-710

HINWEIS: BEVOR SIE DAS GERAT VERWENDEN, LESEN SIE BITTE
DIESES HANDBUCH SORGFALTIG DURCH UND BEWAHREN SIE
ES FUR DIE WEITERE VERWENDUNG AUF.

DETAILLIERTE SICHERHEITSREGELN

Diese Ausriistung kann von Kindern im Alter von mindestens 8 Jahren

und von Personen mit eingeschrénkten korperlichen und geistigen

Fahigkeiten sowie von Personen mit mangelnder Kenntnis der

Ausristung verwendet werden,

Unterweisung in die sichere Verwendung der Ausristung gewahrleistet

ist, so dass die damit verbundenen Risiken verstandlich sind. Kinder

sollten nicht mit der Ausriistung spielen. Kinder ohne Aufsicht sollten die

Ausrlistung nicht reinigen und warten.

Unvorsichtige Verwendung einer HeiBluftpistole kann zu einem Brand

fihren, daher:

* Seien Sie vorsichtig, wenn Sie die HeiRluftpistole an Orten mit
brennbaren Materialien verwenden,

« den HeiRluftstrom lange Zeit nicht an der gleichen Stelle lenken,

e Verwenden Sie keine HeiBluftpistole in explosionsfahiger
Atmosphare,

e sich bewusst sein, dass Warme (ber das Sichtfeld hinaus auf

brennbare Materialien Gibertragen werden kann,

e Lassen Sie sie nach der Verwendung der HeiBluftpistole vor der

Lagerung abkiihlen.

e Lassen Sie die HeiBluftpistole nicht unbeaufsichtigt, wenn sie
eingeschaltet ist.

ZUSATZLICHE SICHERHEITSREGELN

e Tragen Sie eine Schutzbrille, wenn Sie eine HeiBluftpistole
verwenden.

wenn eine Uberwachung oder
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e Blockieren Sie nicht die Lufteinlasséffnungen oder die
Luftauslassoéffnung der HeiRluftpistole.

« Berlihren Sie die Diise der HeiRluftpistole nicht, wahrend sie benutzt
wird oder unmittelbar nach dem Stoppen des Betriebs der
HeiBluftpistole.

o Der Griff der HeiBluftpistole muss sauber gehalten werden, er darf
nicht mit Spuren von Ol oder Fett zuriickgelassen werden.

e Wenn Sie aulerhalb des Gebaudes arbeiten, ist es verboten, eine
HeiRluftpistole zu benutzen, wenn es regnet oder wenn die Luft sehr
feucht ist.

e Legen Sie die HeiBluftpistole nicht
eingeschaltet ist.

e Der Luftstrom aus der HeiBluftpistole darf nicht zu lange auf einen
Ort gerichtet sein.

e Entfernen Sie regelmaRig angesammelte Farbreste aus der
HeiRluftpistolendlise, um eine Selbstentziindung zu verhindern.

« Bevor Sie mit der Arbeit mit einer HeiRluftpistole beginnen, stellen
Sie immer sicher, dass die zu erwarmende Oberflaiche nicht
brennbar ist.

e Arbeiten Sie beim Entfernen von Olfarben auf Bleibasis nur in gut
bellifteten Raumen. Die Dampfe solcher Farben sind giftig. Es sollte
eine Atemschutzmaske verwendet werden.

e Wenn Sie eine Heilluftpistole verwenden, verwenden Sie kein
Terpentin, Lésungsmittel oder Benzin als Hilfsstoffe.

e Berlihren Sie nicht sofort nach dem Gebrauch heille Teile der
HeiRluftpistole. Verbrennungen, die durch die Nichteinhaltung
dieser Anweisungen verursacht werden, sind die Hauptgefahren,
die mit dem Betrieb einer HeiBluftpistole verbunden sind.

« Die Bedienpistole darf nicht auf eine Person oder ein Tier gerichtet
sein (z.B. auf trockenes Haar). Eine HeiRluftpistole gibt der Luft eine
viel warmere Temperatur als ein Haartrockner

Trotz der inhérent sicheren Konstruktion, des Einsatzes von
Sicherheitsmafnahmen und zusétzlichen Schutzmafnahmen
besteht bei der Arbeit immer ein Restverletzungsrisiko.

Warnung! Nur fiir den Innenbereich.

ERKLARUNG DER SYMBOLE

MOCE

1 2 3 4

1. Lesen Sie vor Gebrauch die Bedienungsanleitung. Befolgen Sie immer
die Anweisungen und Warnungen.

2. Warnung! Heille Oberflachen

3. Gerét der Klasse Il (doppelte Isolierung)

4. Das Produkt entspricht der EU-Richtlinie.

ERKLARUNG DER ABBILDUNGEN

Abb.A:

1. LCD-Bildschirm

. Schaltflache "Luftstromerhéhung”

. Schaltflache zum Verringern des Luftstroms
. Schaltflache "Temperaturerh6hung”

. Schaltflache "Temperaturabsenkung”

. Schaltflache "Voreingestellte Anderung”

BESCHREIBUNG

Die HeiBluftpistole wurde entwickelt, um Farbbeschichtungen zu
entfernen, warmegepeitschte Verbindungen zu nutzen, um das
Abschrauben zu erleichtern und gefrorene Wasserleitungen, Schldsser,
Vorhangeschloésser usw. zu erhitzen. Andere Arbeiten, die eine
Erwarmung mit einem Strom trockener, heiler Luft erfordern. Die
HeiRluftpistole ist nur fir den Amateurgebrauch bestimmt.
BEDIENUNGSANLEITUNG

Bevor Sie mit der Arbeit beginnen, sollten Sie sich um die richtigen
Bedingungen kiimmern.

beiseite, wéahrend sie

o0 hs wN

Arbeitsplatz

Stellen Sie sicher, dass sich keine Gegenstande befinden, die die
Bewegungsfreiheit in der Nahe einschrénken und ein komfortables und
sicheres Arbeiten verhindern.

Stromquelle

Stellen Sie sicher, dass die Stromquelle, an die die HeiRluftpistole
angeschlossen werden soll, die auf dem Typenschild der HeiRluftpistole
angegebenen Anforderungen erfilllt.



Schalter

Stellen Sie sicher, dass sich der Schalter in der Aus-Position befindet.
Schwere Unfélle kénnen auftreten, wenn Sie den Stecker in die Steckdose
stecken, wobei sich der Schalter in der Ein-Position befindet, da die
HeiRluftpistole sofort zu arbeiten beginnt.

Uberpriifung der Korrektheit der Bedienung
Die aktivierte HeiBluftpistole sollte reibungslos laufen, ohne zu klemmen.
Im Falle von UnregelméaRigkeiten beenden Sie die Arbeit mit dem Gerét.

Diisenauswahl

Je nach Art der Arbeit (falls erforderlich) ist es mdglich, eine

entsprechende zusatzliche Dise zu installieren, indem man sie Uber die

Auslassdiise schiebt. Jede zusatzlich montierte Dise kann in jedem

beliebigen Winkel im Bereich von 0° bis 360° in der HeiRluftpistolenachse

eingestellt werden. Die Verwendung zusatzlicher Disen erleichtert die

Arbeit und gewahrleistet die Genauigkeit der Ausfiihrung.

e Oberflachendise - durch die Umleitung des HeiBluftstroms schitzt
sie beispielsweise Fenster vor Uberhitzung. Besonders niitzlich
beim Entfernen von Beschichtungen von Farben.

* Reduzierende Diise — direkter HeiBluftstrom, um das Arbeiten in
Ecken und das Loten zu ermdglichen

« Diffusionsdise - Sorgt fir eine gleichméagige Verteilung der HeiBluft
fur die Eckenbearbeitung und das Loten.

« Reflektordise - entwickelt zum L6ten, Formen von Kunststoffrohren,
zum Abtauen von Wasserinstallationen und zum Schrumpfen von
Schrumpfschrumpfschlduchen.

Hinweis: Blockieren Sie nicht die Lufteinlasséffnungen, da dies zu einer

Uberhitzung des Elektrowerkzeugs fiihren kann.

Ein-/Ausschalten

Hinweis: Die Netzspannung muss der auf dem Typenschild der
HeiBluftpistole angegebenen Spannung entsprechen. Stellen Sie sicher,
dass sich der Netzschalter in der Position 0 befindet, bevor Sie ihn an die
Stromversorgung anschlieen.

Das angeschlossene Gerét wird eingeschaltet, indem die Schaltertaste an
eine andere Position als 0 bewegt wird.

Position 0 - deaktiviert

Position | - Temperatur 50°C, Luftstrom 300 - 500 I/min

Position Il - Temperatur 70 - 600 ° C, Luftstrom 300 - 500 |/ min

Wenn Sie die HeiRluftpistole zum ersten Mal einschalten, kann es eine
kleine Menge Rauch geben. Dies ist normal und es sollte eine kurze Zeit
dauern, bis es verschwindet.

Einstellungen

Die HeiBluftpistole wird liber Tasten und einen LCD-Bildschirm gesteuert.
In Gang | (50 ° C) ist es mdglich, den Luftstrom mit den Tasten zum
Erhéhen und Verringern des Luftstroms (6 Ebenen) zu steuern

In Geschwindigkeit Il ist es méglich, den Luftstrom auf die gleiche Weise
zu steuern und auch die Temperatur im Bereich von 70 bis 600 ° C mit
den Tasten zum Erhéhen und Verringern der Temperatur (in Schritten von
10 ° C) einzustellen.

Mit der mittleren Taste konnen Sie eine von 6 Voreinstellungen
auswahlen.

Voreinstellen Temperatur [°C] Luftstromniveau
1 70 Ich
2 150 I
3 250 11l
4 350 \Y
5 450 \Y
6 600 VI
Bedienung

Gear | wird verwendet, um den erhitzten Gegenstand zu kiihlen, den Lack
zu trocknen oder das Gerat nach langer Arbeit mit hoher Temperatur zu
kihlen, bevor es weggelegt oder die Hilfsdiise ausgetauscht wird.

Wenn Sie von Position Il nach | wechseln, warten Sie eine Weile, bis das
Gerat abgekihlt ist.

Der Abstand zwischen Diise und Werkstlick sollte in Abhangigkeit von der
Art des zu bearbeitenden Materials und der Art der verwendeten
zusatzlichen Duse angepasst werden. Die am besten geeignete
Temperatur muss durch Versuch bestimmt werden, daher beginnen Sie
im niedrigen Temperaturbereich zu arbeiten.

Formgebung von Kunststoffrohren / Abtauen

e Setzen Sie die Reflektordiise auf die Auslassdiise auf. Um eine
Verengung des Rohres zu vermeiden, flllen Sie es mit Sand und
schlieBen Sie es auf beiden Seiten.

« Das Rohr sollte gleichméaRig erwarmt werden, indem es in Bezug
auf die HeiRluftpistole bewegt wird.
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e Erhitzen Sie gefrorene Bereiche von Wasserleitungen immer von
Kante zu Mitte. Warmen Sie Kunststoffrohre und die Verbindungen
zwischen Rohrstiicken mit besonderer Sorgfalt, um
Beschadigungen zu vermeiden.

Warnung! Die Gasleitungen diirfen auf keinen Fall beheizt werden!

Entfernen von Farbe

e Schalten Sie die HeiBluftpistole ein und stellen Sie die richtige
Betriebstemperatur ein.

e Leiten Sie einen heilen Luftstrom auf eine lackierte Oberflache.
Nach kurzer Zeit beginnt die Farbe Blasen zu bilden. Die Farbe darf
nicht verbrannt werden, da dies die Entfernung erschwert.

« Wenn Sie die Farbe mit einem Schaber oder Spatel entfernen, sollte
dieser Vorgang schrittweise mit Bewegungen von oben nach unten
durchgefiihrt werden. Wenn das Spachtelmesser einen Bereich
bertihrt, in dem die Farbe nicht entfernt werden kann, nahern Sie
sich vorsichtig der HeiRluftpistole, um die weitere Farbentfernung zu
erleichtern. Reinigen Sie gelegentlich die Klinge des Spatels.

« Entfernen Sie die Farbe, bevor sie aushartet, da sie sonst an der
Spatelklinge haften bleibt.

e Nach Abschluss der Arbeiten sollten die Reste der Farbe schnell mit
einer Drahtblrste vom Spatel entfernt werden, bevor sie erstarrt.
Warnung! Spatel aus Kunststoff dirfen nicht verwendet werden, um

erhitzte Farbe mit einer Heilluftpistole zu entfernen.

Die HeiBluftpistolendiise ist direkt nach Abschluss der Arbeiten heif3.

Vermeiden Sie direkten Kontakt und verwenden Sie geeignete

Schutzhandschuhe oder warten Sie, bis diese abgekuhit sind.

TECHNISCHE DATEN

Parameter Wert
Nennspannung 230 VAC
Frequenz 50 Hz
Nennleistung 2000W
Temperatur Ausristung | 50°C
Gang Il 70-600°C
Luftstrom Ausriistung | 300l/min
Gang |l 500l/min
Schutzklasse Il
Wasserdichte Klasse IPX0
Produktionsjahr
UMWELTSCHUTZ
Entsorgen Sie elektrisch betriebene Produkte nicht mit
Haushaltsabféllen, sie sollten in geeigneten Anlagen
verwendet werden. Informieren Sie sich bei Ihrem Verkaufer
oder den ortlichen Behorden uber die Abfallverwertung.
Verbrauchte elektrische und elektronische Geréate enthalten
Stoffe, die in der natirlichen Umgebung aktiv sind. Nicht
recycelte Geréte stellen ein potenzielles Risiko fiir die Umwelt
und die menschliche Gesundheit dar.

'Grupa Topex Spotka z ograniczong odpowiedzialnoscig" Spétka komandytowa mit Sitz
in Warschau in der ul. Pograniczna 2/4 (im Folgenden Grupa Topex) informiert, dass alle
Urheberrechte an dieser Anweisung (im Folgenden Instruktion), einschlieRlich, aber nicht
beschrankt auf Text, Fotos, Schemata, Zeichnungen und Layout der Anweisung,
ausschlieBlich Grupa Topex gehdren und durch Gesetze gemaR dem Urheberrechts- und
verwandten Schutzrechtsgesetz vom 4. Februar 2004 (ustawa o prawie autorskim i
prawach pokrewnych, Dz. U. 2006 Nr. 90 Position 631 mit spéteren Anderungen). Das
Kopieren, Verarbeiten, Veroffentlichen, Modifizieren der gesamten Instruktion oder ihrer
Teile zu kommerziellen Zwecken ohne schriftliche Genehmigung von Grupa Topex ist
strengstens untersagt und kann zivil- und rechtliche Haftung nach sich ziehen.

EU-Konformitétserklarung

Hersteller: Grupa Topex Sp. Z 0.0. Sp.k., ul. Pograniczna 2/4 02-285
Warszawa

Produkt: HeiBluftpistole

Modell: 04-710

Kommerzieller Name: NEO TOOLS

Seriennummer: 00001 + 99999

Diese Konformitatserklarung wird unter der alleinigen Verantwortung des
Herstellers ausgestellt.

Das oben aufgefiihrte Produkt entspricht den folgenden EU-Richtlinien:
Niederspannungsrichtlinie 2014/35/EU

EMV-Richtlinie 2014/30/EU

RoHS-Richtlinie 2011/65/EU in der durch die Richtlinie 2015/863/EU
geanderten Fassung

Und erfilllt die Anforderungen der folgenden Normen:

EN 60335-2-45:2002/A2:2012; EN 60335-1:2012/A2:2019;
62233:2008;

EN 55014-1:2017/A11:2020; EN 55014-2:2015; EN IEC 61000-3-
2:2019; EN 61000-3-3:2013/A1:2019;

EN 62321-1:2013; EN 62321-2:2014; EN 62321-3-1:2014; EN 62321-
4:2014; EN 62321-5:2014;

EN



EN 62321-6:2015; EN 62321-7-1:2015; EN 62321-7-2:2017; EN 62321-
8:2017
Diese Erklarung bezieht sich ausschlieBlich auf die Maschine in dem
Zustand, in dem sie in Verkehr gebracht wurde, und schliet Bauteile
aus, die vom Endnutzer nachtréglich hinzugefiigt und/oder nachtréaglich
ausgefiihrt werden.
Name und Anschrift der in der EU ansassigen oder niederg
Person, die zur Erstellung der technischen Unterlagen befugt ist:
Unterzeichnet fiir und im Namen von:
Grupa Topex Sp. Z 0.0. Sp.k.
Ul. Pograniczna 2/4
2-285 Warschau

=

en

Pawet Kowalski
GRUPA TOPEX Qualitatsbeauftragter

Warschau, 24.01.2022

cz
TRANSLATION (UZIVATELSKA) PRIRUCKA

Tepelna pistole
04-710

POZNAMKA: PRED POUZITIM ZARIZENi SI PECLIVE PRECTETE
TUTO PRIRUCKU A USCHOVEJTE SI JI PRO DALSi POUZITI.

PODROBNA BEZPECNOSTNIi PRAVIDLA

Toto zafizeni mohou pouzivat déti starSi 8 let a osoby se snizenymi

fyzickymi a duSevnimi schopnostmi a osoby s nedostate¢nymi znalostmi

o zafizeni, pokud je zaji§tén dohled nebo instrukce v bezpecném

pouzivani zafizeni tak, aby rizika s nim spojena byla srozumitelna. Déti by

si nemély hrat s vybavenim. Déti bez dozoru by nemély zafizeni Gistit a

udrzZovat.

Neopatrné pouZiti tepelné pistole muze zplsobit pozar, proto:

e budte opatrni pfi pouzivani tepelné pistole v mistech s hoflavymi
materialy,

* nesméfujte proud horkého vzduchu na stejném misté po dlouhou
dobu,

* nepouzivejte tepelnou pistoli za pfitomnosti vybusného prostredi,

e uvédomte si, Ze teplo muze byt pfendSeno na horlavé materidly
mimo zorné pole,

e po pouziti tepelné pistole nechte pred skladovanim vychladnout,

* nenechavejte tepelnou pistoli bez dozoru, kdyz je zapnuta.

DODATECNA BEZPECNOSTNi PRAVIDLA

« Pri pouziti tepelné pistole pouzivejte ochranné bryle.

* Nezakryvejte otvory pro pfivod vzduchu nebo otvor pro vystup
vzduchu z tepelné pistole.

« Nedotykejte se trysky tepelné pistole, kdyZz je pouzivana nebo
bezprostfedné po zastaveni provozu tepelné pistole.

* Rukojet tepelné pistole musi byt udrzovana v Cistoté, nesmi zlstat
stopy oleje nebo mastnoty.

e P¥i praci mimo budovu je zakazano pouzivat tepelnou pistoli, kdyz
prsi nebo kdyz je vzduch velmi vihky.

« Neodkladejte tepelnou pistoli stranou, kdyz je zapnuta.

e Proud vzduchu z tepelné pistole nesmi byt pfili§ dlouho sméfovan
na jedno misto.

« Pravidelné odstrafiujte nahromadéné zbytky barvy z trysky tepelné
pistole, abyste zabranili samovzniceni.

« Pred zahajenim prace s tepelnou pistoli se vzdy ujistéte, Ze povrch,
ktery ma byt ohfivan, neni hoflavy.

* Pi odstrafiovani olejovych barev na bazi olova pracujte pouze v
dobie vétranych mistnostech. Pary takovych barev jsou jedovaté.
Méla by byt pouzita maska na ochranu dychacich cest.

e Pri pouziti tepelné pistole nepouzivejte terpentyn, rozpoustédla
nebo benzin jako pomocné latky.

* Nedotykejte se horkych ¢asti tepelné pistole ihned po pouziti.
Popaleniny zplsobené nedodrzenim téchto pokyn( jsou hlavnimi
riziky spojenymi s provozem tepelné pistole.

* Provozni tepelna pistole nesmi byt namifena na Zadnou osobu nebo
zvite (napf. na suchou srst). Tepelna pistole dava vzduchu mnohem
teplejsi teplotu nez vysousec viast

16

Navzdory inherentné bezpecné konstrukci, pouziti bezpecnostnich
opatreni a dalSich ochrannych opatreni existuje vzdy zbytkové riziko
zranéni béhem prace.

Varovani! Pouze pro vnitfni pouZziti.

VYSVETLENi SYMBOLU

MOCE

1 2 3 4

1. Pred pouzitim si prec¢téte navod k pouziti. VZdy postupujte podle
pokynt a varovani.

2. Varovani! Horké povrchy

3. Spotiebic tfidy Il (dvojita izolace)

4. Vyrobek je v souladu se smérnici EU.

VYSVETLENI CISEL

Obr.A:

. LCD obrazovka

. Tlacitko pro zvySeni pritoku vzduchu
. Tlacitko pro snizeni pratoku vzduchu
. Tlacitko pro zvySeni teploty

. Tlacitko pro snizeni teploty

6. Tladitko prednastavené zmény

POPIS

Tepelna pistole je uréena k odstrafiovani natérovych hmot, tepelné
zachycenych zavitovych spoju za uéelem usnadnéni jejich odSroubovani
a k ohfevu zmrzlych vodovodnich trubek, zamku, visacich zamku atd.
Dal$i prace vyzadujici vytapéni proudem suchého, horkého vzduchu.
Tepelna pistole je uréena pouze pro amatérské pouziti.

NAVOD K POUZITI
Pred zahajenim prace byste se méli postarat o jeho spravné podminky.

a b wN R

Pracovisté
Ujistéte se, Ze v okoli nejsou Zadné pfedméty, které by omezovaly volny
pohyb, coz brani pohodiné a bezpeéné praci.

Zdroj napajeni
Ujistéte se, Ze zdroj energie, ke kterému ma byt tepelna pistole pfipojena,
splfiuje poZadavky uvedené na jmenovitém Stitku tepelné pistole.

Vypina¢

Ujistéte se, Ze je spina¢ ve vypnuté poloze. K vaznym nehodam muze
dojit, pokud vlozZite zastréku do elektrické zasuvky se spinaéem v poloze
zapnuti, protoZe tepelna pistole za¢ne okam?Zité pracovat.

Kontrola spravnosti provozu
Aktivovana tepelna pistole by méla bézet hladce, bez zaseknuti. V pfipadé
jakychkoli nesrovnalosti prestarite se zafizenim pracovat.

Vybér trysek

V zavislosti na typu prace (v pfipadé potfeby) je mozné nainstalovat

vhodnou pfidavnou trysku posunutim pfes vystupni trysku. Kazda

dodatecné namontovana tryska muze byt nastavena v libovolném dhlu v

rozsahu od 0 ° do 360 ° v ose tepelné pistole. Pouziti pfidavnych trysek

usnadriuje praci a zajistuje presnost jejiho provedeni.

e Povrchova tryska - pfesmérovanim proudu horkého vzduchu chrani
napfiklad okna pfed pfehfatim. Zvlasté uzitecné pfi odstrafiovani
natért z barev.

e Redukce trysky — pfimy proud horkého vzduchu umoziujici praci v
rozich a pajeni

e Difuzni tryska - ZajiStuje rovnomérné rozloZeni horkého vzduchu
pro obrabéni roht a pajeni.

« Reflektorova tryska - uréena pro pajeni, tvarovani plastovych trubek,
odmrazovani vodnich instalaci a smrstovani teplem smrstovacich
rukavu.

Poznamka: Neblokujte otvory pro pfivod vzduchu, protoZe by to mohlo

zplsobit prehrati elektrického naradi.

Zapnuti / vypnuti

Poznamka: sitové napéti musi odpovidat napéti uvedenému na

jmenovitém Stitku tepelné pistole. Pfed pfipojenim k napajeni se ujistéte,

Ze je tlacitko napajeni v poloze 0.

Pfipojené zafizeni se zapne posunutim tlacitka pfepinace do jiné polohy

nez 0.

Pozice 0 - zakdzano



Poloha | - teplota 50 ° C, prutok vzduchu 300 - 500 |/ min

Poloha Il - teplota 70 - 600 ° C, pritok vzduchu 300 - 500 | / min

Pfi prvnim zapnuti tepelné pistole muze byt malé mnozstvi koure. To je
normalni a mélo by to chvili trvat, nez zmizi.

Nastaveni

Tepelna pistole se ovlada pomoci tlacitek a LCD obrazovky.

Pfi rychlostnim stupni | (50 °C) je mozné ovladat proudéni vzduchu
pomoci tlacitek pro zvySeni a snizeni pratoku vzduchu (6 trovni)

V rychlosti Il je mozné stejnym zplsobem regulovat proudéni vzduchu a
také nastavit teplotu v rozsahu od 70 do 600 ° C pomoci tlacitek pro
zvyseni a snizeni teploty (v krocich po 10 ° C).

Prostredni tlaCitko umoZiuje vybrat si jednu ze 6 predvoleb.

Predvolba | Teplota [°C] Uroven pritoku vzduchu
1 70 Ja

2 150 Il

3 250 11}

4 350 [\

5 450 \

6 600 VI

Operacni

Gear | se pouziva k chlazeni vyhfivaného pfedmétu, suseni barvy nebo
chlazeni zafizeni po dlouhé praci s vysokou teplotou pied jeho odloZzenim
nebo vyménou pomocné trysky.

Pfi zméné z polohy Il do | chvili pockejte, nez zafizeni vychladne.
Vzdalenost mezi tryskou a obrobkem by méla byt upravena v zavislosti na
typu zpracovavaného materidlu a typu pouzité pridavné trysky.
Nejvhodnéj§i teplota musi byt stanovena zkouskou, proto zacnéte
pracovat v nizkém teplotnim rozsahu.

Tvarovani plastovych trubek / odmrazovani

* Umistéte reflektorovou trysku na vystupni trysku. Aby nedo$lo ke
zUzeni trubky, napliite ji piskem a zavfete ji na obou stranach.

e Trubka by méla byt rovhomérné zahfivana pohybem ve vztahu k
tepelné pistoli.

e Vzdy zahfivejte zmrzlé oblasti vodovodnich trubek od okraje ke
stfedu. Zahfejte plastové trubky a spoje mezi kusy trubek se zvlastni
péci, aby nedoslo k poskozeni.

Varovani! Plynové potrubi nesmi byt za zadnych okolnosti vytapéno!

Odstranéni natéru

* Zapnéte tepelnou pistoli a nastavte spravnou provozni teplotu.

e Nasmérujte proud horkého vzduchu na lakovany povrch. Po kratké
dobé zac¢ne barva blistrovat. Barva nesmi byt spalena, protoZe by to
ztiZilo jeji odstranéni.

* P¥i odstrariovani natéru Skrabkou nebo $pachtli by tato operace
méla byt provadéna postupné pohyby shora dolu. Pokud se tmelovy
ndz dotkne oblasti, kde nelze natér odstranit, opatrné pfistupte k
tepelné pistoli, abyste usnadnili dal$i odstrariovani natéru. Obc¢as
vycistéte Cepel Spachtle.

e Odstrante barvu dfive, nez ztvrdne, jinak se bude drzet na ¢epeli
Spachtle.

* Po dokonéeni prace by mély byt zbytky barvy rychle odstranény ze
Spachtle draténym karta¢em, nez ztuhne.

Varovani! Spachtle z plastu se nesmi pouZivat k odstrafiovani vyhfivané

barvy pomoci tepelné pistole.

Tryska tepelné pistole je horkd hned po dokonéeni prace. Vyhnéte se

pfimému kontaktu a pouzijte vhodné ochranné rukavice nebo pockejte, az

vychladne.

TECHNICKE UDAJE
Parametr Hodnota
Jmenovité napéti 230V AC
Frekvence 50 Hz
Jmenovity vykon 2000 W
Teplota Prevodovka | 50°C
Rychlostni stuperi Il 70-600°C
Pratok vzduchu Prevodovka | 300l/min
Rychlostni stuperi Il 5001/min
Tfida ochrany I
Vodotésna tfida IPX0
Rok vyroby

OCHRANA ZIVOTNIHO PROSTREDI
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Nelikvidujte elektricky pohanéné vyrobky s domacim
odpadem, mély by byt pouZity ve vhodnych zafizenich.
Ziskejte informace o vyuZiti odpadi od svého prodejce nebo
mistnich Ufad(. Spotiebovana elektrickd a elektronicka
zafizeni obsahuji latky aktivni v pFirodnim prostfedi.
Nerecyklovana zafizeni predstavuji potencialni riziko pro
Zivotni prostiedi a lidské zdravi.
"Grupa Topex Spodtka z ograniczong odpowiedzialnoscig” Spétka komandytowa se
sidlem ve VarSavé na ul. Pograniczna 2/4 (dale jen Grupa Topex) informuje, Ze veSkera
autorska prava k tomuto pokynu (dale jen Instrukce), veetné, ale bez omezeni na text,
fotografie, schémata, vykresy a rozvrzeni instrukce, patfi vyhradné Grupa Topex a jsou
chranéna zakony odpovidajicimi zakonu o autorském pravu a pravech s nim souvisejicich
ze dne 4. inora 2004 (ustawa o prawie autorskim i prawach pokrewnych, Dz. U. 2006 C.
90 bod 631 s pozdé&jsimi Gpravami). Kopirovani, zpracovani, publikovani, tpravy pro
komeréni ucely celé instrukce nebo jejich asti bez pisemného souhlasu Grupa Topex
jsou pfisné zakazany a mohou zpusobit obéanskopravni a pravni odpovédnost.
EU prohlaseni o shodé
Vyrobce: Grupa Topex Sp. Z 0.0. Sp.k., ul. Pograniczna 2/4 02-285
Warszawa
Vyrobek: Tepelna pistole
Kéd: 04-710
Obchodni nazev: NEO TOOLS
Vyrobni ¢islo: 00001 + 99999
Toto prohlaseni o shodé se vydava na vyhradni odpovédnost vyrobce.
VySe uvedeny produkt je v souladu s nasledujicimi smérnicemi EU:
Smérnice o zafizenich nizkého napéti 2014/35/EU
Smérnice EMC 2014/30/EU
Smérnice RoHS 2011/65/EU ve znéni smérnice 2015/863/EU
A spliiuje pozadavky nasledujicich norem:
EN 60335-2-45:2002/A2:2012; EN 60335-1:2012/A2:2019;
62233:2008;
EN 55014-1:2017/A11:2020; EN 55014-2:2015; EN IEC 61000-3-
2:2019; EN 61000-3-3:2013/A1:2019;
EN 62321-1:2013; EN 62321-2:2014; EN 62321-3-1:2014; EN 62321-
4:2014; EN 62321-5:2014;
EN 62321-6:2015; EN 62321-7-1:2015; EN 62321-7-2:2017; EN 62321-
8:2017
Toto prohlaseni se vztahuje vyhradné na strojni zafizeni ve stavu, v
jakém bylo uvedeno na trh, a nezahrnuje soucasti, které byly pfidany,
a/nebo operace provedené nasledné kone¢nym uzivatelem.
Jméno a adresa osoby, ktera ma bydlisté nebo je usazena v EU a je
opravnéna sestavit technickou dokumentaci:
Podepséano pro a jménem:
Grupa Topex Sp. Z 0.0. Sp.k.
Ul. Pograniczna 2/4
02-285 Warszawa
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Pawet Kowalski
AGENT kvality GRUPA TOPEX

VarSava, 24. 1. 2022

SK
PRIRUCKA NA PREKLAD (POUZIVATEL)

Tepelna pistol’
04-710

POZNAMKA: PRED POUZITIM ZARIADENIA SI POZORNE
PRECITAJTE TENTO NAVOD A USCHOVAJTE SI HO NA DALSIE
POUZITIE.

PODROBNE BEZPECNOSTNE PRAVIDLA

Toto zariadenie moZu pouzivat deti vo veku najmenej 8 rokov a osoby so

znizenymi fyzickymi a duSevnymi schopnostami a osoby s nedostato¢nou

znalostou zariadenia, ak sa poskytuje dohl'ad alebo pokyny pri pouzivani

zariadenia bezpecnym spdsobom, aby boli rizkd s nim spojené

pochopitelné. Deti by sa nemali hrat' s vybavenim. Deti bez dozoru by

nemali Cistit' a udrziavat' zariadenie.

Neopatrné pouZitie tepelnej piStole méze spdsobit pozZiar, preto:

* budte opatrni pri pouzivani tepelnej pistole na miestach s horfavymi
materialmi,

e nesmerujte prid hortceho vzduchu na to isté miesto po dihi dobu,

e nepouzivajte tepelnu pistol v pritomnosti vybusnej atmosféry,

« byt si vedomy toho, Ze teplo sa mdze preniest na horfavé materialy
mimo zorného pola,



* po pouziti tepelnej piStole ju nechajte pred uskladnenim vychladnut,
« nenechavaijte tepelnu pistol bez dozoru, ked je zapnuta.
DODATOCNE BEZPECNOSTNE PRAVIDLA

« Pri pouzivani tepelnej pistole pouzivajte ochranné okuliare.

* Neblokujte otvory privodu vzduchu ani otvory vystupu vzduchu
tepelnej pistole.

« Nedotykajte sa trysky tepelnej piStole po¢as jej pouzivania alebo
bezprostredne po zastaveni prevadzky tepelnej pistole.

* Rukovat tepelnej piStole musi byt udrziavana v Cistote, nesmie byt
ponechana so stopami oleja alebo mastnoty.

e Pri praci mimo budovy je zakézané pouzivat tepelnu pistol, ked prsi
alebo ked je vzduch velmi vihky.

« Neodkladajte tepelna pistol, kym je zapnuta.

e Pradenie vzduchu z tepelnej piStole nesmie byt prili§ dlhé
nasmerované na jedno miesto.

« Pravidelne odstrarite nahromadené zvysky farby z trysky tepelnej
pistole, aby ste predisli spontdnnemu spalovaniu.

* Pred zacatim prace s tepelnou pistolou sa vzdy uistite, Ze povrch,
ktory sa ma zahriat, nie je horlavy.

« Pri odstrariovani olejovych farieb na baze olova pracuijte len v dobre
vetranych miestnostiach. Vypary takychto farieb su jedovaté. Mala
by sa pouzit ochranna maska dychacich ciest.

* Pri pouzivani tepelnej piStole nepouzivajte terpentin, rozpustadla
alebo benzin ako pomocné ¢inidla.

* Nedotykajte sa horucich Casti tepelnej pistole ihned po pouziti.
Popaleniny spdsobené nedodrzanim tychto pokynov su hlavnymi
nebezpecenstvami spojenymi s prevadzkou tepelnej pistole.

e Prevadzkova tepelna pistol nesmie byt namierena na Ziadnu osobu
alebo zviera (napr. na suché vlasy). Tepelna pistol dodava vzduchu
ovela teplejSiu teplotu ako susi¢ vlasov

Napriek  neodmyslitefne  bezpecnej  konstrukcii, pouzitiu
bezpeénostnych opatreni a dodatocnym ochrannym opatreniam
vzdy existuje rezidualne riziko zranenia pocas prace.

Varovanie! Len pre vnutorné pouzitie.

VYSVETLENIE SYMBOLOV
1 2 3 4

1. Pred pouzitim si precitajte navod na obsluhu. Vzdy dodrziavajte

pokyny a upozornenia.
2. Varovanie! Horlce povrchy
3. Zariadenie triedy Il (dvojita izolacia)
4. Vyrobok je v sulade so smernicou EU.

VYSVETLENIE CiSEL

Obr.A:

1. LCD obrazovka

. Tlacidlo na zvySenie prietoku vzduchu
. Tlacidlo zniZenia prietoku vzduchu

. Tlacidlo zvySenia teploty

. Tlacidlo znizenia teploty

6. Prednastavené tlacidlo zmeny

POPIS

Tepelna pistol' je navrhnuta tak, aby odstranila natery farieb, teplom
zachytené zavitové spojenia s cielom ulahéit ich odskrutkovanie a
ohrievat' zamrznuté vodovodné potrubia, zamky, visiace zamky atd. Iné
préce vyzadujice vykurovanie pradom suchého, horticeho vzduchu.
Tepelna pistol je uréena len na amatérske pouZzitie.

NAVOD NA OBSLUHU
Pred zacatim prace by ste sa mali postarat o jej spravne podmienky.

abswN

Pracovisko
Uistite sa, Ze v okoli nie su Ziadne predmety obmedzujtce volny pohyb,
ktoré by branili pohodinej a bezpecnej praci.

Zdroj napajania
Uistite sa, Ze zdroj energie, ku ktorému ma byt tepelna pistol pripojena,
spifia poZiadavky uvedené na typovom $titku tepelnej pistole.

Prepinac
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Uistite sa, Ze vypina¢ je v polohe vypnutia. Vazne nehody sa moézu
vyskytnut, ak viozite zastrcku do elektrickej zasuvky s prepinatom v
polohe zapnutia, ked tepelna pistol zaéne pracovat okamzite.

Kontrola spravnosti prevadzky
Aktivovana tepelna pistol by mala bezat hladko, bez ruSenia. V pripade
akychkolvek nezrovnalosti prestarite so zariadenim pracovat.

Vyber dyzy

V zavislosti od typu prace (ak je to potrebné) je mozné nainstalovat

vhodnu dodatoénu trysku posunutim nad vystupnu trysku. Kazda

dodatoéne namontovana tryska méze byt nastavena v fubovolnom uhle v

rozsahu od 0 ° do 360 ° v osi tepelnej pistole. PouZitie dalSich trysiek

ulahcuje pracu a zabezpecuje presnost jej vykonavania.

e Povrchova tryska - presmerovanim pradu horiceho vzduchu chrani
napriklad okna pred prehriatim. Obzvlast uzito¢né pri odstrariovani
povlakov z farieb.

e Redukéna tryska — priamy prud hordceho vzduchu, ktory umozriuje
pracu v rohoch a spajkovanie

o Difuzna tryska - Zaistuje rovnomerné rozlozenie horticeho vzduchu
pre rohové obrabanie a spajkovanie.

« Reflektorova tryska - uréena na spajkovanie, tvarovanie plastovych
rdrok, rozmrazovanie vodnych instalacii a zmenSovanie rukavov
zmrstovania tepla.

Poznamka: Neblokujte otvory privodu vzduchu, pretoze to méze sposobit

prehriatie elektrického naradia.

Zapnutie / vypnutie

Poznamka: sietové napatie musi zodpovedat napétiu uvedenému na
typovom §titku tepelnej piStole. Pred pripojenim k napajaniu skontrolujte,
¢i je tlacidlo napajania v polohe 0.

Pripojené zariadenie sa zapne posunutim tlacidla prepinaca do inej polohy
ako 0.

Pozicia 0 - vypnuta

Poloha I - teplota 50 ° C, prudenie vzduchu 300 - 500 | / min

Poloha Il - teplota 70 - 600 ° C, prudenie vzduchu 300 - 500 | / min

Pri prvom zapnuti tepelnej piStole méze byt malé mnozstvo dymu. To je
normalne a malo by to chvilu trvat, kym zmizne.

Nastavenia

Tepelna pistol je ovladana pomocou tlacidiel a LCD obrazovky.

V prevodovom stupni | (50 ° C) je mozné ovladat prudenie vzduchu
pomocou tlaidiel na zvySenie a znizenie prietoku vzduchu (6 drovni)

Pri rychlosti Il je mozné regulovat' prudenie vzduchu rovnakym spésobom
a tiez nastavit' teplotu v rozmedzi od 70 do 600 ° C pomocou tlacidiel na
zvySenie a zniZenie teploty (v krokoch po 10 ° C).

Stredné tlacidlo vdm umozZriuje vybrat si jednu zo 6 predvolieb.

Predvolba Teplota [°C] Uroven prudenia vzduchu

1 70 Ja

2 150 ]

3 250 111

4 350 \Y

5 450 \

6 600 Vi
Operacny

Zariadenie | sa pouziva na chladenie vyhrievaného predmetu, suSenie
farby alebo chladenie zariadenia po dlhej praci s vysokou teplotou pred
jeho odloZenim alebo vymenou pomocnej trysky.

Pri zmene z polohy Il na | chvilu pockajte, kym zariadenie vychladne.
Vzdialenost' medzi tryskou a obrobkom by sa mala nastavit v zavislosti od
typu materidlu, ktory sa ma spracovat, a typu pouzitej dalSej trysky.
Najvhodnejsiu teplotu je potrebné stanovit skuskou, preto zacnite
pracovat' v rozsahu nizkych teplot.

Tvarovanie plastovych rarok / rozmrazovanie

e Umiestnite trysku reflektora na vystupnu dyzu. Aby ste predisli
zUZeniu potrubia, napliite ho pieskom a zatvorte ho z oboch stran.

e Potrubie by sa malo ohrievat rovhomerne pohybom vo vztahu k
tepelnej pistoli.

e Vzdy ohrievajte zamrznuté oblasti vodovodnych potrubi od okraja k
stredu. Zohrejte plastové rurky a spoje medzi potrubnymi kusmi s
osobitnou starostlivostou, aby ste predisli poSkodeniu.

Varovanie! Plynové potrubie sa nesmie za Ziadnych okolnosti ohrievat!

Odstranenie farby

* Zapnite tepelnt pistol a nastavte spravnu prevadzkovu teplotu.

e Nasmerujte prad horiceho vzduchu na malovany povrch. Po
kratkom case sa farba zacne pluzgierovat. Farba nesmie byt
spalena, pretoze to stazi jej odstranenie.



« Pri odstrafiovani farby Skrabkou alebo Spachtlou by sa tato operacia
mala vykonavat pohybmi zhora nadol, postupne. Ak sa tmelovy n6z
dotkne oblasti, kde farbu nie je mozné odstranit, opatrne priblizte k
tepelnej pistoli, aby ste ufahéili dalSie odstranenie farby.
Prilezitostne vycistite epel $pachtle.

« Odstrarite farbu skér, ako stvrdne, inak sa prilepi na ¢epel $pachtle.

e Po dokonéeni prace by sa zvy$ky farby mali rychlo odstranit zo
Spachtle droétenou kefou predtym, ako stuhne.

Varovanie! Spachtle vyrobené z plastu sa nesmu pouzivat na odstranenie

ohrievanej farby tepelnou pistofou.

Tryska tepelnej pistole je hortica hned po dokonéeni prace. Vyhnite sa

priamemu kontaktu a pouzivajte vhodné ochranné rukavice alebo

pockajte, kym vychladne.

TECHNICKE UDAJE

Parameter Hodnota
Menovité napatie 230V AC
Frekvencia 50 Hz

Menovity vykon 2000W

Teplota Ozubené koliesko | 50 °C
Prevodovy stuperi Il 70-600°C

Pradenie Ozubené koliesko | 300l/min

vzduchu Prevodovy stuperi Il 500l/min
Trieda ochrany 1l
Vodotesna trieda IPX0
Rok vyroby

OCHRANA ZIVOTNEHO PROSTREDIA

Nezlikvidujte elektricky pohariané vyrobky s domacimi
odpadmi, mali by sa pouzivat v spravnych zariadeniach.
Ziskajte informéacie o vyuZivani odpadu od svojho predajcu
alebo miestnych organov. PouZzité elektrické a elektronické
zariadenia obsahuju latky aktivne v prirodnom prostredi.
Nerecyklované zariadenia predstavuju potencialne riziko pre
Zivotné prostredie a ludské zdravie.

'Grupa Topex Spdtka z ograniczong odpowiedzialnoscig" Spétka komandytowa so
sidlom vo VarSave na ul. Pograniczna 2/4 (dalej len "Grupa Topex") informuje, Ze vSetky
autorské prava k tomuto pokynu (dalej len "indtrukcia"), vratane, ale nielen, textu,
fotografii, schém, vykresov a usporiadania inStrukcie, patria vyluéne spolognosti Grupa
Topex a su chranené zakonmi zodpovedajlicimi zakonom o autorskych pravach a
sUvisiacich pravach zo 4. februdra 2004 (ustawa o prawie autorskim i prawach
pokrewnych, Dz. U. 2006 ¢. 90 polozka 631 s neskor$imi zapismi). Kopirovanie,
spracovanie, publikovanie, Upravy na komercné ucely celej inStrukcie alebo jej Easti bez
pisomného suhlasu spolognosti Grupa Topex sU prisne zakdzané a mozu spdsobit’
obgianskopravnu a pravnu zodpovednost.

Vyhlasenie EU o zhode

Vyrobca: Grupa Topex Sp. Z 0.0. Sp.k., ul. Pograniczna 2/4 02-285
Warszawa

Vyrobok: Tepelna pistol

Model: 04-710

Obchodny nazov: NEO TOOLS

Poradové ¢islo: 00001 + 99999

Toto vyhlasenie o zhode sa vydava na vyluéni zodpovednost vyrobcu.
Uvedeny vyrobok je v stlade s tymito smernicami EU:

Smernica o nizkom napéti 2014/35/EU

Smernica EMC 2014/30/EU

Smernica ROHS 2011/65/EU zmenena a doplnena smernicou
2015/863/EU

A spifia poziadavky nasledujdcich noriem:

EN 60335-2-45:2002/A2:2012; EN 60335-1:2012/A2:2019;
62233:2008;

EN 55014-1:2017/A11:2020; EN 55014-2:2015; EN IEC 61000-3-
2:2019; EN 61000-3-3:2013/A1:2019;

EN 62321-1:2013; EN 62321-2:2014; EN 62321-3-1:2014; EN 62321-
4:2014; EN 62321-5:2014;

EN 62321-6:2015; EN 62321-7-1:2015; EN 62321-7-2:2017; EN 62321-
8:2017

Toto vyhlasenie sa vztahuje vylu€ne na strojové zariadenia v stave, v
akom bolo uvedené na trh, a nezahffia komponenty, ktoré su pridané
alalebo operacie, ktoré nasledne vykonava konecény pouzivatel.

Meno a adresa osoby s bydliskom alebo sidlom v EU, ktora je
opravnena zostavit' technicky spis:

Podpisané pre a v mene:

Grupa Topex Sp. Z 0.0. Sp.k.

Ul. Pograniczna 2/4

02-285 Warszawa

Ve

EN

Pawet Kowalski
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SL
PRIROCNIK ZA VSTOP (UPORABNIK)

Toplotna pistola
04-710

OPOMBA: PRED UPORABO OPREME PREVIDNO PREBERITE TA
PRIROCNIK IN GA HRANITE ZA NADALJNJO UPORABO.

PODROBNA VARNOSTNA PRAVILA

To opremo lahko uporabljajo otroci, stari najmanj 8 let, in osebe z

zmanj$animi telesnimi in duSevnimi zmozZnostmi ter osebe, ki nimajo

znanja o opremi, ¢e je zagotovljen nadzor ali navodilo za uporabo opreme

na varen nacin, tako da so tveganja, povezana z njo, razumiljiva. Otroci se

ne smejo igrati z opremo. Otroci brez nadzora ne smejo istiti in vzdrzevati

opreme.

Brezskrbna uporaba toplotne pistole lahko povzro&i pozar, zato:

e bodite previdni pri uporabi toplotne pistole na mestih z vnetljivimi
materiali,

« dolgo ne usmerjajte toka toplega zraka na istem mestu,

* ne uporabljajte toplotne pistole v prisotnosti eksplozivnega ozracja,

* bodite pozorni, da se toplota lahko prenese na gorljive materiale
zunaj vidnega polja,

e po uporabi toplotne pistole, dovolite, da se ohladi pred shranjevanje,

* ne puscajte toplotne pistole brez nadzora, ko je vklopljena.

DODATNA VARNOSTNA PRAVILA

* Pri uporabi toplotne piStole nosite zas¢itna ocala.

e Ne ovirajte odprtine za dovod zraka ali odprtine za zra¢ni izhod
toplotne pistole.

* Ne dotikajte se Sobe toplotne pistole, ko je v uporabi ali takoj po
ustavitvi delovanja toplotne pistole.

* Rocaj toplotne pistole je treba drzati Cisto, ne sme ostati z sledovi
olja ali masti.

* Pridelu zunaj stavbe je prepovedano uporabljati toplotno pistolo, ko
dezuije ali ko je zrak zelo vlazen.

* Ne dajajte toplotne pistole na stran, dokler je na.

e Pretok zraka iz toplotne piStole ne sme biti predolgo usmerjen proti
enemu mestu.

e Obdasno odstranite nagnane ostanke barve iz Sobe za toplotno
pistolo, da preprecite spontano zgorevanje.

e Pred zacetkom dela s toplotno pistolo vedno poskrbite, da povrsina,
ki jo je treba ogreti, ni vnetljiva.

e Pri odstranjevanju oljnih barv na osnovi svinca, delajte le v dobro
prezracevanih sobah. Hlapi tak$nih barv so strupena. Uporabiti je
treba masko za za$cito dihal.

e Pri uporabi toplotne pistole kot pomozna sredstva ne uporabljajte
terpentina, topil ali bencina.

e Takoj po uporabi se ne dotikajte vrocih delov toplotne pistole.
Opekline, ki jih povzro¢a neuskladnost s temi navodili, so glavne
nevarnosti, povezane z delovanjem toplotne pistole.

e Obratovalna toplotna pistola se ne sme usmeriti na nobeno osebo
ali Zival (npr. na suhe lase). Toplotna pistola daje zraku veliko
toplejSo temperaturo kot susilec za lase

Kljub posebej varni gradnji, uporabi varnostnih ukrepov in dodatnim

zas¢itnim ukrepom vedno obstaja preostalo tveganje za poskodbe

med delom.

Opozorilo! Samo za notranjo uporabo.

RAZLAGA SIMBOLOV

MO
1 2 3 4

1. Pred uporabo preberite navodila za uporabo. Vedno upostevajte
navodila in opozorila.

2. Opozorilo! Vro¢e povrsine

3. Aparat razreda Il (dvojna izolacija)

4. Proizvod je skladen z direktivo EU.

POJASNILO STEVILK

SLA:

1. LCD zaslon

2. Gumb za povecanje pretoka zraka
3. Gumb za zmanj$anje pretoka zraka
4. Gumb za zviSanje temperature




5. Gumb za zniZanje temperature
6. Gumb za prednastavitev spremembe

OPIS

Toplotna pistola je namenjena odstranjevanju barvnih premazov, toplotno
zapiranje navojnih prikljuckov, da bi olaj$ali njihovo odvijanje in segreli
zamrznjene vodne cevi, kljuCavnice, klju¢avnice itd. druga dela, ki
zahtevajo ogrevanje s potokom suhega, vroega zraka. Toplotna pistola
je namenjena samo amaterski uporabi.

NAVODILA ZA UPORABO
Pred zacetkom dela morate poskrbeti za njegove ustrezne pogoje.

Delovno mesto

Poskrbite, da v blizini ni predmetov, ki bi omejevali prosto gibanje, kar
preprecuje udobno in varno delo.

Vir energije

Prepri¢ajte se, da vir energije, na katerega je treba prikljuciti toplotno
pistolo, izpolnjuje zahteve, dolo¢ene na merilni plos¢i toplotne pistole.

Stikalo

Prepricajte se, da je stikalo v poloZaju izklopa. Hude nesrece se lahko
pojavijo, Ce Vti¢ vstavite v vti€nico s stikalom v poloZaju vklopa, ko zaéne
toplotna pistola takoj delati.

Preverjanje pravilnosti delovanja
Aktivirana toplotna pistola naj tece gladko, brez oviranja. V primeru
nepravilnosti prenehajte delati z napravo.

Izbira Sob

Glede na vrsto dela (po potrebi) je mozno namestiti ustrezno dodatno

Sobo tako, da jo drsnete preko vti¢nice. Vsaka dodatno namescena Soba

se lahko nastavi pod vsakim kotom v obmocju od 0 ° do 360 ° v osi toplotne

pistole. Uporaba dodatnih $ob olaj$a delo, kar zagotavlja to¢nost njegove
izvrsitve.

e PovrSinska Soba - z preusmeritvijo toka vroCega zraka $¢iti na
primer okna pred segnjem. Se posebej uporabno pri odstranjevanju
premaz iz barv.

e ZmanjSanje Sobe — neposredni tok vroega zraka, da se omogoci
delo v kotih in spajkanje

« Difuzijska Soba - Zagotavlja enakomerno porazdelitev vrocega
zraka za kotno obdelavo in spajkanje.

« Reflektorska Soba - namenjena spajkanju, oblikovanje plasti¢nih
cevi, odmrzovalnih vodnih instalacij in kréenje toplotnih kréenje
rokavov.

Opomba: Ne blokirajte odprtine za dotok zraka, saj lahko to povzroci, da

se elektritno orodje greje.

Vklop/izklop

Opomba: omrezna napetost mora ustrezati napetosti, doloceni na merilni
plos¢i toplotne pistole. Preden se prikljucite na napajanje, se prepricajte,
da je gumb za vklop v poloZaju 0.

Priklju¢ena naprava je vklopliena tako, da gumb stikala premaknete na
polozaj, ki ni 0.

PolozZaj 0 - onemogocen

Polozaj | - temperatura 50 ° C, pretok zraka 300 - 500 | / min

Polozaj Il - temperatura 70 - 600 ° C, pretok zraka 300 - 500 |/ min

Prvi¢, ko vklopite toplotno pistolo, je lahko majhna koli¢ina dima. To je
normalno in trajalo bo kratek ¢as, da izgines.

Nastavitve

Toplotna pistola je nadzorovana z gumbi in LCD zaslonom.

V prestavi | (50 ° C) je mogoce nadzorovati pretok zraka z uporabo
gumbov za povecanije pretoka zraka in zmanjs$anje (6 stopenj)

V hitrosti Il je mogo¢e nadzorovati pretok zraka na enak nacin, in tudi
nastaviti temperaturo v obmoc¢ju od 70 do 600 ° C z uporabo gumbov za
povecanje in zmanj$anje temperature (v korakih 10 ° C).

Srednji gumb vam omogo¢a, da izberete eno od 6 prednastavitev.

Prednastavitev Temperatura [°C] Raven pretoka zraka

1 70 Jaz

2 150 I

3 250 1]

4 350 \Y

5 450 \

6 600 Vi

Operacijski

Prestavo | uporabljamo za hlajenje grejenega predmeta, susenje barve ali
hlajenje naprave po dolgem delu z visoko temperaturo, preden jo
pospravimo ali zamenjamo pomozno $obo.
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Ko se spremenite iz polozaja Il v |, poCakajte nekaj ¢asa, da se naprava
ohladi.

Razdaljo med $obo in obdelovalnim delom je treba prilagoditi glede na
vrsto materiala, ki ga je treba predelati, in vrsto dodatne uporabljene Sobe.
Najbolj primerno temperaturo je treba dolociti s preskusom, zato za¢nite
delati v nizkem temperaturnem obmocju.

Oblikovanje plasti¢nih cevi / odmrza

e Odbojno Sobo postavite na izhodno Sobo. Da ne bi zozili cevi, jo
napolnite s peskom in jo zaprite na obeh straneh.

e Cev je treba segreti v skladu s toplotno pistolo.

e Vedno ogrevajte zamrznjena obmocja vodnih cevi od roba do
sredi$¢a. Toplotne plasti¢ne cevi in spoji med cevi kosov s posebno
pozornostjo, da bi se izognili poSkodbam.

Opozorilo! Plinske cevi se v nobenem primeru ne smejo segrevati!

Odstranjevanje barve

« Vklopite toplotno pistolo in nastavite pravilno temperaturo delovanja.

e Tok vrocega zraka usmerjajte na pobarvano povrsino. Po kratkem
Casu se bo barva zacela mehuti. Barva ne sme biti zaZzgana, saj bo
njeno odstranjevanje otezeno.

e Pri odstranjevanju barve s $karjami ali lopatko je treba to operacijo
izvesti s premiki od zgoraj proti dnu, postopoma. Ce se kit noz
dotakne obmocja, kjer barve ni mogoce odstraniti, se previdno
priblizajte toplotni pistoli, da olajSate nadaljnje odstranjevanje barve.
Obcasno ocistite rezilo lopatke.

e Odstranite barvo, preden se trdi, sicer se bo prilegala lopatici.

e Po kon¢anem delu je treba osmrtnice barve hitro odstraniti iz
lopatice z Zico, preden se strdi.

Opozorilo! Lopatk iz plastike se ne sme uporabljati za odstranjevanje

ogrevane barve s toplotno pistolo.

Soba za toplotno pitolo je vroga takoj po kondanem delu. Izogibajte se

neposrednemu stiku in uporabite ustrezne za$¢itne rokavice ali pocakaijte,

da se ohladi.

TEHNICNI PODATKI

Parameter Vrednost
Nazivna napetost 230V AC
Frekvenca 50 Hz
Nazivna mo¢ 2000W
Temperatura Oprema | 50°C
Prestava Il 70-600 °C
Pretok zraka Oprema | 300l/min
Prestava Il 500l/min
Razred za$cite ]
Nepremodljiv razred IPX0
Leto proizvodnje
VARSTVO OKOLJA
Ne odlagajte izdelkov z elektricnim pogonom z
gospodinjskimi odpadki, uporabiti jih je treba v pravih obratih.
Pridobite informacije o izkori¢enosti odpadkov od prodajalca
ali lokalnih oblasti. Rabljena elektri¢na in elektronska oprema
vsebuje snovi, ki so aktivne v naravnem okolju. Nepreciklirana
oprema predstavlja potencialno tveganje za okolje in zdravje
ljudi.

"Grupa Topex Spdtka z ograniczong odpowiedzialnoscig” Spdtka komandytowa s
sedeZzem v VarSavi na ul. Pograniczna 2/4 (v nadaljnjem besedilu: Grupa Topex)
obvesta, Da sva autorska prava na to instrukciju (u nadaljnjem tekstu Instrukcija),
vkljuéno, ali ne samo tekstom, fotografijama, Semama, risbama i prikazom instrukcije,
pripadaju Grupa Topex ekskluzivno i da su u skladu s zakonom o autorskim i povezanim
pravom od 4. februarja 2004. (ustawa o prawie autorskim i prawach pokrewnych, Dz. U.
2006 st. 90 tocka 631 s poznejSimi spremembami). Kopiranje, obdelava, objavijanje,
spremembe v komercialne namene celotnega Navodila ali njegovih delov brez pisnega
dovoljenja Grupe Topex so strogo prepovedane in lahko povzro€ijo civilno in pravno
odgovornost.

Izjava EU o skladnosti

Proizvajalec: Grupa Topex Sp. Z 0.0. Sp.k., ul. Pograniczna 2/4 02-285
Warszawa

I1zdelek: Toplotna pistola

Model: 04-710

Komercialno ime: NEO TOOLS

Serijska Stevilka: 00001 + 99999

Ta izjava o skladnosti se izda izklju¢no pod odgovornostjo proizvajalca.
Navedeni izdelek je v skladu z naslednjimi direktivami EU:

Direktiva o nizki napetosti 2014/35/EU

Direktiva EMC 2014/30/EU

Direktiva RoHS 2011/65/EU, kakor je bila spremenjena z Direktivo
2015/863/EU

In izpolnjuje zahteve iz naslednijih standardov:

SL  60335-2-45:2002/A2:2012; SL  60335-1:2012/A2:2019;
62233:2008;

SL



SL 55014-1:2017/A11:2020; SL 55014-2:2015; SL IEC 61000-3-2:2019;
SL 61000-3-3:2013/A1:2019;

SL 62321-1:2013; SL 62321-2:2014; SL 62321-3-1:2014; SL 62321-
4:2014; SL 62321-5:2014;

SL 62321-6:2015; SL 62321-7-1:2015; SL 62321-7-2:2017; SL 62321-
8:2017

Ta izjava se nanas$a izklju¢no na stroje v stanju, v katerem je bila dana v
promet, in izkljuuje sestavne dele, ki jih doda in/ali dejavnosti, ki jih nato
opravi konéni uporabnik.

Ime in naslov osebe s prebivali§¢em ali sedezem v EU in pooblaséena
za sestavo tehni¢ne datoteke:

Podpisano za in v imenu:

Grupa Topex Sp. Z 0.0. Sp.k.

Ul. Pograniczna 2/4

02-285 Warszawa

Ve

Pawet Kowalski
GRUPA TOPEX agent za kakovost
Var$ava, 2022-01-24

Agent kvality GRUPA TOPEX

Var$ava, 2022-01-24
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VERTIMO (VARTOTOJO) VADOVAS

Silumos pistoletas
04-710

PASTABA: PRIES NAUDODAMI |RANGA, ATIDZIAI PERSKAITYKITE
$] VADOVA IR LAIKYKITE J] TOLESNIAM NAUDOJIMUI.

ISSAMIOS SAUGOS TAISYKLES

Sig jrangg gali naudoti ne jaunesni kaip 8 mety vaikai ir Zmonés, kuriy

fizinés ir protinés galimybés yra ribotos, ir Zmonés, neturintys Ziniy apie

jranga, jei uztikrinama priezidra ar instrukcija, kaip saugiai naudoti jranga,
kad su ja susijusi rizika baty suprantama. Vaikai neturéty Zaisti su jranga.

Vaikai be priezitros neturéty valyti ir prizidréti jrangos.

Neatsargus Silumos pistoleto naudojimas gali sukelti gaisrg, todél:

* bdkite atsargls naudodami Silumos pistoletg vietose, kuriose yra
degiy medziagy,

« ilga laikg nenukreipkite karsto oro srauto j tg pacia vieta,

* nenaudokite Silumos pistoleto esant sprogstamajai atmosferai,

e Zinoti, kad Siluma gali biti perduodama degioms medziagoms uz
regéjimo lauko riby,

« panaudoje Silumos pistoleta, leiskite jam atvesti prie$ laikant,

« nepalikite Silumos pistoleto be priezidros, kai jis jjungtas.

PAPILDOMOS SAUGOS TAISYKLES

« Deévékite apsauginius akinius, kai naudojate Silumos pistoleta.

* Nekliudykite oro jleidimo angoms ar Silumos pistoleto ventiliacijos
angos angai.

* Nelieskite Silumos pistoleto antgalio, kol jis naudojamas, arba i$
karto po to, kai sustabdomas Silumos pistoleto veikimas.

o Silumos pistoleto rankena turi bati $vari, jos negalima palikti su
alyvos ar tepalo pédsakais.

e Dirbant uz pastato riby, draudZziama naudoti Silumos pistoletg, kai
lyja arba kai oras yra labai drégnas.

« Nedékite Silumos pistoleto j $alj, kol jis jjungtas.

e Oro srautas i$ Silumos pistoleto neturi bati nukreiptas j vieng vietg
per ilgai.

e Periodiskai paSalinkite susikaupusius dazy likucius i§ Silumos
pistoleto antgalio, kad iSvengtuméte savaiminio degimo.

* Prie§ pradédami darbg su Silumos pistoletu, visada jsitikinkite, kad
Sildomas pavirSius néra degus.

e Pasalindami $vino pagrindu pagamintus aliejinius dazus, dirbkite tik
gerai védinamose patalpose. Tokiy dazy garai yra nuodingi. Batina
naudoti kvépavimo taky apsauging kauke.

e Naudodami Silumos pistoleta, nenaudokite terpentino, tirpikliy ar
benzino kaip pagalbiniy medziagy.

* Nelieskite karSty Silumos pistoleto daliy i§ karto po naudojimo.
Nudegimai, kuriuos sukelia S$iy instrukcijy nesilaikymas, yra
pagrindiniai pavojai, susijg su Silumos pistoleto veikimu.
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e Darbinis kaitinimo pistoletas neturi bati nukreiptas j jokj asmenj ar
gyviing (pvz., | sausus plaukus). Silumos pistoletas suteikia orui
daug Siltesne temperatirg nei plauky dzZiovintuvas

Nepaisant iS esmés saugios konstrukcijos, saugos priemoniy ir

papildomy apsaugos priemoniy naudojimo, visada yra likusi

suzalojimo rizika darbo metu.

Ispéjimas! Tik vidaus naudojimui.

SIMBOLIY PAAISKINIMAS

@@3 4

1. Prie$ naudojimg perskaitykite naudojimo instrukcijg. Visada laikykités
instrukcijy ir jspéjimy.

2. |spéjimas! Karsti pavirSiai

3. Il klasés prietaisas (dviguba izoliacija)

4. Produktas atitinka ES direktyva.

SKAICIY PAAISKINIMAS

Pav.A.

. LCD ekranas

. Oro srauto padidinimo mygtukas

. Oro srauto mazinimo mygtukas

. Temperatdros padidéjimo mygtukas
. Temperatlros mazinimo mygtukas

. Mygtukas I$ anksto nustatyti keitimg

APIBUDINIMAS

Silumos pistoletas skirtas pasalinti dazy dangas, $ildyti uZfiksuotas
sriegines jungtis, kad bty lengviau jas atsukti ir Sildyti uz8aldytus vandens
vamzdzius, spynas, spynas ir kt. kitus darbus, kuriuos reikia Sildyti sauso,
karsto oro srove. Silumos pistoletas skirtas tik megéjy naudojimui.

NAUDOJIMO INSTRUKCIJOS
Prie$ pradédami darbg, turétuméte pasirGpinti jo tinkamomis salygomis.

oA WNE

Darbo vietoje

|sitikinkite, kad netoliese néra objekty, ribojanciy laisvg judéjima,
uzkertanciy kelig patogiam ir saugiam darbui.

Maitinimo Saltinis

|sitikinkite, kad maitinimo $altinis, prie kurio turi bati prijungtas Silumos
pistoletas, atitinka Silumos pistoleto vertinimo ploksteléje nurodytus
reikalavimus.

Jungiklis

Isitikinkite, kad jungiklis yra iSjungtas. Rimtos avarijos gali jvykti, jei jkiSite
kistukg j maitinimo lizda, kai jungiklis yra jjungtas, kai Silumos pistoletas
pradeda veikti i$ karto.

Veiklos teisingumo tikrinimas
Aktyvuotas Silumos pistoletas turi veikti sklandziai, neuzstrigdamas. Jei
yra kokiy nors pazeidimy, nustokite dirbti su prietaisu.

Purkstuky pasirinkimas

Priklausomai nuo darbo tipo (jei reikia), galima jdiegti atitinkamg

papildomg antgalj, stumiant ji vir§ iSleidimo antgalio. Kiekvienas

papildomai sumontuotas antgalis gali bati nustatytas bet kokiu kampu nuo

0 ° iki 360 ° Silumos pistoleto asyje. Papildomy purkstuky naudojimas

palengvina darba, uztikrindamas jo vykdymo tiksluma.

e PavirSiaus antgalis - nukreipdamas karsto oro srauta, jis apsaugo,
pavyzdziui, langus nuo perkaitimo. Ypa¢ naudinga paS$alinant
dangas i$ dazy.

« Redukcinis antgalis — tiesioginis karsto oro srautas, leidZiantis dirbti
kampuose ir lituoti

e Difuzijos antgalis - Uztikrina tolygy karSto oro paskirstymg
kampiniam apdirbimui ir litavimui.

« AtSvaito antgalis - skirtas litavimui, plastikiniy vamzdziy formavimui,
vandens jrenginiy atitirpinimui ir mazéjancioms  Silumos
susitraukian¢ioms rankovéms.

Pastaba: Neuzblokuokite oro jleidimo angy, nes dél to elektrinis jrankis gali

perkaisti.

ljungimas / iSjungimas

Pastaba: tinklo jtampa turi atitikti jtampa, nurodytg Silumos pistoleto

vertinimo ploksteléje. Pries prisijungdami prie maitinimo $altinio jsitikinkite,

kad maitinimo mygtukas yra 0 padétyje.



Prijungtas jrenginys jjungiamas perkeliant jungiklio mygtuka j kita padétj
nei 0.

0 pozicija — i$jungta

| padétis - temperatira 50 ° C, oro srautas 300 - 500 | / min

|l padétis - temperatara 70 - 600 ° C, oro srautas 300 - 500 | / min

Pirma karta jjungus $ilumos pistoleta, gali bati nedidelis dimy kiekis. Tai
yra normalu, ir tai turéty uztrukti trumpa laikg iSnykti.

Parametrai

Silumos pistoletas valdomas mygtukais ir LCD ekranu.

| pavaroje (50 ° C) galima valdyti oro srautg naudojant oro srauto didinimo
ir mazinimo mygtukus (6 lygiai)

Il grei€iu galima valdyti oro srautg tokiu paciu bidu, taip pat nustatyti
temperatirg nuo 70 iki 600 ° C, naudojant temperataros didinimo ir
mazinimo mygtukus (10 ° C Zingsniais).

Vidurinis mygtukas leidZia pasirinkti vieng i$ 6 iSankstiniy nustatymy.

18 anksto | Temperatira [°C] Oro srauto lygis

nustatytas
1 70 A$
2 150 1]
3 250 11}
4 350 \
5 450 \
6 600 Vi

Operacinés

Pavara | naudojama Sildomam objektui atvésinti, dazams dziovinti arba
prietaisg atvésinti po ilgo darbo aukstoje temperatiroje prie$ jj iSleidziant
arba pakei¢iant pagalbinj antgalj.

Keisdami i$ |l padéties j |, palaukite, kol prietaisas atvés.

Atstumas tarp purkstuko ir ruosinio turi biti reguliuojamas atsizvelgiant j
apdorojamos medziagos tipg ir naudojamo papildomo purkstuko tipa.
Tinkamiausia temperatira turi bati nustatyta atliekant bandymus, todél
pradékite dirbti Zemos temperataros intervale.

Plastikiniy vamzdziy formavimas / atitirpinimas

* Atdvaito antgalj uzdékite ant iSleidimo angos antgalio. Kad vamzdis
nesusiauréty, uzpildykite jj sméliu ir uzdarykite i$ abiejy pusiy.

* Vamzdis turi bati Sildomas tolygiai, perkeliant jj j Silumos pistoleta.

* Visada Sildykite uzsalusias vandens vamzdziy vietas nuo krasto iki
centro. Ypac¢ atsargiai Sildykite plastikinius vamzdzius ir jungtis tarp
vamzdziy gabaly, kad iSvengtuméte Zalos.

|spéjimas! Dujy vamzdziai jokiu badu negali bati Sildomi!

Dazy Salinimas

* Jjunkite Silumos pistoletg ir nustatykite tinkamg darbing temperatra.

« Nukreipkite karsto oro srautg ant dazyto pavirSiaus. Po trumpo laiko
dazai pradés lizdine plokstele. Dazai neturi bati deginami, nes tai
apsunkins jy pasalinima.

e Nuimant dazus grandikliu ar mentele, Si operacija turéty bati
atliekama judesiais i$ virSaus j apacia, palaipsniui. Jei glaistas peilis
palieGia sritj, kurioje dazy negalima nuimti, atsargiai kreipkités j
Silumos pistoleta, kad bdty lengviau pasalinti dazus. Kartais
iSvalykite mentelés aSmenis.

« Pasalinkite dazus, kol jis sukietéja, kitaip jis prilips prie mentelés
aSmeny.

e Baigus darbg, dazy likugius reikia greitai paSalinti i mentelés
vieliniu Sepeciu, kol jis sukietéja.

|spéjimas! Mentelés, pagamintos i§ plastiko, negali bati naudojamos

Sildomiems dazams pasalinti Silumos pistoletu.

Silumos pistoleto antgalis yra karstas ikart po darbo pabaigos. Venkite

tiesioginio kontakto ir naudokite tinkamas apsaugines pirstines arba

palaukite, kol jos atvés.

TECHNINIAI DUOMENYS

Parametras Verté
Vardiné jtampa 230V AC
Daznis 50 Hz
Vardiné galia 2000W
Temperatlra | pavara 50°C

Il pavara 70-600°C
Oro srautas | pavara 300l/min

Il pavara 5001/min
Apsaugos klasé I
Vandeniui atspari klasé IPX0
Pagaminimo metai

APLINKOS APSAUGA
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NeiSmeskite elektra varomy gaminiy su buitinémis atliekomis,
jie turéty bati naudojami tinkamose gamyklose. Gaukite
informacijg apie atlieky panaudojimg i§ savo pardavéjo ar
vietos valdZios institucijiy. Naudojamoje elektros ir
elektroninéje jrangoje yra medziagy, veikian¢iy natdralioje
aplinkoje. Neperdirbta jranga kelia potencialy pavojy aplinkai
ir Zmoniy sveikatai.

'Grupa Topex Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig" Spotka komandytowa su vieta
VarSuvoje ul. Pograniczna 2/4 (toliau — Grupa Topex) informuoja, kad visos autoriy teisés
i 8] nurodyma (toliau — Instrukcija), jskaitant teksta, nuotraukas, schemas, schemas,
piesinius ir instrukcijos isdéstyma, priklauso tik Grupa Topex ir yra saugomos jstatymy
atitinkamai pagal 2004 m. vasario 4 d. Autoriy teisiy ir gretutiniy teisiy akta (ustawa o
prawie autorskim i prawach pokrewnych, Dz. U. 2006 Nr. 90 punktas 631 su vélesniais
ammendmentais). Kopijuoti, apdoroti, skelbti, keisti komerciniais tikslais visg Instrukcijg ar
jos dalis be rastiS8ko Grupa Topex leidimo yra grieZtai draudZiama ir gali sukelti civiling ir
teisine atsakomybe.

ES atitikties deklaracija
Gamintojas: Grupa Topex Sp. Z 0.0. Sp.k., ul. Pograniczna 2/4 02-285
Warszawa
Produktas: Silumos pistoletas
Modelis: 04-710
Prekinis pavadinimas: NEO TOOLS
Serijos numeris: 00001 + 99999
Si atitikties deklaracija iSduodama tik gamintojo atsakomybe.
Pirmiau iSvardytas produktas atitinka Sias ES direktyvas:
Zemos jtampos direktyva 2014/35/ES
EMC direktyva 2014/30/ES
RoHS direktyva 2011/65/ES su pakeitimais, padarytais Direktyva
2015/863/ES
Ir atitinka Siy standarty reikalavimus:
EN  60335-2-45:2002/A2:2012;
62233:2008;
EN 55014-1:2017/A11:2020; EN 55014-2:2015; EN IEC 61000-3-
2:2019; EN 61000-3-3:2013/A1:2019;
EN 62321-1:2013; EN 62321-2:2014; EN 62321-3-1:2014; EN 62321-
4:2014; EN 62321-5:2014;
EN 62321-6:2015; EN 62321-7-1:2015; EN 62321-7-2:2017; EN 62321-
8:2017
Si deklaracija susijusi tik su maginomis, kuriy biklé buvo pateikta j rinka,
ir neapima sudedamujy daliy, kurios pridedamos, ir (arba) operacijy,
kurias véliau atlieka galutinis naudotojas.
ES gyvenancio ar jsisteigusio asmens, jgalioto sudaryti technine byla,
vardas, pavardé ir adresas:
Pasiradyta uz ir vardu:
Grupa Topex Sp. Z 0.0. Sp.k.
Ul. Pograniczna 2/4
02-285 Warszawa
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Lv
TRANSLACIJAS (LIETOTAJA) ROKASGRAMATA

Karstuma pistole
04-710

PIEZIME: PIRMS APRIKOJUMA LIETOSANAS, LODZU, UZMANIGI
1IZLASIET 30 ROKASGRAMATU UN GLABAJIET TO TURPMAKAI
LIETOSANAL.

SIKI IZSTRADATI DROSIBAS NOTEIKUMI

So aprikojumu var izmantot vismaz 8 gadus veci b&mi un cilveki ar

ierobeZotam fiziskam un garigam spéjam, ka ari cilvéki ar aprikojuma

zinaSanu trokumu, ja tiek nodroSinata uzraudziba vai instrukcija par

iekartas drodu lietoSanu, lai ar to saistitie riski bltu saprotami. Bérniem

nevajadzétu spéléties ar aprikojumu. Bérniem bez uzraudzibas

nevajadzétu tirTt un uzturét aprikojumu.

Neuzmaniga karstuma lielgabala lietoSana var izraisit ugunsgréku, tapéc:

e esiet uzmanigi, lietojot karstuma pistoli vietds ar uzliesmojoSiem
materialiem,

o ilgstosi nevirziet karsta gaisa plismu taja pasa vieta,

* neizmantojiet karstuma pistoli spradzienbistamas vides klatbatné,



e jaapzinas, ka siltumu var parnest uz degoSiem materidliem arpus
redzamibas lauka,

e péc karstuma pistoles
uzglabasanas,

* neatstajiet karstuma pistoli bez uzraudzibas, kad ta ir ieslégta.

PAPILDU DROSIBAS NOTEIKUMI

* |zmantojot karstuma pistoli, valkajiet aizsargbrilles.

« Neaizsprostojiet gaisa ieplides atveres vai karstuma lielgabala
gaisa izpludes atveri.

* Nepieskarieties karstuma pistoles sprauslai, kamér ta tiek lietota vai
talt péc karstuma pistoles darbibas apturé$anas.

* Karstuma pistoles rokturis ir jatur tirs, to nedrikst atstat ar ellas vai
tauku pedam.

e Stradajot arpus ékas, ir aizliegts izmantot karstuma pistoli, kad ITst
lietus vai kad gaiss ir |oti mitrs.

* Nenovietojiet karstuma pistoli mala, kamér tas ir ieslégts.

* Gaisa plismu no karstuma pistoles nedrikst parak ilgi virzit uz vienu
vietu.

* Periodiski nonemiet uzkratas krasas atlikumus no karstuma pistoles
sprauslas, lai novérstu spontanu sadegSanu.

e Pirms sakat darbu ar karstuma pistoli, vienmér parliecinieties, ka
sildama virsma nav uzliesmojosa.

* Nonemot ellas krasas uz svina bazes, stradajiet tikai labi védinamas
telpas. Sadu krasu tvaiki ir indigi. Jaizmanto elpcelu aizsargmaska.

e Lietojot karstuma pistoli, nelietojiet terpentinu, Skidinatajus vai
benzinu ka paligvielas.

e Talt péc lietoSanas nepieskarieties karstuma pistoles karstajam
dalam. Apdegumi, ko izraisa $o noradijumu neievéro$ana, ir
galvenie apdraudé&jumi, kas saistiti ar karstuma lielgabala darbibu.

e DarbojoSos karstuma pistoli nedrikst noradit ne uz vienu personu,
ne dzivnieku (pieméram, uz matu nozasanu). Karstuma pistole dod
gaisam daudz siltaku temperatlru neka matu zavétajs

lietoSanas laujiet tai atdzist pirms

Neskatoties uz raksturigo dro$o konstrukciju, drosibas pasakumu
un papildu aizsardzibas pasakumu izmantoSanu, darba laika
vienmeér pastav atlikusais traumu risks.

Bridinajums! Tikai lietoSanai telpas.

SIMBOLU SKAIDROJUMS

OjC€E

1 2 3 4

1. Pirms lietoSanas izlasiet lietoSanas instrukciju. Vienmér izpildiet
noradijumus un bridinajumus.

2. Bridindjums! Karstas virsmas

3. Il klases ierice (dubulta izolacija)

4. Produkts atbilst ES direktivai.

SKAITLU SKAIDROJUMS

Att.A.

1. LCD ekrans

2. Gaisa plasmas palielindSanas poga

3. Gaisa plismas samazina$anas poga

4

5

. Temperatiras paaugstinaSanas poga
. Temperatlras pazemina$anas poga
6. Poga leprieks iestatit mainu

APRAKSTS

Karstuma lielgabals ir paredzéts krasu parklajumu, siltuma aizturétu
vitnotu savienojumu nonemsanai, lai atvieglotu to atskriivéSanu un silditu
saldétas Gdens caurules, slédzenes, piekaramas slédzenes utt., Citus
darbus, kas prasa apsildi ar sausa, karsta gaisa plismu. Siltuma pistole ir
paredzéta tikai amatieru lietoSanai.

LIETOSANAS INSTRUKCIJA
Pirms darba uzsaksanas jums jariipé&jas par ta pareizajiem apstakliem.

Darbavieta
Parliecinieties, ka tuvuma nav objektu, kas ierobezo brivu parvietoSanos,
novérsot értu un drosu darbu.

Barosanas avots
Parliecinieties, ka energijas avots, kuram japievieno siltumizolacijas
pistole, atbilst prasibam, kas noraditas uz siltumizolacijas numura zimes.

Sledzis
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Parliecinieties, vai slédzis ir izslegta stavokii. Nopietni negadijumi var
rasties, ja ievietojat kontaktdaksu stravas kontaktligzda ar slédzi ieslégta
stavokIi, jo karstuma pistole sak darboties nekavéjoties.

Darbibas pareizibas parbaude
Aktivizétajam  siltuma lielgabalam jadarbojas  vienmérigi,
iestrégSanas. Parkapumu gadijuma partrauciet darbu ar ierici.

bez

Sprauslu izvéle

Atkariba no darba veida (ja nepiecieSams) ir iesp&jams uzstadit atbilstoSu

papildu sprauslu, bidot to virs izplides sprauslas. Katru papildus uzstadito

sprauslu var iestatit jebkura lenkT diapazona no 0 ° lidz 360 ° siltuma
pistoles asI. Papildu sprauslu izmanto$ana atvieglo darbu, nodrosinot ta
izpildes precizitati.

e Virsmas sprausla - novirzot karstd gaisa plismu, ta aizsarga,
pieméram, logus no parkar§anas. Ipasi noderigi, nonemot
parklajumus no krasam.

e Redukcijas sprausla — tieSa karsta gaisa plisma, kas lauj stradat
stdros un lodét

« Difazijas sprausla - Nodro§ina vienmérigu karsta gaisa sadali stira
apstradei un lodésanai.

o Atstarotdja uzgalis - paredzéts lodéSanai, plastmasas caurulu
veido$anai, Udens iekartu atkauséSanai un siltuma sarauSanas
uzmvu sarausanai.

Piezime: Neblokéjiet gaisa ieplides atveres, jo tas var izraisit

elektroinstrumenta parkarsanu.

leslégsana / izslegSana

Piezime: elektrotikla spriegumam jaatbilst spriegumam, kas noradits uz
siltumizolacijas atskaites numura zimes. Pirms savienojuma izveides ar
stravu parliecinieties, vai barosanas poga ir 0 pozicija.

Pievienota ierice ir ieslégta, parvietojot slédza pogu pozicija, kas nav 0.
0. pozicija - atspé&jota

| pozicija - temperatira 50 ° C, gaisa plisma 300 - 500 |/ min

Il pozicija - temperatira 70 - 600 ° C, gaisa plasma 300 - 500 | / min
Pirmo reizi ieslédzot karstuma pistoli, var bat neliels dimu daudzums. Tas
ir normali, un pazusanai vajadzétu aiznemt Tsu laiku.

lestatijumus

Siltuma pistole tiek kontroléta, izmantojot pogas un LCD ekranu.

I parnesuma (50 ° C) ir iesp&jams kontrolét gaisa plismu, izmantojot gaisa
plismas palielind$anas un samazinasanas pogas (6 limeni)

Il atruma ir iespéjams kontrolét gaisa plusmu tada pasa veida, ka art
iestatit temperatdru diapazona no 70 fidz 600 ° C, izmantojot pogas
temperatiras palielinaSanai un samazinasanai (10 ° C solos).

Vidéja poga lauj izvéléties vienu no 6 sakotnéjiem iestatijumiem.

Standarta | Temperatira [°C] Gaisa plismas limenis
1 70 Es

2 150 1]

3 250 11l

4 350 \Y

5 450 \

6 600 i

Darbibas

Parnesumu Es izmantoju, lai atdzesétu apsildamo priek§metu, nosusinatu
krasu vai atdzesétu ierici péc ilga darba ar augstu temperatdru, pirms ta
tiek novietota vai nomainita papildu sprausla.

Mainot no Il pozicijas uz |, pagaidiet kadu laiku, [idz ierice atdziest.
Attalums starp sprauslu un sagatavi janoregulé atkariba no apstradajama
materiala veida un izmantotas papildu sprauslas veida. Vispiemérotaka
temperatira janosaka ar izméginajumu, tapéc saciet stradat zemas
temperatiras diapazona.

Plastmasas caurulu veidoSana / atkausé$ana

« Novietojiet atstarotaja sprauslu uz izplides sprauslas. Lai izvairitos
no caurules sa$aurinasanas, piepildiet to ar smiltim un aizveriet
abas pusés.

e Caurule ir jauzsilda vienmérigi, parvietojot to attieciba pret siltuma
pistoli.

e Vienmér sildiet saldétas Gdensvadu vietas no malas uz centru.
Sildiet plastmasas caurules un savienojumus starp caurulu
gabaliem ar Tpasu piesardzibu, lai izvairitos no bojajumiem.

Bridinajums! Gazes caurules nekada gadijuma nedrikst sildit!

Krasas nonemsana

o leslédziet siltuma pistoli un iestatiet pareizu darba temperataru.

« Novirziet karsta gaisa plismu uz krasotas virsmas. Péc neilga laika
krasa saks blisteri. Krasu nedrikst sadedzinat, jo tas apgratinas tas
nonemsanu.



* Nonemot krasu ar skrapi vai lapstinu, ST darbiba javeic pakapeniski
ar kustibam no aug$as uz leju. Ja Spakteles nazis pieskaras vietai,
kur krasu nevar nonemt, uzmanigi tuvojieties karstuma pistolei, lai
atvieglotu turpmaku krasas nonemsanu. Reizém notiriet |apstinas
asmeni.

* Nonemiet krasu, pirms ta saciete, pretéja gadijuma ta pieturésies
pie lapstinas asmens.

* Péc darba pabeig$anas krasas paliekas atri janonem no lapstinas
ar stieplu suku, pirms ta saciete.

Bridinajums! Lapstinas, kas izgatavotas no plastmasas, nedrikst izmantot,

lai nonemtu apsildamu krasu ar karstuma pistoli.

Siltuma pistoles sprausla ir karsta uzreiz péc darba pabeigSanas.

Izvairieties no tieSas saskares un izmantojiet piemérotus aizsargcimdus

vai pagaidiet, I1dz tie atdziest.

TEHNISKIE DATI

Parametru Vertiba
Nominalais spriegums 230 V mainstrava
Frekvence 50 Hz
Nominala jauda 2000W
Temperatira Zobrats | 50°C

li parnesums 70-600°C
Gaisa plisma Zobrats | 300l/min

li parnesums 500l/min
Aizsardzibas klase Il
Udensizturiga klase IPX0

RazZoSanas gads

VIDES AIZSARDZIBA

Neizmetiet ar elektribu darbinamus produktus ar sadzives
atkritumiem, tie jaizmanto atbilsto$as iekartas. legistiet
informéaciju par atkritumu izmanto$anu no sava pardevéja vai
vietéjam iestadém. Lietotas elektriskas un elektroniskas
iekartas satur vielas, kas darbojas dabiskaja vide.
Neparstradatas iekartas rada potencialu risku videi un cilvéku
veselibai.

'Grupa Topex Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig” Spétka komandytowa ar
sédekli VarSava pie ul. Pograniczna 2/4 (turpmak Grupa Topex) informé, ka visas
autortiestbas uz $o instrukciju (turpmak teksta — Instrukcija), tostarp, bet ne tikai, teksts,
fotografijas, shémas, Zim&jumi un instrukcijas izkartojums, pieder tikai Grupai Topex un ir
aizsargatas ar likumiem atbilstosi 2004. gada 4. februara Autortiesibu un blakustiesibu
likumam (ustawa o prawie autorskim i prawach pokrewnych, Dz. U. 2006 Nr. 90 631.
postenis ar vélakiem grozijumiem). Visas Instrukcijas vai tas dalu kopésana, apstrade,
publicé$ana, parveidoSana komercialiem mérkiem bez Grupas Topex rakstiskas atlaujas
ir stingri aizliegta un var izraistt civiltiesisko un juridisko atbildTbu.

ES atbilstibas deklaracija
Razotajs: Grupa Topex Sp. Z 0.0. Sp.k., ul. Pograniczna 2/4 02-285
Warszawa
Produkts: Karstuma pistole
Modelis: 04-710
Komercnosaukums: NEO TOOLS
Sérijas numurs: 00001 + 99999
Par $o atbilstibas deklaraciju ir atbildigs vienigi raZotajs.
lepriek$ minétais razojums atbilst $adam ES direktivam:
Zemsprieguma direktiva 2014/35/ES
EMS Direktiva 2014/30/ES
RoHS Direktiva 2011/65/ES, kas grozita ar Direktivu 2015/863/ES
Un atbilst $adu standartu prasibam:
EN  60335-2-45:2002/A2:2012;
62233:2008;
EN 55014-1:2017/A11:2020; EN 55014-2:2015; EN IEC 61000-3-
2:2019; EN 61000-3-3:2013/A1:2019;
EN 62321-1:2013; EN 62321-2:2014; EN 62321-3-1:2014; EN 62321-
4:2014; EN 62321-5:2014;
EN 62321-6:2015; EN 62321-7-1:2015; EN 62321-7-2:2017; EN 62321-
8:2017
St deklaracija attiecas tikai uz masinam tada stavokii, kada tas laistas
tirgd, un neietver sastavdalas, kuras pievieno, un/vai darbibas, ko péc
tam veic tieSais lietotajs.
Tas personas vards un adrese, kura dzivo vai veic uznéméjdarbibu ES
un ir pilnvarota sagatavot tehnisko dokumentaciju:
Parakstits:
Grupa Topex Sp. Z 0.0. Sp.k.
Ul. Pograniczna 2/4
02-285 Warszawa
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EE
TOLGE (KASUTUSJUHEND).
Kuumapiistol
04-710

MARKUS: ENNE SEADME KASUTAMIST LUGEGE SEE
KASIRAAMAT HOOLIKALT LABI JA HOIDKE SEDA EDASISEKS
KASUTAMISEKS.

UKSIKASJALIKUD OHUTUSEESKIRJAD

Neid seadmeid voivad kasutada vahemalt 8-aastased lapsed ning

vahenenud fulsiliste ja vaimsete voimetega inimesed ning inimesed, kellel

puuduvad teadmised seadmest, kui on tagatud jarelevalve vdi juhised

seadme ohutuks kasutamiseks, nii et sellega seotud riskid on

arusaadavad. Lapsed ei tohiks varustusega mangida. Jarelevalveta

lapsed ei tohiks seadmeid puhastada ja hooldada.

Kuumapilistoli hooletu kasutamine vdib pohjustada tulekahju, seega:

* olge ettevaatlik, kui kasutate soojuspustolit tuleohtlike materjalidega
kohtades,

e arge suunake kuuma 6hu voolu pikka aega samasse kohta,

e ei kasuta kuumapiistolit plahvatusohtliku keskkonna juuresolekul,

e olema teadlik, et soojust saab lle kanda pdlevatele materjalidele
valjaspool vaatevalja,

e parast soojusplstoli kasutamist laske sellel enne ladustamist
jahtuda,

e arge jatke soojuspustolit jarelevalveta, kui see on sisse lUlitatud.

TAIENDAVAD OHUTUSEESKIRJAD

» Kasutage kuumapistoli kasutamisel kaitseprille.

o Arge takistage ohu sisselaskeavasid ega soojuspustoli &hu
véljalaskeava.

¢ Arge puudutage soojusplistoli otsikut selle kasutamise ajal v&i kohe
parast soojuspustoli t66 peatamist.

« Soojuspustoli kdepide tuleb hoida puhtana, seda ei tohi jatta oli voi
rasva jalgedega.

o Valjaspool hoonet té6tades on keelatud kasutada kuumapustolit, kui
sajab vihma voi kui 8hk on vaga niiske.

o Arge pange kuumapustolit kérvale, kui see on sisse lilitatud.

e Soojusplstoli 6huvoolu ei tohi liiga kaua suunata tihe koha poole.

e Eemaldage perioodiliselt kogunenud varvijaagid soojuspistoli
otsikust, et valtida spontaanset pdlemist.

e Enne soojuspistoliga tottamise alustamist veenduge alati, et
kuumutatav pind ei oleks tuleohtlik.

« Pliipdhiste dlivarvide eemaldamisel té6tage ainult hasti ventileeritud
ruumides. Selliste varvide aurud on mirgised. Kasutada tuleb
hingamisteede kaitsemaski.

e Soojuspustoli kasutamisel arge kasutage abiainetena tarpentiini,
lahusteid ega bensiini.

e Arge puudutage kuumad osad soojuspistolist kohe pérast
kasutamist. Pdletused, mis on pdhjustatud nende juhiste
mittetditmisest, on peamised ohud, mis on seotud soojuspiistoli
kasutamisega.

o Toodtavat kuumapistolit ei tohi suunata (ihelegi isikule ega loomale
(nt kuivadele juustele). Kuumaplistol annab Shule palju soojema
temperatuuri kui f66n

Vaatamata olemuslikult ohutule konstruktsioonile, ohutusmeetmete
kasutamisele ja tdiendavatele kaitsemeetmetele on t66 ajal alati
vigastuste jaakrisk.

Hoiatus! Ainult siseruumides kasutamiseks.

SUMBOLITE SELGITUS

1 2 3 4

1. Enne kasutamist lugege kasutusjuhendit. Jargige alati juhiseid ja
hoiatusi.
2. Hoiatus! Kuumad pinnad




3. Il klassi seade (kahekordne isolatsioon)
4. Toode vastab ELi direktiivile.

ARVUDE SELGITUS

Joonis.A:

1. LCD ekraan

2. Ohuvoolu suurendamise nupp
3. Ohuvoolu vihendamise nupp
4. Temperatuuri tdstmise nupp

5. Temperatuuri alandamise nupp
6. Eelseadistatud muutmise nupp

KIRJELDUS

Soojusplistol on mdeldud varvikatete eemaldamiseks, soojusega
haaratud keermestatud tihenduste eemaldamiseks, et hdlbustada nende
lahtikerkimist ja soojendada kilmutatud veetorusid, lukke, tabalukke jne
muid t6id, mis vajavad kuumutamist kuiva ja kuuma o6hu vooluga.
Kuumaplstol on m&eldud ainult amatdéride kasutamiseks.

KASUTUSJUHENDID
Enne t60 alustamist peaksite hoolitsema selle digete tingimuste eest.

Tookohal
Veenduge, et laheduses ei oleks vaba liikumist piiravaid esemeid, mis
takistavad mugavat ja ohutut t66d.

Toiteallikas

Veenduge, et toiteallikas, millega soojuspiistol Uhendatakse, vastab
soojuspustoli hindamisplaadil maaratud nduetele.

Liliti

Veenduge, et lUliti on valjalllitusasendis. Tdsised dnnetused vdivad
juhtuda, kui sisestate pistikupesasse liilitiga sisseliilitusasendis, kuna
soojuspustol hakkab kohe tddle.

T66 Gigsuse kontrollimine

Aktiveeritud soojuspustol peaks to6tama sujuvalt, iima segamiseta.

Eeskirjade eiramise korral I16petage seadmega téétamine.

Diiiisi valik

Séltuvalt t66 tulbist (vajadusel) on vdimalik paigaldada sobiv taiendav

otsik, libistades selle ile véljalaskeava diiiisi. Iga tdiendavalt paigaldatud

otsikut saab soojusptstoli teljel seadistada mis tahes nurga all vahemikus

0 ° kuni 360 °. Taiendavate diiliside kasutamine hdlbustab t66d, tagades

selle taitmise tapsuse.

e Pinna otsik - suunates kuuma 6hu voolu, kaitseb see naiteks aknaid
llekuumenemise eest. Eriti kasulik katete eemaldamisel varvidest.

e Disi vahendamine — otsene kuuma 6hu vool, mis vdimaldab
to6tada nurkades ja jootmises

« Difusiooniotsik - tagab
nurgat6étiuseks ja jootmiseks.

e Helkuri otsik - mdeldud jootmiseks, plasttorude kujundamiseks,
veepaigaldiste sulatamiseks ja soojuse kokkutdmbumise varrukate
kokkutdmbumiseks.

Maérkus.: Arge blokeerige 8hu sisselaskeavasid, kuna see vdib pdhjustada

toitet6oriista tlekuumenemise.

kuuma 6hu ihtlase jaotumise

Sisse- ja véljaliilitamine

Mérkus: vooluvérgu pinge peab vastama soojusplstoli hindamisplaadil
madratud pingele. Enne toitega lihendamist veenduge, et toitenupp oleks
0 asendis.

Uhendatud seade lillitatakse sisse, ligutades liilitinupu muusse asendisse
kui 0.

Positsioon 0 - keelatud

Asend | - temperatuur 50 ° C, huvool 300 - 500 | / min

Il asend - temperatuur 70 - 600 ° C, huvool 300 - 500 | / min

Esimest korda, kui liilitate soojuspistoli sisse, voib esineda véike kogus
suitsu. See on normaalne ja kadumiseks kulub veidi aega.

Seaded

Soojuspustolit juhitakse nuppude ja LCD-ekraani abil.

| kéiguga (50 ° C) on vdimalik huvoolu juhtida huvoolu suurendamise ja
vahendamise nuppude abil (6 taset)

Il kiiruses on véimalik 6huvoolu samamoodi juhtida ja ka temperatuuri
seada vahemikus 70 kuni 600 ° C, kasutades nuppe temperatuuri
tostmiseks ja véhendamiseks (sammudes 10 ° C).

Keskmine nupp véimaldab teil valida iihe kuuest eelseadistusest.

Algne Temperatuur [°C] Ohuvoolu tase
1 70 Mina

2 150 I

3 250 1l
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4 350 \%

5 450 \

6 600 \
Tegutsevad

Gear | kasutatakse kuumutatud objekti jahutamiseks, varvi kuivatamiseks
vOi seadme jahutamiseks parast pikka t66d kdrge temperatuuriga enne
selle ra panemist voi abidlilsi asendamist.

li positsioonilt I-le Gleminekul oodake ménda aega, kuni seade jahtub.
Duusi ja tooriku vahelist kaugust tuleb reguleerida séltuvalt té6deldava
materjali tllibist ja kasutatava taiendava otsiku tlilibist. Kdige sobivam
temperatuur tuleb kindlaks maarata katsega, seega alustage t66d madalal
temperatuuril.

Plasttorude kujundamine / sulatamine

e Asetage helkurotsik véljalaskeava otsikule. Toru ahenemise
valtimiseks taitke see liivaga ja sulgege see mdlemalt poolt.

e Toru tuleb soojendada Uhtlaselt, liigutades seda soojuspustoli
suhtes.

e Kuumutage alati veetorude kilmutatud alasid servast keskele.
Kahjustuste valtimiseks kuumutage eriti hoolikalt plasttorusid ja
torutiikkide vahelisi ihendusi.

Hoiatus! Gaasitorusid ei tohi mingil juhul kuumutada!

Vérvi eemaldamine

» Lilitage kuumapistol sisse ja seadke dige to6temperatuur.

e Suunake kuuma &hu voog varvitud pinnale. Liihikese aja pérast
hakkab varv villima. Varvi ei tohi pdletada, sest see muudab selle
eemaldamise keeruliseks.

* Varvi eemaldamisel kaabitsa voi spaatliga tuleb see toiming l&bi viia
likumisega Ulalt alla, jark-jargult. Kui kittnuga puudutab piirkonda,
kus varvi ei saa eemaldada, lahenege ettevaatlikult soojuspustolile,
et hdlbustada edasist varvi eemaldamist. Aeg-ajalt puhastage
spaatli tera.

e Eemaldage varv enne kdvenemist, vastasel juhul kleepub see
spaatli tera kiilge.

e Pdérast t60 I6petamist tuleb varvi jaagid spaatlist kiiresti eemaldada
traatharjaga, enne kui see tahkestub.

Hoiatus! Plastikust spaatleid ei tohi

eemaldamiseks soojusplistoliga.

Kuumaptstoli otsik on kuum kohe pérast t66 I6petamist. Valtige otsest

kontakti ja kasutage sobivaid kaitsekindaid vdi oodake, kuni see jahtub.

TEHNILISED ANDMED

kasutada kuumutatud varvi

Parameeter Véértus
Nimipinge 230V AC
Sagedus 50 Hz
Nimivdimsus 2000W
Temperatuur Kaik | 50°C
Il kéik 70-600°C
Ohuvool Kaik | 300l/min
Il kéik 500l/min
Kaitsekl Il
Veekindel klass IPX0
Tootmisaasta
UMBRUSE KAITSE
Arge korvaldage elektriajamiga tooteid
majapidamisjaatmetega, neid tuleks kasutada
nduetekohastes tehastes. Hankige teavet jaatmete
kasutamise kohta oma mdidijalt vGi kohalikelt ametiasutustelt.
Kasutatud elektri- ja elektroonikaseadmed sisaldavad
looduskeskkonnas aktiivseid aineid. Ringlusse votmata
seadmed kujutavad endast potentsiaalset ohtu keskkonnale
ja inimeste tervisele.

‘Grupa Topex Spdtka z ograniczong odpowiedzialnoscig" Spétka komandytowa
asukohaga Varssavis ul. Pograniczna 2/4 (edaspidi Grupa Topex) teatab, et kdik selle
juhendi autoridigused (edaspidi "juhend"), sealhulgas, kuid mitte ainult, tekst, fotod,
skeemid, joonised ja juhendi paigutus, kuuluvad eranditult Grupa Topexile ja on kaitstud
seadustega vastavalt autoridiguse ja sellega kaasnevate diguste seadusele 4. Dz. U.
2006 nr 90 punkt 631 koos hilisemate ammendmentidega). Kogu juhendi véi selle osade
kopeerimine, toétlemine, avaldamine, muutmine é&rilistel eesmarkidel iima Grupa Topexi
kirjaliku loata on rangelt keelatud ja v6ib pohjustada tsiviil- ja Giguslikku vastutust.

ELi vastavusdeklaratsioon

Tootja: Grupa Topex Sp. Z 0.0. Sp.k., ul. Pograniczna 2/4 02-285
Warszawa

Toode: Kuumapdstol

Mudel: 04-710

Arinimi: NEO TOOLS

Seerianumber: 00001 + 99999

See vastavusdeklaratsioon valjastatakse tootja ainuvastutusel.



Eespool loetletud toode on kooskdlas jargmiste ELi direktiividega:
Madalpinge direktiiv 2014/35/EL

EMC direktiiv 2014/30/EL

RoHSi direktiiv 2011/65/EL, muudetud direktiiviga 2015/863/EL
Ja vastab jargmiste standardite nduetele:

EN  60335-2-45:2002/A2:2012; EN 60335-1:2012/A2:2019;
62233:2008;

EN 55014-1:2017/A11:2020; EN 55014-2:2015; EN IEC 61000-3-
2:2019; EN 61000-3-3:2013/A1:2019;

EN 62321-1:2013; EN 62321-2:2014; EN 62321-3-1:2014; EN 62321-
4:2014; EN 62321-5:2014;

EN 62321-6:2015; EN 62321-7-1:2015; EN 62321-7-2:2017; En 62321-
8:2017

Kaesolev deklaratsioon puudutab eranditult masinaid selles riigis, kus
see turule viidi, ning ei h6lma komponente, mida I6ppkasutaja hiliem
lisab ja/voi teostab hiljiem.

ELis elava v6i asutatud isiku nimi ja aadress, kellel on digus koostada
tehniline toimik:

Allkirjastatud: ja nende nimel:

Grupa Topex Sp. Z 0.0.0. Sp.k.

Ul. Pograniczna 2/4

02-285 Warszawa

EN

Pawet Kowalski
GRUPA TOPEX kvaliteediagent

Varssavi, 2022-01-24

BG
PBbKOBOACTBO 3A MPEBOQ (MOTPEBUTEN)

TonnuHHO opbXue
04-710

3ABENEXKA: [Mpeau pa wusnonssate obGopyaBaHeTo, Mons
npoueTeTe BHUMaTENHO TOBa PLKOBOACTBO M ro 3anaseTe 3a no-
HaTaTbliHa ynoTtpe6a.

Moppo6Hn npaBuna 3a 6esonacHocT

ToBa o6opyaBaHe MoXe Ja ce U3nosi3ea OT AeLia Ha Bb3pacT Hal-Marko

8 roguvHN U OT XOpa C HamarneHun damswqecm N YMCTBEHWN Bb3MOXHOCTU N

X0pa C NUnca Ha No3HaHwWs 3a 06opyABaHETO, ako € OCUTyPeH Haa3op Unn

VHCTPYKTaX NpyW U3Mnos3eaHeTo Ha obopyasaHeTo no GesonaceH HauuH,

Taka Ye PUCKOBETE, CBBP3aHM C Hero, Aa ca pasbupaemu. Jeuata He

TpsibBa ga urpast ¢ obopyasaHeto. [leuata 6e3 Hansop He TpsibBa Aa

noYncTeaTt 1 noaabpxat oﬁopy.anHETo.

Heﬁpe)KHOTO n3non3BaHe Ha TOMSIMHEH MUCTONeT MOXe Aa MpPUYUHU

noxap, Nopaau KoeTo:

. BHVIMaBaIZTe, Korato u3nonssaTte TOMJIMHHUA NUCTONET Ha MecTa
CbC 3ananMmu matepuanu,

® He HacoyBaliTe NOTOKa ropeLl Bb3ayX Ha €4HO U CbLLO MSCTO AbMr0
Bpeme,

e He M3non3BanTe TONMHHO OpbXKUe Npu Hannyne Ha ekcnnos3neHa
aTmocdepa,

e [a ca HasiCHO, Ye TonnuMHaTa Moxe Aa Gbae NpexBbprieHa KbM
ropymu matepuanu n3BbH 3pUTENHOTO none,

e crnepa KaTo M3nonssate TOMMMHHUS NUCTONET, OCTaBeTe ro Aa ce
oxnagu npeaun CbxpaHeHve,

e He OCTaBsiTe TONNMHHUS nucToneT 6e3 HaAa30p, KOrato € BKITYEH.

[onbnHuTenHu npasuna 3a 6e3onacHocT

e Hocete 3alWmMTHN o4mna, KoraTto na3nonssarte TONNHHO OpbXue.

e He SaHyLUBEVITe BXOOHUTE OTBOPU 3@ Bb3OyX WM OTBOpa Ha
Bb3AYLWHUA KOHTAKT Ha TOMNIMHHUA NUCTONeT.

e He pokocBaiiTe At3ata Ha TOMMMHHWS MWCTONET, AoKaTo ce

n3nonaBsa WM BegHara cnep cnvpaxe Ha pabotaTta Ha TOMAUHHUSA
nucToner.

. ﬂp'b)KKaTa Ha TONNUHHWA NUcToneT Tp5|6Ba Aa ce nogabpxa Yyncra,
He TpsiGBa Aa ce OCTaBs CbC CEAM OT Macro Unu rpec.

e [pu paGota u3BBH crpagata e 3abpaHeHO M3MON3BaHeTo Ha

TOMNWHHO OpbXUWe, KoraTto Banv WX Korato Bb3AyXbT € MHOro
BaxeH.
e He ocraBsiTe TONNWHHWUA NUCTONET HACTPaHa, AOKaTO € BKIOYEH.
. B'b3[J,yLLIHl/IF|T MOTOK OT TOMJIMHHUA NUCTONET He TPHGBa aa ce
Haco4Ba KbM €4HO MACTO TBbpAEe ObNro.
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. nepI/IO,CWI‘-lHO OTCTpaHﬂBaVITe HaTpynaHua oOCTaTbK OT 6os ot
AK3aTa Ha TONNMHHUA NUCTONET, 3a Aa NpeaoTBpaTuTe CNOHTaHHO
ropeHe.

. I'Ipe,qm Aa 3ano4vHeTte paGOTa C TOMIIMHHO OpbBXWe, BUHaArn ce
yBepeTe, 4e MOBbPXHOCTTA, KOATO TpﬂﬁBa Aa ce HarpsBa, He e
3ananuma.

e Korato npemaxsaTte mMacneHu 6oun Ha onoBHa OCHOBa, pa60TETe
camo B ,qo6pe BEHTUNUPaHN NOMeLeHUs. I'Iapme Ha TakuBa 6ou ca
oTpoBHU. TpsibBa Aa ce U3NoN3Ba Macka 3a AuxaTenHa awura.

e Korato wusnonaeate TOMMHEH nucToneT, He nanonseante
TEepPneHTUH, pasTeopuUTenu nnun 6eH3uH KaTo crnomaraTenHu areHTu.

e He ,qOKOCBaVITe ropewn 4actn OT TOMNUHHUA NUCTONeT BeaHara
cnen yn0Tpe6a. MSFapﬂHMﬂTa, NpUYNHEHU OT Hecna3BaHe Ha Te3n
WHCTPYKUMU, Ca OCHOBHUTE ONACHOCTU, CBbP3aHu C paGOTaTa Ha
TOM/IMHHO OpbBXKe.

e OnepaTUBHWAT TONSIMHEH MUCTONET He TpsibBa Aa Gbae HacoueH
KbM HWTO €QHO NULE UMW XUBOTHO (Hanp. KbM Cyxa Koca).
TonNnNWHHWAT nucToneT npuaaBa Ha Bb3gyxa MHOro no-tonna
TemnepaTypa OT celuoapa

Bbnpekn NpUchLLO 6e30MacHOTO CTPOUTENCTBO, U3MNON3BaHETO HA

MepKu 3a 6e3onacHocT u AOMBIIHUTENTHM 3aLUUTHU MEepKuU, BUHarun

CblUeCTBYBa OCTaTb4eH PUCK OT HapaHsABaHe No BpeMe Ha paborTa.

MpenynpexaeHue! Camo 3a ynotpeba Ha 3akpuTo.

OBACHEHWE HA CUMBOIN

L8O

1. Mpepu ynotpeba npoyeTeTe PbKOBOACTBOTO C WHCTPYKLMW. BuHaru
cnassainTe MHCTPYKUMUTE U NpeaynpexaeHnsTa.

2. MpeaynpexaeHue! MopeLuy noBbPXHOCTH

3. Ypen knac Il (aBoiHa nsonauws)

4. TpogyKTbT CLOTBETCTBA Ha AvpekTVBaTa Ha EC.

LUN®OPU OBACHEHUE

dur.A:

1. LCD ekpaH

2. ByToH 3a yBenuyaBaHe Ha Bb3ayLWHUSA MOTOK
3. ByToH 3a HamansBaHe Ha Bb3aAyLHUSA NOTOK
4. ByTOH 3a noBuLIaBaHe Ha TeMnepatyparta
5.

6.

EyTOH 3a HamarnsBaHe Ha Temneparypata
MpepnBaputenHo 3agaaeH 6yToH 3a npomsHa

ONMUCAHUE

TONMMHHWAT NUCTONET € MpedHasHayeH 3a OTCTpaHsBaHe Ha
GosipMcBalLM MOKPUTUS, 3arpsiBaHe Ha 3anopupaHu Bpb3ku ¢ pesda, 3a
[la Ce ynecHU OTBMBAHETO UM W Aa Ce 3arpesiT 3amMpb3HanuTe BOAHW
TpBbYW, KYanNkUTe, kaTMHapW W T.H. Apyra paborta, u3uckeala
OTOMMEHNe C MOTOK OT CyX, ropely Bb3AyX. TOMAMHHWAT NUCTONeT e
npefHa3HayeH camo 3a amatsopcka yrnotpeba.

WHCTPYKLUWN 3A EKCMNOATALIUA
Mpean pa 3anouHeTe pabota, TpsiGBa fa ce rpwkuTe 3a Herosute
NpaBUNHOTO yCrioBUA.

Pa6otHo msacTo
YBeperTe ce, Ye HaAMa 0GEKTU, orpaHM4aBalLy CBOGOAHOTO [BVKEHUE B
OKOMHOCTTa, NpeoTBpaTABaLLM kompopTHaTa 1 GesonacHa pabota.

WU3TO4HUK Ha 3axpaHBaHe

YBeperTe ce, Ye U3TOYHUKBLT Ha 3axpaHBaHe, KbM KOWTO TpsibBa Aa 6bae
CBbP3aH TOMNMHHWSAT NUCTONET, OTrOBapsi Ha U3NCKBaHUSITa, MOCOYEHN B
PEerTUHIoBaTa Mroya Ha TOMMMHHUS NUCTOMET.

KomyTaTop

YBepeTe ce, Ye NPEBKIMIOYBATENST € B U3KIo4YEHO NnonoxeHue. CeprosHu
aBapuu mMorat [a Bb3HWKHAT, ako MOCTaBuTE LUencenia B KOHTakKTta C
npesKnto4yBaTens B NO3nLUs BKINKOYEHO, TbIA KATO TONAUHHUAT NUCTONET
3anoysa aa paboTtn HesabaBHo.

MpoBepka Ha NpaBunHoOCTTa Ha pa6oTta

AKTUBMPaHUAT TOMMMHeH nucToneT Tpsbea aa paboTtn rmagko, 6es
3armyllaBaHe. B cryyait Ha eBeHTyanmHuW HepegHOCTW cripeTe fJa
paboTuTe C yCTPOMNCTBOTO.

U360p Ha aro3n



B 3aBucuMocT oT Biaa Ha paboTaTa (ako e Heo6X0aVMO), € Bb3MOXKHO

[la ce WHCTanupa noaxofsia AOMbMHUTENHA [t03a, KaTo A nnbaraTe

BbpXY HakpaiiHWka Ha usxopa. Besika AOMbHWUTENHO MOHTUpaHa Ato3a

MoXe Aa 6bae HacTpoeHa Nnop, BCeku brbn B AvanasoHa ot 0 ° go 360 °

B OCTa Ha TOMMMHHWSI MCTOMNET. M3Mon3BaHeTo Ha JOMbIHUTENHA 031

yrecHsiBa paboTaTa, ocUrypsiBaiikv TO4HOCTTa Ha HETOBOTO U3MbITHEHNE.

o [loBBPXHOCT At03a - Ypes NpeHacoyBaHe Ha MoToka ropeLl Bb3ayx,
TS npejnassa, Hanpumep, nposopuu oT nperpsiaHe. OcobeHo
None3Ho NpuW NpeMaxBaHe Ha NoKpUTUs oT Gow.

e HamansiBaHe Ha Ato3aTa — AUPEKTEH MOTOK OT ropeLl Bb3ayXx, 3a Aa
ce noasonu paboTa B bIMM 1 3anosiBaHe

e [udysua [wo3a - Ocurypsisa paBHOMEPHO pasnpeaerieHne Ha
ropeLy Bb3ayx 3a brnoea obpaboTsalla obpaboTka v 3anosiBaHe.

e PednekTop Alo3a - npegHasHadyeHa 3a 3anosiBaHe, opopMsaHe Ha
nnactMacosu TpbbW, pas3mpassiBaHe Ha BOAHW WHCTanauum wu
CBMBaHE Ha TONNMHa CBMBaHe pbkasyl.

Babenexka: He 6rniokupaiite BXogHWTE OTBOPM 3a Bb3ayX, ThiA KaTo ToBa

MOXe Aa [oBeAe [0 NperpsiBaHe Ha eneKTPUYECKust UHCTPYMEHT.

BkniouBaHe / uskniouBaHe

3abenexka: MPEXOBOTO HamnpexeHWe TpsbBa fJa CbOTBETCTBA Ha
HanpexeHneTo, NOCOYEeHO BbPXY HOMWHANHaTa nfova Ha TOMSIMHHWUA
nuctoneT. YBepeTe ce, Ye BYTOHBLT 3a 3axpaHBaHe € B nonoxexue 0,
npeav Aa ce CBLPXETE KbM 3axpaHBaHeTo.

CBBP3aHOTO YCTPOWCTBO € BKIMOYEHO Ype3 MpemecTBaHe Ha GyToHa 3a
NpeBKIl0YBaHe B NOMOXEHWe, pasnnyHo ot 0.

Mo3numsa 0 - geakTmBMpaHa

Moaunums | - Temnepatypa 50 ° C, Bb3aylueH notok 300 - 500 n/ MuH
Moaunums |l - Temnepatypa 70 - 600 ° C, Bb3aywweH notok 300 - 500 n /
MWUH

ﬂprI/IﬂT NbT, KOrato BKMAWOYUTE TOMIUMHHUA MUCTONET, MOXe Oda uma
Marnko Konm4ecteo AUM. Toea e HOpMarnHo u TpﬂﬁBa Aa OTHeme KpaTko
BpeMme, 3a Aa u3vesHe.

Hacrpoiiku

TONMWHHWAT NUCTONET ce ynpaensiBa C nomolita Ha 6yToHn u LCD
eKpaH.

B npepaska | (50 ° C) e Bb3MOXHO [ja Ce KOHTPOMNMpa Bb3AYLUHWST MOTOK,
KaTo Ce M3MonaBa yBENMYEHNEeTO Ha Bb3AYLUHWA MOTOK U GyToHWTe 3a
HamansiBaHe (6 HvBa)

B ckopocT |l € Bb3MOXHO Aia Ce KOHTPOnMpa Bb3AYLLIHWUST NOTOK MO ChLums
HauvH, a CbLUO U Aa ce 3afaje TemnepaTtypaTta B AvanasoHa ot 70 go
600 ° C ¢ nomoLyta Ha GyTOHUTE 3a yBenvW4yaBaHe W HamarnsiBaHe Ha
Temnepatypata (B cTbnku ot 10 ° C).

CpepnHvsiT 6yTOH BM No3BornsiBa Aa u3bepeTte eaHa oT 6 npeaBapuTenHm
HaCTPOKW.

MNpepgaputen+o Temnepatypa HuBo Ha BB3AYWHMA
[°C] noToK

1 70 A3

2 150 1]

3 250 1]

4 350 \Y

5 450 \

6 600 \Yi

OnepauunoHHa

Gear | ce nanonsea 3a oxnaxaaHe Ha HarpsiBaHus 06eKT, uacyliaBaHe Ha
6osTa MK oxnaxaaHe Ha yCTPOMCTBOTO crief Abnra pabota ¢ BUCOKa
Temnepartypa, npean Aa ro npubepete UM 3ameHuTe criomaratenHara
nio3a.

KoraTo ce npomensite oT noauuma Il Ha |, n3yakaiite M3BecTHO Bpeme
YCTPOIICTBOTO Aa Ce OXNaau.

Pa3scTosiHreTo Mexay AtosaTta v AeTaina TpsibBa ga ce perynvpa B
3aBMCMMOCT OT BUfA Ha MaTepuana, KoiTo Liie ce 0bpaboTsa, v Buaa Ha
U3Mon3BaHus [OMbIHUTENEH HaKpaHWK. Hait-nogxopsiuata
Temnepatypa TpsibBa Aa ce onpeden Ypes W3nuTBaHe, Nopagu Koeto
3anoyHeTe Ja paboTuTe B HUCKUS TEMMEpaTypeH AnanasoH.

OchopmsiHe Ha NnacTMacoBM TPL6M / pa3MpassBaHe

e [locTaBeTe HakpaiiHMka Ha OTpaxaTens BbpXy HakpaiHWka Ha
usxopa. 3a fa nsberHete cTecHsiBaHe Ha TpbbaTa, HambIHeTe 5 €
NACHK U 51 3aTBOpETE OT ABETE CTPaHu.

« TpbbaTa TpsibBa Aa ce HarpsiBa paBHOMEPHO Ype3 NpeMecTBaHeTo
1 MO OTHOLUEHUE Ha TOMNUHHUS NUCTONeT.

e BuHaru 3arpsiaiiTe 3amMpa3eHu 30HW Ha BoAHW Tpbbu OT pvb O
LeHTBbp. 3arpelite nnactmacoeu TpbOU U cTaBuTe Mexay TpbOHU
napyeTa ¢ ocobeHo BHMMaHWe, 3a fa usberHeTte nospeaa.
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Mpeaynpexaexue! Maszosute Tpbbu He TpsiGBa f4a ce HarpsiBat npu
HuKakBu obeTositencrsal

MNpemaxBaHe Ha 605

e BknioyeTe TONMUHHUA NUCTONET U 3adaiiTe npaBunHaTa paboTHa
Temnepartypa.

e HacoyeTe MoTok OT ropeLy Bb3AyX BbpXy GosaMcaHa NnoBbPXHOCT.
Cnep kpaTko Bpeme GosTa Lie 3arnoyHe ga ce mMexypu. bosTa He
TpsiBa Aa 6bae u3ropsina, Thil KaTo L 3aTPyAHN OTCTPaHsIBaHETO
n.

o [puussaxpaaHe Ha 6osiTa € cTbpraLla Unu WnaTyna Tasu onepauust
TpsibBa [Ja ce U3BBPLUBA C ABWKEHUSA OTrope Hafony, NOCTEeneHHo.
AKO HOXBT 3a LUMaKIoBka JOKOCHe obnacT, kbaeTo 6osTa He Moxe
fAa 6bae oTCTpaHeHa, BHUMATENHO ce NpUGMVKUTE A0 TOMIMHHMA
NUCTONeT, 3a Aa YNecHWTe MO-HaTaTbLIHOTO OTCTpaHsBaHe Ha
6osTa. OT Bpeme Ha BpeMe NouncTBanTe OCTPUETO Ha wwnaTtynara.

e OrtcTpaHete 6osiTa, Npean Aa ce BTBbPAW, B MPOTUBEH Cryyai Lie
ce npuabpxa KbM OCTPUETO Ha LnaTynara.

e Cnep npuknioyBaHe Ha pabotata octatbuuTe OT Gosita TpsibBa
6bp30 Aa 6bAAT OTCTPaHeHM OT LINaTynara ¢ TerieHa Yetka, npeau
fa ce BTBbpAM.

Mpenynpexaenue! LLinatynute, nspaboTeHn oT nnactmaca, He Tpsioa

[la Ce 13NON3BaT 3a OTCTpaHsiBaHe Ha 3arpsita 605 C TONMMHHO OpbXue.

HakpaiiHVKbT 3a TOMAMHHO OpBbXWe e ropeLl TOYHO cref NpUKoYBaHe

Ha pabotaTa. 36sirBaiiTe AMPEKTEH KOHTAKT 1 U3MOsI3BaTe NOAXOASLLMN

3aLUMTHM PbKaBULM UM U34akaiiTe Ja ce oxnaau.

TEXHUWYECKU OAHHU
MapameTsbp CToWHOCT
HomwuHanHo HanpexeHnve 230V
NPOMEHINB TOK
Yectota 50 Hz
HomuHanHa mowHocTt 2000W
Temnepatypa Mpepaska | 50°C
Mpepaska Il 70-600°C
Bb3apyLueH notok Mpenaska | 300n/MyH
Mpenaska Il 500n/MyH
Knac Ha sawuta Il
BopoycTonuums knac IPX0
[oavHa Ha NpoV3BOACTBO

3ALLUUTA HA 3ABUCT

He u3xBbpRsiiTe enekTpuiecku 3axpaHBaHu MpoAyKTM C
61TOBY OTNaABLLM, Te TPSIGBA Aa Ce M3NOMN3BaT B NPaBUITHOTO
pacTeHusi. MonyyasaHe Ha MHGOPMAaLWS 33 U3BNEKaHe Ha
oTnafbuyM OT BalWs NpofaBay MMM MECTHM BacTu.
Manon3sa Ce enekTpU4ecko W enekTpoHHO oBopynBsaHe
CbabpKa BellecTBa, aKTUBHW B ecTecTBeHa cpepa.
HeckrioueHUTe ChOpbXEHUs NpeACTaBnsiBaT noTeHuuaneH
PVCK 32 OKOMHaTa Cpe/a W HOBELLKOTO 3ApaBe.

'Grupa Topex Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig" Spétka komandytowa cbc
cepanvuie BbB Bapwasa npu yn. Pograniczna 2/4 (no-HataTbk Grupa Topex)
MHGOPMUPA, Ye BCUYKM ABTOPCKM MpaBa BbpXy Tasu WHCTPYKUNS (HapuiaHa no-gony
VIHCTPYKLMS)), BKIIOYUTENHO, HO HE CaMo, TeKcT, choTorpacim, CXEMW, YepTexwn n
ohopmIieHne Ha UHCTPYKUMSATA, NpuHaznexar Ha Grupa Topex W3KIIUMTENHO 1 ca
3aLMTEHN CbC 3aKOHM CLOTBETHO Ha 3aKoHa 3a aBTOPCKOTO MPaBO W CPOAHUTE NpaBa oT
4 cbepyapu 2004 r. (ustawa o prawie autorskim i prawach pokrewnych, Dz. U. 2006 No
90 noanums 631 ¢ No-kbCHW N3MeHeHust). KonmpaHeTo, o6paboTsaHeTo, nyGnukysaHeTo,
MoAUchUKaLMUTE 3a THPFOBCKM Lienu Ha LsnaTa VHCTPYKUMS Ui HeiiHuTe yacTu 6e3
nnCMeHo paspellieHre Ha Grupa Topex ca CTPOro 3abpaHeHn 1 MoraT Aa NPUUNHST
TPaX/AaHCKa 1 NpaBHa OTTOBOPHOCT.

EC [eknapauus 3a cboTBeTCTBUE

Mpowussoauten: Grupa Topex Sp. Z 0.0. Sp.k., yn. MorpaHnyHa 2/4 02-
285 Bapwasa

MpoAykT: TonnMHHO opbXue

Mogen: 04-710

Tbproecko HaumeHoBaHue: NEO TOOLS

CepueH Homep: 00001 + 99999

Tasu geknapauus 3a CbOTBETCTBUE Ce U3aBa eAUHCTBEHO Mof
OTrOBOPHOCTTa Ha MPOU3BOAUTENS.

M36poeHusaT no-rope NpoayKT € B CLOTBETCTBUE CbC CrIeAHNUTE
AvpekTuem Ha EC:

[unpekTnBa 3a HUCKO HanpexeHue 2014/35/EC

EmC Oupektusa 2014/30/EC

AupektuBa 2011/65/EC Ha RoHS, nameHeHa c [iupektuea
2015/863/EC

M nanbrHsiBa nanckBaHus Ha criegHute CtaHaapTu:

EN 60335-2-45:2002/A2:2012; EN 60335-1:2012/A2:2019; EN
62233:2008;
EN 55014-1:2017/A11:2020; EN 55014-2:2015; BG IEC 61000-3-

2:2019; EN 61000-3-3:2013/A1:2019;



EN 62321-1:2013; EN 62321-2:2014; EN 62321-3-1:2014; EN 62321-
4:2014; EN 62321-5:2014;
EN 62321-6:2015; EN 62321-7-1:2015; EN 62321-7-2:2017; BG 62321-
8:2017
Taan aexnapauysi ce OTHaCs U3KITIOYUTENHO A0 MaluvMHaTa B
CBbCTOSIHUETO, B KOETO € MyCHaTa Ha nasapa, 1 U3KIoYBa KOMMOHEHTH,
KoWTO ce [06aBAT MUK onepaLyn, U3BbPLLBAHN BNOCINEACTBUE OT
KpanHus notpeduren.
Wme 1 appec Ha nuueTo, npebuBasallo unm yctaHoseHo B EC n
YMBIHOMOLLIEHO Aja CbCTaBK TEXHUYECKOTO AOCHE:
MoanucaH 3a v oT UMETO Ha:
Grupa Tonekc Sp. Z 0.0. Cn.k.
Yn. MorpaHnyHa 2/4
02-285 BapluaBa

=

AL A 'Y
Ma.et KoBancku

GRUPA TOPEX areHT o ka4ecTtBoTo

BapuuaBa, 2022-01-24

HR
PRIRUCNIK ZA TRANSLACIJU (KORISNICKI)

Toplinski pistolj
04-710

NAPOMENA: PRIJE UPOTREBE OPREME PAZLJIVO PROCITAJTE
OVAJ PRIRUCNIK | DRZITE GA ZA DALJNJU UPORABU.

DETALJNA SIGURNOSNA PRAVILA

Ovu opremu mogu koristiti djeca od najmanje 8 godina i osobe sa

smanjenim fizickim i mentalnim sposobnostima i osobe s nepoznavanjem

opreme, ako je osiguran nadzor ili uputa u koristenju opreme na siguran

nacin, tako da su rizici povezani s njom razumljivi. Djeca se ne bi trebala

igrati s opremom. Djeca bez nadzora ne smiju Cistiti i odrzavati opremu.

Nepazljiva uporaba toplinskog pistolja moze uzrokovati pozar, stoga:

« budite oprezni kada koristite toplinski pistolj na mjestima s zapaljivim
materijalima,

* dugo ne usmjeravajte struju vruéeg zraka na istom mjestu,

* ne koristite toplinski pistolj u prisutnosti eksplozivne atmosfere,

* imajte na umu da se toplina moze prenijeti na zapaljive materijale
izvan vidnog polja,

* nakon upotrebe toplinskog pistolja, ostavite ga da se ohladi prije
skladistenja,

* ne ostavljajte toplinski pistolj bez nadzora kada je ukljucen.

DODATNA SIGURNOSNA PRAVILA

« Nosite zastitne naocale kada koristite toplinski pistol].

« Nemojte ometati otvore ulaza zraka ili otvor za izlaz zraka toplinskog
pistolja.

« Ne dodirujte mlaznicu toplinskog pistolja dok je u uporabi ili odmah
nakon zaustavljanja rada toplinskog pistolja.

e Rucka toplinskog piStolia mora biti Cista, ne smije se ostaviti s
tragovima ulja ili masti.

« Kada radite izvan zgrade, zabranjeno je koristiti toplinski pistolj kada
pada kisa ili kada je zrak vrlo vlazan.

« Ne stavljajte toplinski piStolj sa strane dok je uklju¢en.

* Protok zraka iz toplinskog pistolja ne smije se predugo usmijeravati
prema jednom mjestu.

« Povremeno uklonite nakupljene ostatke boje iz mlaznice toplinskog
pistolja kako biste sprijecili spontano izgaranje.

* Prije pocetka rada s toplinskim pitoljem, uvijek pazite da povrsina
koju treba zagrijati nije zapaljiva.

e Prilikom uklanjanja uljanih boja na bazi olova, radite samo u dobro
prozracenim prostorijama. Pare takvih boja su otrovne. Treba
koristiti zastitnu masku za disanje.

« Kada koristite toplinski pistolj, nemojte koristiti terpentin, otapala ili
benzin kao pomoc¢na sredstva.

« Ne dirajte vruée dijelove toplinskog pistolja odmah nakon uporabe.
Opekline uzrokovane nepostivanjem ovih uputa glavne su opasnosti
povezane s radom toplinskog pistolja.

e Operativni toplinski pistolj ne smije biti uperen ni u jednu osobu ili
zivotinju (npr. na suhu kosu). Toplinski pitolj daje zraku puno topliju
temperaturu od susila za kosu
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Unato¢ inherentno sigurnoj konstrukciji, koriStenju sigurnosnih
mjera i dodatnim zastitnim mjerama, uvijek postoji preostali rizik od
ozljeda tijekom rada.

Upozorenje! Samo za unutarnju upotrebu.

OBJASNJENJE SIMBOLA

MOCE

1 2 3 4

1. Procitajte priruénik s uputama prije uporabe. Uvijek slijedite upute i
upozorenja.

2. Upozorenje! Vruée povrsine

3. Uredaj klase Il (dvostruka izolacija)

4. Proizvod je u skladu s DIREKTIVOM EU-a.

OBJASNJENJE BROJKI

SLA:

. LCD zaslon

. Gumb za povecanje protoka zraka

. Gumb za smanjenje protoka zraka

. Gumb za povecanje temperature

. Gumb za smanjenje temperature

6. Gumb za promjenu gotove konfiguracije

OPIS

Toplinski pistolj dizajniran je za uklanjanje premaza boje, toplinski
zaplijenjenih spojeva s navojem kako bi se olakSalo njihovo odvrtanje i
zagrijalo smrznute vodovodne cijevi, brave, lokote itd. drugi radovi koji
zahtijevaju grijanje strujom suhog, vru¢eg zraka. Toplinski pistolj
namijenjen je samo za amatersku uporabu.

UPUTE ZA UPORABU

Prije pocetka rada trebali biste se pobrinuti za njegove odgovarajuée
uvjete.

a b wN R

Radno mjesto
Pobrinite se da nema objekata koji ograni¢avaju slobodno kretanje u
blizini, sprije¢avajuci ugodan i siguran rad.

Izvor napajanja
Provjerite zadovoljava li izvor napajanja na koji se toplinski pistolj treba
spojiti zahtjeve navedene na plocici za ocjenjivanje toplinskog pistolja.

Skretnica

Provjerite je li prekidac u isklju¢enom poloZaju. Ozbiline nesre¢e mogu se
dogoditi ako umetnete utika¢ u utiénicu s prekidaéem u polozaju
ukljucenosti jer toplinski pistolj odmah pocinje raditi.

Provjera ispravnosti rada
Aktivni toplinski pistolj trebao bi raditi glatko, bez ometanja. U slucaju bilo
kakvih nepravilnosti, prestanite raditi s uredajem.

Odabir mlaznica

Ovisno o vrsti rada (ako je potrebno), moguée je ugraditi odgovarajuéu

dodatnu mlaznicu klizanjem preko izlazne mlaznice. Svaka dodatno

montirana mlaznica moze se postaviti pod bilo kojim kutom u rasponu od

0 ° do 360 ° u osi toplinskog pistolja. Koristenje dodatnih mlaznica

olak$ava rad, osiguravajuéi to¢nost njegove izvedbe.

e PovrSinska mlaznica - preusmjeravanjem struje vruceg zraka $titi,
na primjer, prozore od pregrijavanja. Osobito korisno pri uklanjanju
premaza s boja.

e Redukcija mlaznice — izravna struja vruceg zraka kako bi se
omogucio rad u kutovima i lemljenje

e Difuzijska mlaznica - Osigurava ravnomjernu raspodjelu vruéeg
zraka za kutnu obradu i lemljenje.

e Reflektorska mlaznica - dizajnirana za lemljenje, oblikovanje
plasti¢nih cijevi, odmrzavanje instalacija vode i skupljanje rukava za
skupljanje topline.

Napomena: Ne blokirajte otvore za ulaz zraka jer to mozZe uzrokovati

pregrijavanje elektricnog alata.

Uklju¢ivanje fisklju¢ivanje

Napomena: mrezni napon mora odgovarati naponu navedenom na plo¢ici

za ocjenjivanje toplinskog pistolja. Prije spajanja na napajanje provjerite je

li gumb za uklju€ivanje u polozaj 0 u polozaju 0.

Povezani uredaj ukljuéuje se pomicanjem gumba prekidaca na polozaj koji

nije 0.



Polozaj 0 - onemoguceno

Polozaj | - temperatura 50 ° C, protok zraka 300 - 500 | / min

Polozaj Il - temperatura 70 - 600 ° C, protok zraka 300 - 500 | / min

Prvi put kada ukljucite toplinski pistolj, moze doc¢i do male koli¢ine dima.
To je normalno i trebalo bi potrajati kratko vrijeme da nestane.

Postavkama

Toplinskim pistoljem upravija se pomo¢u gumba i LCD zaslona.

U zupcaniku | (50 © C) moguce je kontrolirati protok zraka pomo¢u gumba
za povecanje i smanjenje protoka zraka (6 razina)

U brzini Il moguce je kontrolirati protok zraka na isti nacin, kao i postaviti
temperaturu u rasponu od 70 do 600 ° C pomoc¢u gumba za povecanje i
smanjenje temperature (u koracima od 10 ° C).

Srednji gumb omogucuje vam da odaberete jednu od 6 unaprijed
postavljenih postavki.

Unaprijed | Temperatura [°C] Razina protoka zraka
postaviti
1 70 Ja
2 150 1l
3 250 11}
4 350 [\
5 450 \
6 600 VI.
Operacijski

Zupdanik | koristi se za hladenje zagrijanog predmeta, susenje boje ili
hladenje uredaja nakon dugog rada s visokom temperaturom prije nego
$to ga odlozite ili zamijenite pomo¢nu mlaznicu.

Kada se mijenjate s polozaja Il na |, pricekajte neko vrijeme da se uredaj
ohladi.

Udaljenost izmedu mlaznice i obratka treba prilagoditi ovisno o vrsti
materijala koji se obraduje i vrsti dodatne mlaznice koja se koristi.
Najprikladnija temperatura mora se odrediti ispitivanjem, stoga pocnite
raditi u rasponu niskih temperatura.

Oblikovanje plasti¢nih cijevi / odmrzavanje

* Postavite mlaznicu reflektora na izlaznu mlaznicu. Da biste izbjegli
suzavanje cijevi, napunite je pijeskom i zatvorite je s obje strane.

« Cijev treba ravnomjerno zagrijati pomicanjem u odnosu na toplinski
pistol].

e Uvijek zagrijte smrznuta podrucja vodovodnih cijevi od ruba do
sredista. Zagrijte plasti¢ne cijevi i spojeve izmedu dijelova cijevi s
posebnom paznjom kako biste izbjegli ostecenja.

Upozorenje! Plinske cijevi ne smiju se grijati ni pod kojim okolnostima!

Uklanjanje boje

« Ukljugite toplinski pistolj i postavite ispravnu radnu temperaturu.

e Usmijerite struju vru¢eg zraka na obojenu povrsinu. Nakon kratkog
vremena, boja ¢e poceti Zuljati. Boja se ne smije spaliti, jer ¢e otezati
njezino uklanjanje.

o Prilikom uklanjanja boje strugac¢em ili lopaticom, ovu operaciju treba
izvoditi pokretima od vrha do dna, postupno. Ako noz za kit dotakne
podruéje na kojem se boja ne moze ukloniti, pazljivo pristupite
toplinskom pistolju kako biste olaksali daljnje uklanjanje boje.
Povremeno ocistite ostricu lopatice.

« Uklonite boju prije nego Sto se stvrdne, inace ¢e se zalijepiti za
lopaticu.

« Nakon zavrSetka radova, ostatke boje treba brzo ukloniti iz lopatice
zianom ¢etkom prije nego $to se stvrdne.

Upozorenje! Lopatice od plastike ne smiju se koristiti za uklanjanje

zagrijane boje toplinskim pistoljem.

Mlaznica toplinskog pistolja vru¢a je odmah nakon zavrSetka radova.

Izbjegavajte izravan kontakt i koristite odgovarajuce zastitne rukavice ili

pricekajte da se ohladi.

TEHNICKI PODACI

Parametarski Vrijednost
Nazivni napon 230V AC
Frekvencija 50 Hz
Nazivha snaga 2000W
Temperatura Zupc&anik | 50°C

Zupcanik Il 70-600°C
Protok zraka Zupcanik | 300l/min

Zupcanik |1 5001/min
Klasa zastite I
Vodootporna klasa IPX0
Godina proizvodnje

ZASTITA OKOLISA
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Ne odlaZite proizvode na elektri¢ni pogon s kuénim otpadom,
oni se trebaju koristiti u odgovarajuéim postrojenjima.
Informacije o koristenju otpada pribavite od prodavatelja ili
lokalnih vlasti. PotroSena elektricna i elektronicka oprema
sadrzi tvari aktivne u prirodnom okruZenju. Neprecilna
oprema predstavija potencijalni rizik za okoli§ i ljudsko
zdravije.

"Grupa Topex Spdtka z ograniczong odpowiedzialnoscig” Spétka komandytowa sa
sjediStem u VarSavi na ul. Pograniczna 2/4 (u daljnjem tekstu Grupa Topex) obavjestava,
da sva autorska prava na ovu uputu (u daljnjem tekstu), ukljuéujuci, ali ne ogranicavajuci
se na, tekst, fotografije, sheme, crteZe i izgled upute, pripadaju grupi Topex iskljuivo i
zasticena su zakonima u skladu sa Zakonom o autorskom pravu i srodnim pravima od 4.
veljaCe 2004. godine (ustawa o prawie autorskim i prawach pokrewnych, Dz. U. 2006 Br.
90 stavka 631 s kasnijim ammendmentima). Kopiranje, obrada, izdavastvo, izmjene u
komercijalne svrhe cijele Upute ili njezinih dijelova bez pismenog dopustenja Grupe
Topex strogo su zabranjene i mogu uzrokovati gradansku i pravnu odgovornost.

Izjava EU-a o sukladnosti

Proizvodac: Grupa Topex Sp. Z 0.0. Sp.k., ul. Pograniczna 2/4 02-285
Warszawa

Proizvod: Toplinski pistolj

Model: 04-710

Komercijalni naziv: NEO TOOLS
Serijski broj: 00001 + 99999
Ova izjava o sukladnosti izdaje se isklju¢ivo pod odgovornoséu
proizvodaca.

Prethodno navedeni proizvod u skladu je sa sliede¢im direktivama EU-a:
Direktiva o niskom naponu 2014/35/EU

Direktiva EMC-a 2014/30/EU

RoHS Direktiva 2011/65/EU kako je izmijenjena Direktivom
2015/863/EU

| ispunjava zahtjeve sliedecih standarda:

EN 60335-2-45:2002/A2:2012; EN 60335-1:2012/A2:2019;
62233:2008;
EN 55014-1:2017/A11:2020; EN 55014-2:2015; EN IEC 61000-3-
2:2019; EN 61000-3-3:2013/A1:2019;
EN 62321-1:2013; EN 62321-2:2014; EN 62321-3-1:2014; EN 62321-
4:2014; EN 62321-5:2014;
EN 62321-6:2015; EN 62321-7-1:2015; EN 62321-7-2:2017; EN 62321-
8:2017
Ova izjava odnosi se iskljucivo na strojeve u drzavi u kojoj je stavljena na
trziste i iskljuuje komponente koje dodaje ifili operacije koje naknadno
obavlja krajnji korisnik.
Ime i adresa osobe koja boravi ili ima poslovni nastan u EU-u i ovlastena
za sastavljanje tehni¢ke dokumentacije:
Potpisano za i u ime:
Grupa Topex Sp. Z 0.0. Sp.k.
Ul. Pograniczna 2/4
02-285 Warszawa

: L5

EN

Pawet Kowalski
GRUPA TOPEX agent za kvalitetu

VarSava, 2022-01-24

SR
PRIRUCNIK ZA TRANSLATION (KORISNIK)
Toplotni pistolj
04-710

NAPOMENA: PRE UPOTREBE OPREME PAZLJIVO PROCITAJTE
OVO UPUTSTVO | CUVAJTE GA ZA DALJU UPOTREBU.

DETALJNA PRAVILA BEZBEDNOSTI

Ovu opremu mogu koristiti deca uzrasta najmanje 8 godina i ljudi sa

smanjenim fizickim i mentalnim sposobnostima i osobe sa nedostatkom

znanja o opremi, ukoliko je obezbeden nadzor ili uputstvo u kori§¢enju

opreme na bezbedan nacin, kako bi rizici povezani sa njom bili razumljivi.

Deca ne bi trebalo da se igraju sa opremom. Deca bez nadzora ne bi

trebalo da ¢iste i odrzavaju opremu.

Nepazljiva upotreba toplotnog pistolja moZze izazvati pozar, stoga:

« budite oprezni kada koristite toplotni pistolj na mestima sa zapaljivim
materijalima,

e ne usmeravajte tok toplog vazduha na isto mesto ve¢ duze vreme,

« ne koristite toplotni pistolj u prisustvu eksplozivne atmosfere,



e imajte na umu da se toplota mozZe preneti na zapaljive materijale
izvan polja pogleda,

* nakon upotrebe toplotnog pistolja, dozvolite mu da se ohladi pre
skladistenja,

* ne ostavljajte toplotni pistolj bez nadzora kada je ukljuen.

DODATNA PRAVILA BEZBEDNOSTI

« Nosi zastitne naocare kada koristi$ toplotni pistol].

* Ne ometajte otvaranje dovoda vazduha ili otvor za ventil toplotni
pistolj.

« Ne dirajte reznicu toplotnog pistolja dok je u upotrebi ili odmah nakon
zaustavljanja rada toplotnog pistolja.

e Drska toplotnog pistolja mora biti Cista, ne sme se ostati sa
tragovima ulja ili masti.

* Kada radite van zgrade, zabranjeno je koristiti toplotni piStolj kada
pada ki$a ili kada je vazduh veoma vlazan.

* Ne ostavljaj toplotni piStolj po strani dok je na njemu.

* Protok vazduha iz toplotnog pistolja ne sme biti predugo usmeren
ka jednom mestu.

e Povremeno uklanjajte nagomilane ozdraove boje iz
toplotnog pistolja kako biste sprecili spontano sagorevanje.

* Pre nego $to po¢nete da radite sa toplotnim pistoljem, uvek vodite
racuna da povrsina koja ¢e se zagrejati ne bude zapaljiva.

e Prilikom uklanjanja uljanih boja na bazi olova, radite samo u dobro
provetrenim prostorijama. Isparenja takvih boja su otrovna. Treba
koristiti masku za zastitu disajnih organa.

« Kada koristite toplotni pistolj, nemojte koristiti terpentin, rastvaradi ili
benzin kao pomoc¢ne agense.

« Ne dirajte vrele delove toplotnog pistolja odmah nakon upotrebe.
Opekotine izazvane nepostovanjem ovih uputstava glavne su
opasnosti povezane sa radom toplotnog pistolja.

e Operativni toplotni pistolj ne sme biti uperen ni u jednu osobu ili
Zivotinju (npr. na suvu kosu). Toplotni pistolj daje vazduhu mnogo
topliju temperaturu od fena

Uprkos inherentno bezbednoj gradnji, koriS¢enju mera bezbednosti
i dodatnim zastitnim merama, uvek postoji zaostaci rizika od
povreda tokom rada.

Upozorenje! Samo za upotrebu u zatvorenom prostoru.

OBJASNJENJE SIMBOLA

O
1 2 3 4

1. Proéitajte uputstvo za upotrebu pre upotrebe. Uvek sledite uputstva i
upozorenja.

2. Upozorenje! Vruce povrsine

3. Aparat klase Il (dvostruka izolacija)

4. Proizvod je u skladu sa direktivom EU.

OBJASNJENJE CIFARA

Slic.A:

1. LCD ekran

2. Dugme za povecanje protoka vazduha

3. Dugme za smanjenje protoka vazduha

4

5

reznica

. Dugme za povecanje temperature
. Dugme za smanjenje temperature
6. Unapred odredeno dugme za promenu

OPIS

Toplotni pistolj je dizajniran da ukloni premaze za farbanje, toplotu
zaplenjene niti koncem kako bi se olak$alo njihovo odvrtanje i zagrejale
zamrznute vodovodne cevi, brave, katanac itd. Ostali radovi koji zahtevaju
grejanje mlazom suvog, toplog vazduha. Toplotni pistolj je namenjen
samo za amatersku upotrebu.

UPUTSTVA ZA RAD
Pre pocetka posla treba da povedete raduna o njegovim pravilnim
uslovima.

Radnom mestu
Uverite se da u blizini nema objekata koji ograni¢avaju slobodno kretanje,
sprecavaju udoban i bezbedan rad.

Izvor napajanja
Uverite se da izvor energije sa kojim treba da bude povezan toplotni pistolj
zadovoljava zahteve navedene na plo¢i za ocenjivanje toplotnog pistolja.
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Prebacite

Uverite se da je prekidac u iskljuéenom poloZaju. Do ozbiljnih nezgoda
moze doéi ako ubacite utika¢ u uti¢nicu sa prekidacem na poziciji dok
toplotni pistolj pocinje odmah da radi.

Provera ispravnosti rada
Aktivirani toplotni pistolj bi trebalo da tece glatko, bez ometanja. U slu€aju
bilo kakvih nepravilnosti, prestanite da radite sa uredajem.

Izbor reznica

U zavisnosti od vrste posla (ako je potrebno), moguce je instalirati

odgovarajuc¢u dodatnu reznicu tako $to ¢ete je preliti preko outlet reznica.

Svaka dodatno montirana reznica moze se postaviti pod bilo kojim uglom

u opsegu od 0 ° do 360 ° u osi toplotnog pistolja. Upotreba dodatnih

reznica olak$ava rad, obezbeduju¢i tatnost njegovog izvrsenja.

* PovrSinska reznica - preusmeravanjem toka toplog vazduha stiti, na
primer, prozore od prejedanja. Posebno korisno prilikom uklanjanja
premaza sa boja.

« Smanjenje reznica — direktan tok toplog vazduha koji omoguc¢ava
rad u krivinama i prodaju

« Diffusion Nozzle - Osigurava ¢ak i distribuciju toplog vazduha za
ugaono mahiniranje i prodaju.

« Reflektorske reznice - dizajnirane za prodaju, oblikovanje plasti¢nih
cevi, odmrzavanje vodovodnih instalacija i skupljanje rukava za
skupljanje toplote.

Napomena: Nemojte blokirati otvore dovoda vazduha jer to moze dovesti

do toga da se alatka za napajanje prejedi.

Ukljucivanje / iskljucivanje

Napomena: glavni napon mora odgovarati naponu navedenom na ploci

za ocenjivanje toplotnog pistolja. Uverite se da je dugme za napajanje na

poziciji O pre povezivanja sa napajanjem.

Povezani uredaj je uklju¢en premestanjem dugmeta prekidaca na poziciju

koja nije 0.

Pozicija 0 - onemogucena

Pozicija | - temperatura 50 ° C, protok vazduha 300 - 500 |/ min

Pozicija Il - temperatura 70 - 600 ° C, protok vazduha 300 - 500 | / min

Kada prvi put ukljucite toplotni pistolj, moZze biti mala koli¢ina dima. Ovo je

normalno i trebalo bi da potraje kratko da nestane.

Postavke

Toplotni pistolj se kontroliSe pomoéu dugmadi i LCD ekrana.

U brzini | (50 ° C) moguce je kontrolisati protok vazduha koristec¢i
povecanje protoka vazduha i smanijiti dugmad (6 nivoa)

U brzini Il moguce je kontrolisati protok vazduha na isti nacin, a takode i
podesiti temperaturu u opsegu od 70 do 600 ° C koriste¢i dugmad za
povecanje i smanjenje temperature (u koracima od 10 ° C).

Srednje dugme vam omoguéava da odaberete jednu od 6 postavki.

PredloZzak | Temperatura [°C] Nivo protoka vazduha
1 70 Ja

2 150 1]

3 250 11l

4 350 \Y

5 450 \

6 600 i

Operativni

Zupcanik se koristi za hladenje zagrejanog predmeta, susenje farbe ili
hladenje uredaja nakon dugog rada sa visokom temperaturom pre nego
$to ga sklonim ili zamenim pomoénom reznici.

Kada se menjate iz pozicije Il u |, sacekajte neko vreme da se uredaj
ohladi.

Rastojanje izmedu reznica i radnog dela treba prilagoditi u zavisnosti od
vrste materijala koji treba obraditi i vrste dodatnih reznica koje se koriste.
Najprikladnija temperatura mora da se odredi sudenjem, stoga poc¢nite da
radite u niskom temperaturnom opsegu.

Oblikovanje plasti¢nih cevi / odmrzavanje

e Stavite reznicu reflektora na uti¢nicu. Da biste izbegli suzavanje
cevi, napunite je peskom i zatvorite sa obe strane.

e Cev treba ravnomerno zagrejati pomeranjem u odnosu na toplotni
pistolj.

e Uvek zagrevajte zamrznute povrsine vodovodnih cevi od ivice do
centra. Zagrejte plasti¢ne cevi i zglobove izmedu delova cevi sa
posebnom paznjom kako biste izbegli oStecenja.

Upozorenje! Gasne cevi ne smeju da se greju ni pod kojim uslovima!

Uklanjanje boje
« Ukljucite toplotni pistolj i podesite ispravnu operativhu temperaturu.



e Usmerite mlaz vru¢eg vazduha na ofarbanu povrsinu. Posle kratkog
vremena, boja ¢e poceti da Zulja. Boja ne sme da bude izgorela, jer
¢e otezati njeno uklanjanje.

e Prilikom uklanjanja farbe strugacem ili $patulom, ova operacija bi
trebalo da se izvodi pokretima od vrha ka dnu, postepeno. Ako noz
za $ticenje dodirne oblast u kojoj boja ne moze da se ukloni, pazljivo
pridite toplotnom pistolju kako biste olaksali dalje uklanjanje farbe.
Povremeno ocistite secivo Spatule.

« Uklonite farbu pre nego $to se stvrdne, jer ¢e se u suprotnom zalepiti
za secivo Spatule.

* Nakon zavrSetka rada, ostatke boje treba brzo ukloniti iz Spatule
Zicanom Cetkicom pre nego $to se ucvrsti.

Upozorenje! Spatule od plastike se ne smeju koristiti za uklanjanje

zagrejane boje toplotnim pistoliem.

Reznica toplotnog pistolja je vruéa odmah po zavrSetku posla. Izbegavajte

direktan kontakt i koristite odgovarajuce zastitne rukavice ili saekajte da

se ohladi.

TEHNICKI PODACI

Parametar Vrednost
Ocenjen napon 230V AC
Frekvenciju 50 Hz
Ocenjeno napajanje 2000W
Temperatura Zupcanik | 50°C

Zupcanik Il 70-600°C
Protok vazduha ZupCanik | 300l/min

Zupcanik Il 500l/min
Klasa zastite I
Vodootporna klasa IPX0
Godina proizvodnje

ZAVICAJINA ZASTITA

Ne odlaZu se elektriénih proizvoda sa kuénim otpadom, treba
ih  koristiti u odgovaraju¢im postrojenjima. Pribavite
informacije o korid¢enju otpada od prodavca ili lokalnih viasti.
Polovna elektricna i elektronska oprema sadrzi supstance
aktivne u prirodnom okruzenju. Neciklizovana oprema
predstavlja potencijalni rizik za Zivotnu sredinu i ljudsko
zdravije.

'Grupa Topex Spdlka z ograniczong odpowiedzialnoscig” Spétka komandytowa sa
sediStem u VarSavi u ul. Pograniczna 2/4 (u daljem tekstu Grupa Topex) obavestava, da
sva autorska prava na ovu instrukciju (u daljem tekstu), ali ne ograni¢avajuci se na, tekst,
fotografije, Seme, crteZe i raspored uputstva, pripadaju Grupi Topex iskljucivo i zasticena
su zakonima u skladu sa Zakonom o autorskim pravima od 4. Dz. U. 2006 Br 90 artikal
631 sa kasnijim municijama). Kopiranje, obrada, izdavastvo, izmene u komercijalne svrhe
celog Uputstva ili njegovih delova bez pismene dozvole Grupe Topex su strogo
zabranjene i mogu izazvati gradansku i pravnu odgovornost.

Dekl ija EU o L 1osti

Proizvoda¢: Grupa Topex Sp. Z 0.0. Sp.k., ul. Pograniczna 2/4 02-285
Warszawa

Proizvod: Toplotni pistolj

Model: 04-710

Komercijalni naziv: NEO TOOLS

Serijski broj: 00001 + 99999

Ova deklaracija o usaglasenosti izdaje se pod isklju¢éivom odgovorno$éu
proizvodaca.

Gore navedeni proizvod je u skladu sa sledec¢im direktivama EU:
Direktiva o niskom naponu 2014/35/EU

DIREKTIVA EMC 2014/30/EU

Direktiva ROHS 2011/65/EU kao izmenjena Direktivom 2015/863/EU
| ispunjava zahteve sledecih standarda:

EN 60335-2-45:2002/A2:2012; EN 60335-1:2012/A2:2019;
62233:2008;

EN 55014-1:2017/A11:2020; EN 55014-2:2015; EN IEC 61000-3-
2:2019; EN 61000-3-3:2013/A1:2019;

EN 62321-1:2013; EN 62321-2:2014; EN 62321-3-1:2014; EN 62321-
4:2014; EN 62321-5:2014;

EN 62321-6:2015; EN 62321-7-1:2015; EN 62321-7-2:2017; EN 62321-
8:2017

Ova deklaracija se odnosi isklju¢ivo na masineriju u drzavi u kojoj je
stavljena na trziste i iskljuGuje komponente koje dodaje i/ili operacije koje
naknadno sprovodi konacni korisnik.

Ime i adresa osobe koja je osniva ili osnovana u EU i ovlaSéena da
sastavlja tehnicki fajl:

Potpisano za i u ime:

Grupa Topex Sp. Z 0.0. Sp.k.

Ul. Pograniczna 2/4

02-285 Warszawa

EN
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Pawet Kowalski

AGENT KVALITETA GRUPA TOPEKS

VarSava, 2022-01-24

GR
ETXEIP1AI0 META®OPAG (XPHETH)

MoT6A BeppdTNTAg
04-710

IHMEIQZH: NPIN XPHZIMOMOIHZETE TON EZOMNAIZMO,
AIABAZTE MPOZEKTIKA AYTO TO ErMXEIP1AIO KAI KPATHZTE TO
FIA NEPAITEPQ XP'HZH.

AEMTOMEPEIg KANONEg AZOAAE1Ag

O egomAiopdg autdg pTTopei va Xpnolpotroindsi amd maidid nAikiag

TOUAGXIOTOV 8 ETWV Kal OTTO ATOHA HE MEIWMEVEG OWHATIKEG Kal

SlavoNTIKEG IKAVOTNTEG Kal ATOUA PE EAAEIPN yvWong Tou e§oTTAIopOU, £Gv

TTapEXeTal €TTBAEWN 1 ekTTaidEUON yia Tn XPAON Tou €EOTTAICHOU pE

ao@ar TPOTTO, £T01 WOTE OI KivOUVOI TTOU CUVOEOVTal JE QUTOV va gival

katavonToi. Ta Traidid dev TrPETTel va Traifouv Je Tov eE0TTAIoNO. Ta Traidid

Xwpig emiBAeyn dev Tpémel va kabapifouv Kal va Siatnpoldv Tov

€COTTAIONO.

ATTp6oEKTN Xpron eveg OTTAou BeppdTnTag WTTOPEi VO TIPOKOALCE!

TTUPKAYIC, ETTOPEVWG:

® VO €i0TE TIPOCEKTIKOI OTAV XPNTIUOTIOIEITE TO TNIOTOAI BEPUOTNTAG O
HEPN ME EUPAEKTO UAIKE,

e pnv kateuBuvouv 1o pelpa {eaToU aéPa OTO idI0 PEPOG VIO HEYGAO
XPOVIKO BIdoTnpa,

e NV XPNOIUOTIOIEITE TIOTOAI BePUOTNTAG TTOPOUCIA  EKPNKTIKAG
aTuéopaIpag,

® VO yVWPIgel 0TI N BEPPOTNTA UTTOPET VO HETOPEPDET O€ EUPAEKTA UAIKG
TTépa aTré TO OTITIKG TTedio,

e pETG TN Xprion Tou 6TTAOU BePUATNTAG, APOTE TO VA KPUWOEI TTPIV
atd Tnv amobrikeuan,

e unv a@Avere To MOTOAI BepudTnTag Xwpig emifAewn otav eival
EVEPYOTTOINPEVO.

MPOZOETOI KANONEg AZDAAETAg

o @opdrte TPOOTATEUTIKA YUQANIG OTAV  XPNOIPOTIOIEITE  TTIOTOAI
BeppdTNTaG.

e Mnv eptrodideTe Ta avoiypara €il06dou aépa A To dvolypa e§6dou
aépa Tou 6TTAOU BepPdTNTAG.

e Mnv ayyilete To akpo@ualo Tou TIOTOAIdIoU BepudTnTag Katé Tn
Xpnon n apéowg MPETE TN dIakoTI TNG AeIroupyiag Tou OTTAou
BeppdTNTaG.

e H AaBn Tou 6MAoU BeppdTNTAG TIPETTEN VO dlaTnpeital Kabapr), dev
TPETTEl va agrjveTal Pe ixvn Aadiou i AiTroug.

e Ortav epyddeote £Ew ammd TO KTipIo, OTrAyOPEUETAl N XPAON EVOG
&1Aou BeppdTNTOg 6TV BPEXEI 1) OTAV O AEPAg £ival TTOAU uypog.

e Mnv a@rjvere 10 TIOTONI BEPPOTNTAG OTNV AKPN EVW Eival o€ £EENIEN.

e H pofj Tou aépa amd 1O TIOTOM BeppdTnTag dev TPETEl va
KATEUBUVETAI TTPOG £va PEPOG YIa TTOAU KaIpd.

o A@aipéoTe TTEPIODIKG TO CUTOWPEUPEVO UTTOAEINPA XPWHATOG OTTO
TO aKPO@PUOIO TOU TTIOTOAIPOU BEPUATNTAG YIO VO ATTOTPEWETE TNV
auBoépunTn Kalaon.

o [piv EekivioeTe TNV epyacia pe éva ToTOM BeppdTnTag, BeBaiwdeite
mavta Om n em@dvela Tou TPOKeITal va BepuavOei dev gival
UQAEKTN.

e Kard v a@aipeon xpwpdatwv Aadiod pe Baon tov pOAuBdo,
£PYQOTEITE POVO O KOAG agpifdpevoug xwpoug. Or artyoi TETolwy
XPWHATWY gival dnANTNPEIWSEIG. Oa TTPETTEl va XPNOIPOTIOIEiTal
PAOoKO avaTTVEUOTIKAG TTPOOTACIOG.

e Ortav xpnoipotolgite éva IOTON BePUOTNTAG, PNV XPNOIPOTIOIEITE
TePEPIVOIVN, BlaAUTEG | Bevdivn wg BonBnTIkOUG TTapayovTEG.

e Mnv ayyiCete {eaTa pépn Tou OTTAOU BePUOTNTOG OPECWS PETA TN
xpnon. Ta eykadyata TTou TTpokaAoUvTal aTré TN YN CUPHOPPWOn
HE auTég TIG 0dnyieg €ival o1 KUpIOI KivOUVOI TTOU GXETICOVTal PE TN
AeiToupyia evog 61TAou BeppdTNTAG.

e To moTON BeppdTNTAG AcIToupyiag dev TTPETTEN va Eival OTPAPUEVO
o€ oTrolodATToTE dTopo 1 {Wwo (T1.X. O€ &npd paAAid). Eva TToToAl
BeppdTnTag divel oTOV Aépa pia TTOAU BepudTEPN Bepuokpacia amd
£Va OTEYVWTAPIO HOAAIWDV



Mapd TNV yYEVWG aoPaAl KATATKEUN, TN XPHON HETPWY ao@aAgiag
KOl TIPOCOETWY  TIPOCTATEUTIKWY  METPWYV, UTTAPXEl TravTa
UTTOAEITTOPEVOG KiVOUVOG TpaupatiopoU Katd Tn Sidpkeia Tng
£pyaoiag.

Mpogidotroinon! Mévo yia eswTePIKA Xprion.

EMNEZHrHZH ZYMBOAQN

MO
1 2 3 4

1. AloBdoTe 10 gyxeIpidIo odnyiwv TIpIv attd Tn Xprion. Na akoAouBeiTe
TIAVTa TIG 0dNYiEG Kal TIG TIPOEISOTTOINTEIG.

2. MpogidoTroinon! ZeoTég ETTIPAVEIEG

3. Zuokeur katnyopiag Il (SITTAf atropdvwon)

4. To TTPOidV CUPHOPPWVETAI PE TNV odnyia Tng EE.

Emegriynon APIOGMHTIKQN ZTOIXEIQN

Eik.A:

1. OB6vnLCD

2. Kouprtri atgnong porg aépa

3. Kouprri peiwong porig aépa

4

5,

. Koupri augnong Bepuokpaaiag
. Koupi peiwong Beppokpaaiag
6. KoupTri "MpokaBopiopévn aAayn”

NEPIFPA®H

To mOTON BepudTNTOG £XEI OXEDIOOTEI i va OQAIPE ETTIKAAIWEIG
XPWHATWY, va KaTaoxéoel T OeppdtnTa OUVOECEIG HE OTIEIPWUA
TTPOKEIPEVOU Va DIEUKOAUVEI TNV ATTEPTTAOKI) TOUG KOl va BEPUAVEI TOUG
OWAAVEG TTaywHEVOU VEPOU, TIG KAEIDAPIEG, TO AOUKETA K.ATT. TO TIOTON
BeppdTNTAG TTPOOPIZETAI HOVO YIa EPACITEXVIKT XPAOT.

OAHTFIEZ AEITOYPIEIAZ
Mpiv EexiviioeTe TNV epyaaia, Ba TIPETTEN v PPOVTIOETE yia TIG KATAAANAEG
OUVOrKeg.

Xwpog epyaaciog
BeBaiwBeite 0TI dev UTTAPXOUV QVTIKEIPEVA TTOU TTEPIOPICOUV TNV EAEUBEPN
KUKAO@Opia aTnV TIEPIOXT, ATTOTPETTOVTAG TNV GVETN KAl GOQOAT Epyaaia.

Mnyn evépyeiag

BeBaiwBeite &Ti n TTNYA Tpogodoaiag Ye TNV oTroia TTPOKEITal va oUVOEBET
T0 MOTON BgpudTNTAG TTANPOI TIG aTTAITAOEIG TToU KaBopidovtal oTnv
TNIVOKISQ EKTINONG TOU OTTAOU BEPUATNTAG.

AiakémTng

BeBaiwBeite 611 0 SloKOTITNG PpiokeTal 0Tn Béon aTevepyotToinong.
Mtropei va cupBouv coBapd atuxfpara edv TOTTOBETACETE TO PIG OTNV
TTpifa PEUHATOG E TO BIOKOTTTN OTn B€0N EVEPYOTTOINGNG KABWG TO TTIGTOAI
BeppdTnNTaG apXiCel va AsiToupyei apéowg.

"EAeyxog TnG 0pBOTNTAG TNG AgiTOoUpyiag

To evepyd OTON BepudTNTaG TIPETTEI VO AEITOUPYE OUOAG, Xwpig
EUTTAOKN). Z€ TTEPITITWON TTAPATUTTILV, OTOPGTACTE va EPYACEDTE PE TN
OUOKEUN).

EmiAoyn akpo@uaiwv

Avéhoya pe Tov TUTTO €pyaoiag (edv gival arrapaitnto), gival duvarh n

eykatdoTaon KatdAnAou TTPOoBeTOU aKpoPUaiou GUPOVTEG TO TTAVW

atmmé 10 akpo@Uoio e§ddou. Kabe emmAéov TOTTOBETNPEVO OKPOPUGCIO

HTTOPEi Va pUBICTET O€ OTTOINdNTTOTE ywvia TNG TreEpIoxng atd 0 ° éwg 360

° oTov agova Tou 6TTAoU BepudTNTaG. H XPrion TTPOOBETWY aKPOPUTIWV

SIEUKOAUVEI TO £pyo, E€aTPANICOVTAG TNV akpiBeia TNG EKTEAEOTIG TOU.

e AKkpo@UOIO ETTIPAVEING - AVOKATEUBUVOVTAG TO peUpa {eaToU aépa,
TrpooTaTelEl, yia TTapddelypa, Ta Tapdbupa amd utrepOEépuavan.
1d10iTEPO XPAOINO KATG TNV aPaipeoT ETTIKOAUYEWY aTTd XPWHATA.

e Meiwaon akpo@uaiwv — Gueon por {eoToU aspa yia va ETTITPETTETAI N
£pyaaia o€ ywvieg Kal GUYKOAANon

o Akpoguoio didxuong - E¢acgalilel opoidpopen karavopr {eotol
aépa Y10 YWVIOKRA KaTepyaoia kal ouykdAAnon.

e AKpoQUOIO avakAaoTApPa - OXeDIOOWEVO  yid  OUyKOAAnon,
SiapdpPwan TTAACTIKWY CWARVWY, aTTOYUEN EYKATAOTACEWY VEPOU
Kal CUPPIKVWON TWV JAVIKIWY CUPPIKVWONG TNG BeppdTnTag.

Znueiwon: Mnv PTTAOKGPETE Ta avoiypaTta €10600u aépa, Kabwg autd

HTTOpE Va TTPOKAAETE! UTTEPBEPUAVOT TOU NAEKTPIKOU EPYOAEiou.

EvepyoTtroinon / amevepyotroinon

32

Znueiwon: n Téon Tou SIKTUOU TIPETTEI VO QVTIOTOIXEI OTNV TAON TTOU
kaBopifeTal oTNV TTIVOKIdA EKTINONG Tou ATTAoU BepudTnTag. BeBaiwbeite
oT To koupuTTi Tpogodoaoiag Bpiokeral aTn Béon O TPV ouvdEbeiTe OTO
pedpa.

H ouvdedepévn CUTKEUR EVEPYOTTOIEITAI ETOKIVUVTAG TO KOUMTTI DIOKOTITN
o€ Béan GAAn a6 0.

©¢on 0 - amevepyoTroiNuévn

©¢on | - Beppokpaaia 50 ° C, por aépa 300 - 500 | / min

©¢on |l - Beppokpaaia 70 - 600 ° C, por aépa 300 - 500 |/ min

Tnv TIPWTN @opd TTou Ba avawoupe To TOTON BepUdTNTAG, UTTOPEI VO
UTTAPXE! MIO PIKPR) TTooOTNTa KaTvoU. AuTd eival @ualoloyikd kai Ba
XpelooTel Aiyog XpOvog yia va £§0@avioTei.

Pubpiosig

To mOTON BeppdTNTAG EAEYXETAI XPNOIUOTIOIWVTAG KOUUTTIG Kai 086vn
LCD.

21N oxéon epyaheiwv | (50 ° C) eival duvaTdv va eheyxBei n por| agpa
XPNOIHOTIOIWVTAG T KOUMTTIG algnong kal peiwong g porig aépa (6
eTmiTeda)

Z1nv TaxutnTa Il gival Suvatdv va eAeyxBei n pory Tou aépa pe Tov idio
TPOTIO, KABWG Kal va pubpIaTei N Beppokpaaia oTnv Trepioxn ommd 70 £wg
600 ° C XpNOIUOTIOIWVTAG TO KOUUTTIG yia TNV algnon Kai T eiwan g
Beppokpaaiag (o€ Bripata Twv 10 ° C).
To peoaio KOUUTTi OOG  ETTITPETTEN
TTPOKABOPIOEVEG PUBIOEIG.

va  emAEEETE pia oo TG 6

MpokaBopiopévo | Oepuokpacia ETitredo porig aépa
[’C]
1 70 Eyw
2 150 1]
3 250 11l
4 350 v
5 450 \
6 600 Vi
AsiToupyikog

To epyakeio | xpnoigotroigital yia va dpooioel 10 Bepuaivopevo
QVTIKEIMEVO, VO OTEYVWOEI TO XPWHA 1) va dPOCITEl T GUCKEUN PETE aTTd
Hokp& epyacia pe uwnAr Bepuokpacia TIPIV TO  TOTTOBETACETE 1
QVTIKATAOTACETE TO BoNBNTIKG aKPOPUTIO.

‘Otav aMdgete amd 1 Béon |l o€ |, TrepipéveTe Aiyo yia va Kpuwoel n
OUOKEUN.

H améoTaon petagu Tou akpOPUGToU Kal TOU TEMOXIOU Epyaciag TTPETTEl va
pubBpiCetal avéihoya pe Tov TOTTO TOU UAIKOU TTOU TTPOKEITal va UTTOBANBET
oe emegepyaoia kar Tov TUTTO TOU TIPOOBETOU OKPOPUGIOU TTOU
xpnoipotroigital. H kataAANASTEPN BEPUOKPATia TIPETTEI VO KABOPIOTET HE
OoKIpr, €ETOpévwG  OpXioTE va  epyddecTe OTO  €0pOG  XAWnAg
Beppokpaciag.

Alapéppwon TAACTIKGWYV CwARVwWY / atréyugn

e TOTTOBETAOTE TO AKPOPUOIO AVAKAACTAPA OTO aKpoPUalo e§6B0u.
[a va aTro@UyeTe TN OTEVWON TOu CWARVA, YEUIOTE TOV PE AUPO Kal
KA€ioTE TOV Kal OTIG dUO TTAEUPEG.

o O owAAvag TTPETTEI va BEPUAIVETAI OPOIOUOPPA HETAKIVIDIVTOG TOV OE
ox€éon JE TO TTOTOAI BEPUOTNTAG.

e [lavta va BeppaiveTe TTAYWHEVEG TTEPIOXEG CWARVWY vePOU atmd
dkpn o€ Kévipo. OepuaiveTe TOUG TTAOCTIKOUG OWAAVEG Kal TIG
apOPWOEIG METALU TV TEPOXiWY CwARVWY UE IBIAITEPN TTPOCOXT VIO
VO OTTOQUYETE CNUIEG.

MpogidoTtroinon! O1 cwArveg agpiou dev TTPETTEI va BepuaivovTal Og Kapia

TepiTTwon!

Agaipeon xpwpartog

e Avayrte T0 TMOTOM BepPdTNTAG Kal pUBUIOTE TN CWOTH BEppoKpaaia
AerToupyiag.

e KareuBuvete éva pedpa {eoTol aépa o€ pia Bappévn ETTIQPAVEIQ.
Metd amd oUviopo Xpoviké didoTnua, To xpwua Ba apxioel va
POUOKAAEG. To xpwpa dev TTPETTEN va Kagl, KaBWG Ba SUOKOAéWE!
TNV agaipeon Tou.

e Kard TNV a@aipean Tou xpwpaTtog pe E00Tpa ) oTmdTouAa, auth n
AeiToupyia TTPETTEl va eKTEAEITAI OTAdIAKG WPE KIVAOEIG atmd TTaAvw
TTPOG Ta KATW. Edv 1O paxaipl ot660u ayyigel pia mepioxA 61TouU TO
XpWHa dev PTTopEi va a@aipedei, TTANCIACTE TTPOCEKTIKA TO TIIOTOAI
BepudTNTAg yia va JIEUKOAUVETE TNV TIEPAITEPW OPAIPECN TOU
xpwpaTtog. MepioTaoiakd kaBapiCeTe TN AeTTida TNG OTTATOUAAG.

o AQ@aipéoTe TO XpWHa TTPIV OKANPUVEL, Sla@opeTikG Ba KoAAAoEl oTn
Aemrida oTrdTouAag.

e MeTd TNV OAOKANPWON TWV €PYOOIWV, TA UTTOAEiMPATA TOU
XPWHOTOG TTPETTEN Va apaipeBoUV ypriyopa atrd Tn OTTATOUAA pE PIa
BoupToa cUpPATOG TIPIV GTEPEOTTOINOEI.



Mpoeidotroinon!  O1  omdroukeg amd  TTAAOTIKG  dev  TIpéTTel  va
XPNOIUOTTOIOUVTAI YIa TNV aPaipean BEPUAIVOUEVOU XPWHATOG HE THIOTON
BeppdTnTaG.

To akpo@ualo TIOTON BepudTNTag €ival {e0TO AUEOWS METE TNV
olokAfpwon TnG epyaciag. ATOQUYeTE Tnv AUECN ETTAQH  Kal
XPNOIHOTIOINOTE  KATAAANAG  TTPOCTATEUTIKA YAVTIO ] TTEPIMEVETE VO
KPUWOEI.

TEXNIKA AEAOMENA

MapdpeTpog Tipn
EkTiunpévn téon 230V AC
2uxvotnta 50 Hz
OvopaaTikn 10X0g 2000W
Oepokpacia EpyaAeia | 50°C
EpyaAeia Il 70-600°C
Porj aépa EpyaAeia | 300l/AeTTTO
EpyaAeia Il 5001/AeTTO
Karnyopia mmpooTtaciag Il
AdIGBpoxn katnyopia IPX0
‘ETog Trapaywyrg
MNPOZTAZIA MEPIBAAAONTOg

Mnv aTmoppiTITETE  TA NAEKTPIKG  TTIPOIOVTA  HE  OIKIAKG
amoppiuuarTa, Ba TTPETTE va XPNOIUOoTIoIoUVTaI O€ KATAAANAEG
£YKATAOTACEIG. AGBETE TTANPOPOPIEG OXETIKA WE TN XPrON
amoBAfTwy amé Tov TWANTA i TIg TOTTKEG apxég oag. O
XPNOILOTIOINUEVOG NAEKTPIKOG KAl NAEKTPOVIKOG GOTTAIOHOG
TIEPIEXEI OUTIEG BPACTIKEG OTO QUOIKO TTEPIBGAOV. O pn
KUKAIKOG  €§OTTAIOPOG  amroTeAei duvnrikG Kivduvo yia To
TIEPIBAAAOV KOl TNV QvOPWITIVN LYEIa.

TkpoUTra Tomreg ZTMOAKA { oykpavi{Ovie OvTOOUIVTZIOAVOOT", ZTTOTKA KopavTiToRa pe
£5pa T Bapaoopia oo ul. To Pograniczna 2/4 (e@e€rig Grupa Topex) evnuepwvel, 6T GAa
Ta TIVEUMOTKG  DIKaiwpata TG TapoUoag  odnyiag  (e@egrig  «Odnyian),
OUPTTEPIAAUBAVOPEVWY, EVOEIKTIKA, KEIMEVWV, PLTOYPAPIWV, CUCTNUATWY, OXESIWV Kal
Slaragewy TG 0dnyiag, avrikouv aTmokAEIoTIKG oTnv Grupa Topex kal TrpooTartedovTal
ammd VOHOUG avaAoya pE TOV VOUO TTEPI TIVEUMATIKWY OIKAIWHATWY KOl GUYYEVIKWV
Sikaiwpdtwy TG 4ng dePpouapiou 2004 (ustawa o prawie autorskim i prawach
pokrewnych, Dz. U. 2006 Api6. H avtiypar, eme§epyaoia, Snuoaicuon, TpoTToTroInoelg
IOt EUTTOPIKOUG OKOTTOUG OAGKANPNG TG OBNyiag 1 Twv HEPWV TG XWPIG ypaTTT adeia
Tng Grupa Topex arayopedovTal auoTnEd Kal EVOEXETAI VO TIPOKAAECOUV QOTIKF Kal
VOMIKA £UBUVN.

AnAwon cuppépewaong EE
KataokeuaoTtAg: Grupa Topex Sp. Z 0.0. ZTT.K., ul. Pékpaviva 2/4 02-
285 MNoudplaBa
MNpoidv: MioTéA BepudTNTAG
MovTéAo: 04-710
EpTropiki ovopaacia: NEO EPITAAEIA
Zeiplakog apiBuog: 00001 + 99999
H mrapolUoa drAwon cuppopewang ekdISETAI UE ATTOKAEIOTIKY) UBUVN
TOU KOTAOKEUQOTH.
To TTPoi6V TTOU avaPEPETAl AVWTEPW Eival CUPPWVO PE TIG OKOAOUBEG
odnyieg Tng EE:
Odnyia xapnAng téong 2014/35/EE
Odnyia EMC 2014/30/EE
0dnyia 2011/65/EE Tou RoHS, 61Twg Tpotrotroiénke pe Tnv odnyia
2015/863/EE
Kai TAnpoi Tig atraimioeig Twv akéAouBwv Mpotutwv:
EN 60335-2-45:2002/A2:2012- EN 60335-1:2012/A2:2019; EN
62233:2008-
EN 55014-1:2017/A11:2020; EN 55014-2:2015- EN AEK 61000-3-
2:2019; EN 61000-3-3:2013/A1:2019;
EN 62321-1:2013; EN 62321-2:2014; EN 62321-3-1:2014; EN 62321-
4:2014; EN 62321-5:2014;
EN 62321-6:2015; EN 62321-7-1:2015- EN 62321-7-2:2017; EN 62321-
8:2017
H mrapotoa drAwaon agopd atrokAEIOTIKE TOUG MNXavIoHoUG TNG
KaTéaTaoNG oTnV otroia dIaTéBnKe aTNV ayopd Kal aTTOKAEiEl Ta
£GOPTANATA TTOU TTPOCTIBEVTAI Fi/KA TIG EPYATIEG TTOU TTPAYHATOTTOIOUVTAI
OTn CUVEXEID OTTO TOV TEAIKO XPAOTN.
OvopaTewvuo Kal dIEUBUVON TOU TIPOCWTTOU TTOU KATOIKE 1 gival
eykateoTnpévo otnv EE kai gival e§ouciodotnuévo va KatapTigel Tov
TEXVIKO QPAKENO:
YTroyeypappévo yia Aoyapiaopd Kail yia Aoyapiacuo:
Ikpoutra Totre 2. Zm.K.
O Ou\. Pékpaviva 2/4
02-285 NoudplaBa
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ES
MANUAL DE TRADUCCION (USUARIO)
Pistola de calor
04-710

NOTA: ANTES DE USAR EL EQUIPO, LEA ESTE MANUAL
DETENIDAMENTE Y GUARDELO PARA SU USO POSTERIOR.

NORMAS DETALLADAS DE SEGURIDAD

Este equipo puede ser utilizado por nifios de al menos 8 afios de edad y

por personas con capacidades fisicas y mentales reducidas y personas

con falta de conocimiento del equipo, si se proporciona supervision o

instruccion en el uso del equipo de manera segura, de modo que los

riesgos asociados con él sean comprensibles. Los nifios no deben jugar

con el equipo. Los nifios sin supervisién no deben limpiar y mantener el

equipo.

El uso descuidado de una pistola de calor puede causar un incendio, por

lo tanto:

e tenga cuidado al usar la pistola de calor en lugares con materiales
inflamables,

e no dirija la corriente de aire caliente en el mismo lugar durante
mucho tiempo,

e no utilice una pistola de calor en presencia de una atmdsfera
explosiva,

e ser consciente de que el calor puede transferirse a materiales
combustibles mas alla del campo de vision,

e después de usar la pistola de calor, deje que se enfrie antes de
almacenarla,

* no deje la pistola de calor desatendida cuando esté encendida.

REGLAS DE SEGURIDAD ADICIONALES

e Use gafas protectoras cuando use una pistola de calor.

* No obstruya las aberturas de entrada de aire ni la abertura de salida
de aire de la pistola de calor.

* No toque la boquilla de la pistola de calor mientras esta en uso o
inmediatamente después de detener el funcionamiento de la pistola
de calor.

e El mango de la pistola de calor debe mantenerse limpio, no debe
dejarse con rastros de aceite o grasa.

* Cuando se trabaja fuera del edificio, esta prohibido usar una pistola
de calor cuando llueve o cuando el aire es muy himedo.

* No deje la pistola de calor a un lado mientras esté encendida.

« Elflujo de aire de la pistola de calor no debe dirigirse hacia un lugar
durante demasiado tiempo.

e Retire periddicamente los residuos de pintura acumulados de la
boquilla de la pistola de calor para evitar la combustion espontanea.

e Antes de comenzar a trabajar con una pistola de calor, aseglrese
siempre de que la superficie a calentar no sea inflamable.

e Al quitar las pinturas al éleo a base de plomo, trabaje solo en
habitaciones bien ventiladas. Los vapores de tales pinturas son
venenosos. Se debe usar una mascara de proteccion respiratoria.

e Cuando use una pistola de calor, no use trementina, solventes o
gasolina como agentes auxiliares.

* No toque partes calientes de la pistola de calor inmediatamente
después de su uso. Las quemaduras causadas por el
incumplimiento de estas instrucciones son los principales peligros
asociados con el funcionamiento de una pistola de calor.

e La pistola de calor de funcionamiento no debe apuntar a ninguna
persona o animal (por ejemplo, al cabello seco). Una pistola de calor
le da al aire una temperatura mucho mas calida que un secador de
pelo

A pesar de la construccién inherentemente segura, el uso de

medidas de seguridad y medidas de proteccién adicionales, siempre

existe un riesgo residual de lesiones durante el trabajo.
jAdvertencia! Solo para uso en interiores.

EXPLICACION DE LOS SIMBOLOS



OjC€

1 2 3 4

1. Lea el manual de instrucciones antes de usarlo. Siga siempre las
instrucciones y advertencias.

2. jAdvertencia! Superficies calientes

3. Dispositivo de clase Il (doble aislamiento)

4. El producto cumple con la directiva de la UE.

EXPLICACION DE LAS CIFRAS

Figura A:

. Pantalla LCD

. Botén de aumento de flujo de aire

. Botdn de disminucion del flujo de aire
. Botén de aumento de temperatura

. Botdn de disminucion de temperatura
. Botén de cambio preestablecido

DESCRIPCION

La pistola de calor esta disefiada para eliminar revestimientos de pintura,
conexiones roscadas incautadas por calor para facilitar su
desenroscamiento y para calentar tuberias de agua congelada,
cerraduras, candados, etc. otros trabajos que requieran calefaccion con
una corriente de aire seco y caliente. La pistola de calor esta disefiada
solo para uso aficionado.

INSTRUCCIONES
Antes de comenzar a trabajar, debe cuidar sus condiciones adecuadas.

oOUhs WNBRE

Lugar de trabajo
Asegurese de que no haya objetos que restrinjan el libre movimiento en
las cercanias, impidiendo un trabajo cémodo y seguro.

Fuente de alimentacion

Asegurese de que la fuente de alimentacion a la que se va a conectar la
pistola de calor cumpla con los requisitos especificados en la placa de
clasificacion de la pistola de calor.

Interruptor

Asegurese de que el interruptor esté en la posiciéon de apagado. Pueden
ocurrir accidentes graves si inserta el enchufe en la toma de corriente con
el interruptor en la posicién de encendido cuando la pistola de calor
comienza a funcionar de inmediato.

Comprobacion de la correccion del funcionamiento
La pistola de calor activada debe funcionar sin problemas, sin atascos. En
caso de irregularidades, deje de trabajar con el dispositivo.

Seleccion de boquillas

Dependiendo del tipo de trabajo (si es necesario), es posible instalar una

boquilla adicional adecuada deslizandola sobre la boquilla de salida. Cada

boquilla montada adicionalmente se puede ajustar en cualquier angulo en
el rango de 0 ° a 360 ° en el eje de la pistola de calor. El uso de boquillas
adicionales facilita el trabajo, asegurando la precisién de su ejecucion.

e Boquilla de superficie: al redirigir la corriente de aire caliente,
protege, por ejemplo, las ventanas del sobrecalentamiento.
Particularmente Gtil cuando se eliminan recubrimientos de pinturas.

e Boquilla reductora: flujo directo de aire caliente para permitir el
trabajo en las esquinas y la soldadura

e Bogquilla de difusién: garantiza una distribucién uniforme del aire
caliente para el mecanizado y la soldadura en esquina.

e Boquilla reflectora: disefiada para soldar, dar forma a tuberias de
plastico, descongelar instalaciones de agua y reducir las mangas
termocontraibles.

Nota: No bloquee las aberturas de entrada de aire, ya que esto puede

hacer que la herramienta eléctrica se sobrecaliente.

Encendido / apagado

Nota: el voltaje de red debe corresponder al voltaje especificado en la
placa de clasificacion de la pistola de calor. Asegurese de que el boton de
encendido esté en la posicién 0 antes de conectarse a la alimentacion.

El dispositivo conectado se enciende moviendo el botén del interruptor a
una posicién distinta de 0.

Posicion 0 - deshabilitado

Posicion | - temperatura 50 ° C, flujo de aire 300 - 500 | / min

Posicion Il - temperatura 70 - 600 ° C, flujo de aire 300 - 500 | / min
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La primera vez que encienda la pistola de calor, puede haber una
pequefia cantidad de humo. Esto es normal y deberia tardar poco tiempo
en desaparecer.

Configuracion

La pistola de calor se controla mediante botones y una pantalla LCD.

En la marcha | (50 ° C) es posible controlar el flujo de aire utilizando los
botones de aumento y disminucion del flujo de aire (6 niveles)

En la velocidad Il es posible controlar el flujo de aire de la misma manera,
y también establecer la temperatura en el rango de 70 a 600 ° C utilizando
los botones para aumentar y disminuir la temperatura (en pasos de 10 °
C).
El botdn central le permite elegir uno de los 6 ajustes preestablecidos.

Prefijar Temperatura [°C] Nivel de flujo de aire
1 70 Yo

2 150 1l

3 250 11l

4 350 \

5 450 V

6 600 \Y
Operativo

El engranaje | se utiliza para enfriar el objeto calentado, secar la pintura o
enfriar el dispositivo después de un largo trabajo con alta temperatura
antes de guardarlo o reemplazar la boquilla auxiliar.

Al cambiar de la posicion Il a la |, espere un momento a que el dispositivo
se enfrie.

La distancia entre la boquilla y la pieza de trabajo debe ajustarse en
funcién del tipo de material a procesar y el tipo de boquilla adicional
utilizada. La temperatura mas adecuada debe determinarse mediante
ensayo, por lo tanto, comience a trabajar en el rango de bajas
temperaturas.

Conformacion de tuberias de plastico / descongelacion

e Coloque la boquilla reflectora en la boquilla de salida. Para evitar
estrechar la tuberia, llénela con arena y ciérrela por ambos lados.

e La tuberia debe calentarse uniformemente moviéndola en relacion
con la pistola de calor.

« Siempre caliente las areas congeladas de las tuberias de agua de
borde a centro. Caliente las tuberias de plastico y las juntas entre
las piezas de la tuberia con especial cuidado para evitar dafios.

jAdvertencia! jLas tuberias de gas no deben calentarse bajo ninguna

circunstancia!

Eliminacion de pintura

e Encienda la pistola de calor y ajuste
funcionamiento correcta.

« Dirige una corriente de aire caliente sobre una superficie pintada.
Después de un corto tiempo, la pintura comenzara a ampollarse. La
pintura no debe quemarse, ya que dificultara su eliminacion.

e Al retirar la pintura con un raspador o espatula, esta operacion debe
realizarse con movimientos de arriba a abajo, gradualmente. Si el
cuchillo de masilla toca un area donde no se puede quitar la pintura,
acérquese cuidadosamente a la pistola de calor para facilitar una
mayor eliminacién de la pintura. De vez en cuando limpie la hoja de
la espatula.

e Retire la pintura antes de que se endurezca, de lo contrario se
pegara a la hoja de la espatula.

e Después de terminar el trabajo, los restos de la pintura deben
eliminarse rapidamente de la espatula con un pincel de alambre
antes de que se solidifique.

jAdvertencia! Las espatulas de plastico no deben usarse para eliminar la

pintura calentada con una pistola de calor.

La boquilla de la pistola de calor esta caliente justo después de terminar

el trabajo. Evite el contacto directo y use guantes protectores adecuados

o espere a que se enfrie.

la temperatura de

DATOS TECNICOS

Parametro Valor

Tensién nominal 230V CA

Frecuencia 50 Hz

Potencia nominal 2000 W

Temperatura Engranaje | 50°C
Engranaje Il 70-600°C

Flujo de aire Engranaje | 300l/min
Engranaje Il 500l/min

Clase de proteccion 1l

Clase impermeable IPX0

Afio de produccién




PROTECCION DEL MEDIO AMBIENTE

No deseche los productos eléctricos con desechos
domeésticos, deben utilizarse en plantas adecuadas. Obtenga
informacién sobre la utilizacion de residuos de su vendedor o
de las autoridades locales. Los equipos eléctricos y
electrénicos agotados contienen sustancias activas en el
medio ambiente natural. El equipo no reciclado constituye un
riesgo potencial para el medio ambiente y la salud humana.

'Grupa Topex Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig" Spétka komandytowa con sede
en Varsovia en ul. Pograniczna 2/4 (en adelante Grupa Topex) informa que todos los
derechos de autor de esta instruccion (en adelante Instruccion), incluidos, entre otros,
texto, fotografias, esquemas, dibujos y disefio de la instruccion, pertenecen
exclusivamente a Grupa Topex y estan protegidos por las leyes de acuerdo con la Ley
de Derechos de Autor y Derechos Conexos de 4 de febrero de 2004 (ustawa o prawie
autorskim i prawach pokrewnych, Dz. U. 2006 No 90 item 631 con enmiendas
posteriores). La copia, el procesamiento, la publicacién, las modificaciones con fines
comerciales de toda la Instruccion o sus partes sin el permiso por escrito de Grupa Topex
estan estrictamente prohibidos y pueden causar responsabilidad civil y legal.

Declaracion UE de conformidad

Fabricante: Grupa Topex Sp. Z 0.0. Sp.k., ul. Pograniczna 2/4 02-285
Warszawa

Producto: Pistola de calor

Modelo: 04-710

Nombre comercial: NEO TOOLS

Numero de serie: 00001 + 99999

Esta declaracion de conformidad se emite bajo la exclusiva
responsabilidad del fabricante.

El producto enumerado anteriormente esta en conformidad con las
siguientes Directivas de la UE:

Directiva de Baja Tension 2014/35/UE

Directiva EMC 2014/30/UE

Directiva RoHS 2011/65/UE modificada por la Directiva 2015/863/UE
Y cumple con los requisitos de las siguientes Normas:

EN 60335-2-45:2002/A2:2012; EN 60335-1:2012/A2:2019; EN
62233:2008;
EN 55014-1:2017/A11:2020; EN 55014-2:2015; EN IEC 61000-3-

2:2019; EN 61000-3-3:2013/A1:2019;
EN 62321-1:2013; EN 62321-2:2014; EN 62321-3-1:2014; EN 62321-
4:2014; EN 62321-5:2014;
EN 62321-6:2015; EN 62321-7-1:2015; EN 62321-7-2:2017; EN 62321-
8:2017
Esta declaracion se refiere exclusivamente a la maquina en el estado en
que se comercializé y excluye los componentes que se afiaden y/o las
operaciones realizadas posteriormente por el usuario final.
Nombre y direccion de la persona residente o establecida en la UE y
autorizada para elaborar el expediente técnico:
Firmado por y en nombre de:
Grupa Topex Sp. Z 0.0. Sp.k.
Ul. Pograniczna 2/4
02-285 Warszawa

' el -

Pawet Kowalski
Agente de Calidad GRUPA TOPEX

Varsovia, 24-01-2022

IT
TRANSLATION (MANUALE UTENTE)

Pistola termica
04-710

NOTA: PRIMA DI UTILIZZARE L'APPARECCHIATURA, LEGGERE
ATTENTAMENTE QUESTO MANUALE E CONSERVARLO PER UN
ULTERIORE UTILIZZO.

NORME DETTAGLIATE DI SICUREZZA

Questa attrezzatura puo essere utilizzata da bambini di aimeno 8 anni di
eta e da persone con ridotte capacita fisiche e mentali e persone con una
mancanza di conoscenza dell'attrezzatura, se viene fornita la supervisione
o listruzione nell'uso dell'attrezzatura in modo sicuro, in modo che i rischi
ad essa associati siano comprensibili. | bambini non dovrebbero giocare
con lattrezzatura. | bambini senza supervisione non devono pulire e
mantenere |'attrezzatura.

L'uso incurante di una pistola termica pud causare un incendio, quindi:
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e fare attenzione quando si utilizza la pistola termica in luoghi con
materiali infiammabili,

e non dirigere il flusso di aria calda nello stesso posto per lungo
tempo,

e non utilizzare una pistola termica in presenza di un'atmosfera
esplosiva,

« essere consapevoli del fatto che il calore pud essere trasferito a
materiali combustibili al di la del campo visivo,

e dopo aver usato la pistola termica, lasciarla raffreddare prima di
conservare,

* non lasciare la pistola termica incustodita quando € accesa.

NORME DI SICUREZZA AGGIUNTIVE

« Indossare occhiali protettivi quando si utilizza una pistola termica.

« Non ostruire le aperture di ingresso dell'aria o I'apertura dell'uscita
dell'aria della pistola termica.

e Non toccare l'ugello della pistola termica mentre & in uso o
immediatamente dopo aver interrotto il funzionamento della pistola
termica.

« |l manico della pistola termica deve essere tenuto pulito, non deve
essere lasciato con tracce di olio o grasso.

e Quando si lavora all'esterno dell'edificio, & vietato utilizzare una
pistola termica quando piove o quando l'aria & molto umida.

« Non mettere da parte la pistola termica mentre € accesa.

* |l flusso d'aria dalla pistola termica non deve essere diretto verso un
luogo per troppo tempo.

* Rimuovere periodicamente i residui di vernice accumulati dall'ugello
della pistola termica per evitare la combustione spontanea.

e Prima di iniziare a lavorare con una pistola termica, assicurarsi
sempre che la superficie da riscaldare non sia infiammabile.

e Quando si rimuovono i colori ad olio a base di piombo, lavorare solo
in stanze ben ventilate. | vapori di tali vernici sono velenosi.
Dovrebbe essere usata una maschera di protezione respiratoria.

e Quando si utilizza una pistola termica, non utilizzare trementina,
solventi o benzina come agenti ausiliari.

* Non toccare parti calde della pistola termica immediatamente dopo
l'uso. Le ustioni causate dal mancato rispetto di queste istruzioni
sono i principali pericoli associati al funzionamento di una pistola
termica.

e La pistola termica in funzione non deve essere puntata verso alcuna
persona o animale (ad es. per asciugare i capelli). Una pistola
termica conferisce all'aria una temperatura molto piu calda di un
asciugacapelli

Nonostante la costruzione intrinsecamente sicura, I'uso di misure di

sicurezza e misure di protezione aggiuntive, c'€ sempre un rischio

residuo di lesioni durante il lavoro.

Awvertimento! Solo per uso interno.

SPIEGAZIONE DEI SIMBOLI

S ADcCe

1. Leggere il manuale di istruzioni prima dell'uso. Seguire sempre le
istruzioni e gli awvisi.

2. Avvertimento! Superfici calde

3. Apparecchio di classe Il (doppio isolamento)

4. |l prodotto € conforme alla direttiva UE.

SPIEGAZIONE DELLE CIFRE

Fig.A:

. Schermo LCD

. Pulsante di aumento del flusso d'aria

. Pulsante di riduzione del flusso d'aria

. Pulsante di aumento della temperatura

. Pulsante di riduzione della temperatura

. Pulsante di modifica preimpostato

DESCRIZIONE

La pistola termica & progettata per rimuovere i rivestimenti di vernice, le
connessioni filettate sequestrate a caldo al fine di facilitarne lo svitamento
e per riscaldare tubi dell'acqua congelata, serrature, lucchetti, ecc. Altri
lavori che richiedono il riscaldamento con un flusso di aria secca e calda.
La pistola termica & destinata esclusivamente alluso amatoriale.

ISTRUZIONI

oOUh wWNE



Prima di iniziare il lavoro, dovresti prenderti cura delle sue condizioni
adeguate.

Luogo di lavoro
Assicurati che non ci siano oggetti che limitano la libera circolazione nelle
vicinanze, impedendo un lavoro comodo e sicuro.

Fonte di alimentazione

Assicurarsi che la fonte di alimentazione a cui deve essere collegata la
pistola termica soddisfi i requisiti specificati sulla targhetta di
classificazione della pistola termica.

Interruttore

Assicurarsi che linterruttore sia in posizione off. Possono verificarsi
incidenti gravi se si inserisce la spina nella presa di corrente con
linterruttore in posizione accesa quando la pistola termica inizia a
funzionare immediatamente.

Verifica della correttezza del funzionamento

La pistola termica attivata dovrebbe funzionare senza intoppi, senza
inceppamenti. In caso di irregolarita, interrompere il funzionamento con il
dispositivo.

Selezione dell'ugello

A seconda del tipo di lavoro (se necessario), & possibile installare un

apposito ugello aggiuntivo facendolo scorrere sull'ugello di uscita. Ogni

ugello montato in aggiunta pud essere impostato con qualsiasi
angolazione nell'intervallo da 0 ° a 360 ° nell'asse della pistola termica.

L'uso di ugelli aggiuntivi facilita il lavoro, garantendo l'accuratezza della

sua esecuzione.

* Ugello di superficie - reindirizzando il flusso di aria calda, protegge,
ad esempio, le finestre dal surriscaldamento. Particolarmente utile
quando si rimuovono i rivestimenti dalle vernici.

e Ugello di riduzione — flusso diretto di aria calda per consentire il
lavoro negli angoli e la saldatura

e Ugello a diffusione - Assicura una distribuzione uniforme dell'aria
calda per la lavorazione e la saldatura degli angoli.

« Ugello riflettore - progettato per saldare, modellare tubi di plastica,
scongelare installazioni di acqua e restringere i manicotti
termorestringenti.

Nota: non bloccare le aperture di ingresso dell'aria in quanto cid potrebbe

causare il surriscaldamento dell'elettroutensile.

Accensione / spegnimento

Nota: la tensione di rete deve corrispondere alla tensione specificata sulla
targhetta di potenza della pistola termica. Assicurarsi che il pulsante di
accensione sia in posizione 0 prima di connettersi all'alimentazione.

Il dispositivo collegato viene acceso spostando il pulsante di
commutazione in una posizione diversa da 0.

Posizione 0 - disabilitato

Posizione | - temperatura 50 ° C, flusso d'aria 300 - 500 | / min

Posizione Il - temperatura 70 - 600 ° C, flusso d'aria 300 - 500 |/ min

La prima volta che accendi la pistola termica, potrebbe esserci una piccola
quantita di fumo. Questo & normale e dovrebbe richiedere poco tempo per
scomparire.

Impostazioni

La pistola termica € controllata tramite pulsanti e uno schermo LCD.
Nella marcia | (50°C) & possibile controllare il flusso d'aria utilizzando i
pulsanti di aumento e diminuzione del flusso d‘aria (6 livelli)

Nella velocita Il € possibile controllare il flusso d'aria allo stesso modo e
anche impostare la temperatura nell'intervallo da 70 a 600 ° C utilizzando
i pulsanti per aumentare e diminuire la temperatura (a passi di 10 ° C).

Il pulsante centrale consente di scegliere uno dei 6 preset.

Programmare Temperatura Livello del flusso d'aria
[C]

1 70 lo

2 150 I

3 250 11

4 350 \Y

5 450 \

6 600 )

Operatorio

Gear | viene utilizzato per raffreddare l'oggetto riscaldato, asciugare la
vernice o raffreddare il dispositivo dopo un lungo lavoro ad alta
temperatura prima di metterlo via o sostituire l'ugello ausiliario.

Quando si passa dalla posizione Il alla I, attendere qualche istante
affinché il dispositivo si raffreddi.

La distanza tra l'ugello e il pezzo in lavorazione deve essere regolata in
base al tipo di materiale da lavorare e al tipo di ugello aggiuntivo utilizzato.
La temperatura pit appropriata deve essere determinata per prova, quindi
iniziare a lavorare nell'intervallo di bassa temperatura.

Sagomatura di tubi di plastica/ sbrinamento

« Posizionare l'ugello del riflettore sull'ugello di uscita. Per evitare di
restringere il tubo, riempirlo di sabbia e chiuderlo su entrambi i lati.

e |l tubo deve essere riscaldato in modo uniforme spostandolo in
relazione alla pistola termica.

* Riscaldare sempre le aree congelate dei tubi dell'acqua dal bordo al
centro. Riscaldare i tubi di plastica e i giunti tra i pezzi del tubo con
particolare attenzione per evitare danni.

Avvertimento! | tubi del gas non devono essere riscaldati in nessun caso!

Rimozione della vernice

e Accendere la pistola termica e impostare la temperatura di
funzionamento corretta.

« Dirigere un flusso di aria calda su una superficie verniciata. Dopo un
breve periodo, la vernice iniziera a vesciche. La vernice non deve
essere bruciata, in quanto rendera difficile la sua rimozione.

e Quando si rimuove la vernice con un raschietto o una spatola,
questa operazione deve essere eseguita con movimenti dall'alto
verso il basso, gradualmente. Se il coltello da mastice tocca un‘area
in cui la vernice non pud essere rimossa, avvicinarsi con attenzione
alla pistola termica per facilitare un'ulteriore rimozione della vernice.
Di tanto in tanto pulire la lama della spatola.

« Rimuovere la vernice prima che si indurisca, altrimenti si attacchera
alla lama della spatola.

e Dopo aver terminato il lavoro, i resti della vernice devono essere
rimossi rapidamente dalla spatola con una spazzola metallica prima
che si solidifichi.

Awvertimento! Le spatole di plastica non devono essere utilizzate per

rimuovere la vernice riscaldata con una pistola termica.

L'ugello della pistola termica & caldo subito dopo aver terminato il lavoro.

Evitare il contatto diretto e utilizzare guanti protettivi adatti o attendere che

si raffreddi.

DATI TECNICI

Parametro Valore

Tensione nominale 230V CA

Frequenza 50 Hz

Potenza nominale 2000W

Temperatura Attrezzatura | 50°C
Ingranaggio |l 70-600°C

Flusso d'aria Attrezzatura | 300l/min
Ingranaggio |l 5001/min

Classe di protezione Il

Classe impermeabile IPXO0 -

Anno di produzione

PROTEZIONE DELL'AMBIENTE

Non smaltire i prodotti elettrici con rifiuti domestici, dovrebbero
essere utilizzati in impianti adeguati. Ottieni informazioni
sull'utilizzo dei rifiuti dal venditore o dalle autorita locali. Le
apparecchiature  elettriche  ed  elettroniche  esaurite
contengono sostanze attive nellambiente naturale. Le
apparecchiature non riciclate costituiscono un  rischio
potenziale per 'ambiente e la salute umana.

'Grupa Topex Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig" Spétka komandytowa con sede
aVarsavia in ul. Pograniczna 2/4 (di seguito Grupa Topex) informa che tutti i diritti d'autore
relativi a questa istruzione (di seguito Istruzioni), inclusi, a titolo esemplificativo ma non
esaustivo, testi, fotografie, schemi, disegni e layout dellistruzione, appartengono
esclusivamente a Grupa Topex e sono protetti dalle leggi in conformita con la legge del 4
febbraio 2004 sul diritto d'autore e sui diritti connessi (ustawa o prawie autorskim i
prawach pokrewnych, Dz. U. 2006 n. 90 voce 631 con modifiche successive). La copia,
l'elaborazione, la pubblicazione, le modifiche a fini commerciali dellintera Istruzione o
delle sue parti senza l'autorizzazione scritta di Grupa Topex sono severamente vietate e
possono causare responsabilita civile e legale.

Dichiarazione di conformita UE

Produttore: Grupa Topex Sp. Z 0.0. Sp.k., ul. Pograniczna 2/4 02-285
Varsavia

Prodotto: Pistola termica

Modello: 04-710

Nome commerciale: NEO TOOLS

N. di serie: 00001 + 99999

Questa dichiarazione di conformita € rilasciata sotto I'esclusiva
responsabilita del fabbricante.

Il prodotto sopra elencato € conforme alle seguenti Direttive UE:
Direttiva Bassa Tensione 2014/35/UE

Direttiva EMC 2014/30/UE



Direttiva RoHS 2011/65/UE modificata dalla direttiva 2015/863/UE
E soddisfa i requisiti dei seguenti standard:
EN 60335-2-45:2002/A2:2012; EN
62233:2008;

EN 55014-1:2017/A11:2020; EN 55014-2:2015; EN IEC 61000-3-
2:2019; EN 61000-3-3:2013/A1:2019;

EN 62321-1:2013; EN 62321-2:2014; EN 62321-3-1:2014; EN 62321-
4:2014; EN 62321-5:2014;

EN 62321-6:2015; EN 62321-7-1:2015; EN 62321-7-2:2017; NORMA
EN 62321-8:2017

Questa dichiarazione si riferisce esclusivamente alla macchina nello
stato in cui & stata immessa sul mercato ed esclude i componenti che
vengono aggiunti e/o le operazioni effettuate successivamente
dall'utilizzatore finale.

Nome e indirizzo della persona residente o stabilita nell'UE e autorizzata
a compilare il fascicolo tecnico:

Firmato per e per conto di:

Grupa Topex Sp. Z 0.0. Sp.k.

Ul. Pograniczna 2/4

02-285 Varsavia

el

60335-1:2012/A2:2019; EN

Pawet Kowalski
Agente di qualita GRUPA TOPEX

Varsavia, 2022-01-24

NL
TRANSLATION (USER) HANDLEIDING

Hittepistool
04-710

OPMERKING: LEES DEZE HANDLEIDING ZORGVULDIG DOOR
VOORDAT U DE APPARATUUR GEBRUIKT EN BEWAAR DEZE
VOOR VERDER GEBRUIK.

GEDETAILLEERDE VEILIGHEIDSREGELS

Deze apparatuur mag worden gebruikt door kinderen van ten minste 8 jaar

oud en door mensen met verminderde fysieke en mentale vermogens en

mensen met een gebrek aan kennis van de apparatuur, als toezicht of

instructie in het gebruik van de apparatuur op een veilige manier wordt

geboden, zodat de risico's die ermee gepaard gaan begrijpelik zijn.

Kinderen mogen niet met de apparatuur spelen. Kinderen zonder toezicht

mogen de apparatuur niet schoonmaken en onderhouden.

Onzorgvuldig gebruik van een hittepistool kan brand veroorzaken,

daarom:

* wees voorzichtig bij het gebruik van het warmtepistool op plaatsen
met brandbare materialen,

* leid de heteluchtstroom niet lange tijd op dezelfde plaats,

* gebruik geen hittepistool in de aanwezigheid van een explosieve
atmosfeer,

e zich ervan bewust zijn dat warmte kan worden overgedragen op
brandbare materialen buiten het gezichtsveld,

* na gebruik van het warmtepistool, laat het afkoelen voordat u het
opbergt,

« laat het warmtepistool niet onbeheerd achter wanneer het wordt
ingeschakeld.

AANVULLENDE VEILIGHEIDSREGELS

« Draag een beschermende bril bij gebruik van een hittepistool.

e Belemmer de luchtinlaatopeningen of de opening van de
luchtuitlaatopening van het warmtepistool niet.

e Raak het mondstuk van het warmtepistool niet aan terwijl het in
gebruik is of onmiddellijk na het stoppen van de werking van het
warmtepistool.

« Het handvat van het warmtepistool moet schoon worden gehouden,
het mag niet worden achtergelaten met sporen van olie of vet.

e Bij het werken buiten het gebouw is het verboden om een
warmtepistool te gebruiken wanneer het regent of wanneer de lucht
erg vochtig is.

« Leg het warmtepistool niet opzij terwijl het aan staat.

e De luchtstroom van het warmtepistool mag niet te lang naar één
plaats worden gericht.

« Verwijder periodiek opgehoopte verfresten uit het mondstuk van het
warmtepistool om zelfontbranding te voorkomen.

37

* Voordat u met een hittepistool aan de slag gaat, moet u er altijd voor
zorgen dat het te verwarmen oppervlak niet ontvlambaar is.

e Werk bij het verwijderen van op lood gebaseerde olieverf alleen in
goed geventileerde ruimtes. De dampen van dergelijke verven zijn
giftig. Er moet een ademhalingsbeschermingsmasker worden
gebruikt.

e Gebruik bij gebruik van een hittepistool
oplosmiddelen of benzine als hulpstoffen.

e Raak geen hete delen van het warmtepistool aan onmiddellijk na
gebruik. Brandwonden veroorzaakt door het niet naleven van deze
instructies zijn de belangrijkste gevaren die gepaard gaan met de
werking van een hittepistool.

* Het brandpistool mag niet op een persoon of dier worden gericht
(bijvoorbeeld op droog haar). Een warmtepistool geeft de lucht een
veel warmere temperatuur dan een féhn

Ondanks de inherent veilige constructie, het gebruik van
veiligheidsmaatregelen en aanvullende beschermingsmaatregelen,
is er altijd een restrisico op letsel tijdens het werk.

Waarschuwing! Alleen voor gebruik binnenshuis.

SYMBOLEN UITLEG

1 2 3 4

. Lees voor gebruik de gebruiksaanwijzing. Volg altijd de instructies en
waarschuwingen.

2. Waarschuwing! Hete oppervlakken

3. Klasse ll-toestel (dubbele isolatie)

4. Product voldoet aan de EU-richtlijn.

CIJFERS TOELICHTING

Fig.A:

. LCD-scherm

. Knop voor het verhogen van de luchtstroom
. Knop voor het verlagen van de luchtstroom
. Knop Temperatuurverhoging

. Knop Temperatuurverlaging

. Vooraf ingestelde knop Wijzigen

BESCHRIJVING

Het warmtepistool is ontworpen om verfcoatings, warmtevaste
schroefdraadverbindingen te verwijderen om het losdraaien ervan te
vergemakkelijken en om bevroren waterleidingen, sloten, hangsloten,
enz. te verwarmen, andere werkzaamheden die verwarming vereisen met
een stroom droge, hete lucht. Het hittepistool is alleen bedoeld voor
amateurgebruik.
GEBRUIKSAANWIJZING
Voordat u aan het werk gaat,
omstandigheden.

Werkplek

Zorg ervoor dat er geen voorwerpen zijn die de vrije beweging in de buurt
beperken, waardoor comfortabel en veilig werken wordt voorkomen.

geen terpentijn,

[N
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moet u zorgen voor de juiste

Stroombron

Zorg ervoor dat de stroombron waarop het warmtepistool moet worden
aangesloten, voldoet aan de vereisten die zijn gespecificeerd op het
typeplaatje van het warmtepistool.

Schakelaar

Zorg ervoor dat de schakelaar in de uit-stand staat. Ernstige ongelukken
kunnen optreden als u de stekker in het stopcontact steekt met de
schakelaar in de aan-stand, omdat het warmtepistool onmiddellijk begint
te werken.

Controle van de juistheid van de werking

Het geactiveerde warmtepistool moet soepel werken, zonder vast te
lopen. Stop in het geval van onregelmatigheden met het werken met het
apparaat.

Nozzle selectie

Afhankelijk van het type werk (indien nodig), is het mogelijk om een
geschikt extra mondstuk te installeren door het over het uitlaatmondstuk
te schuiven. Elk extra gemonteerd mondstuk kan onder elke hoek in het
bereik van 0 ° tot 360 ° in de heat gun-as worden ingesteld. Het gebruik



van extra nozzles vergemakkelijkt het werk en zorgt voor de

nauwkeurigheid van de uitvoering.

e Oppervlaktemondstuk - door de heteluchtstroom om te leiden,
beschermt het bijvoorbeeld ramen tegen oververhitting. Vooral
handig bij het verwijderen van coatings van verven.

* Reducerend mondstuk — directe stroom van hete lucht om werken
in hoeken en solderen mogelijk te maken

« Diffusiemondstuk - Zorgt voor een gelijkmatige verdeling van hete
lucht voor hoekbewerking en solderen.

* Reflectormondstuk - ontworpen voor solderen, vormgeven van
plastic buizen, ontdooien van waterinstallaties en krimpkousen.
Opmerking: Blokkeer de openingen van de luchtinlaat niet, omdat dit ertoe

kan leiden dat het elektrisch gereedschap oververhit raakt.

In- en uitschakelen

Opmerking: de netspanning moet overeenkomen met de spanning die is
opgegeven op het typeplaatje van het warmtepistool. Zorg ervoor dat de
aan/uit-knop in de O-positie staat voordat u verbinding maakt met de
aan/uit-knop.

Het aangesloten apparaat wordt ingeschakeld door de schakelknop naar
een andere positie dan O te verplaatsen.

Positie 0 - uitgeschakeld

Positie | - temperatuur 50 ° C, luchtstroom 300 - 500 |/ min

Positie Il - temperatuur 70 - 600 ° C, luchtstroom 300 - 500 | / min

De eerste keer dat u het hittepistool inschakelt, kan er een kleine
hoeveelheid rook zijn. Dit is normaal en het zou een korte tijd moeten
duren om te verdwijnen.

Instellingen

Het warmtepistool wordt bediend met knoppen en een LCD-scherm.

In versnelling | (50 ° C) is het mogelijk om de luchtstroom te regelen met
behulp van de knoppen voor het verhogen en verlagen van de luchtstroom
(6 niveaus)

In snelheid Il is het mogelijk om de luchtstroom op dezelfde manier te
regelen, en ook om de temperatuur in te stellen in het bereik van 70 tot
600 ° C met behulp van de knoppen voor het verhogen en verlagen van
de temperatuur (in stappen van 10 ° C).

Met de middelste knop kunt u een van de 6 presets kiezen.

Vooraf Temperatuur Luchtstroomniveau
ingestelde | [°C]
1 70 1k
2 150 Il
3 250 11
4 350 \Y
5 450 \
6 600 )
Opererend

Gear | wordt gebruikt om het verwarmde object te koelen, de verf te
drogen of het apparaat na lang werken met hoge temperatuur te koelen
voordat het wordt weggezet of het hulpmondstuk wordt vervangen.
Wanneer u van positie Il naar | overschakelt, wacht u een tijdje totdat het
apparaat is afgekoeld.

De afstand tussen het mondstuk en het werkstuk moet worden aangepast
afhankelijk van het type materiaal dat moet worden verwerkt en het type
extra spuitmondstuk dat wordt gebruikt. De meest geschikte temperatuur
moet bij wijze van proef worden bepaald, daarom beginnen te werken in
het lage temperatuurbereik.

Vormen van kunststof buizen / ontdooien

e Plaats het reflectormondstuk op het uitlaatmondstuk. Om te
voorkomen dat de pijp vernauwd raakt, vult u deze met zand en sluit
u deze aan beide zijden.

* De pijp moet gelijkmatig worden verwarmd door deze ten opzichte
van het warmtepistool te bewegen.

e Verwarm bevroren delen van waterleidingen altijd van rand tot
midden. Verwarm kunststof buizen en de verbindingen tussen
pijpstukken met bijzondere zorg om schade te voorkomen.

Waarschuwing! De gasleidingen mogen in geen geval verwarmd worden!

Verf verwijderen

« Schakel het warmtepistool in en stel de juiste bedrijfstemperatuur in.

* Richt een stroom hete lucht op een geverfd oppervlak. Na een korte
tijd begint de verf te blaren. De verf mag niet worden verbrand,
omdat dit het verwijderen ervan moeilijk zal maken.

« Bij het verwijderen van de verf met een schraper of spatel, moet
deze bewerking geleidelijk worden uitgevoerd met bewegingen van
boven naar beneden. Als het plamuurmes een gebied raakt waar de
verf niet kan worden verwijderd, benader dan voorzichtig het
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hittepistool om verdere verfverwijdering te vergemakkelijken. Maak
af en toe het mes van de spatel schoon.

e Verwijder verf voordat het uithardt, anders blijft het aan het
spatelblad plakken.

« Na het voltooien van het werk moeten de restanten van de verf snel
met een draadkwast uit de spatel worden verwijderd voordat deze
stolt.

Waarschuwing! Spatels van kunststof mogen niet worden gebruikt om

verwarmde verf met een hittepistool te verwijderen.

Het mondstuk van het warmtepistool is direct na het voltooien van het werk

heet. Vermijd direct contact en gebruik geschikte beschermende

handschoenen of wacht tot het is afgekoeld.

TECHNISCHE GEGEVENS

Parameter Waarde
Nominale spanning 230V wisselstroom
Frequentie 50 Hz
Nominaal vermogen 2000W
Temperatuur Uitrusting | 50°C
Versnelling Il 70-600°C
Luchtstroom Uitrusting | 300l/min
Versnelling Il 500l/min
Beschermingsklasse 1]
Waterdichte klasse Ipx0
Jaar van productie

BESCHERMING VAN HET MILIEU

Gooi geen elektrisch aangedreven producten weg met
huishoudelijk afval, ze moeten in de juiste installaties worden
gebruikt. Vraag informatie over het gebruik van afval bij uw
verkoper of lokale autoriteiten. Verbruikte elektrische en
elektronische apparatuur bevat stoffen die actief zijn in de
natuurlijke omgeving. Niet-gerecyclede apparatuur vormt een
potentieel risico voor het milieu en de menselijke gezondheid.
'Grupa Topex Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig" Spétka komandytowa met zetel
in Warschau op ul. Pograniczna 2/4 (hierna Grupa Topex) informeert dat alle
auteursrechten op deze instructie (hierna instructie), inclusief, maar niet beperkt tot, tekst,
foto's, schema's, tekeningen en lay-out van de instructie, uitsluitend toebehoren aan
Grupa Topex en worden beschermd door wetten dienovereenkomstig naar de wet op het
auteursrecht en de naburige rechten van 4 februari 2004 (ustawa o prawie autorskim i
prawach pokrewnych, Dz. U. 2006 Nr. 90 item 631 met latere wijzigingen). Kopiéren,
verwerken, publiceren, wijzigen voor commerciéle doeleinden van de gehele Instructie of
delen daarvan zonder schriftelijke toestemming van Grupa Topex zijn ten strengste
verboden en kunnen leiden tot burgerlijke en wettelike aansprakelijkheid.

EU-conformiteitsverklaring

Fabrikant: Grupa Topex Sp. Z 0.0. Sp.k., ul. Pograniczna 2/4 02-285
Warschau

Product: Warmtepistool

model: 04-710

Commerciéle naam: NEO TOOLS

Serienummer: 00001 + 99999

Deze conformiteitsverklaring wordt afgegeven onder de uitsluitende
verantwoordelijkheid van de fabrikant.

Het hierboven genoemde product is in overeenstemming met de
volgende EU-richtlijnen:

Laagspanningsrichtlijn 2014/35/EU

EMC-richtlijn 2014/30/EU

RoHS-richtlijn 2011/65/EU zoals gewijzigd bij Richtlijn 2015/863/EU
En voldoet aan de vereisten van de volgende normen:

EN 60335-2-45:2002/A2:2012; EN 60335-1:2012/A2:2019; EN
62233:2008;
EN 55014-1:2017/A11:2020; EN 55014-2:2015; NL IEC 61000-3-

2:2019; EN 61000-3-3:2013/A1:2019;

EN 62321-1:2013; EN 62321-2:2014; EN 62321-3-1:2014; EN 62321-
4:2014; EN 62321-5:2014;

EN 62321-6:2015; EN 62321-7-1:2015; EN 62321-7-2:2017; EN 62321-
8:2017

Deze verklaring heeft uitsluitend betrekking op de machine in de staat
waarin zij in de handel is gebracht en sluit onderdelen uit die later door
de eindgebruiker worden toegevoegd en/of verrichtingen.

Naam en adres van de persoon die in de EU woont of gevestigd is en
gemachtigd is om het technisch dossier samen te stellen:

Ondertekend voor en namens:

Grupa Topex Sp. Z 0.0. Sp.K.

Ul. Pograniczna 2/4

02-285 Warschau

Pawet Kowalski



GRUPA TOPEX Kwaliteitsagent

Warschau, 2022-01-24
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MANUEL D’TRADUCTION (UTILISATEUR)

Pistolet thermique
04-710

REMARQUE: AVANT D’UTILISER L’EQUIPEMENT, VEUILLEZ LIRE
ATTENTIVEMENT CE MANUEL ET LE CONSERVER POUR UNE
UTILISATION ULTERIEURE.

REGLES DE SECURITE DETAILLEES

Cet équipement peut étre utilisé par des enfants agés d’au moins 8 ans et

par des personnes ayant des capacités physiques et mentales réduites et

des personnes ayant une mauvaise connaissance de I'équipement, si la

supervision ou l'instruction dans I'utilisation de I'équipement de maniére

slre est fournie, de sorte que les risques qui y sont associés sont

compréhensibles. Les enfants ne doivent pas jouer avec I'équipement.

Les enfants sans surveillance ne doivent pas nettoyer et entretenir

'équipement.

L'utilisation imprudente d'un pistolet thermique peut provoquer un

incendie, par conséquent:

* soyez prudent lorsque vous utilisez le pistolet thermique dans des
endroits avec des matériaux inflammables,

e ne dirigez pas le flux d’air chaud au méme endroit pendant une
longue période,

« ne pas utiliser de pistolet thermique en présence d’'une atmosphere
explosive,

e étre conscient que la chaleur peut étre transférée a des matériaux
combustibles au-dela du champ de vision,

« apres avoir utilisé le pistolet thermique, laissez-le refroidir avant de
le stocker,

* ne laissez pas le pistolet thermique sans surveillance lorsqu'’il est
allumé.

REGLES DE SECURITE SUPPLEMENTAIRES

* Portez des lunettes de protection lorsque vous utilisez un pistolet
thermique.

* Nobstruez pas les ouvertures d’entrée d’air ou I'ouverture de sortie
d’air du pistolet thermique.

* Netouchez pas la buse du pistolet thermique pendant qu'il est utilisé
ou immédiatement apres l'arrét du fonctionnement du pistolet
thermique.

* La poignée du pistolet thermique doit étre maintenue propre, elle ne
doit pas étre laissée avec des traces d’huile ou de graisse.

e Lorsque vous travaillez a I'extérieur du batiment, il est interdit
d'utiliser un pistolet thermique lorsqu'il pleut ou lorsque l'air est tres
humide.

* Ne mettez pas le pistolet thermique de coté pendant qu'il est allumé.

e Le flux d’air du pistolet thermique ne doit pas étre dirigé trop
longtemps vers un endroit.

e Retirez périodiquement les résidus de peinture accumulés de la
buse du pistolet thermique pour éviter la combustion spontanée.

e Avant de commencer a travailler avec un pistolet thermique,
assurez-vous toujours que la surface a chauffer n'est pas
inflammable.

e Lorsque vous enlevez les peintures a I'huile @ base de plomb, ne
travaillez que dans des piéces bien ventilées. Les vapeurs de ces
peintures sont toxiques. Un masque de protection respiratoire doit
étre utilisé.

e Lorsque vous utilisez un pistolet thermique, n'utilisez pas de
térébenthine, de solvants ou d’essence comme agents auxiliaires.

e Ne touchez pas les parties chaudes du pistolet thermique
immédiatement apreés utilisation. Les brllures causées par le non-
respect de ces instructions sont les principaux dangers associés au
fonctionnement d’'un pistolet thermique.

« Le pistolet thermique en fonctionnement ne doit pas étre pointé sur
une personne ou un animal (par exemple, sur les poils secs). Un
pistolet thermique donne a I'air une température beaucoup plus
chaude qu’un seche-cheveux

Malgré la construction intrinséequement sare, [lutilisation de
mesures de sécurité et de mesures de protection supplémentaires,
il existe toujours un risque résiduel de blessure pendant le travail.
Avertissement! Pour une utilisation a l'intérieur seulement.
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EXPLICATION DES SYMBOLES

OjCE

1 2 3 4

1. Lisez le manuel d'instructions avant utilisation. Suivez toujours les
instructions et les avertissements.

2. Avertissement! Surfaces chaudes

3. Appareil de classe Il (double isolation)

4. Le produit est conforme a la directive de I'UE.

EXPLICATION DES CHIFFRES

Fig.A:

1. Ecran LCD

. Bouton d’augmentation du débit d’air

. Bouton de diminution du débit d’air

. Bouton d’augmentation de la température
. Bouton de diminution de la température

. Bouton de modification prédéfini

DESCRIPTION

Le pistolet thermique est congu pour enlever les revétements de peinture,
les connexions filetées saisies par la chaleur afin de faciliter leur dévissage
et de chauffer les conduites d’'eau gelées, les serrures, les cadenas, etc.
autres travaux nécessitant un chauffage avec un flux d’air sec et chaud.
Le pistolet thermique est destiné a un usage amateur uniquement.

MODE D’EMPLOI

Avant de commencer a travailler, vous devez prendre soin de ses bonnes
conditions.

o ghs WwN

Lieu de travail
Assurez-vous qu'il 'y a pas d'objets limitant la libre circulation dans les
environs, empéchant un travail confortable et sar.

Source d’alimentation

Assurez-vous que la source d’alimentation a laquelle le pistolet thermique
doit étre connecté répond aux exigences spécifiées sur la plaque
signalétique du pistolet thermique.

Interrupteur

Assurez-vous que linterrupteur est en position d'arrét. Des accidents
graves peuvent se produire si vous insérez la fiche dans la prise de
courant avec linterrupteur en position allumée lorsque le pistolet
thermique commence a fonctionner immédiatement.

Vérification de I’exactitude du fonctionnement
Le pistolet thermique activé doit fonctionner sans probléme, sans se
bloquer. En cas d'irrégularités, arrétez de travailler avec 'appareil.

Sélection de la buse

Selon le type de travail (si nécessaire), il est possible d'installer une buse

supplémentaire appropriée en la faisant glisser sur la buse de sortie.

Chaque buse montée en plus peut étre réglée a n'importe quel angle dans

la plage de 0 ° a 360 ° dans 'axe du pistolet thermique. L'utilisation de

buses supplémentaires facilite le travail, assurant la précision de son
exécution.

* Buse de surface - en redirigeant le flux d’air chaud, elle protege, par
exemple, les fenétres de la surchauffe. Particulierement utile lors de
I'enlevement des revétements des peintures.

e Buse réductrice — flux direct d’air chaud pour permettre le travail
dans les coins et la soudure

e Buse de diffusion - Assure une distribution uniforme de I'air chaud
pour l'usinage et la soudure des coins.

e Buse réflecteur - congue pour souder, fagonner des tuyaux en
plastique, décongeler les installations d’eau et rétrécir les manchons
thermorétractables.

Remarque: Ne bloquez pas les ouvertures d’entrée d’air car cela pourrait

provoquer une surchauffe de l'outil électrique.

Allumer / éteindre

Remarque : la tension secteur doit correspondre a la tension spécifiée sur
la plaque signalétique du pistolet thermique. Assurez-vous que le bouton
d'alimentation est en position 0 avant de vous connecter a I'alimentation.

L'appareil connecté est allumé en déplagant le bouton de commutation
vers une position autre que 0.

Position 0 - désactivé

Position | - température 50 ° C, flux d’air 300 - 500 | / min



Position I - température 70 - 600 ° C, débit d’air 300 - 500 | / min

La premiére fois que vous allumez le pistolet thermique, il peut y avoir une
petite quantité de fumée. C’est normal et cela devrait prendre peu de
temps pour disparaitre.

Paramétres

Le pistolet thermique est contrélé a I'aide de boutons et d’'un écran LCD.
Dans I'engrenage | (50 ° C), il est possible de controler le flux d’air a 'aide
des boutons d’augmentation et de diminution du flux d’air (6 niveaux)
Dans la vitesse I, il est possible de contréler le flux d’air de la méme
maniére, et aussi de régler la température dans la plage de 70 a 600 ° C
en utilisant les boutons pour augmenter et diminuer la température (par
étapes de 10 ° C).

Le bouton du milieu vous permet de choisir I'un des 6 préréglages.

Prérégler | Température [°C] Niveau de débit d’air
1 70 Je

2 150 I

3 250 1l

4 350 \%

5 450 \

6 600 \

Opérationnel

L'engrenage | est utilisé pour refroidir I'objet chauffé, sécher la peinture ou
refroidir I'appareil aprés un long travail a haute température avant de le
ranger ou de remplacer la buse auxiliaire.

Lorsque vous passez de la position Il a la position |, attendez un moment
que I'appareil refroidisse.

La distance entre la buse et la piece a usiner doit étre ajustée en fonction
du type de matériau a traiter et du type de buse supplémentaire utilisée.
La température la plus appropriée doit étre déterminée par essai, donc
commencer a travailler dans la plage de basse température.

Mise en forme de tuyaux en plastique / dégivrage

e Placez la buse du réflecteur sur la buse de sortie. Pour éviter de
rétrécir le tuyau, remplissez-le de sable et fermez-le des deux cotés.

e Le tuyau doit étre chauffé uniformément en le déplagant par rapport
au pistolet thermique.

« Chauffez toujours les zones gelées des conduites d’eau du bord au
centre. Chauffez les tuyaux en plastique et les joints entre les piéces
de tuyau avec un soin particulier pour éviter les dommages.

Avertissement! Les conduites de gaz ne doivent en aucun cas étre

chauffées !

Enlever la peinture

e Allumez le pistolet thermique et réglez la température de
fonctionnement correcte.

« Dirigez un flux d’air chaud sur une surface peinte. Apres un court
laps de temps, la peinture commencera a cloquer. La peinture ne
doit pas étre brllée, car elle rendra son enlévement difficile.

e Lors du retrait de la peinture avec un grattoir ou une spatule, cette
opération doit étre effectuée avec des mouvements de haut en bas,
progressivement. Si le couteau a mastic touche une zone ou la
peinture ne peut pas étre enlevée, approchez-vous soigneusement
du pistolet thermique pour faciliter I'enlévement ultérieur de la
peinture. Nettoyez occasionnellement la lame de la spatule.

* Retirez la peinture avant qu’elle ne durcisse, sinon elle collera a la
lame de la spatule.

e Apres la finition des travaux, les restes de peinture doivent étre
rapidement retirés de la spatule avec une brosse métallique avant
qu’elle ne se solidifie.

Avertissement! Les spatules en plastique ne doivent pas étre utilisées

pour enlever la peinture chauffée avec un pistolet thermique.

La buse du pistolet thermique est chaude juste apreés la fin des travaux.

Evitez tout contact direct et utilisez des gants de protection appropriés ou

attendez qu'il refroidisse.

DONNEES TECHNIQUES

Parameétre Valeur

Tension nominale 230V AC

Fréquence 50 Hz

Puissance nominale 2000W

Température Engrenage | 50°C
Engrenage Il 70-600°C

Flux d'air Engrenage | 300l/min
Engrenage Il 5001/min

Classe de protection Il

Classe imperméable a l'eau IPX0

Année de production
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PROTECTION DE L’ENVIRONNEMENT

Ne jetez pas les produits électriques avec des déchets
ménagers, ils doivent étre utilisés dans des usines
appropriées. Obtenez des informations sur [utilisation des
déchets auprés de votre vendeur ou des autorités locales.
Les équipements électriques et électroniques usagés
contiennent des substances actives dans I'environnement
naturel. Les équipements non recyclés constituent un risque
potentiel pour 'environnement et la santé humaine.

« Grupa Topex Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig » Spétka komandytowa avec
siége a Varsovie a ul. Pograniczna 2/4 (ci-aprés Grupa Topex) informe que tous les droits
d'auteur de cette instruction (ci-aprés Instruction), y compris, mais sans s'y limiter, le texte,
les photographies, les schémas, les dessins et la mise en page de [instruction,
appartiennent exclusivement a Grupa Topex et sont protégés par les lois conformément
a la loi sur le droit d'auteur et les droits connexes du 4 février 2004 (ustawa o prawie
autorskim i prawach pokrewnych, Dz. U. 2006 No 90 item 631 avec des amendements
ultérieurs). La copie, le traitement, la publication, les modifications a des fins
commerciales de 'ensemble de I'lnstruction ou de ses parties sans I'autorisation écrite de
Grupa Topex sont strictement interdits et peuvent entrainer une responsabilité civile et
légale.

Déclaration UE de conformité
Fabricant: Grupa Topex Sp. Z 0.0. Sp.k., ul. Pograniczna 2/4 02-285
Warszawa
Produit: Pistolet thermique
Modele: 04-710
Nom commercial : NEO TOOLS
Numéro de série : 00001 + 99999
Cette déclaration de conformité est délivrée sous la seule responsabilité
du fabricant.
Le produit énuméré ci-dessus est conforme aux directives européennes
suivantes:
Directive basse tension 2014/35/UE
Directive CEM 2014/30/UE
Directive RoHS 2011/65/UE telle que modifiée par la directive
2015/863/UE
Et répond aux exigences des normes suivantes:
EN 60335-2-45:2002/A2:2012; EN 60335-1:2012/A2:2019;
62233:2008;
EN 55014-1:2017/A11:2020; EN 55014-2:2015; EN IEC 61000-3-
2:2019; EN 61000-3-3:2013/A1:2019;
EN 62321-1:2013; EN 62321-2:2014; EN 62321-3-1:2014; EN 62321-
4:2014; EN 62321-5:2014;
EN 62321-6:2015; EN 62321-7-1:2015; EN 62321-7-2:2017; EN 62321-
8:2017
Cette déclaration concerne exclusivement la machine dans I'état dans
lequel elle a été mise sur le marché et exclut les composants qui sont
ajoutés et/ou les opérations effectuées ultérieurement par I'utilisateur
final.
Nom et adresse de la personne résidant ou établie dans I'UE et
autorisée a constituer le dossier technique:
Signé pour et au nom de :
Grupa Topex Sp. Z 0.0. Sp.k.
Ul. Pograniczna 2/4
02-285 Warszawa
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Pawet Kowalski
Agent qualitt GRUPA TOPEX

Varsovie, 2022-01-24



