ASSAR LAB: CT-SKANNER for oforstorande provning

i
!

Z
-

b b B
}‘, M b
2

:
+
J
J




INDUSTRIELL CT-SKANNING ASSAR LAB - BAKGRUND ID:

CT-skanning = Computed Tomography, aven kallad datortomografi.

Oforstorande provning dar rontgenutrustning anvands for
att ta fram 2D-bilder och 3D-modeller av provbitar.

Anvands mycket inom varden, men har aven fatt industriell betydelse.
Aktuell utrustning finns pa Assar Innovation Arena.
Leverantor = RX Solutions. Beteckning utrustning = EasyTom.

Funktion EasyTom = Detalj som ska skannas placeras pa ett roterande bord. Samtidigt som
detaljen roterar 360° produceras ett stort antal 2D-bilder av rontgenstralarna. 2D-bilderna
samlas in och bearbetas i separat mjukvara for att kunna skapa en 3D-modell av

detaljens yttre och inre geometrier. —r=ar
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INDUSTRIELL CT-SKANNING ASSAR LAB - ANVANDNINGSOMRADEN

Genom CT-skanning av olika foretags produkter byggs kompetens om CT-
skanningens mojligheter upp, vilket har bidragit till detta infomaterial.

Med hjalp av industriell CT-skanning kan detaljers yttre och inre
geometrier analyseras utan demontering eller forstorande provning.

Dolda defekter och inre strukturer kan analyseras och matas.

Skanningstid varierar mellan ett par minuter till flera timmar beroende
pa detaljens anskaffning, systemkonfiguration och valda installningar.
Langre skanningstid ger ett mer detaljerat och exakt resultat.
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INDUSTRIELL CT-SKANNING ASSAR LAB - EXEMPEL PA ANVANDNINGSOMRADEN

Defektanalys — kan upptacka porositet, halrum och andra defekter inuti en detalj. Programvara kan bland annat utfora porositetsanalys.
Kontroll av montering — monterade detaljer kan kontrolleras med avseende pa funktion och passform.

Svets — kan detektera eventuell porositet och mata tjocklek pa svets.

Skanning av elektronik — exempelvis kretskort och batterier.

Matning — mojlighet att gora enklare matningar, exempelvis avstand.

Utveckling och reversed engineering — Kan skapa CAD-fil utifran 3D-data. Detta ger mojlighet att skynda pa produktutveckling.
Utmattning — kan exempelvis analysera effekten av utmattning.

Ytjamnhet — kan analysera bade pa inre och yttre strukturer.

Kornstorlek och fordelning — kan analyseras men kraver bland annat tydlig kontrast.

Analys av trycksatt material — specialanalys som kraver att kunden har utrustning for att kunna trycksatta detaljer.

Ger majlighet att analysera hur exempelvis o-ringar beter sig under tryck.

cr~cr

INDUSTRIAL INNOVATION ARENA



INDUSTRIELL CT-SKANNING ASSAR LAB - PROVBIT SPECIFIKATION

Bade organiska och oorganiska material kan skannas.

Mojligt att skanna material som innehaller grundamnen med
lagre atomnummer an bly (Pb) i det periodiska systemet (se nasta sida).

Ju narmre bly ett grundamne befinner sig i det periodiska systemet,
desto svarare ar materialet att skanna.

En detalj innehallandes olika material med olika densitet kan vara komplicerat att skanna.
Orsak ar att ett av materialen riskerar att filtreras bort i mjukvaran.
Onskas denna typ av skanning far mojligheten utvarderas genom att utfora en skanning.

Da skanning ska utforas for att forsta eventuella bekymmer med en detalj
rekommenderas ofta att bade en "bra” och en "dalig” detalj skannas.
Det ger mojlighet att se och forsta eventuella skillnader som kan orsaka bekymmer.
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INDUSTRIELL CT-SKANNING ASSAR LAB - PROVBIT SPECIFIKATION

Det periodiska systemet kan O X-RAY TRANSMISSION
anvandas for att forsta om ett
material kan skannas eller inte.

Det ar majligt att skanna material
som innehaller grundamnen med
lagre atomnummer an bly (Pb) i det
periodiska systemet, se figur till
hoger.
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Vissa material ar enklare att skanna Us:d for

.. . .. .. radioprotection: very
an“andr.a, vilket aven mgdfpro atten highX-tay atteriatian
storre tjocklek pa provbit tillats.

C,H,O,N - Polumers and
composite materials

Mg, Al > Light metals

Si, Ca > Minerals and glass

Fe, Ni, Cu, Zn-> Common
metals

Mo, Ag, Sn, W, Pt, Au, Pb, U
» Heavy metals

l:l Almost impossible
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INDUSTRIELL CT-SKANNING ASSAR LAB - PROVBIT SPECIFIKATION

Provbit som ska skannas kan maximalt ha @350 mm och héjd 500 mm.

Det finns en begransning i tjocklek av provbit. Denna begransning ar materialberoende.
Figuren nedan visar exempel pa maximal majlig tjocklek for nagra material.

Bestar provbit av ett grundamne med lagt atomnummer och 1ag densitet kommer
det vara latt att penetrera provbiten med rontgenstralar 2 Tjockare provbit tillats.

Bestar provbit av ett grundamne med hogt atomnummer och hog densitet kommer
det vara svart att penetrera provbiten med rontgenstralar > Mindre tjocklek pa provbit tillats.

Maximum Thickness

Maximum thickness(mm) of material with 2% transmission

Steeliron

Onskas ett hogupplost resultat maste provbiten komma néra rontgenroret i maskinen och darmed krévs att detaljen &r
mindre. Detta da provbiten roteras 360° och det ar viktigt att biten gar fritt fran maskinens rontgenror.

Onskas hdg noggrannhet alternativt att flera likadana detaljer

ska skannas kan eventuell fixtur behova tas fram. C‘_I_—’_C"-
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INDUSTRIELL CT-SKANNING ASSAR LAB - BESTALLNING AV CT-SKANNINGSUPPDRAG f

Aktuell utrustning ags av IDC West Sweden AB och star uppstalld pa ASSAR Industrial Innovation Arena.

Externa forfragningar ska skickas till IDC West Sweden AB och Josef Adolfsson.
josef.adolfsson@idcab.se

Foljande fragor ska kunna besvaras vid bestallning:
Vad for detalj onskas skannas?
Vilket material onskas skannas?
Vilken storlek och vikt har provbiten?
Hur manga detaljer onskas skannas?
Vilka forvantningar har kunden pa skanningen? Vad vill man titta pa?

Om skanningen ska berora ett specifikt omrade pa detaljen ska detta specificeras pa lampligt satt.

Onskas 2D-bilder och/eller 3D-modell?
car=~cr
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INDUSTRIELL CT-SKANNING ASSAR LAB - UTVARDERING AV RESULTAT L '

Bestallaren far en sammanstallning av skanningen for egen utvardering av resultatet.
Vid behov gar det aven att fa hjalp med analysen.

For att kunna oppna upp eventuell 3D-modell finns en gratis programvara
fran VG Studio — "MyVGL". Denna programvara ger ingen mojlighet till matningar eller liknande.
Dock ger den kunden mojligheten att inspektera skannad provbit visuellt i 3D-miljo.
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FINANSIARER REACT EU ENERGILAGRING & KRAFTELEKTRONIK ‘D:

ASSAR Lab ar ett initiativ som mojliggor samverkan och kunskapsuppbyggnad
kring viktiga teknikomraden for framtiden.

ASSAR Lab vidareutvecklas genom projektet React EU Energilagring & Kraftelektronik
och innehaller i nulaget en lasersvets, en CT-scanner, en matutrustning for renhet och en
produktionslinje for Hairpins.

Projektet utgar fran de mojligheter och slutsatser som kommer av
redan genomforda projekt inom ramen for ASSAR Industrial Innovation Arena,
via Hogskolan i Skovde samt inom ramen for samverkan med IDCs delagarforetag.

React EU finansieras av:

EUROPEISKA

UNIONEN Yﬂ VASTRA
Europeiska GOTALANDSREGIONEN
regionala

utvecklingsfonden
: c=car
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FOLJ ASSAR / KONTAKTA ASSAR
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Twitter: @assarinnovation
LinkedIn: ASSAR Industrial Innovation Arena
Youtube: ASSAR Industrial Innovation Arena

www.assarinnovation.se (nyhetsbrev)
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