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PRESENTATION

P Le tube de précision est le haut de gamme des
produits techniques proposés par la société de transfor-
mation de métaux « PAF ».

Les procedes d'étfirage ainsi que les processus de fraitement
de surface chimiques et thermigues, ont considérablement
progressé depuis les premieres applications dans les
domaines militaires et automobiles.

et permettent aujourd'nui d'obtenir des tubes spécifiques
& chaque application en jouant sur les nuances d'acier,
les caractéristiques mécaniques, les tolérances dimen-
sionnelles et I'état de surface final.

Ceci permetira de répondre aux exigences industrielles de
plus en plus draconiennes d'une clientele exigeante et
diversifiée.

Par ailleurs, les moyens de parachévement mis en place
(coupe & longueur, découpe au laser, poingconnage,
rétreints et évasements etc.), permettent de livrer des
produits sous forme de piécespréie a I'emploi.

INTRODUCTION

> The Cold Drawn Tube is the last premium techno
logical product proposed by the PAF Company.

Cold Drawing process have been considerably progressed
thanks to the last developments of steel heat treatment and
metal chemicdadl surface treatment realized in both, military
and automotive industries.

It allows nowadays customers fo order appropriate precision
tube for each specific application, by choosing the steel
grade, its mechanical properties, dimensional tolerances and
also metal surface roughness.

Thus, all these factors added to the long experience of PAF
allows the company fo fulfill industrial requirements of deman-
ding customers which are more and more facing restrictive
and tough challenges leading with the evolution of activity's
standards.

Finally, different tube shaping operations such as (cut to
length, laser cutiing, punching, necking, efc..) can be offe
red to industrial customers in order to produce specific ready
to use tubular components.
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Tube Etiré de Précision en Acier EN10305 - 1/2
Cold Drawn Precision Steel Tube 1/2

Gamme de Tube Etiré de Précision selon Norme EN10 305 - 1/2
Size Range Cold Draw Seel Tubes EN 10 305 - 1/2

| CHEMICAL ANALYSI S %

Seel
Grades c Mn S B S G Mo Altot.

B35 017 1,20 035 0,025 0,025 0,02-0,07
B75 021 140 035 0,025 0,025 0,02-0,07
B55 022 1,60 035 0,025 0,025 0,02-0,07

{maximum values uniessothenvise gated)

MECHANICAL PROPERTIES
‘Yeid Semgth  Tensle Srength
Seel Euivaent Delivery Ro02%(MP3)  Rm(MPa) Hong. %
Seals Sate (W mm2) (Wmm2) min
B35 3370 +C =490 6
4 =235 340-480 25
4 »315 25
+R »325 =440 1
HC =440 10
E275 3440 0 560 5
+# =275 410-550 21
+A =390 21
+R 375 510 12
HC 510 8
E355 L2213 + =640 4
+ »355 490-630 22
] =450 22
R =435 =590 10
HC =590 6

Tube Etiré sans Soudre de Précision EN 10 305 - 1 en Acier a Hautelimité Elastique
SEAMLESS PRECISION COLD DRAWN TUBES EN10305 -1 IN HIGH-TENSILE STEEL

I 5%

Heal
Grades c Mn 3 P 3 o Ko

250ed 022029 0850050 015040 0035 0035 080110 015025
420NMed 038045 050050 035040 0035 0035 050120 015030

AT AR, ol R e F A )

MECHANICAL PROPERTIES
Yeid Semgth  Tensle Rrencth
[ mwde odvey  ROZKMP) RGP Bong s
Grades Reals Jate (N m2) (Wmm2) min
250Mod 250D +H 420 580-750 20
+C >750 B§40-950 10
42CrMod 42004 4 580 T50-350 18
+C *720 4
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