Destapa el verdadero
potencial de tu productividad

Peak es |la herramienta que hace
funcionar a tu empresa a su
maximo rendimiento posible.
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;Te has preguntadosi
tu empresa produce -,
todo lo que es capaz?




Analiza con IA tus activos,
personal y flujos de trabajo
para identificar ineficiencias
y descubrir mejoras.

Peak es capaz de analizar como se trabaja en tu
empresa en tiempo real. Miles de datos y
variables que Peak procesa para descubrir
mejoras de rendimiento, reducir ineficiencias y
optimizar fases que no se ven a simple vista.

Opmitizando la productividad
de empresas como:
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FUNCIONALIDADES

Consigue mas con los
recursos que vya tienes

01. 02.

QN oo ©231

Control de actividad Registro de tareas e
en tiempo real items producidos
Registra las actividades de cada puesto de Filtra por persona o maquina sus horas
trabajo, identificando la persona, tarea vy el trabajadas, franjas de actividad y tiempos
tiempo dedicado. muertos, asi como las unidades producidas.

03.

Alarmas de ineficiencia
y tiempos muertos

Recibe notificaciones automaticas de
maquinaria pausada o puestos sin actividad
para tomar acciones correctivas.
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FUNCIONALIDADES

Consigue mas con los
recursos que va tienes

04. 05. 06.

Analisis de rendimiento Trazabilidad y rastreo Configurable a tu

y aprendizajes de cada articulo negocio

Obtén estadisticas visuales de la capacidad Descubre cuanto tiempo pasa cada producto Todo completamente personalizable a tu

de trabajo por persona, puesto o turno. en las diferentes etapas del proceso, produccion, tamaio de empresa vy actividad,
detectando posibles cuellos de botella. midiendo los flujos y tareas que necesites.
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METODOLOGIA

Los 3 niveles de analisis de
productividad con Peak

O

Presencia y
actividad

Monitoreamos la presencia en el
puesto, tiempos de descanso,
actividad efectiva y conteo de
items.

(Esta la persona en su lugar? ;Qué hace?
¢ Cuanto produce?

02

Procedimientos vy
cumplimiento

Visualizamos que se realicen las
actividades segun lo esperado,
verificando que se siguen los
procedimientos establecidos.

¢ Se esta haciendo bien el trabajo? ;Se estan
siguiendo los procedimientos?

03

Analisis avanzado con IA

Extraemos datos reales de
productividad, los comparamos con
objetivos y sugerimos mejoras
basadas en inteligencia artificial.

¢, Como podemos hacerlo mejor? ;Qué
decisiones podemos tomar con estos
datos?

Peak



TIER1

Peak Tier 1 — Control esencial,
impacto inmediato

; Tu fabrica ya esta en funcionamiento, g e e A
, . , Tier 1 - Monitorizacion Operativa Basica B et r e (gt
pero no Sabes Cuanto tlempo esta pervision sencilla medi visién artificial: presencia en puesto, tiempos de actividad y productividad bésica.
realmente activo cada puesto de S 4
trabajo? ;O si se estan cumpliendo los = Puesto 2 Puesto 3 Puesto 4
. . 2 & & &
tlempos Operatlvos \/ de descanSO? @ Tiempo activo: 6h 30m @ Tiempo activo: Oh @ Tiempo activo: 5h 40m © Tiempo activo: 7h 10m
. 7 7 . & Descansos: 30m & Descansos: 0m & Descansos: 50m & Descansos: 20m
Peak Tier 1 es la forma mas rapida y ® Cojs producdas: @ Coosproducidas: 0 @ Caas producidns 3 ® oo producidas 5

@ Materiales manipuladeos: 260 @ Materiales manipulados: 0 @ Materiales manipulados: 198 @ Materiales manipulados: 302
sencilla de comenzar a visualizar lo | YT S
que ocurre en planta, sin sensores, sin |

configuraciones complejas.

01. 02. 03. 04.

Si hay presencia o ausencia de Cuanto tiempo estan trabajando Cuantos materiales se manipulan o Con vista simulada de camara, para

operarios en cada estacion. activamente y cuanto cajas se producen. una comprension visual inmediata
descansando. del contexto.
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TIER 2

Peak Tier 2 — Procedimientos
bajo control

En produccion, no basta con hacer el B s .
trabajo: hay que hacerlo en el orden i

correcto. El Tier 2 de Peak lleva el control de
productividad un paso mas alla, validando
mediante vision artificial que cada tarea se
ejecuta siguiendo los procedimientos

| N

definidos y sin omitir pasos criticos. o oo
B2 ) Tareas pendientes : 1
@ Tareas ejecutadas: 5 M Tarcas gjecutadas: 3
A\ Tareas pendientes: 0 A\ Tareas pendientes: 2
W Secuencia del procedimiento: # Secuencia del procedimiento: 24
© abrirtapa © abrirtapa \/\
@ Insertar componente ® Insertar componente
© ajustar tomillos. @ ajustar tornillos
© verificar sensor E verificar sensor
@ cerrartaps @ cerrar tapa 0 - ‘ 9
08:00 09:00 10:00 11:00 12:00 13:00
=
01. 02. 03. 04.
Detecta si el operario sigue la Verifica qué tarea se esta Lanza alertas si hay desviaciones o Mide la evolucion de cumplimiento
secuencia estandar. realizando y cual es la siguiente. tareas omitidas. por turno y operario.
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TIER 3

Peak Tier 3 — Inteligencia que
impulsa la productividad

Peak Tier 3 es una herramienta avanzada
para supervisores y responsables de
mejora que muestra, en tiempo real, como
se ejecutan realmente los procesos en
planta frente a lo planificado. Gracias a la
vision artificial y la IA, identifica
desviaciones, movimientos innecesarios vy
puntos de mejora con una precision que
permite tomar decisiones mas rapidas vy
acertadas.

o1.

Visualiza tareas criticas como
desplazamientos, uso de herramientas y
operaciones clave.

Control de Productividad Industrial

Supervision inteligente mediante vision artificial e IA para maximizar el rendimiento operativo.
Esta interfaz permite medir de forma automética y continua:

* @ Tiempo total invertido por tarea operativa.

= @& Diferencia entre el esténdar tedrico (WAB) y lo gjecutado realmente (1A).

© OA: Tiempo de Operacién Asistida por factores externos: soporte,
ergonomia o necesidades técnicas.

ecesario del Operaric). y EP (Ejecucién de Procedimientos).

@ MIO: Movimientas Innecesarios del Operario sin
(desplazamientos, bisqueda. espera).

Apr20-Apr22 (O 90min [RESTTEE

~a EP: Becucién directa de tareas productivas conforme a los.
esténdares de operacién.

valor productivo

VAR1 VAR2
4 Desplazamientos * Coger herramienta
100 100
VAR2
50 50 WAB : 89
1A : 46
0 0
Total tedrico: 93 Total tedrico: 89
Total IA: 56 Total 1A: 46
Balance: -37 Balance: -43
OA: -6 0A: -7
MIO: -20 MIO: -19

EP: -11 EP: -17

VAR3 VAR4

% Operaciones a realizar

80 80
40 40
0 0

Ajuste final de ensamble

VAR3
Total tebrico: 47 Total teérico: 78
Total IA: 62 Total 1A: 61
Balance: +15 Balance: -17
OA: 4 OA: -8
MIO: -8 MIO: -9

EP: 27 EP: 0

02.

Detecta desviaciones automaticamente y
genera insights con IA entrenada para
manufactura.

03.

Toma decisiones mas rapidas, mas precisas y
totalmente respaldadas por datos.
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CASOS PRACTICOS

Para todas las empresas
con un flujo productivo

) Alimentacion 1 Logistica

Optimiza las lineas de produccién analizando tiempos de Identifica tiempos muertos en la carga y descarga,
procesado, llenado o envasado para detectar cuellos de optimizando la distribucién del personal y maquinaria para
botella y mejorar la eficiencia. minimizar las interrupciones.

4‘ Peak



CASOS PRACTICOS

Para todas las empresas
con un flujo productivo

"2 Construccién

Monitorea el uso de equipos, el rendimiento de los
trabajadores y controla el progreso de cada una de las fases

del proyecto.

[]

Maquinaria especializada

Mide cuanto tiempo permanecen los materiales o productos
en determinada maquina y evalla el impacto de los cambios
en las configuraciones para mejorar los procesos.
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Empieza a producir mas sin
aumentar tu infraestructura

comercial@sialitech.com

942 78 88 64 Peq k

b
SIALITECH.COM ! J SIALI



https://sialitech.com

