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Asociacion Espanola
de Empresas del Sector
del Agua

SOLUCIONES DE
DEPURACION Y
REUTILIZACION DE AGUAS
RESIDUALES Y DE GESTION
DE AGUAS PLUVIALES.

Pequenas poblaciones,
turismo, restauracion e
industria.
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Este ano estamos de celebracidén porque acabamos de cumplir los 100 aios de historia de Premier Tech.
100 anos marcando la diferencia para alimentar, proteger y mejorar nuestro planeta. Cuando en 1995
se creo la divisiéon Water and Environment nos adentramos en un sector crucial para el desarrollo del
mundo actual, la correcta gestién del agua y las aguas residuales para la sostenibilidad del planeta.

Actualmente somos mds de 1.500 miembros del equipo en 12 paises. En la Peninsula Ibérica también
estamos de celebraciéon porque cumplimos 10 anos. 10 afos fabricando soluciones en los sectores

de depuracién de aguas residuales, la gestion de aguas pluviales, el almacenamiento de liquidos, el
saneamiento portatil y la gestion de residuos. Dentro de estos grupos disponemos soluciones para cada
tipo de necesidad adaptdndonos a la demanda del mercado y a las necesidades de nuestros clientes.

Ademds de ser fabricantes de soluciones, contamos con un equipo de ingenieria propio donde damos
soporte técnico a nuestros clientes en cualquier fase del proyecto: disefo, construccién e instalacién,
puesta en marcha e incluso ofrecemos el servicio de mantenimiento periddico, con un equipo propio
especializado en las diferentes tecnologias del sector.

Con nuestra fabricacion local, combinadas con nuestra red de socios especializados, operamos en los
cinco continentes y estamos profundamente arraigados en las comunidades a las que servimos. Juntos,
hacemos que las tecnologias eco-responsables sean accesibles e innovamos continuamente para crear
soluciones duraderas.

Somos Premier Tech Water and Environment, Personas y Tecnologias marcando la diferencia para
alimentar, proteger y mejorar nuestro planeta desde 1995.

PERSONAS Y TECNOLOGIAS
MARCANDO LA DIFERENCIA

Premier Tech da vida a productos
que ayudan a alimentar, protegery
mejorar nuestro Planeta.

e En la Peninsula’lbérica desde 2013

* 60 miembros de equipo en
Portugal y Espana

* 5.200 miembros de equipo en todo
el mundo

» 1 fadbrica en Montijo, Portugal

* 48 fabricas en 28 paises




GESTION DE

DEPURACION DE AGUAS
RESIDUALES
AGUAS PLUVIALES
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PASION POR EL Nuestras soluciones se
MEDIO AMBIENTE Y caracterizan por

LAS TECNOLOGIAS. @ @ . .

Las tecnologias y la eficacia de Ecoresponsables A medida Faciles de instalar Robustas y

nuestras soluciones, desarrolladas por duraderas
el espiritu innovador de nuestro equipo

multidisciplinario, se comprueban cientifica

y técnicamente antes de ser lanzadas al

mercado.

Como prueba de esta especializacion, los GeStionqr |OCCI|mente

principales actores del mercado nacional . .
e internacional trabajan con Premier Tech las aguas residuales y las aguas P'UVlCﬂeS

desde el comienzo.

. . [
Esta confianza se basa en la transparencia, q
la eficacia y la durabilidad de nuestras EH ﬁ
soluciones.

Pequenas Restauracion Campings y Industria
poblaciones hoteles




PREMIER TECH TE ACOMPANA

EN TODAS LAS FASES DETU 01 ]
PROYECTO VALORACION

06 SERVICIO

Podemos prestar servicios tanto in situ como a distancia y suministrar
las piezas de repuesto necesarias para cualquier sistema

Reconocer el estado general de la instalacion es
fundamental para definir la solucién de tratamiento.

02 PROYECTO

Nuestro equipo de ingenieros se encarga del
desarrollo de la mejor solucion.

~

MANTENIMIENTO

Con nuestro equipo garantizamos el buen rendimiento bioldgico,
fisicoquimico y electromecdnico de los sistemas.

NOI5439N0°
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03 MONTAJE

Equipo multidisciplinar con experiencia para
prestar apoyo in-situ durante la instalacion.

04 ARRANQUE

Nuestros técnicos garantizan la correcta parametrizacién de los equipos y su
funcionamiento, asi como la formacién de los técnicos de explotacién. N_AB
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e Biofiltro Ecoflo

* SBR

e Aireacion prolongada
« MBBR

e Pozos de bombeo

» Separadores de grasas

* Fisico - quimicos

 Soluciones contenerizadas

* Reutilizacion aguas residuales




LA DEPURACION DE AGUAS RESIDUALES.
UN COMPROMISO DE TODOS.

En Espana las competencias en cuanto a la calidad del efluente depurado depende de la localizacién
del proyecto. EI RD 509/1996 establece las normas aplicables a la depuracién de las aguas residuales
urbanas asi como los requisitos y pardmetros limites del efluente, traspuestos de la Directiva Europea

91/271/CEE.

En esta tabla se resumen los valores limite

Pardametros

‘ Concentracion

Porcentaje minimo

generales para todo el Estado impuestos en la DBO (mL) delon
Directiva 91/271/CEE. En cada Demarcaciéon S
Hidrogrdfica existe un Organismo Competente bQo 125 5%
(Confederacion hidrogrdafica o administraciones MES 35 (>10.000 HE) 90
hidraulicas de la Comunidad Auténoma) que En zonas sensibles se de::r%t,ﬁgter:,esn cuenta tambien estos
puede exigir unos limites diferentes en funcion de 2 (10.000-100.000 HE) .
las condiciones locales. P 1 (>100.000 HE) 80%

N 15 (10.000-100.000 HE) 20-80%

Por eso recomendamos verificar siempre con

10 (>100.000 HE)

el Organismo Competente local los requisitos
de depuracién y las zonas sensibles donde se

localice el proyecto y asi disefiar la tecnologia que mejor se adapte a las necesidades locales. En Premier
Tech fabricamos un gran abanico de soluciones con diferentes tecnologias que permiten al usuario final
disponer de multiples opciones sean cuales sean las especificaciones del proyecto.
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DIMENSIONADO DE UNA E.D.A.R. PARA
PEQUENAS POBLACIONES (<2.000 HE)

Para poder realizar un correcto dimensionamiento
de cualquier tipo de Estacion de Depuracion

de Aguas Residuales (E.D.A.R.) es importante
conocer los valores de entrada en el sistema, y asi
parametrizar correctamente la solucion segun

los limites locales de descarga. En la tabla de la
derecha se resumen los valores “tipo” de un afluente
de aguas residuales que pueden servir como guia.

Parametros ‘ (9 ?:E?gid) ‘ Conz:r:e\gt/rf)cién
DBO, 60 300-400
DQO 90-120 600-800
MES 70 350-450

P, 2 8-10

N, 10 50-60

Cuando no es posible obtener los valores del afluente, se puede estimar mediante el uso por persona por
dia de una actividad en concreto. Segiun la Guia Técnica de Depuradoras Compactas Prefabricada
elaborada por Aqua Espaia se pueden tomar los siguientes valores:

Actividad

Viviendas domeésticas

Dotacion

(L

Actividad

Hoteles y bares

Dotacion

(L

Residencia estandar 150 60 Hoteles 4* 300 105
Caravanas 150 60 Hoteles estandar 250 94
Industrial Huéspedes (sin comida) 80 50
Oficina/Fdbrica sin Bares 15 19
cantina 50 25

Restaurantes — 30 38
Oficina/Fdbrica con 100 38 Categoria alta
cantina

Restaurantes - o5 30
Con cocina 90 38 Comida rapida 12 15
Internado - residentes 175 60 Maédulos WC (por uso) 10 12
Hospitales y residencias Ducha (por uso) 40 19
De personas mayores/ Club deportivo 40 25
enfermeria 350 110 s .

Natacién (sin centro 350 110
Hospitales pequeios 450 140 deportivo)
Hospitales grandes Evaluar individualmente Areas de caravanas 150 60

En caso de tener una actividad

en uso, siempre recomendamos
tener valores medios reales
recogidos durante todo el afo,
debido a las fluctuaciones y
cargas contaminantes del caudal.
En caso de ser una actividad
estacionaria se recomienda
analizar el afluente en los periodos
de mdxima actividad o cuando

se observen concentraciones no

habituales.
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https://www.boe.es/buscar/pdf/1996/BOE-A-1996-7159-consolidado.pdf
https://www.boe.es/doue/1991/135/L00040-00052.pdf
https://www.boe.es/doue/1991/135/L00040-00052.pdf
https://aquaespana.org/es/guia-tecnica-para-la-gestion-de-las-aguas-residuales-urbanas-en-pequenos-nucleos-mediante

APLICACIONES

ECOFLO M e

DEPURACION DE AGUAS RESIDUALES CON UN .
FILTRO NATURAL DE CASCARA DE COCO ANE==

Materia prima

Ecoresponsable

Sin consumo de energia
Mantenimiento simpe y rapido
Modulary escalable

Fdcil instalaciéon 1 O

ANOS

La tecnologia del biofiltro Ecoflo de fragmentos de coco es totalmente adecuada para el

) . ) o . . . GARANTIA
saneamiento colectivo y, mds especificamente, para los ambientes sensibles. Esta solucion global e
innovadora estd compuesta por una fosa séptica y el biofiltro de fragmentos de coco.

Operacién: filtrado de aguas residuales 100% a base de un filtro natural, renovable y compostable, Reutilizacion Uso
sin consumo de energia, para proteger su inversién y el medio ambiente. (12_15 GﬁOS)
e Un residuo natural del fruto. o Material de origen
e Reaprovechamiento de SelogiEe:
materiales residuales « Un filtrado pasivo sin
z del cultivo de cocoteros energia.
FOSA SEPTICA BIOFILTRO ECOFLO P . _
TRATAMIENTO PRIMARIO TRATAMIENTO SECUNDARIO . Compfstdb'e el [BEEmEE]
agricola.

RENDIENTO DBO, Salida MES Salida
(mgo0,/L) (mg/L)

T ORI Promedio global “test”® ‘ 5+5 ‘ 5+5
Descargador Repartidor Canales de Salida por Promedio global “in situ”® 87 87
basculante de caudal distribucién gravedad
/ Requisitos normativos 25 35
Prefiltro PF525 Placas de -
distribucion A
Reducciones garantizadas 98,2 %
: o ) REPARTIDOR (1) Rendimiento medido por la plataforma de prueba.
P e el Fragmentos decoco - -=-=-==-======--= N ‘ K DE CAU DAL (2) Rendimiento medido por organismos independientes.
I 1
1 1
Q] AR A , Marcado
! ! « Distribucion sin energia CE
! ! Norma
: : « Ajuste intuitivo y sin herramientas EN 12566-3
1 Filtracion Filtro renovable y Esponjosoy Reemplazo sin Excelente 1 .. . .
1 natural compostable poroso obra desempefio 1 « Facil de limpiar
! depurativo !

N o o e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e - - ’ « Incluido en instalaciones multifiltro




REWATEC

REACTOR BIOLOGICO SECUENCIAL - SBR

Bajo mantenimiento

Alta degradaciéon de fangos
Bajo consumo de energia
Excelente rendimiento depurativo

Facil de instalar

La solucion SBR fue diseiada para el tratamiento de aguas residuales similares a las aguas residuales
domeésticas. Esta solucién compacta de depuracion en un solo depdsito no requiere de fosa séptica,
promueve una mayor degradacién de los fangos dentro del reactor y, por lo tanto, reduce su eliminacién
durante el funcionamiento de la EDAR, lo cual disminuye los costes operativos.

Operacion: La tecnologia SBR funciona con base en el principio de fangos activados de baja carga, con
ciclos de aireacion. Los tiempos de ciclo estdn predefinidos de fabrica. De manera predeterminada, el
sistema funciona con 3 ciclos por dia de 8 horas cada uno, aunque puede ajustarse a las caracteristicas
de la EDAR.

APLICACIONES

PRETRATAMIENTO TRATAMIENTO SECUNDARIO
a Arqueta de desbaste manual o automatica e Reactor biolégico SBR
eTorniIIo tamiz °Sistemo de difusores de burbuja fina
QConol Parshall eElectrobombc sumergible
0 Entrada de hombre

-16 -

6 Salida de efluente tratado

g Caseta con cuadro y soplante

@Arqueta de muestreo
mVentiIacién PVC DN110
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APLICACIONES

REWATEC

ESTACIONES DE TRATAMIENTO
DE AIREACION PROLONGADA

Reactor biolégico + Decantador

secundario
Recirculacion de fangos
Excelente rendimiento depurativo

Un solo panel de control

La solucién de aireacion prolongada fue diseiiada para el tratamiento de aguas residuales similares a
las aguas residuales domésticas en un solo tanque, sin necesidad de fosa séptica.

Operacion: El depdsito estd dividido en dos cdmaras: una para el reactor biolégico y otra para el
decantador secundario. En el reactor bioldgico se produce un proceso de aireacion continua a través
de difusores de burbujas finas, en el cual los microorganismos se desarrollan y degradan la carga
contaminante. La mezcla del reactor pasa a la siguiente cdmara, donde se produce la decantacién
de fangos. La bomba devuelve estos fangos al reactor bioldgico y el agua tratada se descarga por

gravedad en el medio receptor. \

gi-—@ - bl

| =
w1
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PRETRATAMIENTO TRATAMIENTO SECUNDARIO
a Arqueta de desbaste manual o automatica o Reactor Biologico 6 Decantador secundario
o Tornillo tamiz e Sistema de difusores de burbuja fina g Salida de efluente tratado

e Canal Parshall eTuberia de paso @Cajc de muestreo

e Electrobomba de recirculacion de fangos m Caseta con cuadro y soplante

-18 -




APLICACIONES

REWATEC

REACTOR BIOLOGICO DE
LECHO MOVIL - MBBR

Compactas

Adaptabilidad a las variaciones de caudal y carga
200 - 950 HE Fdcil de instalar
Excelente desempeio depurativo

Un solo cuadro de control

La tecnologia MBBR es un sistema ideal para la depuracién de aguas residuales de edificios
comerciales, institucionales o industriales. Es un sistema de tratamiento bioldgico en el cual se afiade un
biosoporte pldstico al reactor para aumentar su densidad de biomasa. De este modo, el disefio es mds
compacto y robusto, y con mejor desempefio.

Operacioén: El tanque estd dividido en dos cdmaras: una para el reactor bioldgico y otra para el
decantador secundario. El reactor es abastecido continuamente con burbujas de aire gruesas que se
mezclan con el contenido y ayudan en la digestion aerobica de los microorganismos que se forman

en una biopelicula fina sobre el biosoporte. La mezcla del reactor pasa a la siguiente cdmara, donde

se produce la decantacion de fangos. Una bomba sumergible de extraccién de fangos se instala en el
fondo del decantador para extraer el exceso de lodo a un tanque de acumulacion o espesador externo y

el agua tratada se descarga por gravedad al medio receptor.
Q

Nuestros medios de pldstico tienen una forma especifica
para aumentar el drea de superficie en la que crecen los
microorganismos.

PRETRATAMIENTO TRATAMIENTO SECUNDARIO

a Arqueta de desbaste manual o automatica 0 Reactor Bioldgico MBBR e Decantador secundario
o Tornillo tamiz e Sistema de difusores de burbuja gruesa 0 Electrobomba de extracciéon de fangos
e Canal Parshall e Biosoporte de pldstico @ Salida de efluente tratado

o Conexiones de las cdmaras con la reja de 0 Caseta con cuadro y soplante

acero inoxidable

-20-



APLICACIONES

REWATEC [

POZOS DE BOMBEO A
ELECTROFLO

Facil de instalar

Montaje de fabrica

Ligeras y robustas

Pozo reforzado de fibra de vidrio
Cuadro eléctrico

DIAMETRO: 1.258 — 1.638 MM

ALTURA MAXIMA: 6 M

El disefo del modelo Electroflo es Unico en el mercado, ya que estd hecho de PRFV reforzado con silice,
lo cual hace que sea mds resistente. Son modelos hechos a medida y pueden estar equipados con hasta
3 electrobombas.

Anillos de elevacién

Soportes

Salida y conexiones .
superiores

eléctricas

Vdlvula de seccionamiento
(Opciodn en arqueta)

Barras de guia
para las
electrobombas
Vdlvula antirretorno
(Opcidén en arqueta)

Entrada con cesta
con rejas de acero
inoxidable.

(DN por definir)

Conexion a tierra
de cobre
Ubicacion de las
electrobombas
(Hasta 3 unidades)

Poliéster reforzado con
fibra de vidrio y silice

Gel capa exterior Gel capainterior

Silice + Resina . Resina Fibra de vidrio

Seccion transversal del
material

-22-

APLICACIONES

REWATEC P

SEPARADORES DE GRASAS

De acuerdo con la Norma EN 1825-1
Facil de instalar
Modelos con decantador

CAUDALES HASTA30L/S

VOLUMENES HASTA 15.000 L

Los separadores de grasas impiden el paso y la solidificacion de materiales grasos al sistema de
tratamiento o la red de saneamiento.

Operacion: Es simple e intuitiva y no requiere ningun consumo de energia. La separacion se efectua por
la diferencia en la densidad de los liquidos en un determinado tiempo de retencion.

Entrada [_. .ﬁ Salida

Marcado
CE
Norma
EN1825-1

Zona de decantacion
(modelos especificos)

ACCESORIOS

ALARMA DE NIVEL
(EAN13 5600379813284)

DIGESTOR DE GRASAS
(EAN13 5600379812980)

-23-



ECOPROCESS

PROCESOS FiSICO - QUIMICOS

Proyecto a medida .
SOLUCIONES PARA INDUSTRIAS Para un amplio abanic de masstrias

Equipo de mantenimiento

Las aguas residuales industriales, a diferencia de las domésticas, son muy heterogéneas y es importante
saber de dénde vienen yde que forma estdn compuestas, para asi diseiar la tecnologia mas eficiente
en cada caso. La combinacion de procesos de tratamiento fisico y quimico ayuda a reducir las cargas
contaminantes e inorgdnicas en los efluentes industriales.

COAGULACION - FLOTACION POR AIRE ADSORCION POR POA - REACCION DE
FLOCULACION DISUELTO (DAF) CARBON GRANULAR FENTON

Operacién: La combinacién de estas tecnologias con nuestras soluciones de tratamiento biologico
(Biofiltro Ecoflo, SBR, Aireacién prolongada y/o MBBR) nos permite cumplir con los objetivos de calidad
de descarga y reducir los costes operativos.

EJEMPLOS DE TIPOS DE INDUSTRIAS

AGROALIMENTARIAS

Bodegas - Efluentes con una
alta estacionalidad y cargas
orgdnicas solubles elevadas.

Queserias - Efluentes con
cargas orgdnicas solubles muy
altas y una gran cantidad de

Mataderos - Los efluentes
provenientes de mataderos e
industrias de transformacion

Desarrollamos los proyectos de carne contienen cargas grasas.
con tasas de caudal y cargas orgdnicas muy altas, grasas y
promedio durante la época de solidos de diferentes tamanos y

cosechay el resto del ano.

QUIMICAS - FARMACEUTICA

Efluentes muy complejos con altas cargas orgdnicas e inorgdnicas y
existencia de compuestos téxicos que dificultan la biodegradabilidad.
El mayor desafio es eliminar la DQO.

una alta produccién de fangos.

TEXTIL

Caudales elevados y efluentes muy complejos con altas cargas
orgdnicas e inorgdnicas.

Es importante definir pardmetros como MES, DQO, color, pHy
conductividad.
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ECOPROCESS

REUTILIZACION DE AGUAS RESIDUALES

L Ampli d luci
DOMESTICAS E INDUSTRIALES GJ"J Equipos adaptados a nuestras soluciones

La reutilizaciéon del agua depurada, doméstica o industrial, para usos no potables permite proteger en
cantidad y nuestros cursos de agua, acuiferos y otras formas de almacenamiento de agua.

Enfocado en las soluciones descentralizadas, el equipo de Premier Tech acompana a los clientes

en todas las etapas del proyecto de reutilizaciéon. Nuestros proyectos se enmarcan dentro del R.D.
1620/2007, que establece el régimen juridico de reaprovechamiento de estas aguas, obtenidas a partir
del tratamiento de aguas residuales, asi como su uso.

Como complemento, el Reglamento (UE) 2020/741 define los requisitos minimos para la reutilizacion de
estas aguas de una forma segura.

PARA USOS URBANOS PARA USOS AGRICOLAS

» Riego de parques y jardines; » Los requerimientos dependen del tipo de

- Lavado de calles y vehiculos; cultivo y del sistema de riego instalado.

 Sistemas contraincendios;

* Cisternas de WC.
PARA USOS INDUSTRIALES
Este parque
* Proceso y limpieza; ] se riegu
« Torres de refrigeracién y ' con agua

condensacion.

PARA USOS AMBIENTALES

e Recarga de acuiferos;

regenerada
(NO POTABLE

* Riego de bosques.

PARA USOS RECREATIVOS

EJEMPLOS DE SOLUCIONES
« Tratamientos biolégicos con ¢ Desinfeccion UV;
eliminacion de nutrientes; » Coagulacién - Floculacion;
« Filtracion de arena; o Ultrafiltracién;
o Filtracion por carbén activado; « Osmosis.

» Campos de golf;

» Masas de agua y caudales
ornamentales.



https://www.boe.es/diario_boe/txt.php?id=BOE-A-2007-21092
https://www.boe.es/diario_boe/txt.php?id=BOE-A-2007-21092
https://www.boe.es/doue/2020/177/L00032-00055.pdf

ECOPROCESS

SOLUCIONES CONTENERIZADAS

ADAPTABLES A CUALQUIER

TECNOLOGIA

Las soluciones en contenedores maritimos son

el equipo ideal para la integracién de soluciones
de depuracién y reutilizacion de aguas residuales
cuando las condiciones locales del proyecto son
dificiles o incluso temporales.

Tecnologias: Las mds comunes son SBR, MBBR,
Fisico - Quimicos e incluso el biofiltro Ecoflo.

DISENADO A MEDIDA

Nuestro equipo de ingenieria diseia la solucién
adaptada a las necesidades de su proyecto.
Integramos las soluciones en cualquier tipo de
contenedor: 10, 20, 40’, 40’ HC y 45’

El uso de contenedores facilita el transporte y la
manipulacion y ayuda a reducir los costes en el
destino, ya que no son necesarias obras civiles.
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ECOPROCESS

EQUIPOS COMPLEMENTARIOS

En Premier Tech no sélo nos encargamos del desarrollo y la fabricacién de la tecnologia de

Movilidad

Facil de transportar
Llave en mano

Plug & Play

EQUIPOS DE PRETRATAMIENTO

e Arqueta de desbaste manual;
» Tamizador de tornillo rotativo;
e Tamizador compactador;

« Rejilla circular automatica;

o Desarenador y tamizador;

« Flotador;

» Separador de grasas;

« DAF.

INSTRUMENTACION,

AUTOMATIZACION Y ALARMAS
e Sondas de pH;

LISTO PARA USAR

Los equipos estdn completamente montados y
listos para su puesta en marcha, lo cual simplifica
la instalacion. Solo se deben realizar las conexiones
hidrdulicas y eléctricas correspondientes.

e Sondas de temperaturag;
« Sondas Redox;

e Sondas de OD;

e Electrovalvulas;
Integramos todos los componentes, tanto para el

proceso de depuracion como los cuadros de control
y accesorios necesarios.

« Vdlvulas motorizadas e neumaticas;
« Automatizacion;
¢ Envio de alarmas.

tratamiento principal, sino que con nuestras soluciones llave en mano también podemos
suministrar el resto de equipos para completar la EDAR.

MEDICION DE NIVEL Y CAUDAL

e Caudalimetros electromagnéticos;

e Canal Parshall y caudalimetros de
ultrasonidos;

o Contadores de agua;
e Sondas de nivel;
« Medidores volumétricos o capacitivos.

DESHIDRATACION DE FANGOS

o Filtros prensa;

 Sacos de deshidratacién;

« Silos espesadores con/sin adicion de cal;
 Centrifugas con/sin adicion de polietrdlitos.

OTROS EQUIPOS
« Bombas dosificacion, sumergibles,
neumdticas;
« Filtros de arenay carbén;
« Tanques de homogeneizacion y ecualizacion.




GESTION DE
AGUAS PLUVIALES
e Recuperadores
de agua de lluvia
e Separadores de
hidrocarburos




APLICACIONES

=

REWATEC

RECUPERADORES DEL
AGUA DE LLUVIA

_r"
Robustos

. Facil de instalar
DEPOSITOS <120.000 L Discretos
Versatiles

Incluye filtros y bombas

EN EDIFICIOS COMERCIALES,
MUNICIPALES E INDUSTRIALES, EL
AHORRO PUEDE LLEGAR AL 70 %.

Conserva el Disponibilidad
agua potable de agua sin
restricciones

Usos del agua de lluvia
Interior Exterior Industrial

Cisternas inodoro Riego de zonas verdes Riego de zonas verdes

Lavado de pavimentos Lavado de pavimentos Limpieza de superficies/vehiculos

Lavadora Lavado de vehiculos Redes de incendio, AVAC
Prohibidos

Higiene corporal Preparacion de alimentos y bebidas Lavavajillas

Fuente: - EN 16941-1Sistemas para usar el agua de lluvia (Parte 1)

e

>

-

N
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REWATEC

SEPARADORES DE
HIDROCARBUROS e

Conformidad con la Norma EN 858-1

CAL'J DALES =200L/S Fdcil de instalar
VOLUMENES <45.000 L Robustos

Modelos con by-pass

Los Separadores de hidrocarburos separan y retienen los hidrocarburos (aceites minerales o gasolina)
para evitar que lleguen a la red municipal de saneamiento, de modo que puedan ser tratados
independientemente por un servicio certificado.

Operacién: La separacion se efectua por la diferencia en la densidad de los liquidos en un determinado
tiempo de retencion. Las particulas mds pequenas pasan a la siguiente cdmara a través de un filtro
coalescente, lo cual les permite unificarse en particulas mds grandes, lo que aumenta su fuerza de
flotacién. La vdlvula de obturacién colocada a la salida impide la liberacién de los aceites una que vez
que el equipo alcance su nivel maximo de retencion.

Accesos

Salida

Entrada
[N ]

Zona de
decantacion

Marcado
CE
Norma
EN 858

Filtro de Vdlvula de
coalescencia obturacion
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MARCAR LA DIFERENCIA POR EL AGUA Y EL MEDIO AMBIENTE

En Premier Tech, personas y tecnologias estamos Con nuestros equipos de especialistas estamos en innova-
unidas de una forma duradera y transformadora, dando cion constante, redefniendo los limites de lo posible a través
vida a productos y servicios que ayudan a alimentar, de soluciones efcaces, efcientes y sostenibles. Movidos por

proteger y mejorar nuestro mundo.

p PREMIER

TECH

PT Water and Environment

Rua da Cerémica — Broega
2870-502 MONTIJO PORTUGAL
(+351) 211926 720
info.ptwe.es@premiertech.com
www.PT-WaterEnvironment.es

una pasion compartida, estamos comprometidos en prote-
ger nuestros recursos para el futuro.

Las informaciones contenidas en este documento estén actualizadas en base a la informacién disponible en el momento de la
publicacion.Premier Tech Water and Environment Unipessoal Lda no ofrece garantias en cuanto a su precision. Debido a su
politica de mejora continua, Premier Tech Water and Environment Unipessoal Lda, se reserva a modifcar o interrumpir la
fabricacion de cualquier producto y/o modifcar datos técnicos y precios, por cualquier motivo y a su exclusivo criterio, sin aviso
previo y sin responsabilidad de ningun tipo a este respecto. ECOFLO, PREMIER TECH y PREMIER TECH & DESINGNTM son
marcas comerciales de Premier Tech Ltd, o de sus afliados. ECOFLO estéa protegido por patentes: CA2499637; US7097768;
ES2285173;EP1539325 (BE, FR). Aviso emitido en 2029-01-11. Para informacion actual sobre todos los pedidos y patentes
para este producto o cualquier parte de él consulte el sitio patentmarking.premiertech.com (referencia:3685).

© 2023 Premier Tech Ltd. All rights reserved. ESPANA
Printed in Portugal 20230413
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http://pt-waterenvironment.com/38YjyBZ?r=qr
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