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I EINFUHRUNG

Atom Poles, die Unternehmensmarke von Atom Steel GmbH, ist ein Synonym fiir Innovation und Qualitat in
der Herstellung von Saulen. Als verbundene Gesellschaft nutzt Atom Poles die Sachkenntnis des
Unternehmens Atom Steel GmbH, um Prazision und Exzellenz sicherzustellen. Die Zusammenarbeit
spiegelt das Engagement wider, technologische Grenzen zu verschieben, was das Unternehmen Atom
Poles zum Branchenfiithrer macht.Atom Poles ist ein angesehenes und vertrauenswiirdiges
Unternehmen, das fiir sein Engagement bei der Bereitstellung okonomischer Lasungen mit Fokus auf
hohe Qualitat und die Herstellung von Infrastrukturprodukten in groBem MaBstab anerkannt ist. Durch
unser umfassendes Angebot bieten wir die Herstellung und den Vertrieb von Stahlsaulen an, die
entwickelt wurden, um die Anforderungen eines breiten Anwendungsspektrums zu erfiillen.

Unsere Stahlsaulen finden ihren Zweck und ihre hervorragende Anwendung in verschiedenen Sektoren,
einschlieBlich der Beleuchtung auf Autobahnen und StraBen, Verkehrszeichen, elektrischen
Verteilungs- und Stromleitungen, Tirmen fiir drahtlose Kommunikation, hohen Flaggenmasten und
Sportflutlichtern, Transitsaulen und Saulen fiir Windturbinen. AuBer der Funktionalitat sind wir stolz
darauf, ein vielfaltiges Angebot an dekorativen Saulen und Grundlagen fiir StraBenbeleuchtung
anzubieten, was es uns ermaglicht, den Anforderungen verschiedener stadtischer Landschaften in
Bezug auf Asthetik und Design gerecht zu werden.

Bei uns im Atom Poles Unternehmen geht unsere Hingabe fiir Exzellenz iber die Grenzen der
Produktionslinie hinaus; es ist in unserer Hingabe integriert, zuverlassige, strapazierfahige und
innovative Losungen zu leisten, die zur Verbesserung und Nachhaltigkeit moderner Infrastrukturen
beitragen.

Die Prazision, die in das Design unserer Saulen eingewoben ist, zeugt von unserer unerschitterlichen
Hingabe zur Ingenieursexzellenz. Jeder Bogen, jeder Winkel wird sorgfaltig angefertigt, um sich in die
Umgebung einzufiigen, unter Aufrechterhaltung einer optimalen strukturellen Integritat. Diese Prazision
geht tiber die reine Form hinaus; sie ist eine Reflexion unserer Hingabe fiir die Verbesserung der visuellen
Attraktivitat der Infrastruktur, zu der wir beitragen.

AuBerdem stellt die Nachhaltigkeit, die in die Konstruktion unserer Saulen integriert ist, ein Symbol fiir
unsere starke Hingabe fiir Qualitat dar. Diese Saulen sind darauf ausgelegt, die Herausforderungen der
Leit und die Harte verschiedener Umwelthedingungen zu iberstehen. Ob es sich um die
Herausforderungen durch wechselnde Wetterbedingungen handelt oder um die Notwendigkeit einer
langfristigen, zuverlassigen Infrastruktur, unsere Saulen sind so hergestellt, die Erwartungen zu
ubertreffen.

Im Wesentlichen stellen unsere Saulen eine Verbindung von Kunst und Ingenieurwesen dar. Sie vereinen
die Synergie asthetischer Feinheiten und robuster Konstruktion und setzen Standards fiir Exzellenz in
der Welt der Infrastrukturlosungen. Atom Poles steht als Symbol fir Qualitat, wo jedes Produkt nicht nur
ein funktionales Element ist, sondern das Produkt von Prazision und Nachhaltigkeit , das zur visuellen
und strukturellen Harmonie der Landschaft beitragt.
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ACHTECKIGE
SAULEN

Achteckige Saulen, die Verkorperung struktureller Exzellenz, werden sorgfaltig im Prozess der
ausgeklugelten Produktion bei Atom Poles hergestellt. Unsere Hingabe zur Qualitat beginnt mit der
sorgfaltigen Auswahl hochwertiger warmgewalzter Stahl-Coils, die eine robuste und starke Grundlage fiir
jede Saule sicherstellen.

Der Fertigungsprozess setzt sich mit einem automatisierten Verfahren fort, das prazise trapezformige
Blechplatten schneidet, biegt oder presst, um sie in erkennbare achteckige Saulen zu formen. Diese
Prazision zeugt nicht nur von unserer Hingabe fiir Details, sondern stellt auch eine Garantie fiir
GleichmaBigkeit und strukturelle Integritat dar. Die achteckige Konfiguration wird durch einen
sorgfaltigen Fokus auf die Prazision der Dimensionen erreicht, was es diesen Saulen ermdglicht, sich
nahtlosin verschiedene infrastrukturelle Anwendungen zu integrieren.

Was die achteckigen Saulen von anderen unterscheidet, ist die Technik des LangsschweiBens, die wahrend
der Produktion verwendet wird. Dank des LichthogenschweiBens werden die Seiten nahtlos miteinander
verbunden, was die strukturelle Stabilitat und Langlebigkeit der Masten weiter erhoht. Diese
Schweifimethode erzeugt eine robuste Verbindung, die den Belastungen aus der Umgebung ertragt und zur
allgemeinen Zuverlassigkeit der Infrastruktur beitragt.

Dank dessen bietet Atom Poles stolz achteckige Saulen an, die nicht nur die industriellen Standards
erfiillen, sondern tibertreffen. Von der Beleuchtung auf Autobahnen und StraBen bis zur Beleuchtung von
Verkehrsschildern, der elektrischen Verteilung und Ubertragungstiirmen dienen unsere achteckigen
Saulen als Symbol fiir Innovation und Exzellenz in der Welt der Infrastrukturprodukte. Dariiber hinaus
ermoglicht ihre Anpassungsfahigkeit ihre Nutzung in Applikationen wie drahtlose Kommunikationstiirme,
hohe Flaggenmasten und Sportflutlichter, Transitsaulen und Saulen fiir Windturbinen.

In unserer Suche nach Exzellenz tiberschreiten wir die Grenzen der Funktionalitat. Atom Poles bietet ein
breites Angebot an achteckigen Saulen an, die nicht nur einen praktischen Zweck erfiillen, sondern auch
zur visuellen Asthetik stadtischer Landschaften beitragen. Ob es um die Prézision des Designs oder die
Robustheit der Konstruktion geht, stellen unsere achteckigen Saulen eine Verbindung aus
ingenieurtechnischer Fertigketi und der Hingabe fir Qualitat dar, die Atom Poles in der Welt der
Infrastrukturlosungen definiert.
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ACHTECKIGE MASTEN FUR STRASSENBELEUCHTUNG MIT LANGER HALTERUNG

Mastgréfie (mm) Armgréfle (mm) Turéffnung (mm)
H e | A1 | 2t Thk ,h1 Ll R PD x t* A B | ,C
6.000 | 5.000| 75 | 130 4 1.000 | 1.000| 700 | 60,3x2,90 600 400 | 100
8.000 | 7.000 | 75 | 156 4 1.000 | 1.500 | 700 | 60,3 x2,90 600 400 | 100
9.000 | 8.000| 75 | 156 4 1.000 | 1.500 | 700 | 60,3 x2,90 600 400 | 100
10.000| 8.000 | 75 | 180 4 2.000 | 2.000 | 1.000 | 60,3 x 3,65 600 400 | 100
12.000{ 10.000| 90 | 250 | 4 2.000 | 2.500 | 1.500 | 60,3 x 3,65 600 500 | 120
14.000{12.000| 90 285 | 4 2.000 | 2.500 | 1.500 | 60,3 x 3,65 600 500 | 120
Mast- + Halterungsdetails Turéffnungsdetails
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ACHTECKIGE
SAULEN

ACHTECKIGE MASTEN FUR STRASSENBELEUCHTUNG MIT LANGER HALTERUNG

Flansch- / GrundplattengréRe (mm) ‘ ’ AnkerbolzengréfRe (mm) ‘ ’ Abkirzungen / Anmerkungen
,D* JE* S ,G* K LOPxQ“| ,R" M |,Menge®
400 300 22 35 10 18x400 50 100 4 St. Abkiirzungen:
400 300 28 45 15 24x500 50 100 4 St.
400 K10]0] 28 45 15 24x500 50 100 4 St. Mastgrofe:
H = Gesamthohe
400 K10]0] 28 45 15 24x500 50 100 4 St. h = Schafthéhe
400 <{0]0] 32 50 20 27x700 50 100 4 St. di = Durchmesser oben
d2 = Durchmesser unten
400 350 32 0] 20 27x700 75 100 4 St. Thk = Schaftwandstirke
ArmgroRe:
E h 1 = Halterungshéhe,
Flanschdetails L= Reichweiteg
R = Halbdurchmesser
D Dxt = Durchmesser x Starke.
£ Turéffnung:
C/C A= Hoéhe der Turéffnung tber den Boden
4 OFFNUNGEN MIT B = TurgréRe
SCHLITZEN WIE C = Turbreite.

A DARGESTELLT
% o
Flansch / Grundplatte:
D = AusmaB
E = Abstand zwischen Offnungen
k/ F = Offnungsbreite
G = Offnungslange

y % & (€] K = Grundplattenstérke.
\ 4 /

v Ankerbolzen:
/q P = Durchmesser des Bolzens
\ a~ Q = Bolzenhéhe
R = Halbdurchmesser
Ankerbolzendetails N = Biegehche
Q = Anzahl der Bolzen/Mast.

D
E
c/C

Anmerkungen:
1. Alle Ausmafie in mm
2. Design gemafR EN 40:2000

Belastungen BS CP3, Kapitel 5, Teil 2

3.  Max. Windgeschwindigkeit 160 km/h.

4. Endbearbeitung: feuerverzinkt gemaR BS
ISO1461 (oder laut Bestellung).

5. Nebenausriustung in der Weichstahlklasse

6. Mast hergestellt aus Stahl FE 510C
gemaR EN 10025).
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ACHTECKIGE
SAULEN

ACHTECKIGE MASTEN FUR STRASSENBELEUCHTUNG MIT LANGER HALTERUNG

Mastgréfie (mm) ArmgréRe (mm) Turéffnung (mm)
[ a1 42 | Thi 1 L @D x t* A B | .c
6.000 | 60 130 4 190 500 | 60,3x2,90 600 400 | 100
8.000 | 60 150 4 225 700 | 60,3x2,90 600 400 | 100
9.000 | 75 165 4 275 1.000 | 60,3 x 2,90 600 400 | 100
10.000 | 75 180 4 375 1500 | 60,3x 3,65 600 400 | 110
Mast- + Halterungsdetails Turéffnungsdetails
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ACHTECKIGE
SAULEN

ACHTECKIGE MASTEN FUR STRASSENBELEUCHTUNG MIT LANGER HALTERUNG

Flansch- / GrundplattengréRe (mm) ‘ ’ AnkerbolzengréfRe (mm) ‘ ’ Abkurzungen / Anmerkungen
D" JE* F ,G" K ,OPxQ“ | LR" M |,Menge*

400 300 22 35 10 18x400 50 100 4 St.

400 300 28 45 (ks 24x500 0] 100 4 St. Abkirzungen:

400 300 28 45 15 24x500 | 50 100 | 4 St N Mastgrofie:

400 300 28 45 15 24x500 | 50 100 | 4 St. H = Gesamthche

Flanschdetails
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Ankerbolzendetails

|
hal

h = Schafthéhe
dl = Durchmesser oben
d2 = Durchmesser
unten

Thk = Schaftwandstérke

(I1) ArmgroRe:
h 1 = Halterungshéhe,
L = Reichweite

Dxt = Durchmesser x Starke.

(1) Taréffnung:

A= Turéffnungshohe tber den Boden B =
TurgrélRe

C = Turbreite.

(IV) Flansch / Grundplatte:

D = AusmaB

E = Abstand zwischen Offnungen
Offnungsbreite

G = Offnungslénge

K = Plattenstérke

F=

(V) Ankerbolzen:

P = Bolzendurchmesser

Q = Bolzenhdhe

R = Halbdurchmesser

N = Biegehohe

Q = Anzahl der Bolzen/Mast.

Anmerkungen:

1. Alle AusmaRe in mm

2. Design geméaR EN 40:2000
Belastungen BS CP3, Kapitel 5, Teil 2

3.  Max. Windgeschwindigkeit 160 km/h.

4. Endbearbeitung: feuerverzinkt gemaR BS
1ISO1461 (oder laut Bestellung).

5. Nebenausriustung in der Weichstahlklasse

6. Mast hergestellt aus Stahl FE 510C gemaR EN
10025).




ACHTECKIGE
SAULEN

ACHTECKIGE MASTEN FUR STRASSENBELEUCHTUNG MIT LANGER HALTERUNG

Mastgréfie (mm) ArmgréfRe (mm) Turoffnung (mm)
HE d1* d2 I h1e L ,,QD Xt A B« c*
12.000 90 250 4 200 500 60,3 x 3,00 600 500 120
14.000 90 285 4 200 500 60,3 x 3,00 600 500 120
15.000 105 300 5 4 200 500 60,3 x 3,00 600 500 140
16.000 105 320 5 4 200 500 60,3 x 3,00 600 500 140
18.000 105 815 5 4 200 500 60,3 x 3,00 600 500 140
Mast- + Halterungsdetails Turéffnungsdetails
L L
C »
NE| LT
GuU
NG RISE 10 I 1
- 10° 10°NAGIB
< - (MASTTSPITZE) gd1 A/F
A o A AT
S| ©
8 [hd i STAHLROHR
‘_ o |L|_J ) 5 mm THK VERSCHWEISSTE PLATTE
o = <C (O.D. ENTSPRICHT ROHR 88.9)
N D =
3 o o
w STAHLROHR
3 =
w5
ag|
ol 2 4 i
o 2 £ ) 4
E 3
y. .
AL - “ = j
d amm THK ERDUNGSKLEMME E
= ANGESCHRAUBTER
§ OBERDECKEL
| Details 4-seitiger Halterung |
'e ANGESCHRAUBT
10 NAGI¥ - 10°NEIGUNG C
- <>
T gv VERRIEGELUNGSHEBEL.
= C/W SCHLOSS MIT
T WANDSTAR o EA/ INB‘ SSCHLUSSEL
KE ENTSRPICHT DER
%4 § MASSTSP\$ZE 76,1 X
3,25 THK STAHLROHR
— o
c TUROFFNUNG 60,3 X 3.0 THK
4 VERSTARKT STAHLROHR(TIP) f
22—t W‘fﬁ v
STAHLKETTE
oy GRUNDPLAT ORTUNGSKLEMME
A TE
v ¢ ¥ 1

— >

;\ \2 (MASTFUNDAMENT)
gd2 A/IF

Details 6-seitiger Halterung




ACHTECKIGE
SAULEN

ACHTECKIGE MASTEN FUR STRASSENBELEUCHTUNG MIT LANGER HALTERUNG

Flansch- / GrundplattengréBe (mm) | |Ankerbbolzengréfie (mm) Abkiirzungen / Anmerkungen
A0 3= A ,G* JKE ,OPxQ“|  ,R“ JR“ |,Menge*
400 300 32 45 20 27x700 75 120 4 St. Abkiirzungen:
Z0[0] 300 32 50 25 27x900 75 150 4 St.
450 350 55 50 25 30x1000] 75 150 4 St. MastgréRe: )
H = Gesamth&he

450 350 85 50 30 30x1000| 75 150 4 St. dl = Durchmesser oben

4 St. d2 = Durchmesser unten
500 Z0[0] 38 50 85 32x1000| 75 150 Thk = Schaftwandstarke

ArmgroRe:
h 1 = Halterungshéhe,

. L = Reichweite
Flanschdetails Dxt = Durchmesser x Stérke.

D . Turéffnung:
» A= Turéffnungshohe tber den Boden

E B = TirgréRe
C/C C = Turbreite.

4 OFFNUNGEN MIT

HL
DARGESTELLT Flansch / Grundplatte:
A ﬁ} @ D = Ausmaf

D
E
(7/9]

E = Abstand zwischen Offnungen
/\ F = Offnungsbreite
G = Offnungslénge
&/ K = Plattenstérke

v Ankerbolzen:
A % 6} ‘/O P = Bolzendurchmesser

Q = Bolzenhohe

v R = Halbdurchmesser
v\ X N = Biegehshe
S

Q = Anzahl der Bolzen/Mast..

Ankerbolzendetails

Anmerkungen:
1. Alle Ausmafie in mm

2. Design gemal EN 40:2000
Belastungen BS CP3, Kapitel 5, Teil
2

3. Max. Windgeschwindigkeit 160 km/h.

4. Endbearbeitung: feuerverzinkt gemal BS
1SO1461 (oder laut Bestellung).

5. Nebenausriustung in der Weichstahlklasse

6. Mast hergestellt aus Stahl FE 510C
gemaRl EN 10025).

|
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RUNDE KONISCHE
SAULEN

Runde konische Saulen, die durch ihr glattes und kegelformiges Design erkennbar sind, stellen den
Hohepunktingenieurtechnischer Prazision in der Welt der Infrastrukturlosungen dar. Bei uns in Atom Poles
beginnt der akribische Herstellungsprozess mit der sorgfaltigen Auswahl hochwertiger warmgewalzter
Stahl-Coils, die eine robuste und widerstandsfahige Basis fiir jede Saule sicherstellen.

Automatisierte Produktion umfasst eine ausgekliigelte Verbindung von Schneiden und Biegen oder
Pressen trapezformiger Bleche zu eleganten konischen Formen, die diese Saulen charakterisieren. Dieser
auBerst prazise durchgefiihrte Prozess sichert nicht nur die GleichmaBigkeit, sondern garantiert auch die
strukturelle Integritat, was es den runden konischen Saulen ermaoglicht, sich in verschiedene
Infrastrukturanwendungen zu integrieren.

Die Schliisselcharakteristik unserer Produktionsmethodologie ist die Verwendung des LangsschweiBens
mittels LichtbogenschweiBtechnik. Dieser Prozess schweiBt die Seiten der konischen Form nahtlos
zusammen, was die strukturelle Stabilitat und Nachhaltigkeit der Saulen zusatzlich erhoht. Durch die
Verwendung von LichthogenschweiBtechnik entsteht eine robuste und belastbare Verbindung, die den
Anstrengungen aus der Umgebung standhalt und zur allgemeinen Zuverlassigkeit der Infrastruktur
beitragt.

Atom Poles bietet stolz runde konische Saulen an, die nicht nur zu den industriellen Standards passen,
sondern sie sogar ubertreffen. Diese Saulen finden ihre Bestimmung in verschiedenen Anwendungen, von
der Beleuchtung auf den Autobahnen und StraBen bis zur Beleuchtung von Verkehrsschildern, der
elektrischen Verteilung und Ubertragungstiirmen. Dariiber hinaus werden sie fiir drahtlose
Kommunikationstiirme, hohe Flaggenmasten und Sportflutlichter, Transitsaulen, Solarbeleuchtung und
Saulen fir Windturbinen verwendet.

Unsere Hingabe geht iiber die Grenzen der reinen Funktionalitat hinaus. Atom Poles bietet ein breites
Angebot an runden konischen Saulen, die nicht nur einen praktischen Zweck erfiillen, sondern auch zur
asthetischen Attraktivitat stadtischer Landschaften beitragen. Ob es um prazises Design oder die
Nachhaltigkeit der Konstruktion geht, reprasentieren unsere runden konischen Saulen die Verbindung
von Ingenieursexzellenz und der anhaltenden Hingabe zur Qualitat, die Atom Poles in der Welt der
Infrastrukturldsungen definiert.



RUNDE KONISCHE
SAULEN

KONISCHE BELEUCHTUNGSMASTEN WERKZEUGVERZEICHNIS BIEGEMASCHINEN

Werkzeuglange 16 m; FuB: 11/1000; OD kleineren Ende: 60 mm; 0D groBeren Ende: 236 mm; Grundstarke: 3-4
mm Kann konische runde Beleuchtungsmasten angegebener GroBen bearbeiten.

Mastlange, AuBendurchmesser kleineren Ende, Tabelle AuBendurchmesser groBeren Ende

QD
kleinere | 60 70 80 | 90 | 100|110 | 120 | 130 | 140 | 150 | 160 | 170 | 180 | 190 | 200 | 210
n Ende
(mm)
Mastlange
(m) Tabelle__AufSendurchmesser der
gréRBeren Ende (mm)
2 82 92| 102 12| 122 | 132| 142152 162 | 172 | 182 | 192| 202 | 212 | 222 | 232
3 93 03| 113 123 | 133 | 143 | 153163 173 | 183 | 193 | 203 | 213 | 223 | 233
4 104 114 | 124 134 | 144 | 154 | 164174 184 | 194 | 204 | 214 | 224 | 234
5 115 125 | 135 145 155 | 165| 175185 195 | 205| 215 | 225| 235
6 126 136 | 146 156 | 166 | 176 | 186 196 206 | 216 | 226 | 236
7 137 147 | 147 167 | 177 | 187 | 197 07 217 | 227
8 148 158 168| 178| 188 | 198| 208R18 | 228
9 159 169 | 179 189 199 | 299 | 219 P29
10 170 180 | 190 200 210 | 220 | 230
1 181 191 | 201 211 | 221 | 231
12 192 202 | 212 222 | 232
Werkzeuglange 13 m; FuB: 13/1000; 0D kleineren Ende: 60 mm; 0D graBeren Ende: 268 mm; Grundstarke:
3-4 mm Kann konische runde Beleuchtungsmasten angegebener Grofien bearbeiten.
Mastlange, AuBendurchmesser kleineren Ende, Tabelle AuBendurchmesser groBeren Ende
QD
kleinere | 60 70 80 | 90 | 100 | 110 | 120 | 130 | 140 | 150 | 160 | 170 | 180 | 190 | 200 | 210
n Ende
(mm)
Mastl ange
(m) Tabelle AuRendurchmesser der
gréRBeren Ende (mm)
2 86 96 106 116 126 136 | 146 (156 16p 176 | 186 | 196 | 206 | 216 226 236
& 99 109 | 119 129 | 139 | 149 159169 179 189 | 199 | 209 | 219 | 229 239 249
4 112 122 132 142 | 152 | 162 | 172182 19 202 | 212 | 222 | 232 | 242 252 262
5 125 135 | 145 155 | 165 | 175| 185195 206 215 | 225 | 235| 245 | 255265
6 138 148 (158 168 | 178 | 188 | 198 P08 218 228 | 238 | 248 | 258 | 268
7 151 161 (171 181 | 191 | 201 | 211 221 23( 241 | 251 | 261
8 164 174 184 194 | 204 | 214 | 224 p34 244 254 | 264
9 177 187 197 207 | 217 | 227 | 237 A7 257 267
10 190 200 210 220 | 230 | 240| 250 p60
11 203 213 | 223 233 | 243 | 253 | 263
12 216 226 236 246 | 256 | 266




RUNDE KONISCHE
SAULEN

RUNDE KONISCHE MASTEN FUR STRASSENBELEUCHTUNG MIT LANGER HALTERUNG

Armgrofie (mm) Turéffnung (mm)
,h1 L] R D x t* A B | .C
1.000 | 1.000| 700 | 60,3x 2,90 600 400 | 100
1.000 | 1.500 | 700 | 60,3 x2,90 600 400 | 100
1.000 | 1.500 | 700 | 60,3 x2,90 600 400 | 100
2.000 | 2.000 | 1.000 | 60,3 x 3,65 600 400 | 100
2.000 | 2.500 | 1.500 | 60,3 x 3,65 600 500 | 120
2.000 | 2.500 | 1.500 | 60,3 x 3,65 600 500 | 120

Mast- + Halterungsdetails Taréffnungsdetails
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RUNDE KONISCHE
SAULEN

RUNDE KONISCHE MASTEN FUR STRASSENBELEUCHTUNG MIT LANGER HALTERUNG

Flansch- / Grundplattengréfe (mm) ‘ ’ Ankerbolzengréfie (mm) Abklrzungen / Anmerkungen

D" WES W .G K ,2PxQ* e .M |,Menge* Abkurzungen:

400 300 22 35 10 18x400 50 100 4 St.

400 300 28 45 15 24x500 50 100 4 St. ArmgroRe:

400 K10]0] 28 45 15 24x500 50 100 4 St. h 1 = Halterungshche,
L = Reichweite

400 <{0]0] 28 45 15 24x500 50 100 4 St. R = Halbdurchmesser

400 300 | 32 50 20 27x700 | 50 100 | 4st Dxt = Durchmesser x Stérke

400 350 Ky 50 20 27x700 5, 100 4 St.
Turéffnung:
A= Turéffnungshohe tber den Boden
B= TUrgré{Le

Flanschdetails € = Turbreite..
D »
E Flansch / Grundplatte:
D = Ausmaf
cic 4 OFFNUNGEN MIT E = Abstand zwischen Offnungen
F = Offnungsbreite
DARGESTELLT G= Oﬁnungs|énge
A ﬁ? %/ K = Plattenstéarke.

Ankerbolzen:

<> P = Durchmesser des Bolzens

D
E
c/C

Q = Bolzenhdhe
R = Halbdurchmesser

A\ 4 3 o N = Biegehoéhe
/ Q = Anzahl der Bolzen/Mast..
'\ A/v Anmerkungen:

1. Alle AusmaRe in mm

2. Design gemal EN 40:2000
AnkerbolzengréfRRe Belastungen BS CP3, Kapitel 5, Teil 2

3. Max. Windgeschwindigkeit 160 km/h.

4. Endbearbeitung: feuerverzinkt geman BS
1SO1461 (oder laut Bestellung).

5.  Nebenausriustung in der Weichstahlklasse

6. Mast hergestellt aus Stahl FE 510C gemaR EN
10025).

|
l




RUNDE KONISCHE
SAULEN

RUNDE KONISCHE MASTEN FUR STRASSENBELEUCHTUNG MIT LANGER HALTERUNG

Armgréf3e (mm) Turéffnung (mm)
1 L ,QD x t A B AC"
190 500 60,3 x 2,90 600 400 100
225 700 60,3 x 2,90 600 400 100
275 1.000 60,3 x 2,90 600 400 100
SIS 1.500 60,3 x 3,65 600 400 110

Mast- + Halterungsdetails Turéffnungsdetails
L L ©
% NEIGUNG 10° ™ >
b (MASTSPITZE) ZBxt TITT T
od1
8 = 4 AT
=) 1
& oo
E |2
s | &
< (2} om
X | g
i T
T O
ol @ i
~=| 8 |
5 U N
Tp]
Iy 0
- i
ERDUNGSKLEMME ==
.
WANDSTARKE
I
>
VERRIEGELUNGSHEBEL
C/W SCHLOSS MIT
A&"|INBUSSCHLUSSEL
rﬁ A
TUROFFNUNG
C 1|l VERSTARKT
7 I .
I |
GRUNDPLATTE - {é’
< / STAHLKETTE g4 %RTUNG‘SVKLE
(MASTFUNDAMENT) MME
T\




RUNDE KONISCHE
SAULEN

RUNDE KONISCHE MASTEN FUR STRASSENBELEUCHTUNG MIT LANGER HALTERUNG

Flansch- / GrundplattengréRe (mm) ‘ ’ Ankerbolzengrofe (mm) ‘ ’ Abkirzungen / Anmerkungen
»D* JE“ AE ,,G“ K ,,@PXQ“ SR M ,,Menge“

400 | 300 | 22 35 10 18x400 | 50 100 | 4st. Abkirzungen:

400 300 28 45 15 24x500 | 50 100 | 4 St

400 300 28 45 5 24x500 | 50 100 | 4 St.

400 300 28 45 15 24x500 | 50 100 | 4 St. Armgrofe:

h 1 = Halterungshéhe,
L = Reichweite
Dxt = Durchmesser x Starke.

. Turéffnung:
Flanschdetails A= Turéffnungshéhe tiber den Boden
= B = TirgréRe
> C = Turbreite..
E

" Flansch / Grundplatte:
4 OFFNUNGEN MIT _
D = Ausmaf

SCIRILZN W12 E = Abstand zwischen Offnungen

e UJA8 é $ DARGESTELLT F = Offnungsbreite
/\ G = Offnungslange

K = Plattenstarke.
V\ N

C/IC

Ankerbolzen:
P = Durchmesser des Bolzens
Q = Bolzenhdhe
S R = Halbdurchmesser
/ N = Biegehthe

Q = Anzahl der Bolzen/Mast..

A\ 4
v ®

Anmerkungen:
1. Alle Ausmale in mm

2. Design gemal EN 40:2000
Ankerbolzendetails Belastungen BS CP3, Kapitel 5, Teil 2

3. Max. Windgeschwindigkeit 160 km/h.

4. Endbearbeitung: feuerverzinkt geman BS
1ISO1461 (oder laut Bestellung).

5. Nebenausriustung in der Weichstahlklasse

6. Mast hergestellt aus Stahl FE 510C
gemafl EN 10025).

|
Bl




RUNDE KONISCHE
SAULEN

RUNDE KONISCHE MASTEN FUR STRASSENBELEUCHTUNG MIT LANGER HALTERUNG

| Armgréf3e (mm) | Turéffnung (mm)
1 L ,OD xt" A B &
200 500 60,3 x 3,00 600 500 120
200 500 60,3 x 3,00 (]0]0] 500 120
200 500 60,3 x 3,00 600 500 140
200 500 60,3 x 3,00 600 500 140
200 10]0] 60,3 x 3,00 (]0]0] 500 140
Mast- + Halterungsdetails Turoffnungsdetails
(¢}
L L P>
_#Dxt NEIGUNG 10 500 500 —_—
NEIGUNG 10]" < ERah >
10 10"
- i NAGIB NAGIB A K Val
e ] {1} { ]
\_ (MASTSPITZE) od1 A/F @ 60 X 4,00 THK _STAHLROHR
o > @ 88,9 X 4,00 THK
= o - f STAHLROHR
8 = 8 ] 5 mm THK VERSCHWEISSTE
N = o PLATTE (O.D. ENTSPICHT DEM
) _ m
E — !' 3 | 76,1 X 3,25 THK_STAHLROHR
=1k g )
= i
z|O \ % N
w| 9 o
T|x A Ire)
oy - [¢)
x' = A j
o~ g A
V. 2
Al }
o mg‘g:;mumg SPOJNICA ZA UZEMLJENJE
é R OBERDECKEL
\4 .
Details 4-seitiger Halterung
S ANGESCHRAUBTER
T 10NEIGUNGY. \4 10°NAGIB c
T g \
WANDSTAR KE N‘F VERRIEGELUNGSHEBEL
W A i 141.3 X 4.0 THK CI/W SCHLOSS MIT
uoﬁ STAHLROHR DAUERRING INBU SSCHLUSSEL
ENTSPRICH DER ﬁ “
MASTSPITZE (76,1 X 3,25
§ THK STAHLROHR
@ Y )
4"1 T _TUROFFNUNG ——
— VERSTARKT b maene
om VERZINKTE éf
R ) STAHLKETTE ‘: ; S 4
- GRUNDPLATTE NG ORTUNGSKLEMME
d
Q & \_ (MASTFUNDAMENT) @d2 L

Details 6-seitiger Halterung




RUNDE KONISCHE
SAULEN

RUNDE KONISCHE MASTEN FUR STRASSENBELEUCHTUNG MIT LANGER HALTERUNG

Flansch- / GrundplattengréRe (mm) | |Ankerbolzengrofe (mm) ’ Abkirzungen / Anmerkungen
D £ oF ,G" A BPxQ‘| R ,R* |,Menge*

400 300 32 45 20 27x700 75 120 4 St Abkirzungen:

400 300 32 50 25 27x900| 75 150 | 4 St.

450 350 35 50 25 30x1000[ 75 150 | 4 St.

450 350 35 50 30 30x1000] 75 150 | 4 St. ArmgroRe:

500 | 400 | 38 50 | 35 32x10000 75 | 150 | 4St 11 - hetenngsnone,

Dxt = Durhmesser x Stérke.

Flanschdetails Tursffnung:
A= Turéffnungshéhe tber den Boden

D B = TurgréRe

> C = Turbreite.
=

C/IC ‘
4 OFFNUNGEN MIT Flansch / Grundplatte:
“SCHLITZENWE D = Ausmaf
A DARGESTELLT E = Abstand zwischen Offnungen
A & Q?/ F = Offnungsbreite

G = Offnungslénge
K = Plattenstéarke.

Ankerbolzen:

P = Durchmesser des Bolzens
\ 4 o Q = Bolzenhéhe
B % @ R = Halbdurchmesser

Y / N = Biegehthe

Q = Anzahl der Bolzen/Mast..

1IN
N

\
S
Anmerkungen:

1. Alle AusmaRe in mm

Ankerbolzendetails 2. Design gemal EN 40:2000

Belastungen BS CP3, Kapitel
5, Teil 2

3.  Max. Windgeschwindigkeit 160 km/h.

4. Endbearbeitung: feuerverzinkt
gemaR BS 1ISO1461 (oder laut
ESETe)

5. Nebenausristung in der
Weichstahlklasse

6. Mast hergestellt aus Stahl FE 510C
geméR EN 10025).

|
)l
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SEGMENTSAULEN

Segmentsaulen, gekennzeichnet durch innovatives Engineering, durchlaufen einen spezifischen
Herstellungsprozess bei der Firma Atom Poles, bei dem eine einzigartige Methode des Warmschmiedens
verwendet wird. Diese Methode unterscheidet sie in Bezug auf Festigkeit und Langlebigkeit von anderen.
Sie beinhaltet die Verwendung von Hitze, um Rohre groBerer Durchmesser nahtlos mit Rohren kleineren
Durchmessers zu verbinden, was zu einer vereinigten Verbindung von Rohren mit unglaublicher
Festigkeit fihrt.

Der entscheidende Vorteil dieser Methode des Warmumformens liegt in ihrer Fahigkeit, wasserdichte
Verbindungen herzustellen, wodurch sichergestellt wird, dass die gesamte Saule entlang ihrer gesamten
Lange ihre Festigkeit gleichmaBig behalt. Im Gegensatz zu traditionellen Methoden, die das Schweifien
beinhalten, stellt das Fehlen von SchweiBnahten bei der Herstellung von Segmentsaulen einen
bedeutenden Vorteil dar. Dieses Fehlen bedeutet, dass die Verbindungen im Laufe der Zeit nicht
schwacher werden, was zur Langlebigkeit der strukturellen Integritat und Zuverlassigkeit der Saulen
beitragt.

Bei uns bei Atom Poles strahlt unsere Hingabe fiir Qualitat durch die pedantische Herstellung von
Segmentsaulen hindurch. Die innovative Methode des Warmumformens verstarkt nicht nur die Festigkeit,
sondern eliminiert auch potenzielle Schwachstellen, die mit geschweifiten Verbindungen verbunden
sind. Dies macht Segmentsaulen zu einer idealen Wahl fiir verschiedene Anwendungen, weil sie robuste
Losungen fir die Beleuchtung von Autobahnen und Strafien bis zur Beleuchtung von Verkehrsschildern,
der elektrischen Verteilung und Ubertragungstiirmen bieten.

Neben ihrer funktionalen Exzellenz erfiillen Segmentsaulen verschiedene asthetische Anforderungen,
was zur visuellen Attraktivitat stadtischer Landschaften beitragt. Atom Poles stellen stolz
Segmentsaulen als ein Beispiel fiir unsere Hingabe an erstklassige Ingenieurspraktiken, die industrielle
Standards neu definieren und die Leistungsfahigkeit von Infrastrukturlosungen verbessern.



SEGMENTSAULEN

SEGMENTMASTEN FUR STRASSENBELEUCHTUNG MIT LANGER HALTERUNG

’ Mastgréfie (mm) H Armgréfle (mm) ‘
"H" “h1” [ “@D1xt” | “h2" | “@D2xt" | "h3" | @D3xt “h4" | @D4axt ||"h" I | “R" | “@Dxt"

6,000 3,000] 141.3x4.0 | 1800 | 88.9x3.25 -- -- = = 1,200 | 1,000 | 700 | 60.3x 2.90
7,000 | 3,000| 141.3x4.0 {1,800 | 114.3x4.0 | 1,000 | 76.1x3.25 = == 1,200 | 1,000 | 700 | 60.3x2.90
8,000 3,000] 168.3x4.0 | 1,800 | 114.3x4.00| 2,000 | 76.1x3.25 = = 1,200 | 1,500 | 700 | 60.3x2.90
9,000 3,000] 168.3x4.0 | 2,800 | 114.3x4.0 | 2,000 | 76.1x3.25 - - 1,200 | 1,500 | 700 | 60.3 x 2.90
10,000 | 4,000| 168.3x4.0 | 2,800 | 114.3x4.0 | 2,000 | 76.1x3.25 - o 1,200 | 1,500 700 | 60.3x2.90
12,000 | 4,000| 193.7x4.0 | 3,800 | 114.3x4.0 | 2,200 | 76.1x3.25 = = 2,000 | 2,000 | 1,000 | 60.3 x 3.65
14,000 | 4,000| 219.1x5.6 | 3,750 | 141.3x4.0 | 2,800 | 114.3x4.00 | 1,450 | 88.9x3.6 ||2,000 | 2,500 | 1,500 | 60.3 x 3.65
15,000 | 4,000| 219.1x5.6 | 3,750 | 193.7x4.0 | 3,800 | 168.3x4.00 | 1,450 | 114.3x4.0||2,000 | 2,500 | 1,500 | 60.3 x 3.65

Mast- + Halterungsdetails ‘ ’ Tur6ffnungsdetails
L L N
1 |
é. NEIGUNG 10
A
NEIGUNG <)
= —_—t—
L
4 I
s}
- :> m
o
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e @D3xt I > AL
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— T VERSTARKT
- H .
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} A . (MASTFUNDAMENT) gd2 ORTUNGSKLE




SEGMENTSAULEN

SEGMENTMASTEN FUR STRASSENBELEUCHTUNG MIT LANGER HALTERUNG

’ Turéffnung ‘ ‘Flanschplattengréﬁe Ankerbolzengrée (mm) Abkurzungen / Anmerkungen ‘
n B i “D” e e | gt | ke | "ePxQ” | “R| “M” | “Qty” )
Abkirzungen:
600 | 300 70 300 | 200 22| 35| 10 ||18x400 | 50| 100 | 4 Nos
MastgroRe:
600 | 400 90 400 [ 300 | 28 | 45| 10 ||{24x500 [ 50 | 100 | 4 Nos e oo
600 | 400 90 400 [ 300 | 28 | 45| 10 ||24x500 | 50| 100 | 4 Nos h1 = Unterschafthohe
h2 = Mittelschafthéh
600 | 400 | 110 | |400 [ 300 | 28 | 45 | 15 ||24x500 | 50 [ 100 | 4 Nos N Obenachat e The =
600 | 400 | 110 | |400 | 300 | 28 | 50| 15 ||27x500 | 50 [ 100 | 4 Nos Schaftwandstdrke
600 | 400 | 110 400 [ 350 | 32 | 50| 20 ||27x700 [ 75| 120 | 4 Nos
A oRe:
600 | 500 | 120 | |400 | 300 | 32| 45| 25 ||27x700 | 75| 120 | 4 Nos h1 = Halterungshohe,
L = Reichweite
200 | 600 130 450 [ 350 | 35| 50 | 25 |[30x100Q 75| 150| 4 Nos Dt = Durchmesser x Stérke
Turéffnung:
q A= Turoff hoéhe Gber den Bod
Flanschplattendetails B:T“Jﬁ’g,?;g’;gs one fberden Eoden
D C = Turbreite..
E
c/c Flansch / Grundplatte:
4 OFFNUNGEN MIT D=AusiEl .
“SCHLITZENWIE E = Abstand zwischen Offnungen
N DARGESTELLT F = Offnungsbreite
A 6} Qg/ G = Offnungslénge
/\ K = Plattenstéarke.
al wl@ Ankerbolzen:
© P = Durchmesser des Bolzens
Q = Bolzenhéhe
R = Halbdurchmesser
4 % 6} G N = Biegehohe
A 4 \5/ / Q = Anzahl der Bolzen/Mast..
A
V\ N
Anmerkungen:
1. Alle Ausmafie in mm
Ankerbolzendetails 2. Design gemal EN 40:2000 Belastungen
BS CP3, Kapitel 5, Teil 2
&, Max. Windgeschwindigkeit 160 km/h.
4 4. Endbearbeitung: feuerverzinkt gemafn
5.Nebenausristung in der
e} Weichstahlklasse
6.Mast hergestellt aus Stahl FE 510C
geman EN 10025).
\ 4
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HOHE
MASTEN

Hohe Masten, die fiir eine optimale Beleuchtung groBer Flachen projektiert sind, stellen die ideale Losung
fur Anwendungen in der Beleuchtung dar, wie z. B. Sportplatze, Stadien, Autobahnen, Autobahnkreuze,
Flughafen, Hafen und offene Parkplatze. Bei uns bei Atom Poles werden unsere hohen Masten mit
auBergewohnlicher Sorgfalt hergestellt, mit Hohenbereichen von 18 bis 30 Metern oder sogar uiber diesen
Abmessungen hinaus. Sie zeichnen sich durch eine charakteristische polygonale Form aus kontinuierlich
verengtem Stahl aus, der nahtlos elektrisch verschweilit wird, um eine unvergleichliche strukturelle
Integritat zu erhalten.

Der Mast besteht aus 2 bis 4 Rohren, die prazise durch die Methode des Druckiiberlappens verbunden sind.
Diese Konstruktion, die aus Segmenten besteht, sichert nicht nur eine robuste Passung, sondern
ermoglicht auch eine nahtlose Integration, wodurch eine koharente und belastbare Struktur erhalten
wird. Die Rohre werden durch teleskopische Riemen verbunden, was die Stabilitat weiter erhoht und zur
allgemeinen Festigkeit der hohen Masten beitragt.

Eine beeindruckende Eigenschaft unserer hohen Masten ist die Vielseitigkeit ihres Designs. Die Masten
konnen mit Auf- und Abfahreinrichtungen ausgestattet werden, was eine praktische
Anpassungsmoglichkeit an verschiedene Anwendungen in der Beleuchtung bietet. Alternativ sind die
Masten mit einem festen viereckigen oder geneigten Rahmen erhaltlich, der eine maBgeschneiderte
Losung fiir die Anforderungen eines bestimmten Projekts bietet.

Neben ihrer funktionalen Exzellenz ist Atom Poles stolz auf die Asthetik unserer hohen Masten. Der
polygonale Form und das vereinfachte Design dienen nicht nur einem praktischen Zweck, sondern tragen
auch zur Verbesserung der visuellen Umgebung bei. Diese hohen Masten sind ein Beweis unserer Hingabe
fur erstklassige Losungen, die Form und Funktion nahtlos verbinden und verschiedene Anforderungen
moderner Infrastrukturprojekte erfiillen.



HOHE
MASTEN

POLYGONALER MAST

ALU-OBERDECKEL
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=

VERSORUNGSKABEL

TRAGSEILEN 3 ST.

BELEUCHTUNGSAUSRUSTUNG

NI TR T

/il

STUTZRINGE
VORRICHTUNG ZUM
HEBEN UND SENKEN

VERSORGUNGSKABEL
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HANGE ROLLE 3 j
ROLLENSYSTEM
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HOHE
MASTEN

POLYGONALER

OBSTRUKTIONSLICHT

LUFTTERMINAL (OPTIONAL)

(OPTIONAL)

BELEUCHTUNGSASRUSTUNG

ORIENTIERUNGS UND SPEZIFIKATION WIE
* NOTWENDIG

VORRICHTUNG ZUM
HEBEN UND SENKEN
BEIGEFUGT)

AF (SPITZE)

h3

. WANDSTARKE (T3
16-SEITIGER POLYGONALER

L3 UBERLAPPUNG

h2

o WANDSTARKE (T2) 16-
SEITIGER POLYGONALER

L2 UBERLAPPUNG

| —
—

\

|, WANDSTARKE (T1
16- SEITIGER POLYGONALER

h1

ABNEHMBARE

/ KRONENARMSTUTZE

TUR MIT DECKEL 300
X 100 (MIN.)

1000

L1

1 \ \'_A/F (BODEN)

Typischer polygonaler Mast:

MAST

Grundschablone

OFFNUNGSDURC
H MESSER
ENTSPRICHT
ANKERBOLZEN

B.C.D

STAHLPLATTE
STARKE 10 mm

KABELOFFNUNG

M
- F
(=
q: -
i
For -
SCHABLONE
STARKE 10 H.D.G

mm

ANKERPLATTE

ANKERBOLZEN (M x
L)
STARKE 10 mm

Ankerrahmen des Fundaments

OFFNUNGSDURCHMESS
ER ENTSPRICHT

7 \ -/ ANKERBOLZEN (M x L)

HEBELAUGE (2 ST.
DIAMETRAL GEGENUBER

B.C.D.

FLANSCHPLATTE (T)

EINSATZPLATTE
105 x 300 x 5 mm
HK.

Grundplattendetails

Abkirzungen:

1) MastgroRe:
H = Gesamththe
h1 = Unterschafthéhe
h2 = Mittelschafthéhe
h3 = Obenschafththe
Thk = Grundplattenstarke

Anmerkungen:

1. Alle Ausmafie in mm

2. Endbearbeitung: feuerverzinkt
geman BS ISO1461 (oder laut
Bestellung).

e, Nebenausristung in der
Weichstahlklasse

4. Mast hergestellt aus Stahl FE

510C gemaR EN 10025)




HOHE
MASTEN

Unten sind Standard-MastgréRen aufgefihrt:

Mastgréfie (mm)

“H” “d1”(a/f)| “d2"(a/f)| “h1xT1" "h2 xT2" “h3 xT3" "h4 xT4"
8,000 150 430 8000 x 4 -- -- --
12,000 161 440 12000 x 4 -- -- --
15,000 161 440 10000 x 4 5600 x 4 -- --
16,000 161 440 10000 x 4 6600 x 4 -- --
18,000 161 440 10000 x 4 8700 x 4 -- --
20,000 161 440 10000 x 4 10800 x 4 -- --
25,000 161 475 10800 x 4 10000 x 4 5600 x 4 --
30,000 161 500 9600 x 5 11000 x 4 11000x4 | --
35,000 161 610 9600 x 6 11000 x 5 11000 x 4 5600 x 4
38,000 200 650 11000 x 6 11000 x 5 11000 x 4 7500 x 4
40,000 200 650 11000 x 6 11000 x5 11000 x 4 9500 x 4

Taréffnung Flansch- / Grundplattengréf3e (mm) Ankerbolzen (mm)

Mast [ “A” “B" ‘CTDT O ET TR KT TG MY 1P x QT | N | "Qty”
8,000 | 600 | 1000 | 300 | 700 |580| 35| 30 [ 32 |10 | [30x940 | 160 6

12,0001 600 | 1000 | 300 | 750 | 620| 35| 30 | 32 |10 | (30x940 | 160 8

15,000(600 | 1000 | 300 | | 750 | 620 35| 30 | 32 | 10 | |30x940 | 160 8

16,0001 600 | 1000 | 300 | | 750 [620| 35| 35 | 32 |10  |30x940 | 160 8

18,0001 600 | 1000 | 300 || 750 [620| 35| 35 | 32 |10 | |30x940 | 160 8
20,000{ 600 | 1000 | 300 | | 750 | 620 35| 35| 32 |10 | |[30x940 | 160 | 10
25,0001 600 | 1000 | 300 | 750 | 620 35| 35 | 32 |10 | |30x940 | 160 | 12
30,000/ 600 | 1000 | 300 | 800 | 680| 35| 40 [ 32 |14  (30x940 | 160 | 16
35,000{600 | 1000 | 300 | | 1000|850 | 35| 50 | 32 |15 | |30x940 | 160 | 18
38,000(600 | 1000 | 300 | | 1050{900| 35| 50 | 32 | 15 | |30x940 | 160 | 20
40,000/ 600 | 1000 | 300 | | 1050/900| 35| 50 | 32 [ 15| [30x940 | 160 | 20

ey



LERTIFIKATE

1SO 1090-1 1SO 3834-2

WVN;RD WVN;RD WVN:RD

TUV NORD CERT TUV NORD CERT TUV NORD CERT
GmbH

( DAKKS

Deutsche
Akkreditierungsstelle
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