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KOMPLEKSOW

PODWYKONASTWO SPAWALNICZE

ONAS

Oferujemy profesjonalne podwykonawstwo spawalnicze, specjalizujac sie w precyzyjnym taczeniu cienkich blach
(0,5-10 mm). Zapewniamy trwate, estetyczne spoiny o wysokiej powtarzalnosci. Dobieramy metode do projektu —
TIG dla maksymalnej precyzji i estetyki, MIG/IMAG dla wydajnych i solidnych konstrukcji. Spawamy aluminium, stal
nierdzewng i weglowa, realizujac zarowno prototypy, jak i produkcje seryjna.
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INDYWIDUALNE PODEJSCIE WIZUALIZACJE3D OPTYMALIZACJAKOSZTOW
Projekt dostosowujemy sie do Mozliwos¢ obejrzenia finalnego Dobieramy materialy i technologie
potrzeb klienta, gwarantujgc produktu przed produkcja, co tak, by spetnialy wymogi klienta,

optymalne rozwigzania. pozwala na wczesne wprowadzanie minimalizujac koszty i zapewniajac
korekt i wykrycie bledéw. wysoka powtarzalno$¢ produktéw.

@

KOMPLEKSOWA OBSLUGA NOWOCZESNETECHNOLOGIE =~ WSPARCIE TECHNICZNE

Od projektu 3D po gotowy produkt Korzystamy z ciecia laserowego Doradztwo materiatowe i
— z petng dokumentacjg i o doktadnosci £0,025 mm i technologiczne — pomagamy
weryfikacjg jakosci. spawania TIG dla najwyzszej dobrac najlepsze rozwigzania, bez
jakosci potaczen. kompromiséw w jakosci.
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Najlepsze pomysty pochodza z polaczenia technologii i

wyobrazni.
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@ PROJEKTOWANIE | PROTOTYPOWANIE

» Projektowanie 2D i 3D z wykorzystaniem zaawansowanych narzedzi CAD oraz

wizualizacji

« Tworzymy prototypy z wykorzystaniem rzeczywistych materiatdbw, co pozwala na
wczesng weryfikacje projektu pod kgtem funkcjonalnosci, ergonomii oraz estetyki
» Optymalizujemy konstrukcje pod katem materialtowym, procesowym oraz kosztowym

DOKUMENTACJA TECHNICZNA

OBROBKA LASEROWA

Grubos¢ blachy: od 0,5 mm do 10 mm
Materiat: stal weglowa, stal nierdzewna,
aluminium

Precyzja: Ciecie laserowe z dokladnoscig
do 0,025 mm gwarantuje idealne
dopasowanie elementow

Format blachy: 3000 mm x 1500 mm

ﬁ SPAWANIE | SZLIFOWANIE

Metody spawania: MIG/MAG, TIG
Materialy: stal weglowa, nierdzewna oraz
aluminium

Precyzyjne spawanie zgodne z normami i
wymaganiami klienta

Szlifowanie elementow spawanych w celu
uzyskania estetycznych i funkcjonalnych
powierzchni, gotowych do dalszych
procesow

KONTROLA JAKOSCI

Kazdy etap produkcji podlega Scistej
kontroli jakosci, zgodnie z normami
Oferujemy testy wytrzymatoSciowe i
kontrole wymiarowg gotowych elementow

Przygotowujemy  petng
techniczng wraz z detalami
Rysunki sg dostosowane do wymagan
klientdw i zawierajag wszystkie niezbedne
tolerancje oraz informacje potrzebne do ich
precyzyjnego wykonania

Obstugujemy roznorodne formaty plikow
zgodne z wymaganiami maszyn CNC

dokumentacje

U GIECIE NA PRASACH
V] KRAWEDZIOWYCH

Dlugosc¢ giecia: do 2500 mm

Grubos¢ materiatu: do 10 mm

Precyzja giecia: maszyny CNC z
doktadnoscia do +0,2 mm, co zapewnia

powtarzalnos¢ 1 doskonatg geometrie
elementéw
Mozliwosc¢ realizacji giecia

skomplikowanych ksztaltow z wieloma
gieciami

MALOWANIE |

%’ WYKANCZANIE POWIERZCHNI

Malowanie proszkowe wedtug palety RAL,
NCS oraz kolory dekoracyjne

Piaskowanie i cynkowanie na zyczenie
klienta
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