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The NEXT STEP® in Dispersion Analysis
& Materials Testing
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LUMiReader® X-Ray utilise

Lumiere

visible

TECHNOLOGY

© source Rayons X © cchantillon opaque © Barette de détection

LUMiReader® X-Ray est le premier analyseur de dispersion congu spéciale-
ment pour étudier la dispersion, I'hnomogénéité, la stabilité physique, la
séparation solide/liquide et les phénomeénes de consolidation dans les
dispersions concentrées les plus opaques en temps réel. Visualisez la densité
de vos échantillons instantanément, sur toute leur hauteur avec une source
Rayons-X qui passe a travers les dispersions les plus noires impénétrables

Notre solution brevetée allie la STEP-technology® aux rayons X ayant une
résolution spatiale performante, avec des intervalles de mesure courts et
des détecteurs surpuissants. Le LUMiReader® X-Ray emploie une source de
rayons X monochromatique® sur toute la hauteur de I'échantillon® (soit
2mm). La barette de détection comprenant plus de 1 600 détecteurs® enre-
gistre l'intensité du faisceau transmis. La cinétique d'évolution locale de la
densité optique est enregistrée par la superposition des profils instantanés.
Elle est convertie en indice, taux et/ou vitesse de séparation. La concentrati-
on locale des particules, la densité de tassement a l'intérieur du sédiment via
I'atténuation des rayons X est calculée directement a partir des profils bruts.

LUMiReader" i

La lecture spatiale et temporelle des profils de transmission vous permet de
mesurer et comprendre la stabilité des particules en dispersion, la sépara-
tion de phase solide / liquide ou liquide / liquide, la consolidation de sédi-
ments dans les systémes qui jusqu'a maintenant se heurtaient aux frontieres
de la science et de la technologie optique®-@.

Vous pouvez maintenant quantifier et optimiser la suspensivité de vos for-
mulation, en mesurer la stabilité, et effectuer des tests de durée de vie pré-
cis, indépendamment de la forme ou de la concentration de vos particules
et/ou gouttelettes dispersées en temps réel, in situ, de maniére non invasive
et non destructive.
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Sureté a l'utilisation

Ce que LUM a prévu pour votre sécurité

Le PTB, institut national de métrologie Allemand, et le BfS Bureau fédéral de radioprotec-
tion ont mené l'inspection scientifique et technique pour assurer et certifier une

protection totale de l'utilisateur. Toute personne peut utiliser I'instrument sans risque relatif
au rayonnement x. L'instrumentation ne nécessite pas de formation spécifique, ni licence
d‘exploitation spéciale.

Une épaisse couche de plomb a I'intérieur de I'appareil protége lI'environnement immédiat
contre l'exposition aux rayons X. Pour cette raison, et d‘autres mesures de sécurité lors de sa
conception, il n'y a pas de rayonnement détectable a l'extérieur de l'instrument. Le
verrouillage du tube a rayons X, ainsi que la fermeture du couvercle échantillon par des
Lsentinelles” assure une protection maximale de l'opérateur. L'ouverture du couvercle
pendant une mesure provoque un arrét immédiat la source des rayons X déclenché par
I'obturateur du circuit sentinelle indépendement du logiciel et/ou de l'utilisateur.
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Avantages

concentrat"Ons

les plus eXtrén'Ies
L'analyse in situ de systémes de particules opaques ou transparentes

Aucune dilution des émulsions ou suspensions concentrées

Le signal ne dépend pas de la forme ni de la taille des particules

Voir / comprendre le comportement de dispersions complexes

Etudier les différents mécanismes générant l'instabilité

Monitoring haute résolution de séparation de phase de systémes polydisperés
Détection des gradients de concentration au sein méme des phases et des sédiments
Déterminer la densité tassée moyenne ou spaciale des couches de sédiment
Surveillance continue du comportement lors du stockage de longue durée

Utilisez n‘importe quelle phase continue d‘agent dispersant

Mesure en temps réel, non invasive et non destructive
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Analyseur haut de gamme pour le CQ le process et la R&D
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Applications

Abrasifs Mousses rigides : g
Batteries Nanosuspensions \ / sl ;
Catalyseurs Noir de carbone A

Céramique Particules magnétiques

Electrolytes solides Particules enrobées, encapsulées

Emulsions de silicone Peintures

Lubrifiants Pigments

Matériaux de construction Poudres minérales

Métaux Produits de beauté

Microemulsions Sables bitumineux

Et bien plus encore ...



Measurement principle
Séparation de phase
Analyse ,In situ” des sédiments
Analyse de stabilité

Mesure de Consolidation
Conformité

Echantillons

Nombre de canaux
Volume

Concentration
Particules observables

Source lumineuse

Monochromateur

Exempte de perturbation
Dimensions (WxHxD), Poids
Alimentation électrique
Sécurité Rayonnement

Exigences de contréle des
radiations
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Attenuation Monoenergetique des rayons X

Dispersions a forte concentration (transparentes ou opaques)
Structure, consolidation et densité tassée

De quelques secondes a quelques jours selon les objectifs

En combinaison avec les analyseurs LUMiFuge & LUMiSizer
ISO/TR 13097; CFR 21 Partie 11

Suspensions, Emulsions, Suspo-Emulsions, Boues,
Contaminants, Mousses & Poudres

1 sample

de0.3mla 1.6 ml

Jusque 100 Vol%, Vraiment!

De n‘importe quelle forme, du nanométrique au microscopique,
aucune restriction de densité

X-ray Monoenergetique, 17.48 keV, max 20W a 40kV,
Refroidissement par huile et air

Graphite

Pas de partie mobiles

47 x 24 x 44 cm, 25 kg

24V, 220 W, Adapteur (100 V to 240 V) inclus

Systeme entierement protégée contre le rayonnement
Rayonnement, T mSv / h (BfS 03/13 V RoV)

Aucunes. l'instrument peut étre utilisé n‘importe ou




