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Projetez-vous dans l'industrie
du futur

Un logiciel évolutif qui s'adapte
d VOS processus.

Grdce a notre logiciel MES,
digitalisez votre activité de
production sur mesure en un
minimum de temps.

SMART MANUFACTURING

NORME ISA 95

« Dashboard

Actions rapide

Indicateurs

CONTROLE QUALITE .

TRS Jour TRS Semaine TRS Mois

Machine suivante

Machine

TSUGAMI - BO206 Relais d’équipe

I
TSUGAMI - BO206 m Article a changer



Découvrez nos 6
principaux modules !

TM Factory est un MES basé sur la norme

ISA 95 qui s‘adapte & vos besoins. . ™
’ . , 2. T™™
Lindustrie a largement adopté I'ISA-95 3 ™

pour faciliter I'interopérabilité des °
applications informatiques liés au 4. ™
systeme de production. 5. TM
6. T™M

Ainsi chaque module est indépendant et
personnalisable en fonction de vos

T Autres modules sur demandes
Notre objectif est de simplifier la mise en SMART MANUFACTURING
place et I'intégration a votre systeme NORME ISA 95
d’'information.
1sA)
—




Le module PROCESS permet la
saisie de I'ensemble des
informations en cours de
production, de maniere manuelle
Ou connectée.

Vos équipes travaillent en toute
autonomie.




TM PERF

Connectez votre parc machine
peu importe la marque, le
modele ou I'ancienneté.

Récupérer et traiter les signaux
électriques pour réduire les
consommations d'énergie et de
consommables et gagner en
productivité




T TALKME ~ Local = &« Suivi de production

Machine OF Avancement Avance/Retard

Consolidez les données
R | permettant de calculer
les indicateurs clefs de la

Indicateurs

e O production (bon du

TR TRS e

| premier coup, retouches,

Atelier Usinage
LOAGLING - 003 Q02396

e p ff opportunités, TRS,

TSUGAMI TORMOS

rendement
Connecté En attente o000 [ ]

TORMOS TORMOS
DFD13 DEO22

En attente En attente

STAR
co16

En sttente
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Tracabilité des opérations et
des lots matieres utilisés pour
chaque ordre de fabrication

Associez a une piece ou a un lot
toutes ses données de
fabrication depuis la matiere
premiere jusqu’a l'assemblage
des composants.

Fiche OF : PO5681
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Assistance a l'opérateur a chaque étape de contrdle et
consolidation dans un PV final pour le client.
Suivi des non-conformités.

Maitrisez la qualité des procédés de fabrication.

T TALKIV PROCES-VERBAL DE CONTROLE FINAL

TATALKME  Local = & FicheOF:PO5681 = oo wor et

100 106530 QUATRIUM

Fiche OF : PO5681

Prélévement suivant narme IS0 2859-1:

Quantité fabriquée Guantité contralée ;

Informations Matiére Premiére WEGGESLIGIM Tracabilité
Régleur

Initiale Produits Controle 1 Controle 2

DONMES A VERIFIER Mominale  Tolérances. Valeus Minifhaxi

Diamatrs oe fil 250 250

Diamatre exter maxi 46,00 45,453 45,55

Diamatre axter mini 40,00

LG & spites jointive maxi 14,00

U131/ Plen: N 50,00 1 ! 48,004 45,00

Declare waste

L3 Penc N 74 1100/ -1 80,004 84,5
o " L1331/ Plen:N | A A eonf

AB 029015 Conforme (] Non-conforme

Wasted history
user

029016 [J Non-conforme Conforme

029023 Conforme Conforme

OBSERVATION

Total d duit: 2306 Piéce cantriiées jointes au rapport :
otal de produits. oW ou
Repérage ingividue!

oW

Résultats

Cantrole réalisé le :
S—




™

Mise & disposition de l'opérateur les documents (PDF, plans, Schéma)
nécessaires a la réalisation de son travail.

T TALK FICHE TECHNIQUE
N® CLIENT N°OF CLENT CODE ART. ARTICLE
5108 106580 QUATRIUM X2000-STYB STYLO BILLE X2000
DESCRIPTION VERSION  DATE DE CREATION DATE DE REWISION
TN TALK Local « Fiche OF : PO5681 -
13 15/07/2024
ZN'OF ONArticle : PhaseB & Machine [inProduction
o Informations 0 Materials o Settings : Caractéristiques Techniques Nominale Tolérances
Longueur du Stylo 14 em
Settings checklist Diamétre du Corps 08em
Settings
Polds Unitaire 129 +0,120/ 0120
Compliant Noncompliant FICHE TECHNIQUE
Matériau du Corps Polypropylane (PP}
Visual inspection
Sy = ort i Matériau de la Bille Acier inoxydable (1 mm de diamétre) +0,010/ -0,010
ompliant loncompliant
OATEECREATON  DATE D6 RVSOH
e Encre Encre & base d'huile, séchage rapide
Dimensional Tolerance -
Commplisnt Noncompliant Capacité d'Ecriture 1,5 km de longueur d'écriture +10/ -10
Writing Tests Couleur de 'Encre Nolr, Bleu, Rouge, Vert
Compliant Noncompliant Dt 0v Corpe Température de Fonctionnement 10°C 4 40°C +2/-2
Reslstance asis Emballage Bote cartan recyclable 15 em x5 cm x 2 em
) Compliant Noncompliant ccilodand Adka Beyaans s bt damived SPECIFICATIONS DE CONTROLE QUALITE

il Sty o e gt Pt P Tolérance Dimensionnalle Tests d Ecriture
Save « Longueur - + 01 cm « Test de Continuité : 85% des stylos doivent écrire sans interruption
B, g ot + Diaméire du Corps : + 0,05 cm sur 10 cm.

+ Test de Séchage : L'enere dolt sécher en moins de 5 secandes sur
papier standard.

Tests de Résistance
« Test de Chute : Le stylo doit résister 4 une chule de 1,5 m sans dommage fonctionnel.
« Testde Le stylo dait aprés expasition 4 0°C et 3 50°C pendant 2n.

REFERENCES NORMATIVES

Norme IS0 12757-1: Instruments décriture — Stylos & bille
+ Canforme aux surles chimiques




Gagnez du temps avec
les suggestions
automatiques et gérez
efficacement vos
commandes en temps
réel

"B TALKME  Local =

Ordonnancement

Mois Machine: Toutes

Lundi Mardi Merdredi
MACHINE 01 Juin 2024 02 Juin 2024 03 Juin 2024

TSUGAMI 15H Jil TOTAL

€

Week-End

Jeudi
04 Juin 2024

TOTAL 26H

Ordonnancement -

Vendredi Samedi Dimanche Lundi Mardi
)5 Juin 2024 06 Juin 2024 )7 Juin 2024 09 Juin 2024 10 Juin 2(

B0206
775 h 101237 101237 480 15H 101010 450
QUATRIUM QUATRIUM

103878 620 1.1 H §il N°OF 120 18H
BUSINESS FRANCE CUSTOMER

NOF 120 18H N'OF 120 18H
CUSTOMER CUSTOMER

N'OF 120 18H
CUSTOMER

TOTAL 775H TOTAL 505H TOTAL 66H

101237 480 22H 101237 480 15H 101237 480 15H
QUATRIUM QUATRIUM QUATRIUM

103878° 620 3H N'OF 120155 H 103878 620
CUSTOMER QUATRIUM QUATRIUM

103878 620 255H 101237 480 2H
CUSTOMER QUATRIUM

QUATRIUM

101010 480 15H
QUATRIUM 272

103878 620 1
CUSTOMER

101237 480 15H B LARE 101237 480

TOTAL 261 il ToTAL oH [l TOTAL o+ Ml ToTAL 261 il ToTAL
e 0. 1.5

QUATRIUM FRACTIMUS

103878 620 11H
FRACTIMUS

TOTAL 775H TOTAL 0H TOTAL O0H

101237 480 2H

QUATRIUM

101237 NOF
QUATRIUM FRACTIMUS

LEGENDE : Suggéré Mat. Commandé Dispo |[ENProduction) Terminé Retard Mat A (rejplanifier [Blogier

Maintenance

10



Autres modules
et fonctionnalités disponibles

Gestion des procédeés Gestion du personnel Connecteur ERP

Mettre a disposition des Gérer les compétences Gérer le flux

déroulés opératoires et et habilitations bidirectionnel de

des fiches suiveuses nécessaires aux données de production

100% électroniques. personnes, produits en temps réel entre
et/ou opérations. 'ERP et I'atelier.

Gestion de la maintenance Gestion des ressources

Optimiser la planification des opérations Définir et suivre le statut de chaque
de maintenance préventive afin de ressource (en production, arrét, panne,
réduire I'impact sur la fabrication. pénurie matiére...).

1



Sobriété numérique

Code et base de données
allégés, serveurs green
frangais, consommation
d’énergie minimes,
empreinte carbone basse

Pas de colt de formation

Nous coconstruisons la solution
avec les équipes.

lls deviennent ambassadeurs de
la solution adaptée a leur fagon
de travailler.

L’occompcuh;nement au
changement est accéléré car la
solution vient des collaborateurs
et est directement accessible
depuis un navigateur web.

Un logiciel évolutif

Grdce a nos technologies web vous
capitalisez sur les éléments de la
solution afin de créer de nouvelles
vues.

Les évolutions sont rapides &
déployer, les modifications se
répercutent automatiquement
dans I'application web sans
installation.

Vous avez une liberté totale sur
I'ergonomie de la solution




Temps

Diminution des saisis et partage de
I'information en temps réel pour plus d’agilité

Fiabilisation de la donnée

La donnée est dans une base de données facilement
exploitable. Des saisies sont automatisées afin de
supprimer les erreurs.

Suivi

Des indicateurs pourront facilement étre
mis en place pour mieux piloter |'activité

Qualité de vie au travail

Diminution des taches a faible valeur ajoutée.
Les personnes se concentrent sur les cas particuliers
ou ils ont de la valeur ajoutée. Diminution du stress et
amélioration du taux de rétention des équipes

13



La vérité vient de lI'atelier

« Je demande ma matiere comme si je
demandais un UBER. C’est un peu le UBER
EAT de la matiere»

Responsable de service dans 'industrie
mécanique

« Avant vous nous étions résigné,
maintenant nous voyons le champ des
possibles. »

Responsable de production dans I'industrie
agroalimentaire

« Je suis impressionné par la rapidité de
mise en place du boitier de connexion
machine»

Directrice d’usine dans I'impression

« Grace au logiciel de Talk Me nous n’avons
pas eu besoin de remplacer notre
responsable de prod car chacun s’est vu
responsabilisé a son niveau »

Directeur de site dans I'industrie mécanique




Prendre contact

Planifions ensembles une visioconférence pour faire plus ample connaissance et
explorer les possibilités de collaboration.

Proposition de solution sur mesure

Aprés analyse, nous vous proposons différentes solutions pour ameéliorer vos
processus, ...

Intégration rapide, adhésion totale

En quelques mois, votre logiciel est disponible et fonctionnel. L'accompagnement
au changement est accéléré car la solution vient des collaborateurs.
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