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A HIDROSTANK nasce em 1996, fruto de uma
aposta para oferecer solugdes inovadoras que
melhorassem o rendimento da Construcdo Civil,
assim como para fratar de optimizar a gestdio das
redes de Saneamento.

Para além de se dedicar ao fabrico das Caixas de
visita desmontaveis modulares de Polipropileno
reforcado, a HIDROSTANK é especializada no
desenho, fabrico, fornecimento e instalacdo de
diverso equipamento hidréulico para Redes de
Saneamento:

Vélvulas reguladoras de caudal

Sistemas de limpeza de Depésitos
de Aguas Pluviais e Canalizagéio

Redes de limpeza automatica
Equipamentos de Desodorizacdio

Vélvulas de retencéio

Durante este tempo, a HIDROSTANK tem vindo a
colaborar estreitamente com a administracéo
(Governos regionais, Confederacdes, Associacdes,
Céamaras Municipais...), empresas de engenharia,
grupos construtores..., realizando trabalhos de
consultoria técnica e fornecendo equipamento
hidréulico para Depésitos de Aguas Pluviais,
desaguadouros...

A ampla experiéncia obtida pelo seu Atelier Técnico
fez da HIDROSTANK um ponto de referéncia dentro
do sector, como o demonstra a sua decisiva
participagdo em projectos de grande envergadura
(escavacdio M-30 em Madrid, Baia de Santander

Saneamento de Lugo...) € a sua presenca constante
nas principais feiras: SMAGUA, IFAT...

A HIDROSTANK quer continuar a apostar
decididamente pela Inovagéio, e a incorporagéo de
sistemas e produtos que resolvam adequqdamente
os problemas tradicionais na canalizagéo e no
Saneamento, apresentando duas linhas de negécio
diferenciadas:

CANALIZACAO
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Depésitos de Aguas Pluviais

Vélvulas de regulacéio de
caudal:

- Vortex
- Flutuador

Sistemas de limpeza:
- Tracg@o: auto-basculante,
vazio, vélvulas
- Suspensdo: limpador
giratério a jacto

Anti-Flutuantes:
- Deflectoras
- Grelhas de limpeza automética

Desodorizacdo

Vélvulas de retencéo
Escadas flutuantes
Circuito de controlo
Circuito de abastecimento

Baldes obturadores
Provas de estanqueidade
Camara de inspecgéio
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DEPOSITOS DE
AGUAS PLUVIAIS

RESERVATORIO DE AGUAS
PLUVIAIS, DESAGUADOUROS ,
DRAT
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As descargas dos sistemas unitérios e separativos séio um importante problema da actualidade
no mundo do saneamento.

Os Depésitos de Aguas Pluviais séo elementos da rede de saneamento destinados a regular o
caudal produzido nos periodos de tempo de chuva e/ou evitar as descargas incontroladas ao
meio receptor (rio, mar...)

Sistema unitdrio:

Neste sistema, as dguas residuais e as pluviais séo conduzidas através de uma Onica tubagem
até a depuradora.

Durante a primeira fase do periodo de chuva é quando se concentra a maior parte da confaminagéio
(primeira lavagem ou first flush). Por isso, & imprescindivel refer esta dgua e conduzi-la até &
estacdio depuradora. Se o fenémeno de chuva continuar, a restante dgua serd directamente
desaguada para a ravina, tendo-se diluido a contaminagdio da dgua dentro do Depésito de Aguqs
Pluviais.

Sistema separativo:

Neste, as aguas residuais e as pluviais séo conduzidas através de duas tubagens diferentes da
depuradora e do meio receptor, respectivamente. Duas sdio as aplicagdes dos tanques nestes
sistemas.

Por um lado, os tanques podem ser concebidos para evitar inundacdes apés periodos continuados
de chuva (laminacéo do caudal).

Por outro lado, a realidade dos sistemas separativos mostra, ao contrério do inicialmente projectado,
a presenca de dguas negras na suposta rede de éguas pluviais. Este disfuncionamento obriga a
reconduzir estas dguas negras d rede de fecais (mediante ao utilizacdo de um vortex) ou a sua
diluigdio no tanque correspondente.

Um Depésito de Aguos Pluviais pode ser composto por:
(1) Camara central, que conduz a 4gua (3) Cémara de desaguamento, por onde
residual da enfrada para o tanque até se conduzem os excessos da tormenta
a saida do mesmo através do elemento ao meio receptor.
regulador de caudal (continuagdio do
colector). (4) Camara seca/de regulacdo, onde se
"~ encontra o elemento regulador de

) Cémara de refencdo, uma (ou varias caudal.
cémaras) onde se armazena a primeira
fase da tempestade uma vez que se (5) Caixa de controlo, onde se situa o

qucdro de controlo dos equipamentos.

tenha superado a capacidade da
cémara central.




Classificacdo

Os Depésitos de Aguas Pluviais podem classificar-se seguindo vérios critérios.

Em fungéio do seu objectivo: - Anti DSU - Anti inundacdes

.wl -
Em funcdo da localizacdo - Em paralelo - Em série
na rede de canalizacgo: i
I =]
Em fungéio da sua topologia: - Fora de linha - Em linha

Em fung@o do tipo de bacia de drenagem: - De primeira lavagem - Decantadores
()
I_Lﬁ -ﬁ
N = &
Em fungéio da sua geometria: - Abertos - Cobertos

Equipamento para Depésitos de Aguos Pluviais

Em cada depésito é instalada uma serie de equipamentos que optimizam o funcionamento do mesmo:

- Vélvula reguladora de caudal - Grelhas de limpeza automatica/Ecré deflector de flutuantes
- Sistema de limpeza - Sistema de desodorizagdio
- Vélvula de retencéio - Sistema de controlo

Cada equipamento é concebido especificamente para as necessidades de cada depésito e o seu dimensionamento comega
desde a fase de projecto do Depésito de Aguas Pluviais, dado que é necessério adequar a obra para que a instalagéo
dos mesmos seja correcta e o funcionamento seja o mais adequado.
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VALVULAS DE
REGULAGCAO DE
CAUDAL

- VORTEX
- FLUTUADOR

H (m)

Aumento de Nivel

¥ 1| |gfecto Autolimpieza

Dlaminucién de Nivel Q (I/s)
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A fungéio principal destes equipamentos é regular o caudal para a depuradora em tempo de chuva,
permifindo a passagem de todo o caudal em tempo seco.

Os reguladores de caudal séo usados para regular ou limitar o caudal em redes de saneamento:
Escoadouros, Depésitos de Aguas Pluviais, Estagdes de Bombagem, EDARs, Indistrias...

A escolha do fipo é realizada em fungéio do caudal a regular e da altura da lamina de agua.

VALVULA TIPO VORTICE OU VORTEX

As vélvulas vortex regulam pequenos caudais com
grande secgéio de passagem, minimizando o risco
de entupimento. A inexisténcia de partes méveis,
assim como o facto de ndo necessitar de energia
reduzem também a sua manutencgdio.

Fabricados em Aco Inoxidével AlSI 316 L garantem
maxima durabilidade sob todas as condicdes de
operacdo.

Curva caracteristica

Os Vortex regulam o caudal em funcdio da altura das éguas. Em tempo seco, o fluxo passa sem
dificuldade através do regulador. Se a dltura das éguas subir, o ar é apanhado na parte superior
da camara do regulador, criando-se um remoinho. Nessa altura, a curva caracteristica fica
parabélica, reduzindo-se o caudal. A energia potencial da dgua perde-se na rotacéio, a seccdio
é reduzida pelo nicleo de ar, e desta forma, é limitada a descarga.

Ao diminuir o caudal de entrada para o escoadouro, a altura das aguas desce e a curva
caracteristica continua com forma parabélica até que o ar se introduza no regulador. Esta entrada

de ar destréi o vértice, e cria um repentino aumento da descarga, que facilita a limpeza das aguas
acima.

Classificacdo

Em funcdio da sua localizacgio podem classificar-se em:

- Vortex em cdmara seca: - Vortex em cdmara semi-seca. - Vortex em cémara homida:
saida entubada. simplifica a obra.

Dentro das mesmas existem vérios modelos de dimens&es variéveis segundo as necessidades de
regulagéo em fungéio de cada caso (caudal a regular, altura de égua...)

Durante a instalacdio devem ser seguidas vérias recomendagdes com o fim de garantir o seu éptimo
funcionamento, e facilitar os trabalhos de manutengdo quando forem necessarios.



Aplicagdio prética: correcgdio nos sistemas separativos

Teoricamente, nos sistemas separativos, as aguas residuais e as pluviais séo conduzidas através
de duas tubagens diferentes da depuradora e do meio receptor, respectivamente (Ver Figura 1).

Ainda assim, é habitual encontrar-se com acometidas incontroladas de fecais nos colectores de
daguas pluviais. As respectivas dguas residuais séio conduzidas directamente para o meio receptor
pela tubagem destinada as aguas pluviais. (Ver Figura 2).

A solugdio para eliminar estas acometidas incontroladas (Ver Figura 3) consiste em conectar a
tubagem de éguas pluviais & de fecais através de uma vélvula de regulacdio de caudal tipo vortex.
Assim, em tempo seco, estas dguas discorrem através da valvula de Vortex para a estagéio
depuradora. Em tempo de chuva, o caudal que chega a vélvula considera-se diluido, vertendo-
se o excedente para o meio receptor através do langamento criado no tubo de éguas pluviais.

Figura 1 Figura 2 Figura 3

FLUTUADOR

Os reguladores de Caudal tipo Flutuador asseguram
uma regulag@o de dguas pluviais e residuais com
uma curva de descorgo vertical (caudal constante,
independentemente do nivel de égua), sem requerer
energia eléctrica.

Os mecanismos de COnh’OlO encontram-se submersos

na dgua e contam com auto-deteccdio e eliminagdio H (m)
de entupimentos. 2,00
1,80
Permitem mudar facilmente o caudal regularmente 1,60
e sdo instalaveis em todo o tipo de camaras 1
(quadradas ou redondas), por meio de um adaptador. Ficl
1,00
0,30
0,60
0,40 —
0,20 —] =
0,00
Modelos: o 20 40 80 Q (Us)
- Tipo AT/tipo standar/ tipo automatico
- Tipo SWDS
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A refencéio produzida nas diferentes cémaras de um depésito acaba por provocar sedimentagéio
nas mesmas. Mediante a utilizagéio de sistemas de limpeza, evita-se a limpeza manual do depésito,
acgdio essa desagradével e perigosa.

Existem duas classes de sistemas para limpar a cémara de retencéo:

- Traccéio: esvaziado o depési’ro, - Suspensdio: evitam a sedimentacdo
limpam a sedimentagéo de sélidos de sélidos produzida durante a
produzida durante a retencdo. retencdo.

- Auto-basculante, Vazio, - Limpador giratério a jacto.

Vélvulas/comportas.

LIMPADOR AUTO-BASCULANTE (Camigo de descarga, Tremonha,

E um depésito dimensionado segundo a geometria de cada
depésito que se coloca a uma determinada altura. Para limpar
o depésito enche-se de dgua até provocar o seu derrame
automdtico, que gera a correspondente onda de arrastamento.

Construidos em Aco Inoxidavel AISI 304 ou AISI 316, evita-
se assim a corrosdo inclusive nos ambientes mais agressivos.

Funcionamento

Em situagdio normal, estéd em posicéio de equilibrio. Uma vez
que se tenha detectado que a cdmara esvaziou, procede-se
ao enchimento da mesma com agua de rede (ou residual).
Quando alcanca a capacidade de dgua para a que esta
dimensionada, descentra-se o seu centro de gravidade e
béscula, gerando uma onda de agua que varre todos os
sedimentos para a parte mais baixa do depésito para serem
conduzidos até & estacdo depuradora através da valvula
reguladora.

Dimensionamento

O dimensionamento de cada limpador (litros/metro linear) é
calculado em fungéio da longitude a limpar (L), da altura de
queda (H) e da rampa da soleira (%), variando dos 200 e
1.500 litros/metro linear (consultar outras dimensdes).

Fabricados em longitudes até 10 metros lineares, devem ser
colocados em paralelo em depésitos cuja largura exceda a
respectiva longitude. Nestes casos, divide-se o tanque, através
de murefes em pico, criando carris paralelos que autonomizam
a accdo das

No final da cémara a limpar, na sua cota mais baixa, deve-
se dispor de um canal que possa armazenar toda a
capacidade do limpador, de maneira a evitar retornos dos
sedimentos arrastados que voltam a sujar a superficie da
cémara.

Suportes

Os suportes dos limpadores podem ser fixados & parede posterior, & lousa superior ou
aos muros laterais, em funcdo da estrutura do depésito. Para evitar a manutengéio, recomenda-
se que seja colocado o limpador sobre o méximo nivel de édgua esperado, isto &, acima da méxima
cota de alivio.



SISTEMA POR ESVAZIAMENTO

Sistema que limpa a sedimentacdio gerando uma descarga com a dgua de saneamento retida
numa cdmara anexa (Camara de limpeza). Enche-se essa camara através de um sistema por
esvaziamento, composto por uma vélvula de diafragma e uma bomba de sucgéio. O sistema &
instalado no exterior do tanque, facilitando os trabalhos de manutencéio do mesmo, e é capaz de
limpar camaras de longitudes elevadas.

Este sistema apresenta vantagens evidentes, dado que ndio & necessério o fornecimento de égua
externa, reduz-se ao méximo a sua manutengéo e pode limpar maiores comprimentos de depésitos.

Funcionamento

Uma vez que o sistema detectar o enchimento, parcial ou total, da cémara de retengéio, enche-
se a valvula de diqfrqgmo. A bomba de esvaziamento comeca automaticamente a fazer succdo
do ar até alcangar o nivel maximo na cémara de limpeza.

Uma vez que se tenha detectado que as intempéries pararam e a cémara de refencdo tiver
esvaziado, o sistema libera a égua retida na cémara de limpeza, provocando uma enérgica onda
que arrasta os sedimentos para o canal de recolha, para assim serem conduzidos para a
depuradora.

Dimensionamento

A capacidade da Camara de limpeza (m3/metro linear) necessaria para uma limpeza eficaz é
calculada em fungéio das dimensdes da camara de retencdio (longitude, altura), e da rampa da
soleira.

Em funcéio da largura da cémara, divide-se a mesma em uma ou varias linhas de limpeza. A
largura méxima de cada linha de limpeza é de 10 metros. Para larguras maiores serd necessério
formar-se vérias linhas de limpeza, separando-as entre si através de muros baixos de befdio
armado, preferentemente terminados em pico para evitar deposicdes de sélidos nos mesmos.

O sistema é composto por:

- Camara de limpeza - Bomba de sucgdio
- Siféo - Interruptores de nivel
- Vélvula de diafragma - Canal de recolha de dgua

Pode ser incluido um sistema auxiliar para o enchimento das cémaras de esvaziamento para poder
proceder & limpeza do depésito mesmo quando ndo houver intempéries.

No caso de necessitar de varias cémaras, os sifdes devem estar comunicados e, mediante um
Onico sistema, & possivel proceder ao enchimento alternativo de cada uma delas, ou entéo prover
a cada sifdo do seu sistema de enchimento correspondente.

O sistema por esvaziamento pode ser utilizado tanto em tanques existentes como em tanques de
nova construcdo, sendo de vital importéncia para o seu funcionamento a correcta realizacéo da
obra correspondente.
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Limpa a sedimentacdio gerando uma descarga de
4gua retida numa cdmara anexa mediante a
abertura automética de umas valvulas.

Funcionamento

Durante uma intempérie, o nivel das dguas no interior do tanque aumenta, e a comporta fecha,
mediante o fecho hidréulico dos ganchos. A camara de limpeza enche-se de agua ao mesmo
tempo que aumenta o nivel do tanque, por meio de uma vélvula de refencéo instalada na mesma.

Quando o depésito esvazia, da-se o sinal de abertura aos ganchos de fixagéo. A comporta abre
rapidamente devido & pressdo existente na cémara de limpeza e gera uma onda de arrastamento
que limpa os sedimentos que possam fer ficado retidos.

Para assegurar que as comportas ndio impecam ou bloqueiem a saida da dgua de limpeza, estas
fecham lentamente através de um amortecedor que retarda o seu fecho. Assim & reduzido o risco
de potenciais restos de sélidos ficarem emperrados entre a comporta e o caixilho.

No caso de serem necessérias vérias cdmaras, este sistema precisa de um sistema de enchimento
para cada carril.

LIMPADOR GIRATORIO A JACTO (JET / EJECTOR)

Consiste numa bomba submergivel centrifuga para
agua residual que mantém em suspenséio a dgua
retida no interior da cémara.

A bomba submergivel esté equipada com uma langa
de mistura. O ar é infroduzido e acrescentado ao
jacto de égua, e esta mistura de ar e 4gua é
propulsada a uma elevada velocidade
horizontalmente sobre o fundo do depésito. Desta
forma, tenta-se manter toda a égua retida no depésito
em rofacdo para que os sedimentos fiquem em
suspensdio. Aqueles que tiverem sedimentado séo
misturados de novo e postos em suspensdio & medida
que o nivel das dguas do depésito for reduzindo.

Recomenda-se utilizar em combinagéo com alguns
dos equipamentos anteriores (basculantes, vélvulas,
esvaziamento) para eliminar as sedimentagdes que
se produzirem quando ndo é possivel por em
suspensdio o cascalho que existir na rede de
canalizacdo. Em caso contrdrio, esta sedimentacdo
acabard por cobrir a superficie do tanque, chegando
a colmaté-lo.




Quando durante um episédio de chuva se
rebaixa a capacidade de retengdio de um
depésito de aguas pluviais ou escoadouro, o
excesso de dgua escoa directamente para o
rio.

O problema pode surgir quando a corrente
arrasta objectos sélidos ndio biodegradéveis
(bolsas, trapos...), que podem ocasionar
importantes problemas de contaminagéo.

PROTECCAO DEFLECTORA DE FLUTUANTES

Proteccdio feita de ago inoxidével ou de polipropileno reforcado que faz de barreira para impedir
que os flutuantes u|rrapqssem o muro de escoamento, evitando-se o derrame destes para o rio.

Os materiais utilizados tornam-nas resistentes & corrosdo e sdo dimensionados & medida de cada
projecto.

Funcionamento

A instalagéo é feita porq|e|amenfe e antes do muro de escoamento. Deve estar colocada de
maneira a deixar passar a égua pela sua parte inferior para a cémara de escoamento embora
impeca a passagem dos flutuantes, que ficam retidos pela prépria proteccédo.

A distancia & parede oscila entre os 30 e 50 cm., e a disténcia entre a parte inferior da deflectora
e o alivio também & de 30-50 cm.

GRELHAS DE LIMPEZA AUTOMATICA

Séio a dlternativa eficaz & deflectora ali onde o meio receptor seja especialmente sensivel e as
turbuléncias do tanque provocam a saida de flutuantes, dado que conseguem que todos aqueles
objectos sélidos de tamanho superior a 6 mm de digmetro fiquem retidos pelas grelhas, impedindo
a sua passagem para o meio receptor.

As grelhas dispdem igualmente de um sistema de limpeza através de uma bomba submergivel,
que elimina os sélidos retidos por elas e devolve-os & rede de canalizagdo, evitando-se assim
que se colmatem.

Funcionamento

Em tempo seco, a agua residual discorre para a depuradora e o sistema esté parado. Em periodos
de chuva, o nivel das dguas combinadas (residuais mais pluviais) ascende. E alcancado o nivel
da grode, a dgua combinada passa através da mesma, ficando retidos os elementos em suspensdo.
A é&gua liberada dos elementos em suspenséio passa pelo muro de escoamento para o meio
receptor.

Simultaneamente, a dgua que alcanga o nivel da grelha acciona a béia, que acciona a bomba
de limpeza. Esta bomba permite manter limpa a grelha para evitar entupimentos na mesma,
propulsando durante o escoamento um potente jacto de dgua e ar sobre a grelha.

ANTI-FLUTUANTES

|
[ | BN

Localizagédio

E importante dispor de uma abertura
na parte superior da bomba e da béia
de nivel, que permitam extrair ambos
os sistemas a partir do exterior e
conseguir assim uma manuten¢do
minima, segura e econémica.
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SISTEMAS DE
DESODORIZACAO

O sistema de controlo de odores Terminodour neutraliza mediante a ionizacdo de ar atmosférico
os odores desagradaveis existentes em diversos émbitos:

- Saneamento: EDARs, bombagens. ..
- Industrial (compostagem, tratamento de residuos...)
- Agro-alimentar (pecuéria, matadouros...)

minimizando o elevado gasto de manutengdo dos sistemas tradicionais (filiros de carvéo activo,
quimicos...).

Um sistema de desodorizag&io é composto por:

- Grelha para evitar a passagem de - Tubos de ionizagéo
particulas - Tubos de distribuigéio do ar ionizado
- Ventilador - Quadro de controlo

Este tipo de sistemas pode ser instalado tanto no interior como no exterior das camaras a
desodorizar.

Funcionamento

O ar externo proveniente da atmosfera é
filtrado e conduzido para uma camara de

onizacd 4 - Unidad de
ionizagdio, onde as moléculas de oxigénio se iOnIiZGCién
ionizam, isto &, adquirem uma determinada Ventilacion del

aire tratado
carga.

S

Este ar ionizado & distribuido dentro do edificio
ou depésito a desodorizar, por meio de uma
rede de condutas. E nessa altura quando tém
lugar longas cadeias de reacges de oxidagdio,
dado que os ides de oxigénio carregados
negativamente tém reaccdio com as moléculas
de odor, carregadas positivamente.

Desplazamiento
maximo

Méximo nivel
e agua

Minimo nivel
de agua

O resultado dessas reaccdes é ar totalmente

salubre que se expulsa directamente para o Ej.: el H,S se oxida en SO, qe al ser més
exterior. pesado que el aire, es abscrbido por el agua.

Descricéio da reaccdo

Os tubos de ionizacdo carregam moléculas do ar (moléculas de oxigénio, nitrogénio...), que
normalmente se encontram em estado neutro. Os médulos ionizadores Terminodour usam os tubos
de ionizagdio com corrente alterna para gerar ides positivos e negativos. Este ar altamente ionizado
pode oxidar diferentes tipos de compostos gasosos. Na presenca de ar polarizado tem lugar um
processo de oxidacdo que transforma o contaminante quimico na sua forma mais simples,
totalmente oxidado.

Foi provada a eficacia do sistema Terminodour ndo sé contra o écido sulfidrico (HZS), mas
também contra uma vasta variedade de outros compostos odoriferos (mercaptanos, amoniaco,
aminas, diversos compostos organicos voléteis...). Os produtos finais que obtidos da oxidacgo
dos odores sdo totalmente benignos (diéxido de carbono, nitrogénio e vapor de dgua), podendo-
se expulsar sem ocasionar qualquer problema.

Mediante a produgéio equilibrada de ides positivos e negativos, o sistema Terminodour previne
a acumulagdio de cargas eléctricas nas particulas em suspensdo. Além do mais, mantendo uma
camada neutra sobre as particulas suspensas, essas particulas tenderdo a ficar em suspenséo
para, posteriormente, ser descarregadas para a atmosfera. Deste modo é minimizada a acumulaggio
de pb sobre as superficies.

Vendagens
Os custos energéticos de funcionamento séo muito baixos e a Gnica manutengéio associada com

o processo é a limpeza dos filtros de entrada e os tubos de imunizagdo, uma média de 4 vezes
por ano.
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VALVULAS DE RETENCA

E um elemento que possibilita a passagem da agua num sentido, impedindo-a em sentido contrério.

Para além de nos Depésitos de Aguqs Pluviais, se costumar
colocar ao final dois escoadouros para impedir a
penetracéio do meio receptor (4gua de rio, dgua do mar)
no saneamento.

No depésito estd situada no muro comum ao canal central
e & camara refengdo. Impede a passagem da égua da
cémara central & de retencéio e permite-a em sentido
contrério, evitando que a cémara de retencdio se encha
de égua perante pequenos episodios de chuva, e a sua
correspondente limpeza posterior.

As valvulas de retengdio Hidrostank estdio disponiveis para diémetros a partir dos 200 mm. A 600
mm., podendo-se consultar o fabrico de outros diametros.

Pode ser instalada fixada no muro ou utilizando o correspondente passa-muros para embutir ou
embridadas.

VALVULAS TIPO PINCA

As vélvulas de retencdio tipo pinga servem para controlar retornos de agua de p|c|n'ras de tratamento
de éguas, crescidas em rios e marés. S&io completamente passivas & passagem do fluxo através
da vélvula, e néo requerem de nenhuma fonte de energia, manutengdo nem assisténcia manual
para o seu funcionamento.

Substituem as valvulas naquelas aplicacdes quando grandes quantidades de sélidos podem passar
através da vélvula, pois as vélvulas anti-reforno de fipo pinga sdo capazes de fechar até quando
um sélido fica preso no interior do mesmo.

ESCALEIRAS FLUTUANTES

O acesso aos pogos de registo, depésitos de retencdio, bombagens... podem ser uma operacéio
perigosa e desagradével se ndo for feito através dos meios adequados ou néio se proceder a uma
limpeza das escalas fixas. As escadas flutuantes que a Hidrostank desenha e fabrica, permitem
um acesso limpo e seguro.

Fabricadas em Aco inoxidével 304 ou 316 L garantem uma méxima duragéio no tempo.

CIRCUITO DE AGUA PARA O ABASTECIMENTO DOS LIMPADORES

Quando a sonda de nivel detectar o esvaziamento do depésito, envia um sinal ao autémato para
que abra a electro-vélvula que permite o enchimento do limpador auto-basculante.

Um circuito de enchimento consta em:

- Electro-valvula: instalar numa caixa de - Condugdio de tubagens: de polietileno,
visita exterior ao depésito ou na caixa de aco inoxidavel...
controlo para facilitar as tarefas de - Vélvula de bola.
manutencgdo.

CIRCUITO DE CONTROLO

Utilizado para controlar os vérios equipamentos (sistemas de limpeza, vélvulas motorizadas,
grelhas, desodorizagéo...) que podem fazer parte de um Depésito de Aguas Pluviais, consta de:

- Medicéio do nivel de dgua no depésito por - Detector indutivo de proximidade fixado a
meio de equipamentos instalados no canal uma pequena placa numa extremidade do
de recolha da égua de limpeza (béias de limpador.
nivel, sondas condutivas, sonda piezométrica, - Autémato programével.
sensor de nivel por ultra-sons...). -Possivel unidade de tele-controlo dos

equipamentos.

VALVULAS DE
RETENCAO / ESCADAS
FLUTUANTES /
CIRCUITO DE
CONTROLO / CIRCUITO
DE ABASTECIMENTO
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BALOES/AROS
OBTURADORES

SERVIGCOS:

PROVAS DE ESTANQUEIDADE/
CAMARA DE INSPECGCAO

CANALIZACAO

CANALIZACAO

14 HIDROSTANK

O facil manejo, assim como uma forma de
construcdio ligeira, dos nossos baldes, facilitam
a sua utilizacdio em:

- Obturagdio de fubagens para trabalhos de
manutencdo e reabilitacdo.

- Desvio de aguas residuais.

- Redlizagdio de provas de estanqueidade, com
ar ou 4gua, segundo a norma EN1610.

DIAMETROS DISPONIVEIS *

@ 80 - 150 mm.
@ 100 - 200 mm.
@ 150 - 300 mm.
@ 200 - 500 mm.
@ 300 - 600 mm.
@450 - 1000 mm.
Aro @ 1200 mm.

Aro @ 1500 mm.

* Consultar outros diémetros

Os balges obturadores, vélidos para vérios diémetros, permitem fechar hermeticamente tubagens
até um diémetro de 1000 mm. e verificar a sua estanqueidade, enquanto que os aros séo utilizados
para comprovar a estanqueidade da junta na unido tubos j@ comprovados em fabrica.

Cada conjunto inclui:

Para AR: 1 baldo com bypass, 1 baldo obturador
cego, 2 mangueiras de sopro (10m.), 1 conjunto de
manémetros para comprovar a presséo, 2 valvulas
de seguranga.

ANK
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Para AGUA: 2 balses obturadores com bypass, 2
mangueiras de sopro (10m.), 2 vélvulas de seguranga,
1 purgador, 2 mangueiras de abastecimento de égua,
e uma mangueira de medicdio de nivel da égua.

A experiéncia da Hidrostank nos sistemas de canalizagéio,
assim como a tecnologia da qual dispde, permite-nos
oferecer o nosso servico de realizagdo de provas de
estanqueidade e cadmara de inspeccéo.

Entre em contacto com a nossa equipa comercial para
qualquer consulta, e fazemos-lhe um orcamento do servico
sem nenhum tipo de compromisso.

Para além de ser especializada no desenho, fabrico, fornecimento e instalagdio de diverso
equipamento hidréulico para Redes de Saneamento, a HIDROSTANK fabrica material diverso para
a Construcdio Civil, destacando a sua inovadora caixa de visita desmontével modular HIDROSTANK.

A sua dlta resisténcia, assim como a maneabilidade, versatilidade e qualidade do acabamento
que oferecem as solugdes p|és’ricos, converteram-na numa alternativa eficaz para todas as ap|icocées:

- Canalizaces Eléctricas
- Canalizacdes de Telecomunicacdes

- Canalizacdes Hidraulicas (Embornais, Saneamento,

Abastecimento...)...

optimizando sensivelmente o rendimento em obra.

Por sua vez, complementamos a nossa oferta com material
diversificado de construcéio, fornecendo Tampas de
Fundig@o/Pléstico, Estribos de Polipropileno, Juntas de

estanqueidade. ..

Consulte o nosso catalogo de Canalizacdo para mais

informacdes.



SANEAMIENTO ONATE (GUIPUZCOA),
SANEAMIENTO ESKORIATZA (GUIPUZCOA),
ALIVIADEROS PUERTO DE SANTA MARIA (CADIZ),
SANEAMIENTO LA BASTIDA (ALAVA), LAS ARENAS
(BILBAO), ESTACION DE BOMBEO RIBADESELLA
(ASTURIAS), SANEAMIENTO ARETXABALETA
(GUIPUZCOA), SANEAMIENTO TRUBIA (ASTURIAS),
SANEAMIENTO BEASAIN (GUIPUZCOA), ESTACION
DE BOMBEO RIBADESELLA (ASTURIAS), ALIVIADERO
SANTA MARIA DEL MAR (ASTURIAS), EDAR TUDELA
(NAVARRA), ALIVIADERO AVILES (ASTURIAS),
ALIVIADERO EN AZKOITIA (GUIPUZCOA),
SANEAMIENTO SAJA-BESAYA (CANTABRIA),
SANEAMIENTO INTEGRAL BAHIA DE SANTANDER,
EDAR VILLALON (VALLADOLID), EDAR AGURAIN
(ALAVA), SANEAMIENTO CANGAS DE ONIS
(ASTURIAS), EDAR UTRERA (SEVILLA), ALIVIADERO
EL CIEGO (ALAVA), SANEAMIENTO ALTO DEBA
(GUIPUZCOA), SANEAMIENTO DE FUENTERRABIA
(GUIPUZCOA), INTERCEPTOR IBALLONTI
(GUIPUZCOA), SANEAMIENTO RIO HUERVA
(ZARAGOZA), SANEAMIENTO REINOSA
(CANTABRIA), TANQUE DE TORMENTAS AVILA,
SANEAMIENTO VAGUADA DE LAS LLAMAS
(SANTANDER), SANEAMIENTO CABEZON DE LA
SAL (SANTANDER), DESVIO AGUAS PLUVIALES
REGATA ZUBIAURRE AL RIO URUMEA (SAN
SEBASTIAN), TANQUE DE TORMENTAS COLECTOR
C2 PAMPLONA, EL PINAR DE COSTAJAN (BURGOS),
SANEAMIENTO DE LOS PUEBLOS DEL MUNICIPIO
DE SANTANDER, SANEAMIENTO DEL PAS-PISUENA
(CANTABRIA), ALIVIADEROS HINOJEDO, BARREDA
Y VIVEDA (CANTABRIA), DEPOSITO DE
LAMINACION JOAN GAMPER (BARCELONA),
SANEAMIENTO DE BARRIKA (VIZCAYA),
SANEAMIENTO ASTEASU (GUIPUZCOA), BOMBEO
EL CUETO (CANTABRIA), BOMBEO PRINCIPAL EN
POLLENCA (MALLORCA), SANEAMIENTO
ORMAIZTEGI (GUIPUZCOA), OBANOS (NAVARRA),
MILAGRO (NAVARRA), SANEAMIENTO SANTA
LUCIA (A CORUKNA), TRATAMIENTO DE AGUAS
RESIDUALES DE BEIRE-PITILLAS (NAVARRA),
SANEAMIENTO LIEBANA (CANTABRIA), RIO
HUERVA (ZARAGOZA), TANQUE DE TORMENTAS
DE PUERTOLLANO (CIUDAD REAL), TANQUE DE
TORMENTAS EN XINZO DE LIMIA (ORENSE),
CUBILLOS DEL SIL (LEON), PTE. SEGOVIA - PTE.
SAN ISIDRO (SEGOVIA), TRATAMIENTO DE AGUAS
RESIDUALES DEL BAJO EBRO (NAVARRA), TANQUE
TORMENTAS SANTURTZI (VIZCAYA),
URBANIZACION AREA 66 EN EL ALISAL
(CANTABRIA), SANEAMIENTO DE ARRASATE FASE
2 (GUIPUZCOA), URBANIZACION EN CADRETE
(ZARAGOZA), INTERCEPTOR DEL KADAGUA
TRAMO SUPERIOR (VIZCAYA), COLECTORES DE
RONDA (MALAGA), GUADALAJARA, COLECTORES
RIO ARENTEIRO (ORENSE), BARRANCO DE
SANTOS (TENERIFE), SANEAMIENTO LUGO,

AGRADECEMOS A SUA CONFIANCA
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TANQUE TORMENTAS EN EL FERROL (A CORUNA),
COLECTOR MARGEN DERECHA ZONA SUR
(MADRID), TRATAMIENTO DE AGUAS RESIDUALES
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