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Solid
BB \|AGLIFT ist Ihr bester Verbiindeter fiir Gabelstapler beim Einsatz in Industrie und
Logistik. Dieser Vollreifen wartet mit hoher Tragfahigkeit und ausgezeichnetem Komfort
auf. MAGLIFT bietet erstklassige Durchstichfestigkeit und somit ein langes Reifenleben.
Die verstarkte Bauweise verringert das Schlupfrisiko, wahrend die spezielle Form des
Wulstes die Montage auf der Felge erleichtert.
SW. | 0.D. | SLR RC FELGE
GriBe ——— LSS Aust (mm) | (mm) | (mm) (m[n) Empfohlene \ Zugelassene
‘ 5 ‘ @) ‘ ©: ‘ O ()
4.00-8 = = - STD 109 406 = = 3.00D-8 =
4.00-8 = = = LIP 109 406 = = 3.00D-8 =
4.00-8 = = = LIP-NM 109 406 = - 3.00D-8 -
Schnitt- und
Stichfestigkeit
4.00-8 = = = STD-NM 109 406 = = 3.00D-8 =
@ 5.00-8 = > = STD 120 462 > = 3.00D-8 =
Bastindigkelt 5.00-8 - - - P 120 462 - - 300D-8 -
5.00-8 = = = LI-NM 120 462 = = 3.00D-8 =
5.00-8 : - - SIDNM 120 462 - - 3.00D-8 -
hohe Tragfahigkeit
15X4.5-8
(125/75 - 8) = = - STD 19 378 = = 3.00D-8 =
15X4.5-8
(125/75 - 8) = = LIP 19 378 = ° 3.00D-8 °
15X4.5-8
(125/75 - 8) = = - LIP-NM 119 378 = = 3.00D-8 -
15X4.5-8
(125/75 - 8) = = SID-NM 119 378 = = 3.00D-8 =
16 X6-8
(150/75 - 8) = = = STD 139 421 - - 433R-8 -
16 X6-8
(150/75 - 8) - - LIP 139 421 = = 433R-8 =
16 X6-8
(150/75 - 8) = = = LIP-NM 139 421 = = 433R-8 =
16 X6-8
(150/75 - 8) = = SID-NM 139 421 = = 433R-8 =
18X7-8
(180/70 - 8) = = = STD 153 457 = = 433R-8 =
18X7-8
(180/70 - 8) = = LIP 153 457 - - 433R-8 -
18X7-8
(180/70 - 8) = = = LIP-NM 153 457 = = 433R-8 =
18X7-8
(180/70 - 8) = = SID-NM 153 457 = = 433R-8 =
STD: Standard - LIP: LIP Version - LIP-NM: LIP Non Marking - STD-NM: Standard Non Marking
Toleranzwerte: O.D. + 2% - SW. + 2% - RC + 2.5%; LI/SS = Lastindex / Geschwindigkeitssymbol; S.W. = Querschnittsbreite;
0.D. = AuBendurchmesser; SLR = Statischer Halbmesser; RC = Abrollumfang; Ausf. = Ausfihrung
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Solid

Komfort

G

Schnitt- und
Stichfestigkeit

ey

Bestédndigkeit

hohe Tragfahigkeit

GroBe

6.00 -9

6.00 -9

6.00 -9

6.00 -9

21X8-9
(200/75 - 9)

21X8-9
(200/75 - 9)

21X8-9
(200/75 - 9)

21X8-9
(200/75 - 9)

140/55 -9

140/55 -9

140/55 -9

140/55 -9

6.50 - 10

6.50 - 10

6.50 - 10

6.50 - 10

23X9-10
(225/75 - 10)

23X9-10
(225/75 - 10)

23X9-10
(225/75 - 10)

FELGE

Empfohlene ‘ Zugelassene

LI/SS Ausf. ‘

- STD 141 529 = -

= LIP 141 529 = =

= LI-NM 141 529 = =

= STD-NM 141 529 = =

= STD 189 525 = =

= LIP 189 525 > =

= LIP-NM 189 525 = =

= SID-NM 189 525 = =

= STD 132 377 = =

= LIP 132 377 = =

- LI-NM 132 377 = -

= STID-NM 132 377 = =

= STD 154 575 =

= LIP 154 575 = =

= LIP-NM 154 575 - -

= SID-NM 154 575 = =

= STD 213 585 = >

= LIP 213 585 = =

= LIP-NM 213 585 = =

4.00E-9

400E-9

400E-9

4.00E-9

6.00E-9

6.00E-9

6.00E-9

6.00E-9

4.00E-9

400E-9

4.00E-9

400E-9

= 5.00F-10

5.00F-10

5.00F-10

5.00F-10

6.50F-10

6.50F-10

6.50 F-10

STD: Standard - LIP: LIP Version - LIP-NM: LIP Non Marking - STD-NM: Standard Non Marking

Toleranzwerte: O.D. + 2% - SW. + 2% - RC + 2.5%; LI/SS = Lastindex / Geschwindigkeitssymbol; S.W. = Querschnittsbreite;
0.D. = AuBendurchmesser; SLR = Statischer Halbmesser; RC = Abrollumfang; Ausf. = Ausfihrung
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Solid
SW. | OD. | SLR | RC FELGE
GroBe TTIL PR LSS Ausf. (mm) | (mm) | (mm) (m[n) Empfohlene ‘ Zugelassene
| a|e|o i)
Komfort cLa =i - . STDNM 213 585 - - 650F-10 -

(225/75 - 10)

180/60 - 10 = = = STD 153 460 = = 5.00F-10 =
180/60 - 10 = = = LIP 153 460 = = 5.00F-10 =

Schnitt- und

Stichfestigkeit
200/50-10 - - . SO 193 458 - - 650F-10 :
@ 200/50-10 - - . P 193 458 - - 650F-10 :
sestsmaiaeit 200/50-10 - - . LPNM 193 458 - - 650F-10 :
200/50-10 - - - SNM 193 458 - - 650F-10 :
7.00- 12 . . SO 168 68 - - 5005-12 :
hohe Tragfshigkeit

7.00- 12 ] : P 168 658 - - 5.005-12 :
7.00- 12 . . LPNM 168 658 - -  5005-12 :
7.00- 12 -] - SDNM 168 658 - - 5005-12 :
G : . SO 2% 584 - - 800G-12 :
A h : . P 236 584 - -  800G-12 :
a2 | - . LPNM 236 584 - -  800G-12 :
TR : - SDNM 236 584 - - 800G-12 :
Fra o S . SO 240 677 - - 800G-12 :
e : . P 240 677 - -  800G-12 :
o e . UPNM 240 677 - -  800G-12 :

27 X10- 12

(250/75 - 12) - - SID-NM 240 677 = = 8.00G-12 =

STD: Standard - LIP: LIP Version - LIP-NM: LIP Non Marking - STD-NM: Standard Non Marking

Toleranzwerte: O.D. + 2% - SW. + 2% - RC + 2.5%; LI/SS = Lastindex / Geschwindigkeitssymbol; S.W. = Querschnittsbreite;
0.D. = AuBendurchmesser; SLR = Statischer Halbmesser; RC = Abrollumfang; Ausf. = Ausfihrung

BKT
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Solid
SW. | 0.D. | SLR RC FELGE
GréBe L PR L/ss Ausf. (mm) | (mm) | (mm) (m[n) Empfohlene ‘ Zugelassene
e ol e|o i)
Komfort 315/45 - 12 = = = STD 282 578 = = 10.00G-12 =
% 315/45-12 - - : P 282 578 - - 10.00G-12 .
Schnitt- und 5.50 - 15 = = = STD 145 665 = = 450E-15 =
Stichfestigkeit
7.00 - 15 = = = STD 180 730 = = 55-15 =
@ 7.00 - 15 = = = LIP 180 730 = = 55-15 =
Bestindigkelt 7.00 - 15 = = = LIP-NM 180 730 = = 55-15 =
7.00 - 15 - - - STD-NM 180 730 - - 55-15 -
7.50 - 15 = = = STD 193 756 = = 55-15 =
hohe Tragfahigkeit

7.50 - 15 = = = STD 193 756 = = 6.0-15 =
7.50 - 15 = = = LIP 193 756 = = 55-15 =
7.50 - 15 = = = LIP 193 756 = = 6.0-15 =
7.50 - 15 - - - LIP-NM 193 756 - - 55-15 -
7.50 - 15 = = = LIP-NM 193 756 = = 6.0-15 =
7.50 - 15 = = = STD-NM 193 756 = = 55-15 =
7.50 - 15 - - - SID-NM 193 756 = = 6.0-15 =

8.15-15/28x9-15
(225/75-15) = = STD 218 691 = = 7.0-15 =

8.15-15/28x9-15
(225/75-15) = = = LIP 218 691 = = 7.0-15 =

8.15-15/28x9-15
(225/75-15) = = LIP-NM 218 691 = = 7.0-15 =

8.15-15/28x9-15
(225/75-15) = = STD-NM 218 691 = = 7.0-15 =

STD: Standard - LIP: LIP Version - LIP-NM: LIP Non Marking - STD-NM: Standard Non Marking
Toleranzwerte: O.D. + 2% - SW. + 2% - RC + 2.5%; LI/SS = Lastindex / Geschwindigkeitssymbol; S.W. = Querschnittsbreite;
0.D. = AuBendurchmesser; SLR = Statischer Halbmesser; RC = Abrollumfang; Ausf. = Ausfihrung
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Solid
SW. | 0D. | SLR | RC FELGE
GroBe TTIL PR LSS Ausf. (mm) | (mm) | (mm) (m[n) Empfohlene ‘ Zugelassene
o e| o i
Kkomfort 8.25-15 - - - SID 207 818 - - 6.5-15 -

8.25-15 = = = LIP 207 818 = = 6.5-15 =
8.25-15 = = = LI-NM 207 818 = = 6.5-15 =

Schnitt- und

Stichfestigkeit

8.25- 15 -] - - SDAM 207 818 - - 65-15 :
@ o= s s - S 295 687 - - 975-15 :
Bestandigkeit 2(§5X5 ,1425'5_ 1;? - - - up 295 687 - - 9.75-15 -
et R - UPNM 295 687 - - 975-15 :
s . - SDNM 295 67 - - 975-15 :
hohe Tragféhigkeit (332525( /1§55-_1155) - ) ) - - - ) ) 0515 -
Ce e . : WP 295 85 - - 975-15 :
ernem | - | - : SO 26 718 - - 7.0-15 :
(2523,%]515) - - - u 216 718 - - 7.0-15 -
e | - | - - UPNM 216 718 - - 70-15 .
o | - | - - SDNM 216 718 - - 70-15 :
i o B : SO 255 80 - - 80-15 :
e | - | - : WP 255 80 - - 80-15 .
G | - | - UPNM 255 80 - - 80-15 :

300 - 15

= = SID-NM 255 820 = = 8.0-15 =

(315/70 - 15)

STD 242 990 6.50 - 20

STD: Standard - LIP: LIP Version - LIP-NM: LIP Non Marking - STD-NM: Standard Non Marking

Toleranzwerte: O.D. + 2% - SW. + 2% - RC + 2.5%; LI/SS = Lastindex / Geschwindigkeitssymbol; S.W. = Querschnittsbreite;
0.D. = AuBendurchmesser; SLR = Statischer Halbmesser; RC = Abrollumfang; Ausf. = Ausfihrung
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DE / 05-2025

Solid

FELGE

Empfohlene ‘ Zugelassene

Ausf. ‘

STD 7.00 - 20 =
10.00 - 20 = = - STD 255 1035 = = 7.00 - 20 =
10.00 - 20 - = = STD 255 1035 = - 7.50-20 -
Schnitt- und

Stichfestigkeit
10.00 - 20 = = - STD 255 1035 = = 8.00-20 -
@ 11.00 - 20 = = = STD 259 1060 > = 7.50 - 20 °
Bestindialeit 11.00 - 20 - - - SO 259 1060 - - 800-20 -
12.00 - 20 = = - STD 285 1090 = = 8.00-20 =
12.00 - 20 = = = STD 285 1090 = - 8.50 - 20 -

hohe Tragfahigkeit
= = STD 330 1320 = = 10.00 - 24 =

STD: Standard

Alle in dieser Broschiire enthaltenen Bilder, Texte und Grafiken unterliegen dem Urheberrecht von BKT. Das Ausdrucken dieses Materials ist gestattet. Jede andere Form der elektronischen oder sonstigen Vervielfaltigung sowie die teilweise oder volisténdige Anderung
von Bildern, Texten, Grafiken und Daten ist ohne vorherige schriftliche Zustimmung von BKT strengstens untersagt.Balkrishna Industries Limited (BKT) behélt sich das Recht vor, jegliche Angaben in der Verdffentlichung ohne vorherige Ankindigung zu andern

Toleranzwerte: O.D. + 2% - SW. + 2% - RC + 2.5%; LI/SS = Lastindex / Geschwindigkeitssymbol; S.W. = Querschnittsbreite;
0.D. = AuBendurchmesser; SLR = Statischer Halbmesser; RC = Abrollumfang; Ausf. = Ausfihrung
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