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320/85R 24
(12.4R 24)

380/85R 24
(14.9R 24)

420/85 R 26
(16.9 R 26)

460/85 R 26
(18.4R 26)

" 320/85R28
28 (12.4 R 28)

340/85 R 28
(13.6 R 28)

380/85 R 28
(14.9R 28)

420/85 R 28
(16.9 R 28)

420/85R 30
(16.9 R 30)

460/85 R 30
(18.4 R 30)

RT 857

RT 857 toprak isleme uygulamalari icin tasarlanmis bir lastiktir.
Guclu gévdesi mukemmel dayaniklilik ve ¢ekis sunar. Anizlara dayanikli

sirt hamuru, yuksek kesilme ve kopma direncine sahiptir.

Onr. : mm mm mm mm index
LI/SS Onr. \ Alt (mm) (mm) (mm) (mm) ) Siiriim
i | oo |o|®|
122 A8/B W11 e 329 1154 58 3449 550 sD
131 A8/B w12 T 380 1256 566 3783 600 STD
W14L;
138A88  DwisL  WRL: 40 1314 616 4115 e SO
DW 16 [
WIS L;
143 A8/B DW 151 Wi6L: 465 1482 64 4297 675 ST
DW 16 [
124 AB/B W11 i 329 1255 577 3779 600 SO
127 A8/B w12 W11 353 1289 599 3908 625 ST
133 A8/B w12 e 390 1357 617 4127 650 STD
139A8/B W1sL WV\}% 450 145 640 476 675 STD

140 AB/B WisL WV\} ‘1‘3L 450 1476 656 4398
WisL;
145 A8IB WisL o 475 1544 697 4648

Wk

Toleranslar: T.C. = 2% — KE. £ 2% - CU = 2,5% — LI/SS = YUk Endeksi / Hiz Sembolt; K.E. = Kesit Eni;
T.C. = Toplam Gap; SYY = Sabit YUklt Yarigap; CU = Cevresel Uzunluk; HYI = Hiz Yarigap Indeksi
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Bu brosurdeki tim resimler, metinler ve grafiklerin telif haklar BKT'ye aittir. Bu materyalin basill nishalarini ¢ikarma izni verilmistir. BKT'nin énceden yazili izni olmaksizin, elektronik veya baska bir sekilde ¢ogaltimasi ve resimler, metinler,
grafikler ve veriler Uzerinde kismen veya tamamen herhangi bir degisiklik uygulanmasi kesinlikle yasaktir. Balkrishna Industries Limited (BKT) yayinda yer alan herhangi bir detayl 6nceden haber vermeksizin degistirme hakkini sakli tutar.



