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VITA VMK Master® Competéncia em Ceramica

VMK - a Historia de Sucesso Continua!
VMK 68 — VMK 95 — VMK Master®

0 primeiro sistema metaloceramico desenvolvido na
Europa foi langcado no mercado odontoldgico em 1962
pela VITA Zahnfabrik.

A assim denominada técnica VMK (VITA Metall Keramik),
atual até nos dias de hoje, representava uma cocc¢ao das
massas ceramicas da VITA Zahnfabrik sobre a liga
metélica nobre naquela época da empresa Degussa.

As reivindicacdes constantes e ininterruptas por restau-
rag0es metaloceramicas cada vez mais estéticas e
funcionais, exigiram o desenvolvimento de materiais que
permitissem ao técnico em prétese dentéria alcangar
resultados convincentes com pouco esforco. Ao mesmo
tempo, deveria existir a possibilidade de produzir restau-
ragoes com individualizagdes minimalistas.

Para alcancar um equilibrio entre "material moderno”
e "técnica de aplicagdo simples”, combina-se, desde
a VMK 95, as propriedades de uso favoraveis com

a evolugao e aprimoramento do material.

Deste objetivo principal desenvolveu-se

a VITA VMK Master —

Um material moderno e com qualidades indiscutiveis.
Simples e seguro em razdo da larga experiéncia.

VITA VMK Master oferece aos usuarios todas as possibili-
dades de confeccionar restauragdes naturais e estéticas,
reproduzindo perfeitamente o tecido dentario perdido.

0 objetivo do desenvolvimento da VITA VMK Master foi
produzir um material ceramico que solucionasse todos 0s
casos, desde restauragoes simples até situagdes clinicas
com a exigéncia de estratificacdes rebuscadas e carac-
terizagoes individualizadas.

Com VITA VMK Master alcanca-se, através da estrati-
ficacdo cldssica de dentina e esmalte, restauragdes vivas
e naturais. Gracas a uma oferta abrangente de massas
ceramicas adicionais, toda a necessidade de individuali-
zagoes é perfeitamente solucionada, permitindo reproduzir
perfeitamente todas as caracteristicas presentes na
denticdo natural do paciente.

VITA VMK Master é uma ceramica feldspatica para

o recobrimento de subestruturas de ligas metalicas,

em uma faixa de CET (coeficiente de expansdo térmica)
convencional, de alto teor de ouro, reduzido teor de ouro

e a base de paladio. Temperatura de queima e propriedades
quimico-fisicas favoraveis resultam especialmente em uma
excelente capacidade de recobrimento de subestruturas

de metal ndao nobre.

VITA VMK Master esta disponivel nas cores originais do
VITA SYSTEM 3D-MASTER e VITA classical A1-D4.




VITA VMK Master® Propriedades de Material

VITA VMK Master € uma ceramica convencional para
recobrir subestruturas metdlicas. Processos de produgdo
aprimorados e uma distribuicao de graos inovadora for-
mam a base do seu desenvolvimento. Assim obteve-se
um produto com uma boa estabilidade de queima, contra-
¢do reduzida, além de uma producdo simples e economica
de trabalhos restauradores altamente estéticos e de
elevada qualidade.

A composicao da VITA VMK Master consiste em dois
componentes principais: kalium natural - (KAISi,0,);
Orthoklas e feldspatos de s6dio e/ou potassio (NaAlSi,0;
Albit). Estes formam com 60-80% a maior parte de sua
composicdo, e sdo considerados na literatura como es-
truturas de silicatos, pois formam na ceramica de reco-
brimento emaranhados tridimensionais. Feldspatos, que
possuem a maior importancia na fabricagao das cerami-
cas da VITA, sdo os responsaveis pela abrasdo ideal em
relagao aos dentes antagonistas e a estabilidade quimica
no meio oral.

0 mineral na sua forma "Orthoklas" derrete de uma forma
incongruente, isto significa, que durante o seu derreti-
mento forma-se uma parte liquida e uma sélida que apre-

Propriedades Fisicas Ur;\i/ldeaddigade Valor
CET (25-500°C) OPAQUE 10° - K! 13,6-14,0
Ponto de Amolecimento OPAQUE °C aprox. 670
Ponto de Transformacdo OPAQUE °C aprox. 575
CET (25-500°C) DENTINE 10° - K* 13,2-13,7
Ponto de Amolecimento DENTINE °C aprox. 660
Ponto de Transformagado DENTINE °C aprox. 565
Solubilidade DENTINE pg/cm? <10
Resisténcia a Flexdo 3-Pontos DENTINE MPa aprox. 90
Tamanho Médio do Grdo DENTINE um aprox. 19
Unido Adesiva MPa >50
Densidade DENTINE g/cm? aprox. 2,4

sentam composicdes diferentes. Neste tipo de feldspato
ocorre uma cocgdo que durante a sua solidificagao forma
uma fase vitrea e a leucita (KAISI,0;).

A leucita representa a fase cristalina das massas VMK

e possui dois significados para as massas ceramicas.

De um lado, orienta a estabilidade dimensional da massa,
ou seja, de que a forma do objeto de queima se mantenha
estavel mesmo em altas temperaturas. Por outro lado,

o volume de leucita na massa ceramica determina o
coeficiente de expansdo térmica (CET). Os cristais tam-
bém aumentam a resisténcia da restauragao, diminuindo
a formacao de trincas e fissuras.

0 quartzo forma com 15-25% outro componente impor-
tante. A sua adicdo aumenta o volume da fase vitrea,
e em consequéncia eleva também a translucidez da
restauragao.

Oxidos metalicos também sdo adicionados as massas
ceramicas de recobrimento para aperfeigoar suas pro-
priedades 6pticas. Os 6xidos metélicos sdo adicionados
como agentes opacificadores, regulando o grau de opa-
lescéncia e translucidez. Além dos 6xidos metélicos,
pigmentos sao adicionados a ceramica VITA, que sao
produzidos em etapas especificas como fritas. Estas nao
se alteram ao longo do tempo nem s&o perdidos durante
a queima. Assim, fornecem a cor final a ceramica e asse-
guram uma estabilidade de cor duradoura as restau-
ragoes.




VITA VMK Master® Propriedades de Material
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Fig. 1: Valores da resisténcia a flexdo de 3 pontos
de acordo com a ISO 6872.

Fig. 2: Imagem por MEV da microestrutura muito
homogénea do opaco da VITA VMK Master.

Fig. 3: Imagem por MEV de uma microestrutura
de opaco irregular e ndo favoréavel.

Propriedades Fisicas

VITA VMK Master apresenta uma unido adesiva excelente a liga metélica,
uma solubilidade em meio &cido muito reduzida e uma resisténcia ao choque
térmico favoravel. Além destas propriedades, a VITA VMK Master alcangou
valores excepcionais para a resisténcia a flexao de trés pontos em comparacao
com os materiais de empresas concorrentes e o valor limite de referéncia

da norma ISO 6872.

As figuras 2 e 3 apresentam respectivamente uma massa de opaco apds
a queima. A camada escura é a ceramica de recobrimento, e a camada clara
¢ a subestrutura metalica.

Na figura 2 é visivel a camada de opaco muito homogénea da VITA VMK
Master. A distribuicdo regular e uniforme dos individuais componentes do
opaco é bem nitida nesta imagem por MEV.

Na figura 3 sdo detectaveis bolhas e fissuras pequenas na camada de opaco
nao homogéneo de um sistema ceramico concorrente.

Um processo de confeccao refinado é o responsavel pela produgdo de um
opaco com uma microestrutura muito homogénea. Em razao desta distribuicao
uniforme, a unido adesiva da ceramica com a subestrutura metélica foi apri-
morada e potencializada. A aplicagdo do opaco também ficou mais simples,
pois apds a mistura com o liquido do opaco obtém-se uma consisténcia muito
cremosa, permitindo uma aplicagao sem dificuldades sobre a superficie
metélica jateada. A superficie cremosa e homogénea do opaco nao permite

a formacao de bolhas, reduzindo a possibilidade de falhas da unido adesiva
com a superficie da liga metalica.




VITA VMK Master® Fatos Importantes sobre CET

A nossa experiéncia pratica em um CET (Coeficiente de Expansdo Térmica)

de 13,8—-15,2-10%-K" demonstrou que bons resultados sao alcangados quando
o CET da liga metdlica (medidas a 25-600°C) situa-se entre 14,0—14,4-10° K"
As ligas metalicas que apresentam um CET (25-600°C) >14,5-10°- K" devem,

a partir da primeira queima de dentina, ser submetidas a um programa de
queima com resfriamento lento. A cerdmica de recobrimento geralmente sofre
um resfriamento rapido a partir de uma temperatura na qual apresenta uma
consisténcia viscosa ou liquida. Nesta condigdo, formam-se tensdes na matriz
vitrea durante o resfriamento, pois a camada mais externa da metaloceramica
sofrera um resfriamento mais rapido do que a da camada interna.

Como consequéncia, a camada mais externa sofrerd a agao de tensdes disten-
sivas ou de cisalhamento, e a camada mais interna de tensdes compressivas.
Se ainda houver diferencas elevadas entre o CET (ligas com um CET
>14,4-10°-K"), um resfriamento lento serd necessario para minimizar as
tensdes geradas no interior da metaloceramica. Assim, ligas metalicas

que apresentam CET elevados, ndo devem ser submetidas a um processo de
resfriamento entre 900 - 700°C em menos do que 3 minutos.

Se o CET do material de subestrutura for muito inferior ao CETda cerdmica

de recobrimento, as tensdes distensivas tangenciais aumentam e levam
de uma coroa a formacgao de trincas internas radiais, que propagam de dentro para fora.

esquematica

Isto poderéd resultar no surgimento de trincas tardias. (Fig.1)

Se 0 CET do material de subestrutura for muito superior ao CET da ceramica

de recobrimento, as forgas compressivas tangenciais aumentam e levam a

formacado de trincas internas paralelas em relagdo a subestrutura. Isto podera

resultar em descolamentos. (Fig. 2)

B ol ataves A relacdo ideal entre as forgas compressivas tangenciais e as tensoes
de uma coroa

esquemética distensivas é assegurada, se o CET da ceramica for combinado de maneira
adequada com o CET do material da subestrutura. (Fig.3)

E uma condicao favoravel que a ceramica de recobrimento apresente um
valor de CET um pouco menor que o material da subestrutura. Devido a unido
adesiva, a ceramica acompanha obrigatoriamente o comportamento térmico
do material da subestrutura. Desta forma, durante a fase de resfriamento,

a ceramica sofrerd uma leve forca compressiva tangencial.

de uma coroa
esquematica

Além do valor do CET, a espessura da camada de ceramica é um dos fatores
determinantes durante o recobrimento de uma ceramica sobre um material
de subestrutura. No interior da ceramica se formam diferengas de tensdes
(tensdo distensiva radial), as quais ficam potencializadas de acordo com

0 aumento da espessura da camada ceramica.




VITA VMK Master® Luz e Cor

A dentina natural apresenta cores e graus de opacidade diferentes.

0 esmalte natural em contrapartida pode ser tanto transldcido como opaco.

A percepcao de cor é resultado da reflexdo de luz. Os dentes naturais refletem
a luz ndo somente na sua superficie, mas em razao da translucidez dos seus
tecidos, também a refletem a partir de sua profundidade. Isto representa que
os elementos dentarios transltcidos sofrem forte influéncia da condicao de

luz do meio. Um meio com condicdes de luz diferenciadas pode resultar

em percepcoes de cor alteradas.

Quanto mais transltcido é um corpo, tanto mais a luz penetra no seu interior
e mais cinza ele aparenta ser. Com aumento da opacidade, o grau de cinza
diminui e o nivel de claridade (valor) aumenta.

Transmissdo de Luz

Transparente = transmissao total de luz

Transldcido = transmissao relativa de luz, leitoso, nao transparente
Opaco = ndo ha transmissdo de luz

Opalescéncia

Efeito dptico que resulta na formacao de uma luz avermelhada
ou azulada, como acontece nas pedras opala.

Percepcdo de cor: luz transmitida = cor avermelhada,

luz refletida = cor azulada.

Fluorescéncia

Propriedade que alguns materiais apresentam de poder gerar luz

propria apds serem iluminados. Ceramicas dentais, por exemplo, apds serem
iluminadas com luz fluorescente/ ultravioleta, refletem uma luz azul-
esbranquicada ou amarelo-esverdeada. Este fendmeno dptico é principalmente
perceptivel com a incidéncia sobre o dente de luz negra, luz difusa (neblina)

e luz solar.




VITA VMK Master® Indicacdo

Indicacao
RestauragOes totais metaloceramicas
RestauragOes parciais metaloceramicas

Contraindicacao
Bruxismo

Temperatura de Queima

0 resultado de queima de uma ceramica dental depende fortemente

das condigdes de trabalho e dos procedimentos individuais executados pelo
usudrio. O tipo de forno, a localizacdo do termopar, o tipo de suporte de
queima, bem como o tamanho da peca protética, sdo fatores importantes
para o resultado de queima. As orientagdes e as tabelas de queima
apresentadas (independentemente, se for por meio oral, escrito ou nas
apresentacdes em cursos de treinamento) sdo baseadas nas inimeras
experiéncias e testes proprios realizados pela empresa. Porém, estes
valores somente poderdo servir como uma base de orientacao para o usuario.
Se a superficie, transparéncia ou grau de brilho ndo forem de acordo com
as expectivas, o procedimento de queima devera ser ajustado. Decisivo para
a queima da ceramica ndo é somente a temperatura de queima informada
pelo forno, mas sim a aparéncia e o aspecto da superficie da ceramica

de recobrimento ap6s a queima.

A Atencéo: O tipo de suporte de queima pode igualmente influenciar
fortemente o resultado de queima. Todas as temperaturas de queima

da VITA VMK Master se baseiam no uso de suportes de queima ceramicos
escuros. No caso de uso de suportes de queima claros (ceramicos),

a temperatura de queima deveréa ser elevada, dependendo de cada tipo

de forno, em torno de 10-20 °C.




VITA VMK Master® Grau de Queima das Cerdmicas de Recobrimento

Temperatura (°C) 0 grau de queima correto de uma ceramica de recobrimento sofre, além

da temperatura de queima, outras influéncias importantes, como por exemplo:
— Temperatura e tempo de pré-secagem

— Tempo de aquecimento para a temperatura de queima

— Tempo de manutencdo na temperatura de queima ideal

— Vécuo (Poténcia e tempo)

— Posicao do suporte de queima no forno ceramico

4 6 8 10Tempo (min)
Fig.1: Representagdo esquematica dos corpos A figura 1 demonstra, que no caso de temperaturas de queima diferentes
de prova apds a queima. em razao da alteracdo do tempo de manutengdo e do tempo de aquecimento,

é possivel confeccionar corpos de prova ceramicos com um mesmo grau

de queima. Recomenda-se assim, que a temperatura de queima e o tempo
de aquecimento da ceramica de recobrimento sejam ajustados corretamente
para cada forno de queima.

Este teste comprova, que tanto com temperaturas de queima mais altas e
tempos menores de aquecimento, quanto com temperaturas menores e tempos
de aquecimentos maiores alcanga-se 0 mesmo grau de queima.

A temperatura e o tempo de aquecimento estdo corretos para o respectivo
forno se o corpo de prova apresentar cor intensa, transparéncia, brilho e cantos
agudos. Area correspondente na figura a diagonal indo da esquerda em cima
para direita em baixo. Uma temperatura final alta demais resulta em um corpo
de prova muito brilhante e cantos arredondados (parte superior direita a
diagonal). Uma temperatura final baixa demais e um aquecimento muito répido
resulta em um corpo de prova leitoso e opaco (parte inferior a diagonal).

A ceramica de recobrimento no laboratério deve apresentar um brilho suave
na superficie para confirmar a execugdo de um programa de queima correto
(Fig. 2, imagem a direita). Porém, se a ceramica de recobrimento apresentar
um aspecto leitoso e ndo homogéneo, o grau de queima correto nao foi
alcancado (Fig. 2, imagem a esquerda). Nestes casos, quando a temperatura
de queima ndo ¢é adequada, aproxima-se em passos de 5-10 °C a
temperatura de queima correta.

Fig. 2




VITA VMK Master® Orientacdes Sobre Preparo do Dente

Orientacdes Gerais
As margens dos preparos para coroas devem ser em chanfro largo ou ombro
com angulo interno arredondado. Uma profundidade de corte circular de no
@ minimo um milimetro ao redor de todo preparo dental deve ser preconizada.
0 angulo do eixo vertical do preparo deve apresentar no minimo 3°. Todos os
angulos internos entre as superficies de preparo, da axial para oclusal ou
incisal, devem ser arredondados. Superficies de preparo uniformes e lisas
sdo vantajosas para as restauragdes metaloceramicas.

Preparo em ombro com angulo interno arredondado ou em chanfro.

Preparo tangencial, em linha zero ou lamina de faca —
@ contraindicado para ombro ceramico

Preparo em chanfro irregular ou incorreto — geralmente contraindicado

10



VITA VMK Master® Orientacdes Sobre Preparo do Dente

A

Modelagem
A subestrutura deve corresponder a forma anatémica reduzida do dente a ser
reproduzido (indicada modelagem prévia da forma dentaria completa). Deve-se
atentar para que as massas ceramicas obrigatoriamente sejam aplicadas com
uma espessura de paredes uniforme (max. 2 mm). As necessidades e
orientacdes de cada liga metélica também devem ser respeitadas.
— Subestruturas subdimensionadas levam a contragdes maiores da ceramica
de recobrimento, requerendo queimas adicionais.
— Subestruturas subdimensionadas ndo ddo sustentagdo adequada a ceramica
de recobrimento, que no caso de paredes ceramicas espessas pode levar
a formacgao de trincas e descolamentos.
Diametro dos conectores
0 diametro da superficie dos conectores interproximais apresenta influéncia
significativa sobre a estabilidade da restauragdo. Desta maneira, para cada
liga metdlica, o diametro dos conectores deve ser modelado de forma correta
e suficiente!

Subestruturas de coroas e ponticos que serdo recobertas com ceramica devem
ser configuradas de tal forma, que apds seu acabamento a espessura de suas
paredes nao seja inferior a 0,3 mm em coroas e 0,5 mm em pontes. Maiores
informacoes devem ser verificadas no manual de instrugdes da respectiva liga
metalica. Se a espessura minima das paredes e conectores da subestrutura
nao é respeitada, pode ocorrer a formacgdo de tensodes, distorcoes e descola-
mentos. Adicionalmente, deve-se atentar para um suporte metalico adequado a
ceramica de recobrimento. Cantos agudos e paredes finas devem ser evitados.

Configuracdo da cinta metalica

A transicdo entre a subestrutura metélica e a cerdmica de recobrimento
precisa estar bem definida, e sempre que for possivel, em um angulo reto.
As transigOes entre metal e ceramica de recobrimento nunca devem se situar
em regides de pontos de contato e superficies funcionais ativas.

A transicdo e configuracdo da regido interproximal deve ser de uma forma
que permita a higienizagdo por parte do paciente.

"



VITA VMK Master® Configuracao da Subestrutura para Ponte

Vista labial de uma subestrutura de ponte fixa encerada no modelo:

0s conectores interproximais estdo posicionados na altura dos pontos de
contato e devem ser configurados de tal forma, que de um ponto de vista
estético e higiénico, possam alcancar resultados favoraveis.

Para obter uma estabilidade suficiente entre pontico e pilares da ponte fixa,
recomenda-se a modelagem de uma cinta continua e reforcada pelas faces
linguais. Para assegurar ao elemento pontico, que absorve a maior quantidade
de calor, um resfriamento uniforme, é vantajosa a confeccdo de estrias de
resfriamento.

Para a usinagem e acabamento estao indicadas fresas para metal
de corte cruzado.

A subestrutura fundida e limpa de todo material de revestimento necessita,
antes da aplicacdo de massas ceramicas, ser trabalhada com fresas por todos
os lados para assegurar uma superficie absolutamente limpa.

Ap6s a usinagem, a subestrutura precisa ser jateada cuidadosamente com
6xido de aluminio (Al,Q,). Para evitar a fixacdo do material de jateamento na
subestrutura, recomenda-se realizar o jateamento com pressdo correta e num
angulo raso em relacdo ao jato. A seguir, a subestrutura precisa ser limpa
adequadamente com uma escova de dente, sob dgua corrente ou jatos de
vapor.

A\ Dica: O jateamento deve ser realizado somente com Al,0, novo e limpo,
evitando-se sua reutilizagdo. Uma superficie metélica contaminada pode
levar a formacao de bolhas durante a cocgdo da ceramica. Por favor, seguir
as recomendagdes constantes no manual de instrugcdes do respectivo
fabricante da liga metdlica. O jateamento melhora a adesao mecanica,
pois a superficie da peca sofre microrranhuras, que aumentam considera-

velmente a superficie de unido.




VITA VMK Master® Configuracdo da Subestrutura para Ombro Ceramico

o
\
o

Modelagem da subestrutura de uma coroa com desenho para ombro ceramico.

No caso de coroas com ombros ceramicos, deve-se prestar atengao que

a subestrutura metalica e ndo a ceramica esteja apoiada sobre o pilar dentario.
Para isto, a subestrutura deve ser reduzida exatamente até o canto interno da
margem cervical em chanfro ou ombro. Assim, assegura-se o suporte funcional
da subestrutura.

Para alcancar uma integracdo estética perfeita nesta regiao marginal com
elevada relevancia cosmética e evitar a formacao de sombras, a subestrutura
deve sofrer uma reducdo para ombro ceramico inclusive nas regides interproxi-
mais. Deve-se prestar atengdo para que o canto metalico gerado pela redugao
na subestrutura seja arredondado e afinado.

Para obter um desenho uniforme da regido de ombro, recomenda-se marcar
a reducdo correta com uma caneta no troquel (na figura, marcacdo em preto).

Subestrutura de coroa finalizada com reducdo correta para ombro ceramico.

A\ Dica: Um suporte uniforme da regido
do ombro ceramico pela subestrutura metdlica
precisa ser assegurado.

Subestrutura da coroa jateada com Al,Q,.
Comparar também com as etapas prévias indicadas para a configuragao
das subestruturas para ponte (pag. 12).
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VITA VMK Master® Orientacdes Gerais sobre Opaco

Para mascarar a cor da liga metdlica e alcancar uma uniao
perfeita entre a ceramica de recobrimento e a subestrutu-
ra metalica, realiza-se a aplicagao do opaco. A combina-
¢do da queima de Wash com a queima do opaco é a etapa
decisiva em todo processo de estratificacdo das massas
ceramicas. Nesta etapa define-se principalmente a
qualidade da uniao adesiva. Através do opaco define-se

a base cromatica da restauragdo estética.

A\ Dica: Para um resultado de cor mais intenso é possi-
vel misturar o respectivo opaco com a massa dourada
de Wash (WO0). O resultado de cor final da restauracéo
porém pode ser diferente a cor de referéncia desejada.

Para a aplicacao da queima de Wash estao a disposicao

a massa dourada de Wash e também a respectiva massa
de opaco (OP) na cor correspondente. Para a reprodugdo
das cores do VITA SYSTEM 3D-MASTER ¢é utilizado um
opaco para cada grupo de valor, e no VITA classical A1-D4
utiliza-se um opaco para cada cor.

WO e OP apresentam as mesmas propriedades
quimico-fisicas e assim sao indicadas perfeitamente
para a realizacdo de uma queima de Wash.

Funcdes da "Queima de Wash":

— Afloramento dos 6xidos na superficie para auxiliar
e potencializar a adesao quimica

—Criacdo de estrias ceramicas na superficie metdlica
para aumentar a area de retencdo para a ceramica

— Primeira massa ceramica que inicia 0 processo de
reproducao da cor

Para a aplicagdo da massa de Wash ou opaco existem

trés variantes a disposi¢ao:

—P6: 0 p6 do opaco é misturado com VITA OPAQUE FLUID
e aplicado com pincel ou espatula de vidro sobre
a subestrutura seca e limpa.

— Pasta: 0 opaco em pasta é comercializado em uma
consisténcia ja pronta para uso. Este também pode ser
aplicado com pincel ou espéatula de vidro.

/\ Dica: As pastas antes do uso devem ser remexidas
com um instrumento. Se apds um longo periodo a
pasta nao permitir mais ser remexida, é possivel diluir
e recuperar a sua consisténcia original acrescentando
medidas muito reduzidas de VITA PASTE FLUID.

Evitar que o opaco em pasta entre em contato com
agua, pois senao, podem surgir bolhas e fissuras

na camada do opaco durante a queima.

—VITA SPRAY-ON: o p6 do opaco é misturado com
VITA SPRAY-ON LIQUID no respectivo recipiente de vidro
integrante do sistema e a sequir é pulverizado de forma
uniforme sobre a superficie da subestrutura metélica.
Ver separadamente o manual de instrugdes para
VITA SPRAY-ON (Manual 492).
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VITA VMK Master® Aplicacao do Opaco

Subestrutura metélica oxidada e usinada de acordo com todos os parametros
recomendados pelo fabricante da liga.

Por favor, seguir impreterivelmente todas as orientagdes recomendadas

pelo fabricante da liga metélica!

Antes de dar sequéncia, a subestrutura metélica deve ser escovada sob
agua corrente e limpa sob jatos de vapor. Ap6s a limpeza, aguardar a secagem
completa da subestrutura metélica.

A Orientagdo: Apos a limpeza e secagem, a subestrutura ndo deve
ser mais manuseada com as maos. Utilizar apenas pingas ou instrumentos
limpos.

Queima de WASH
0 opaco em pasta é aplicado em uma camada fina sobre a superficie metélica
e necessita, para secagem, um tempo de pré-secagem maior.

Alternativamente, a mistura do opaco em p6 pode ser aplicada de forma
uniforme e em camada fina (semi-cobertura) sobre a subestrutura metélica ou
através do processo VITA SPRAY-ON com jatos suaves. Prestar atencdo para
que a primeira camada ndo seja aplicada de forma espessa demais.

Sequéncia de Queima Recomendada — Queima de WASH

Temp. | [=] | [ A] | [ A] | Temp. Véacuo
inicial °C|  min. min. | °C/min. [aprox.°C| min. min.
Pasta 500 6.00 5.45 80 960 1.00 5.45
Pé 500 2.00 5.45 80 960 1.00 5.45

Queima de Wash finalizada.

A Orientagdo: Subestruturas que apresentam maior formagao de 6xidos
necessitam, apés cada queima, ser limpas com escova de dente sob dgua
corrente ou jatos de vapor.
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VITA VMK Master® Aplicacao do Opaco

Queima do Opaco

Misturar o opaco em p6 com OPAQUE FLUID até obter uma consisténcia cremosa,
aplicar com pincel ou instrumento de vidro sobre a superficie de recobrimento até
obter uma cobertura e mascaramento uniforme, e realizar a queima recomendada.
De forma anéloga, o opaco em pasta cobre e mascara a subestrutura metélica
limpa e seca, ou alternativamente, pode ser jateado com VITA SPRAY-ON.

Principalmente no caso de pontes, para que nao se forme uma espessa camada
de opaco nas regides oclusal, proximal ou cervical, deve-se prestar atengao
para ndo vibrar em excesso a peca protética. Camadas espessas de opaco
podem trincar durante a queima.

Na queima de opaco precisa-se atestar que a massa de opaco foi aplicada
de forma homogénea e o metal foi completamente coberto e mascarado.
Ap6s a queima a subestrutura metdlica ndo deve ser mais visivel, caso
contrario, uma nova camada de opaco precisa ser aplicada e queimada.

Sequéncia de Queima Recomendada — Queima do OPACO

Temp. | [=>] | [ A] | [ A] | Temp. Vécuo
inicial °C|  min. min. | °C/min. [aprox.°C| min. min.
Pasta 500 6.00 5.38 80 950 1.00 5.38
Pé 500 2.00 5.38 80 950 1.00 5.38

A\ Orientag@o: Uma secagem rapida demais pode ocasionar problemas.
Se os tempos recomendados para a pré-secagem e aquecimento nao sao
respeitados, podem surgir trincas com bolhas ou descolamentos do opaco.
Nestes casos, a causa consiste no fato de que o liquido do opaco
transformou-se do estado liquido para o0 gasoso rapido demais.

A superficie do opaco apds uma queima correta deve apresentar
um brilho de casca de ovo.
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VITA VMK Master® Aplicacdo do Opaco para Ombro Ceramico

A aplicacdo para a queima de WASH é andloga
ao procedimento para a ponte.

Diferencas na Queima do Opaco

Para alcancar uma unido favoravel em relacdo a massa de ombro, 0 opaco
precisa ser aplicado sobre o canto metdlico da regido onde houve a redugao
marginal, como demonstrado na figura ao lado.

A\ Orientagado: O opaco ndo pode penetrar no interior
da coroa, pois isto pode afetar negativamente a adaptacdo
da restauracao.

Subestrutura com opaco pronta para a aplicagdo das massas de ombro.

A aplicagdao de uma massa de ombro é apresentada no capitulo
"Aplicacdo de Ombro Ceramico".
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VITA VMK Master” Estratificagdo STANDARD

A reproducdo de cor de acordo com a amostra de cor do
guia ("dente de escala") pode ser alcancada mediante a
estratificacdo STANDARD composta de massas de dentina
e esmalte. Estas massas sao misturadas com o liquido de
modelagem VITA MODELLING FLUID ou VITA MODELLING
FLUID RS.

0 VITA MODELLING FLUID evita o ressecamento acelerado
da massa ceramica. O liquido também fornece uma maior
plasticidade as massas, facilitando a estratificacao.

A consisténcia cremosa do liquido de modelagem
vermelho RS permite um tempo de trabalho mais longo

e uma estabilidade de massas maior, sendo indicado
principalmente para aplicagdes de restauragdes extensas
e elementos mdltiplos.

No caso de paredes finas, ou seja, quando ha pouco
espaco para a ceramica de recobrimento (< 0,6 mm), a
sensagdo de cor pode ser intensificada com o uso de

OPAQUE DENTINE. Os ponticos também podem ser
recobertos com OPAQUE DENTINE para evitar perdas de
intensidade da cor, principalmente na regiao da gengiva.
Outra indicacdo seria a intensificacao de cor em regioes
fortemente cromatizadas, como por exemplo, a superficie
oclusal de molares.

Durante o recobrimento de massas nas cores VITA
classical A1-D4, a reproducdo de cor pode ser fortalecida
na regido cervical com a aplicagdo de massas de NECK.

Como o dente natural na regido da gengiva apresenta
geralmente uma maior intensidade de cor (croma),

as massas de NECK podem perfeitamente ser aplicadas
para esta finalidade, alcangando assim opacidade e
croma maiores nestas areas.
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VITA VMK Master® Estratificacdo STANDARD — Sequéncia de uma Ponte Fixa

Subestrutura de ponte opacificada e pronta sobre o modelo.

Para permitir uma facil remocao futura, o modelo deve ser isolado
previamente com VITA Modisol.

OPAQUE DENTINE (Dentina Opaca)

Para evitar diferencas de cor entre as coroas dos dentes pilares e ponticos,
massa de OPAQUE DENTINE deve ser aplicada na superficie basal e regido
cervical do pontico.

Com certa frequéncia, principalmente no canino, ndo se encontra espago
suficiente para a aplicacdo das massas de dentina e esmalte. Por esta razdo,
uma camada fina de OPAQUE DENTINE ¢ aplicada neste dente.

Assim, assegura-se uma reproducao de cor correta, principalmente em
regides de paredes finas com menos de 0,8 mm.

DENTINE (Dentina)
Iniciando a aplicagdo sobre as cristas marginais mesiais e distais ...
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VITA VMK Master® Estratificacdo STANDARD — Sequéncia de uma Ponte Fixa

... a massa de DENTINE constréi a forma dentéria completa. Desta forma,
obtém-se uma boa orientagdo em relagdo ao tamanho, forma e posicionamento
do dente.

No canino é aplicada uma fina camada de DENTINE sobre a camada
preexistente de OPAQUE DENTINE, completando a sua forma dentaria.

Para criar espaco suficiente para o esmalte, realiza-se uma redugao
da massa de DENTINE no tergo superior.

Para manter um nivel de umidade uniforme, a massa antes da aplicagao de
ENAMEL devera ser umidificada pela face lingual nas areas interproximais
com um pincel de forma cuidadosa. Nao é necessario umedecer a ceramica por
ambos os lados, pois o liquido de modelagem por capilaridade se espalharéa
automaticamente por toda regido interproximal. As forcas de adesao
alcancadas por esta umidificacdo se devem a distribuicdo perfeita dos graos
Na massa ceramica.

ENAMEL (Esmalte)
A massa ENAMEL é aplicada para a complementacgao da forma do dente
em diversas e pequenas porgoes.
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VITA VMK Master® Estratificacdo STANDARD — Sequéncia de uma Ponte Fixa

Para compensar a contracdo durante a queima, a forma da coroa deve
ser configurada em uma dimensao um pouco maior.

No caso de pontes, os elementos individuais, antes da primeira
queima de dentina, ...

... sdo separados completamente na interproximal até o opaco,
com uma espatula levemente umidificada.

Apbs a remocao da ponte do modelo, os pontos de contatos precisam
ser retocados com DENTINE e ENAMEL.

A seguir, posicionar a ponte sobre um suporte de queima e realizar
a cocgdo da ceramica.

Sequéncia de Queima Recomendada - 1° Queima de Dentina

Temp. = 2] | [L~7] Temp. Vacuo
inicial °C min. min. °C/min. | aprox.°C min. min.
500 6.00 7.49 55 930 1.00 7.49
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VITA VMK Master® Estratificacdo STANDARD — Sequéncia de uma Ponte Fixa

Ap6s a queima, reinserir a ponte no modelo e ajustar os pontos
de contatos proximais.

Apo6s a primeira queima de dentina, separar 0s espagos interproximais
com disco diamantado.

Pequenas correcdes de forma devem ser realizadas com fresas diamantadas.

Antes da segunda queima de dentina, a restauracao deve ter o p6 residual
do desgaste completamente removido. Indica-se realizar a limpeza da peca
com jatos de vapor.

27 Queima de Dentina

Primeiramente, preencher as regides interproximais com DENTINE.

Ap6s vedamento das regides interproximais, completar a superficie basal
do pontico com OPAQUE DENTINE.

A\ Dica: Para evitar um ressecamento da massa aplicada nas regides
interproximais, recomenda-se no caso de pontes extensas, molhar

as regioes interproximais com VITA MODELLING FLUID RS ou VITA INTERNO
FLUID.
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VITA VMK Master® Estratificacdo STANDARD — Sequéncia de uma Ponte Fixa

Antes da reinser¢do da ponte sobre 0 modelo, recomenda-se novamente isolar
com VITA MODISOL. Assim, previne-se que massas ceramicas aplicadas na regiao
basal fiquem coladas no modelo.

Realizar as corregdes de forma a partir da regidao cervical com DENTINE ...

... @ ENAMEL.

Sequéncia de Queima Recomendada — 2° Queima de Dentina

Temp. [ > | A | 7] Temp. Vécuo
inicial °C min. min. °C/min. | aprox.°C min. min.
500 6.00 7.38 55 920 1.00 7.38

Novo controle dos pontos de contatos proximais, bem como do assentamento
da superficie basal.
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VITA VMK Master® Estratificacdo STANDARD — Sequéncia de uma Ponte Fixa

Esculpir as cristas marginais com fresas diamantadas de granulagdo fina.

A\ Dica: Para um melhor controle da texturizagdo, marcar o contorno das
cristas marginais com um lapis.

Executar uma microtextura e macrotextura da superficie dentéria com
caracterfsticas naturais, como por exemplo, a confecgao de estrias de
crescimento, sulcos de desenvolvimento, bossas e etc.

A restauracao, antes do préximo passo, precisa ser limpa cuidadosamente
com escova de dente sob dgua corrente ou com jatos de vapor para remover
completamente o p6 residual do acabamento.

0 trabalho completo pode ser recoberto se necessario
com VITA AKZENT Glaze.

Para a pintura e reforco das caracteristicas individuais, estdo a disposicdo
os pigmentos VITA AKZENT.
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VITA VMK Master” Estratificagdo STANDARD — Sequéncia de uma Ponte Fixa

Sequéncia de Queima Recomendada — Queima de Glaze VITA AKZENT®

Temp. [ > ] [ 7] A Temp. Vécuo
inicial °C min. min. °C/min. | aprox.°C min. min.
500 4.00 5.15 80 920 1.00 -

Restauracao finalizada ap6s queima de glaze.

Correcdes ap6s a queima de glaze.

Para realizar corregdes ap6s a queima de glaze, a massa de corregdo
CORRECTIVE apresenta com uma temperatura de queima reduzida uma solugdo
confidvel. Os contornos da restauracao finalizada ndo s@o mais influenciados
por esta temperatura de queima.

Sequéncia de Queima Recomendada — CORRECTIVE

Temp. = 2] | [L~7] Temp. Vacuo
inicial °C min. min. °C/min. | aprox.°C min. min.
500 6.00 6.33 55 860 1.00 6.33
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VITA VMK Master® Consideracoes Gerais sobre VITA MARGIN

0 ombro ceramico tem a funcdo de espalhar a luz de forma natural na zona
de transicdo entre coto dentario e gengiva. O frequente sombreamento
acinzentado da gengiva marginal no caso das restauracdes metaloceramicas
tradicionais geralmente ndo é ocasionado pela subestrutura metélica, e sim,
pela falta da transmissao de luz para o interior do tecido gengival. Com uma
fluorescéncia elevada, as massas ceramicas de ombro da VITA intensificam
o espalhamento de luz natural nesta regido da gengiva.

0 p6 do MARGIN diferencia-se de todos os outros pés das massas ceramicas
VITA VMK Master em razdo de sua plasticidade elevada. O processo patentea-
do da confecgdo de ombro ceramico da VITA permite trabalhar a ceramica de
forma similar, como o técnico esta acostumado a realizar com as restauragdes
em compésito. A plasticidade da massa misturada lembra muito os compésitos
de recobrimento, recomendando-se inclusive a trabalhar estas massas com
uma espatula.

Em razdo da plasticidade elevada, a mistura da massa ndo necessita de um
liquido especial. A massa é misturada com VITA MODELLING LIQUID, que é parte
integrante do kit. Para obter uma proporgdo de mistura homogénea, recomenda-se
primeiramente misturar os pds das massas de MARGIN entre eles (ver "Tabela

de Orientagao").

A plasticidade elevada das massas MARGIN repele o liquido de modelagem
(acdo hidrofébica).

Assim, o liquido de modelagem precisa ser incorporado a massa através de
uma espatulagao mais vigorosa até uma consisténcia plastica.

A\ Dica: Para a mistura das massas MARGIN n&o se recomenda realizar
sobre um godé umidificador, pois a acdo por capilaridade da placa pode
influenciar negativamente na plastificacdo da massa. Uma remistura das
massas MARGIN ressecadas nao é possivel.
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VITA VMK Master® Aplicacdo de Ombro Ceramico

Aplicar opaco de forma andloga a figura ao lado. Ver também as orientagdes
sobre "Aplicacdo de Opaco para Ombro Ceramico".

Antes da aplicacdo das massas de ombro, recomenda-se o selamento
do troquel em gesso.

Ap6s secar e preparar o troquel, isolar bem
com VITA Modisol. Posicionar a subestrutura sobre
o modelo de trabalho.

A Orientacao: Prestar atengdo para ndo contaminar as superficies
de recobrimento com o material de isolamento.

Coroa opacificada sobre 0 madelo.

Para a primeira queima de MARGIN, recomenda-se aplicar a massa
na sua consisténcia plastica com uma espatula para compdsito ou ceramica,
e modelar o ombro de forma uniforme.

A massa MARGIN no modelo deve ser levemente condensada.
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VITA VMK Master® Aplicacdo de Ombro Ceramico

Para assegurar uma adaptacdo perfeita ap6s a queima, a massa

de ombro nao deve ultrapassar o limite do preparo. Desta maneira,

0s excessos de material precisam ser removidos. A seguir, a coroa deve
sofrer uma secagem completa através do uso de secador de cabelo

ou posicionamento na abertura da mufla do forno.

A\ Orientacgdo: Liquido de modelagem em excesso ndo pode ser absorvido
por lenco de papel.

Sequéncia de Queima Recomendada - MARGIN

Temp. = LA ] L A ] Temp. Véacuo
inicial °C min. min. °C/min. | aprox.°C min. min.
500 6.00 8.00 55 940 1.00 8.00

Verificar a regido de ombro pela parte interna da coroa e, se houver
necessidade, realizar pequenas correcdes através de suaves desgastes sem
pressao. A seguir, assentar com cuidado a coroa sobre o modelo.

Isolar novamente o modelo com VITA Modisol.
Para uma segunda queima, realizar uma mistura das massas mais cremosa.

Aplicar pequena quantidade de material com pincel sobre a parte inferior do
ombro e assentar a coroa sobre 0 modelo.

28



VITA VMK Master® Aplicacdo de Ombro Ceramico

Na sequéncia, adicionar massas nas areas vazias e preencher por vibragdo a
lacuna gerada apds a primeira queima, para que o ombro cerdmico tenha uma
adaptacao perfeita. Completar a forma final do ombro ceramico.

Amostras das massas ceramicas de ombro.

Deixar secar a coroa como descrito anteriormente, remover com cuidado
do modelo e posicionar sobre um suporte de queima.

A\ Orientagdo: A massa de ombro ndo pode entrar em contato com
0 suporte de queima.

Sequéncia de Queima Recomendada — MARGIN

Temp. = L A ] L A ] Temp. Véacuo
inicial °C min. min. °C/min. | aprox.°C min. min.
500 6.00 8.00 55 940 1.00 8.00

0 trabalho, apés a segunda queima da massa de ombro, precisa ser ajustado e
assentado sobre o modelo.

Confeccdo de ombro ceramico finalizada com a coroa sobre o modelo.
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VITA VMK Master® Estratificacdo Individualizada — Aplicacdo de Coroa Unitéria

A\ Orientagdo: Uma estratificagdo individualizada orienta-se nas
caracteristicas naturais presentes na denti¢do remanescente do paciente.
A sequéncia apresentada a seguir € apenas um exemplo préatico.

Uma visao geral sobre as massas ceramicas aplicadas neste exemplo pratico esta
disponivel nas paginas 40 e 41 em "Explicacdo das Massas Ceramicas".

Subestrutura opacificada e com ombro ceramico pronta para estratificagao.

LUMINARY

Para elevar a fluorescéncia da restauracdo, as massas LUMINARY sao aplicadas
em uma camada fina de forma similar a OPAQUE DENTINE. Assim, alcanga-se uma
integracdo com a massa de ombro aplicada na regido cervical. Adicionalmente,
auxiliam na reproducao de cor, principalmente em regides de paredes finas.

A\ Dica: Para um mascaramento e transicdo mais natural da parte superior
do casquete, as massas LUMINARY devem ser aplicadas até um pouco acima
deste limite.

Amostra das massas LUMINARY

Sequéncia de Queima Recomendada — LUMINARY

Temp. [ > ] LA ] A Temp. Vacuo
inicial °C min. min. °C/min. | aprox.°C min. min.
500 6.00 8.00 55 940 1.00 8.00
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VITA VMK Master"® Estratificacao Individualizada — Aplicacdo de Coroa Unitéria

Coroa ap6s a queima das massas LUMINARY ...

... vista sob luz negra ou ultravioleta.

DENTINE
O corpo da restauracao é construido passo a passo até
obter a forma dentdria desejada.

Nesta etapa da estratificacdo, dependendo da cor a ser reproduzida, podem ser
aplicadas diversas massas de DENTINE para obter uma reflexao de luz natural.

/\ Dica: Para compensar areas de sombreamento, indica-se utilizar
nestas regioes uma massa de DENTINE com um nivel/grupo de valor mais
alto. Em regides com pouco espago podem ser utilizadas massa de
DENTINE com croma maior.

TRANSLUCENT/ENAMEL

Com a estratificacdo das massas transparentes, 0s comprimentos incisal
e proximal da coroa ja podem ser determinados. Em razao da aplicagao
alternada de massas, a reflexdo de luz natural da coroa é intensificada e
mais luz é espalhada na restauragdo. Além do mais, simplifica a aplicacdo
na incisal das massas DENTINE MODIFIER.
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VITA VMK Master® Estratificacdo Individualizada — Aplicacdo de Coroa Unitéria

DENTINE MODIFIER
Com DENTINE MODIFIER constroem-se as estruturas dos mamelos na regido
incisal e areas especificas na coroa que necessitam de uma cor mais intensa.

As massas DENTINE MODIFIER podem ser aplicadas puras ou misturadas
com massas DENTINE.

Amostras das massas DENTINE MODIFIER

ENAMEL

Para deixar as areas mesiais e distais da coroa mais translicidas sdo
utilizadas massas ENAMEL. Isto causa, principalmente em dentes apinhados,
um equilibrio nas regides sobrepostas que apresentam sombreamento.

Para um controle dptico e estético da estratificacdo individualizada,
recomenda-se uma queima intermedidria de forma anédloga aos pardmetros
de queima da primeira queima de dentina.

Sequéncia de Queima Recomendada —
1% Queima de Dentina (Queima Intermediaria)

Temp. [ > ] LA ] A Temp. Vacuo
inicial °C min. min. °C/min. | aprox.°C min. min.
500 6.00 7.49 55 930 1.00 7.49
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VITA VMK Master® Estratificacdo Individualizada — Aplicacdo de Coroa Unitéria

CERVICAL

Na regido cervical e do corpo da coroa, aplicar massas CERVICAL para
complementar a forma final do dente. Isto aumenta a sensacao de
profundidade da restauracdo. As massas CERVICAL conferem ao trabalho
maior saturagao de cor.

Amostras das massas CERVICAL

ENAMEL/TRANSLUCENT
A transicdo do corpo para a borda incisal é estratificada aplicando
alternadamente massas de ENAMEL (EN) e TRANSLUCENT (T).

Em razao da estratificacdo alternada de diversas massas transldcidas,

a reflexdo de luz natural da coroa é intensificada e diferentes reflexos de
cor sao produzidos.

Amostras das massas TRANSLUCENT

Sequéncia de Queima Recomendada — 1° Queima de Dentina

Temp. = 2] | [L~7] Temp. Vacuo

inicial °C min. min. °C/min. | aprox.°C min. min.

500 6.00 7.49 55 930 1.00 7.49




VITA VMK Master® Estratificacdo Individualizada — Aplicacdo de Coroa Unitéria

Coroa adaptada ap6s a primeira queima de dentina.

Sequéncia de Queima Recomendada — 2° Queima de Dentina

A forma final é alcancada aplicando massas, por exemplo, TRANSLUCENT (T),
OPAL TRANSLUCENT (OT) ou PEARL TRANSLUCENT (PT). Isto dependera

da idade do paciente bem como das caracteristicas individuais da denticdo
remanescente natural.

A\ Dica: T6 e T8 sdo muito fortes e podem por esta razdo influenciar
bastante o resultado de cor.

Temp. [ > ] LA ] A Temp. Vacuo
inicial °C min. min. °C/min. | aprox.°C min. min.
500 6.00 7.38 55 920 1.00 7.38

Exemplos de fresas diamantadas e borrachas de polimento para a texturizagdo
e acabamento da superficie.

A morfologia da superficie é configurada de forma analoga ao dente natural.
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VITA VMK Master® Estratificacdo Individualizada — Aplicacdo de Coroa Unitéria

Recomenda-se, principalmente no caso de pacientes com mais idade, polir as
cristas marginais ou dreas especificas afetadas pela escovagao com borrachas
de polimento.

Sequéncia de Queima Recomendada — Queima de Glaze

Temp. [ > | [ A ] [ A Temp. Vécuo
inicial °C min. min. °C/min. | aprox.°C min. min.
500 0.00 5.15 80 920 1.00 -

0 grau de brilho e textura de superficie podem sofrer resultados diferentes
durante a queima de glaze em razao do tempo de aumento de temperatura,

da temperatura final, bem como do tempo de manuteng@o. Da mesma maneira,

0 acabamento da superficie, escolha da massa de glaze e os procedimentos para
a queima de glaze podem influenciar este resultado. Por esta razao, os dados para
a queima de glaze somente podem ser utilizados como uma orientagao, que
precisam ser ajustados de acordo com o resultado desejado. Além do mais, 0
polimento e glaze podem ser alcangados de forma mecanica, para se obter um
grau de brilho diferenciado. Para isto estdo indicados pontas de polimento
diamantadas, discos e borrachas especificas para este resultado.

Coroa finalizada com brilho natural (sem uso de massas de glaze).
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VITA VMK Master® Tabela de Queima

Temp. | [=>] | LA | [~ ]| Temp. Vacuo
inicial °C min. min. °C/min. | aprox.°C min. min.
Queima de Oxidos Por favor, seguir as instrugdes do fabricante da liga metélica!
Queima de WASH 500 2.00 5.45 80 960 1.00 5.45
Queima de PASTE WASH 500 6.00 5.45 80 960 1.00 5.45
Queima de OPAQUE 500 2.00 5.38 80 950 1.00 5.38
Queima de PASTE OPAQUE 500 6.00 5.38 80 950 1.00 5.38
Queima de MARGIN 500 6.00 8.00 55 940 1.00 8.00
Queima de LUMINARY 500 6.00 8.00 55 940 1.00 8.00
Queima de Fixagdo de Pigmentos 500 4.00 4.45 80 880 1.00 4.45
1* Queima de Dentina 500 6.00 7.49 55 930 1.00 7.49
2° Queima de Dentina 500 6.00 7.38 55 920 1.00 7.38
Queima de Glaze 500 0.00 5.15 80 920 1.00 -
Queima de Glaze com VITA AKZENT 500 4.00 5.15 80 920 1.00 -
Queima de Correcdo com COR 500 6.00 6.33 b5 860 1.00 6.33
Atencao: Se a superficie, transparéncia ou nivel de brilho ndo
A qualidade do resultado de queima das ceramicas corresponderem a um resultado de queima perfeito,
odontolégicas depende principalmente da sequéncia a sequéncia de queima necessitard ser ajustada. O fator
de queima executada por cada usudrio individualmente e mais importante para a sequéncia de queima nao é
desenho da subestrutura. O tipo de forno, a localizacao a temperatura de queima exibida pelo forno, e sim,
do sensor de temperatura (Termopar), os suportes de a aparéncia e propriedade de superficie da restauragdo
queima, bem como o tamanho da pega protética também, ap6s a queima.

sdo fatores decisivos para o resultado de queima.

Nossas recomendacdes em relagdo as temperaturas de
queima (independentemente de terem sido transmitidas
verbalmente, por escrito ou no decurso de demonstragdes
praticas) baseiam-se nas nossas proprias experiéncias e
experimentos. Todavia, o usuario deve considerar estas
informag0es apenas como orientagdes basicas.
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VITA VMK Master® Aparelhos

VITA VACUMAT® ,,New Generation”

0 novo sistema de queima modular permite solugdes individuais perfeitas e
apresenta uma viabilidade econdmica vantajosa. O sistema engloba a unidade

de queima Premium VITA VACUMAT 6000M, trés unidades de comando a livre
escolha (vPad easy, vPad comfort, vPad excellence), que permitem o controle

de até quatro fornos de queima ou multifuncionais com uma unidade de comando
apenas, bem como diversos acessérios.

0 totalmente automatico VITA VACUMAT 6000 M apresenta um design moderno,
ergondmico e compacto, oferece gragas a uma técnica de queima inovadora
resultados de queima constantes e convincentes para a maioria das ceramicas
dentais do mercado odontolégico.

Explicacdo dos parametros de queima

Explicacd@o dos pardmetros de queima:
Temp. inicial °C ~ Temperatura inicial

min. Tempo de pré-secagem em minutos, Tempo de fechamento
min. Tempo de aquecimento em min

°C/min.  Aumento de temperatura em graus Celsius por minuto
Temp. aprox. °C  Temperatura final

min. Manutencdo da temperatura final em minutos

Vacuo min. Tempo do vacuo em minutos
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VITA VMK Master® Instrumentos de Selecao de Cor
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VITA Linearguide / VITA Toothguide 3D-MASTER®

Com o VITA Linearguide 3D-MASTER determina-se com rapidez e precisao

a correta cor dentaria. O design moderno e a organizagao sistematica do VITA
Linearguide permitem a quase imediata selecdo da cor dentéria exata.

0 VITA Linearguide é uma alternativa ao VITA Toothguide 3D-MASTER e
diferencia-se em razao de sua organizacao linear das amaostras de cor.

VITA Easyshade® Compact

0 VITA Easyshade Compact possibilita ao usuéario selecionar de forma rapida
a exata cor dentdria ou verificar a cor da restauragao ceramica. O aparelho
leve, sem fio e movel é de facil manuseio e apresenta a correta cor dentéria
em segundos. A sua elevada precisao na determinacao de cores do VITA
SYSTEM 3D-MASTER e VITA classical A1-D4 baseia-se em sua tecnologia
de espectrofotometria. Esta é a base para os resultados perfeitos.

VITA classical A1-D4
0 original — para a determinacao da cor dentdria nas cores
VITA classical A1-D4.

VITA VMK Master® Orientador de Cor
O orientador de cor apresenta uma visao geral das massas ceramicas presentes no
Kit STANDARD, como: OPAQUE, OPAQUE DENTINE, DENTINE e ENAMEL.

VITA VMK Master® Escalas de Efeitos

Estas escalas apresentam as amostras de cores das massas ceramicas
adicionais ou de efeitos, muito (teis para a determinacao das caracteristicas
individuais de cor do elemento dentério.
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VITA VMK Master® Tabelas de Orientacdo

As orientacdes servem apenas como uma referéncia de consulta!

Cores VITA SYSTEM 3D-MASTER® OPAQUE MARGIN | LUMINARY NECK CERVICAL ENAMEL
0M1 0PO M1 LM1 - - EN1
0M2 0pPo M1 LM1 - - EN1
0M3 0PO M1/M2* LM1/LM2* - - ENT
1M1 OP1 MN/M2* LM1/LMZ* N1 CE1 EN1
1M2 0OP1 M1/M3* LM2 N1 CE1/CE2" EN1
2L15 0pP2 MN/M3* LM2 N1 CE1/CEZ* EN1
2125 0P2 M2/M3* LM1/LM3* N1/N2* CE2 ENT
2M1 0P2 MN/MZ* LM2 N1 CE1 EN1
2M2 0P2 M2/M3* LM2/LM3* N1/N2* CE2 EN1
2M3 0pP2 M3 LM2/LM3 * N1/N2* CE2 EN1
2R1.5 0P2 M2/M3* LM2 N1 CE1/CE2* ENT
2R2.5 0P2 M3 LM2/LM3* N1/N2* CE2 EN1
3L1.5 0P3 M2/M5* LM2/LM6* N1/N5* CE2 EN1
3L2.5 0P3 M3/M5* LM3/LMG* N1/N3* CE2/CE3* EN1
3M1 0P3 M1/M5* LM2 N1/N5* CE2 ENT
3M2 0P3 MN/M5* LM2/LM3* N2 CE1/CE3* EN1
3M3 0P3 M3/M5* LM3 N2/N3* CE2/CE3” EN1
3R1.5 0P3 MN/M5* LM2 N1/N5* CE2 EN1
3R2.5 0P3 M3/M5* LM3/LM6* N2/N3* CE1/CE3* EN3
415 OP4 M5 LM2/LM6* N1/N5* CE2 EN1
412.5 OP4 M3/M5* LM3/LM5* N3 CE1/CE3” EN1
4M1 OP4 M2/M5* LM6 N1/N5* CE2 EN1
4M2 OP4 M5 LM2/LM5* N1/N5* CE1/CE3* EN3
4M3 OP4 M3/M5* LM3/LM5* N3/N4* CE3 EN3
4R1.5 OP4 M2/M5* LM2/LM5* N1/N5* CE2 EN1
4R2.5 OP4 M3/M5* LM3/LM5* N3/N4* CE1/CE3* EN3
5M1 0P5 M5 LM5/LMG* N1/N5* CE1/CE3* ENT
5M2 0P5 M3/M5* LM3/LM5* N3/N5* CE2/CE3* EN3
5M3 0P5 M3/Mb5* LM3/LM5* N3/N4* CE3 EN3

Cores VITA classical A1-D4 OPAQUE MARGIN | LUMINARY NECK CERVICAL ENAMEL
Al 0P A1 M1/M3* LM2 N1 CE1 EN1
A2 0P A2 MN/M3* LM2 N1/N2* CE1/CE2* EN1
A3 0P A3 M3 LM3/LM6* N1/N3* CE2 EN1

A35 0P A3,5 M3/M5* LM3/LM6* N3 CE1/CE3* EN2
A4 0P A4 MN/M5* LM2/LM5* N1/N5* CE3 EN2
B1 0P B1 MN/M2* LM1/LM2Z* N1 CE1 EN2
B2 0P B2 M2/M3* LM2 N1 CE1/CE2* EN2
B3 0P B3 M3 LM3/LM6* N1/N2* CE2 EN2
B4 0P B4 M3 LM3/LM6* N1/N3* CE2/CE3* EN2
C1 0P C1 MN/M2* LM2 N1 CE1 EN2
C2 0P C2 M2/M5* LM2/LM6* N1/N5* CE1 EN2
C3 0P C3 M2/M5* LM6 N1/N5* CE1/CE2* EN1
c4 0P C4 M5 LM5/LM6* N5 CE3 EN1
D2 0P D2 M2/M5* LM2/LM6* N1/N5* CE1/CE2* EN2
D3 0P D3 M3/M5* LM6 N1/N5* CE2 EN2
D4 0P D4 M2/M3* LM3/LM6* N1/N5* CE2/CE3* EN2

* Proporgdo de mistura 1:1
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VITA VMK Master® Explicacdo das Massas Ceramicas

VITA VMK Master® WASH OPAQUE W0 laranja dourado
— indicado para o mascaramento de subestruturas
e obtencdo de resultado de cor mais
intensivo/cromatizado
VITA VMK Master® OPAQUE 0P0—0QP5 | VITA SYSTEM 3D-MASTER
— opacificacdo do material da subestrutura em diversas A1-D4 VITA classical
tonalidades
VITA VMK Master® OPAQUE DENTINE OM1-5M3 | VITA SYSTEM 3D-MASTER
— intensifica a sensacdo de cor em situacdes de pouco A1-D4 VITA classical
espaco
— aplicagdo na regido gengival para impedir a perda de
cor nos elementos ponticos
VITA VMK Master® DENTINE OM1-5M3 | VITA SYSTEM 3D-MASTER
— massa cromatizada para a construgdo da restauragao A1-D4 VITA classical
ceramica de acordo com o exemplar do dente natural
VITA VMK Master® ENAMEL EN1 eshranquicado
— massa de esmalte cromatizada, que reproduzem EN2 amarelado-neutral
as caracteristicas do esmalte natural EN3 avermelhado
VITA VMK Master® WINDOW ap) WIN transparente
— para intensificar a translucidez/transparéncia com
consequente enfraquecimento da cor, aplicagdo puro
ou misturado
VITA VMK Master® TRANSLUCENT D T esbranquicado
— para a reproducdo das mais diversas transparéncias a 12 amarelado- amarronzado
do esmalte dentério natural, bem como de regides D) T3 rosa
translicidas no dente D) T4 neutral
— disponivel em oito tonalidades para individualizagbes D) 15 azul claro
e caracterizagdes C ) T6 azul
— aplicacdo, por exemplo, na reproducao de cristas ) T7 cinza
marginais, bossas ou coloracdes presentes no esmalte ap T8 avermelhado
VITA VMK Master® OPAL TRANSLUCENT &) 0T1 neutral
— massa translicida com opalescéncia natural
VITA VMK Master® PEARL TRANSLUCENT D) PLT1 creme pérola

— efeito perolado na superficie da restauragao

— principalmente para reprodugdo de dentes joviais
e clareados

— misturado com WINDOW e aplicado na superficie
clareia o corpo de dentina
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VITA VMK Master® Explicacao das Massas Ceramicas

VITA VMK Master® NECK D) N1 bege
— com as massas NECK a reproducdo de cor na regido &) N2 amarelo
cervical pode ser ainda mais aprimorada @) N3 amarelo-laranja
@) N4 laranja
(&) N5 caqui
VITA VMK Master® MARGIN D MN neutral
— para uma transicdo estética no caso de uma coifa &) M1 branco
metélica reduzida por vestibular (confeccdo de ombro D) M2 bege
ceramico) D) M3 amarelo
— possivel intensificagdo com massas VITA INTERNO ) M4 laranja avermelhado
— (como orientacdo, ver capitulo: "Aplicagdo de Um (@) M5 marrom claro
Ombro Ceramico")
VITA VMK Master® LUMINARY D) LM1 branco
— massas altamente fluorescentes para reproduzir e &) LM2 areia
modular a fluorescéncia natural, principalmente no O LM3 amarelo
caso de paredes finas ) LM4 laranja marrom claro
() LM5 marrom claro
a LM6 céqui claro
VITA VMK Master® CERVICAL D) CE1 amarelo claro
— as massas podem ser aplicadas acima do colo dentario @) CE2 laranja claro
até a regido interproximal sobre a dentina, inclusive até ) CE3 amarelo dourado
a incisal sobre o esmalte, no intuito de fortalecer a
sensacao de profundidade
VITA VMK Master® DENTINE MODIFIER & DM branco
— pura ou misturada a dentina para intensificar a cor &) DM2 creme
— obtengdo de cor interna para reproduzir efeitos vindos @) DM3 amarelo
da profundidade a DMV4 laranja
— para a configuracdo dos mamelos na regido incisal (@) DM5 avermelhado
e para a reproducdo de areas abrasionadas @9 DM6 amarronzado-avermelhado
) DM7 caqui
oD DM8 cinza
VITA VMK Master® GINGIVA (@) G1 rosa antigo
— para a reproducdo de cor exata do tecido mole perdido ) G2 rosa laranja
e sua recuperacdo anatémica perfeita oD G3 rosa vermelho
— podem ser aplicadas de forma pura ou misturadas @D G4 vermelho marrom
entre elas ) G5 vermelho escuro
— sdo queimadas de forma analoga a primeira ) GOL claro
e segunda queima de dentina ) GOD escuro
VITA VMK Master® CORRECTIVE D) COR1 neutral
— para corregdes apds a queima de glaze D) COR2 bege
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VITA VMK Master® Disponibilidade de Kits Ceramicos

VITA VMK Master® STANDARD SET 3D-MASTER*

Kit STANDARD

Quantidade | Contetido | Material
1 129 WASH OPAQUE WO
5 129 OPAQUE 0OP1-0P5
26 129 OPAQUE DENTINE 1TM1-5M3
26 129 DENTINE 1TM1-5M3
2 129 ENAMEL EN1, EN3
1 129 TRANSLUCENT T4
1 129 WINDOW WIN
3 129 CERVICAL CE1-CE3
5 129 NECK N1—Nb
2 129 CORRECTIVE COR1-COR2
2 50ml Liquido de Modelagem
1 50ml Liquido de Opaco
1 - Orientador de cor STANDARD
1 - Indicador de cor 3D-MASTER
1 - VITA Linearguide 3D-MASTER
- - Acessorio
1 - Manual de Instrugdes

* também disponivel como VITA VMK Master 10-Color SET com as dez cores
do VITA SYSTEM 3D-MASTER mais praticadas:
1M2, 2L1.5, 2M1, 2M2, 2R2.5, 3L1.5, 3M1, 3M2, 3M3, 4M2
** disponivel também com opaco em pasta (PASTE OPAQUE)

VITA VMK Master® STARTER SET 3D-MASTER*
Kit ceramico de duas cores (2M2, 3M2)

Quantidade | Conteddo | Material
2 129 OPAQUE 0P2, OP3
2 12g OPAQUE DENTINE 2M2, 3M2
2 129 DENTINE 2M2, 3M2
1 129 ENAMEL EN1
1 129 TRANSLUCENT T4
1 50ml Liquido de Modelagem
1 50ml Liquido de Opaco
2 - Amostra de cor 2M2, 3M2
1 - Manual de Instrucdes

* disponivel também com opaco em pasta (PASTE OPAQUE)

VITA VMK Master® BLEACHED COLOR SET*
Cores muito claras para a reproducao de dentes clareados

Quantidade | Contetido | Material
1 129 OPAQUE QOPO
3 129 OPAQUE DENTINE OM1-0M3
3 129 DENTINE OM1-0M3
1 129 ENAMEL EN1
1 129 TRANSLUCENT T4
1 50ml Liquido de Modelagem
1 50ml Liquido do Opaco
1 - Escala de cor de dente clareado OM1-0M3
1 - Manual de Instrugdes

* disponivel também com opaco em pasta (PASTE OPAQUE)
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VITA VMK Master® Disponibilidade de Kits Ceramicos

VITA VMK Master® STANDARD SET classical*
Kit STANDARD
Quantidade | Contetido | Material

1 129 WASH OPAQUE WO
16 129 OPAQUE A1-D4
16 129 OPAQUE DENTINE A1-D4
16 129 DENTINE A1-D4
2 129 ENAMEL EN1, EN2
1 129 TRANSLUCENT T4
1 129 WINDOW WIN
3 129 CERVICAL CE1-CE3
5 129 NECK N1—Nb5
2 129 CORRECTIVE COR1-COR2
2 50ml Liquido de Modelagem
1 50ml Liquido de Opaco
1 - Orientador de Cor STANDARD
1 - Indicador de cor VITA classical A1-D4
1 - Escala de cor VITA classical A1-D4
- - Acessorio
1 - Manual de Instrugdes

* também disponivel com opaco em pasta (PASTE OPAQUE)

VITA VMK Master® STARTER SET classical*
Kit ceramico de duas cores (A2, A3)
Quantidade | Contetido | Material
2 129 OPAQUE A2, A3
2 129 OPAQUE DENTINE A2, A3
2 129 DENTINE A2, A3
1 129 ENAMEL EN1
1 129 TRANSLUCENT T4
1 50ml Liquido de Modelagem
1 50ml Liquido de Opaco
2 - Amostras de cor A2, A3
1 - Manual de Instrugdes

* disponivel também com opaco em pasta (PASTE OPAQUE)

VITA VMK Master® ADDITIONAL SET
Para a aplicacdo de efeitos e caracteristicas naturais
Quantidade | Contetido | Material
8 12g TRANSLUCENT T1-T8
8 129 DENTINE MODIFIER DM1-DM8
6 129 LUMINARY LM1-LM6
6 12g MARGIN MN, M1-M5
1 12g OPAL TRANSLUCENT 0T1
1 129 PEARL TRANSLUCENT PLT1
1 50ml Liquido de Modelagem
1 - Escala de Efeitos TRANSLUCENT
1 - Escala de Efeitos DENTINE MODIFIER/
LUMINARY
1 - Escala de Efeitos MARGIN / GINGIVA
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VITA VMK Master® Disponibilidade de Kits Ceramicos

VITA VMK Master® GINGIVA SET* - Massas ceramicas
para a reproducdo do tecido gengival com aparéncia natural

Quantidade | Contetido | Material
5 129 GINGIVA G1-G5
2 12g GOL, GOD
1 - Escala de Efeito MARGIN / GINGIVA

* disponivel também com opaco em pasta (PASTE OPAQUE)

Seguintes tamanhos de embalagens dos potes estao

disponiveis na reposicdo unitaria:

Massas 5g 12g | 50g
WASH OPAQUE 79 X X
OPAQUE X X X

OPAQUE DENTINE, DENTINE
ENAMEL, TRANSLUCENT T4,
WINDOW

TRANSLUCENT, LUMINARY,
PEARL TRANSLUCENT, NECK,

OPAL TRANSLUCENT, MARGIN,
CERVICAL, DENTINE MODIFIER,

GINGIVA, CORRECTIVE

GINGIVA OPAQUE
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VITA VMK Master® Liquidos
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VITA MODELLING FLUID

Para a mistura de todas as massas de dentina, esmalte

e adicionais/efeitos. O VITA MODELLING FLUID impede uma secagem
rapida das massas ceramicas, além de fornecer uma maior plasticidade
facilitando a estratificagao.

VITA MODELLING FLUID RS

Liquido de mistura especial para a mistura de todas as massas

de dentina, esmalte e adicionais/efeitos. A consisténcia cremosa
do VITA MODELLING FLUID RS permite um tempo de trabalho maior,
umidade prolongada e um aumento na estabilidade das massas,
sendo indicado assim principalmente para a estratificacdo de
grandes restauragoes e pontes com varios elementos.

VITA OPAQUE FLUID
Liquido para a mistura de todos os opacos em po.

A\ Atencgao: Nao deve ser utilizado para a mistura
de massas de dentina!

VITA PASTE OPAQUE LIQUID
Liquido para diluir a consisténcia da pasta e na necessidade
da remistura do opaco em pasta.

VITA HIGH SILVER MODELLING LIQUID
Liquido anti-esverdeamento para ligas metalicas com alto teor de prata
(contetdo de prata > 30%). NAO é parte integrante de um kit ceramico!
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VITA VMK Master® Acessorios

VITA AKZENT®

Para pintura externa, valorizando a reproducao de efeitos de cor

e caracteristicas naturais. Os pigmentos de cor apresentam graos finos,
cor intensa, fluorescéncia leve, estabilidade elevada e podem ser
misturados entre si.

VITA AKZENT FLUID
Para realizar a mistura dos pigmentos VITA AKZENT, VITA AKZENT GLAZE
e VITA FINISHING AGENT.

VITA FINISHING AGENT

Massa de glaze com granulagao muito fina para um brilho de superficie
natural. A massa de glaze caracteriza-se por um revestimento transparente
e uma cor que permite passagem total de luz. Muito mais fina e menos
brilhante do que uma massa de glaze tradicional.

VITA INTERNO®

Massas para reproducao perfeita de efeitos de cor provenientes

da profundidade. Apresenta cor muito intensa e fluorescéncia elevada para
um espalhamento natural das cores. Massas VITA INTERNO podem ser
aplicadas puras ou misturadas com OPAQUE DENTINE, DENTINE, ENAMEL
e TRANSLUCENT.

VITA INTERNO FLUID
Para realizar a mistura das massas VITA INTERNO.

46



VITA VMK Master® Atencao

0 seguinte produto possui rotulagem e classificacao obrigatoria:

VITA OPAQUE FLUID

Corrosivo

Estes produtos quimicos causam destruicdo de tecidos vivos e/ou materi-
ais inertes. Conserve o produto na embalagem original, mantendo-a sempre
fechada, em ambiente fresco, longe do sol, calor e das criangas. Durante a
sua utilizagdo ndo ingerir alimentos ou beber liquidos. Durante a sua utili-
zacao colocar vestudrio e dculos de protegdo, luvas e mascara. Em caso
de contato com os olhas, lavar com 4gua em abundancia e procurar auxilio
médico. Este produto ndo deve ser descartado na rede de esgoto ou lixo
normal. Deve ser direcionado para a coleta de lixo especial. No caso de
acidente com este produto ou mal-estar procurar auxflio médico imediata-
mente (se possivel apresentar esta etiqueta de rotulagem).

VITA SPRAY-ON LIQUID
VITA SPRAY-ON INDICATOR LIQUID

Facilmente inflamavel

Conserve o produto na embalagem original, mantendo-a sempre fechada e
em um ambiente bem ventilado. Proibido fumar. Evitar contato com fontes
de calor. Este produto ndo deve ser descartado na rede de esgoto ou lixo
normal. Deve ser direcionado para a coleta de lixo especial.

-

Maiores informag@es disponiveis no manual de normas e procedimentos de segurangal!

Orientagdes sobre o tema encontram-se na Internet em FAQ metaloceramica.

Equipamento de Protecdo Individual
(EPI)

Durante o trabalho deve-se utilizar 6culos/ protetor de rosto,
luvas, vestuario e mascara de protecdo.

No caso de formagao de pd, aspiradores de pé e méscaras
de protegdo devem ser utilizados.

®20¢€
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A ceramica de recobrimento VITA VMK Master esta disponivel
nas cores do sistema VITA SYSTEM 3D-MASTER e VITA classi-
cal A1-D4. Garante-se a compatibilidade de cor com todos os
materiais nas cores VITA 3D-MASTER e VITA classical.

Com o exclusivo sistema VITA SYSTEM 3D-MASTER todas
as cores dos dentes naturais sdo determinadas de forma
sistematica e reproduzidas perfeitamente.

Dentes
'§ Juuuu‘ﬁ %;%
VITA SYSTEM  © 2% 3D-MASTER

S
e P
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Nota importante: Nossos produtos devem ser utilizados de acordo com o manual de
instrucdes. Nao nos responsabilizamos por danos causados em virtude de manuseio
ou uso incorretos. O usudrio devera verificar o produto antes de seu uso para atestar
a adequac@o do produto a drea de utilizagdo pretendida. Nao serd aceita qualquer
responsabilizagdo se o produto for utilizado juntamente com materiais e equipamen-
tos de outros fabricantes que ndo sejam compativeis ou permitidos para uso com
nosso produto. Ademais, nossa responsabilidade pela precisdo destas informacdes
independe de base legal e, até onde permitido, é limitada ao valor de nota fiscal dos
produtos fornecidos, excluindo-se o imposto sobre o faturamento. Particularmente, e
até onde legalmente permitido, ndo assumimos qualquer responsabilidade por perda
de lucro, danos indiretos, danos imprevistos ou reclamagdes de terceiros contra o
comprador. Reclamagdes fundadas em responsabilidade por culpa (culpa por elabora-
¢éo do contrato, inadimpléncia contratual, atos ilicitos, etc.) podem ser feitas somen-
te em casos de dolo ou negligéncia grave.

Data de publicagdo deste informativo de produto: 04.11

Com a publicagdo deste manual de instrugdes, todas as versdes anteriores perdem a
sua validade. A respectiva versdo atualizada e vélida encontra-se disponivel em
www.vita-zahnfabrik.com

A VITA Zahnfabrik € certificada de acordo com o "Guideline for Medical Devices" e os
seguintes produtos levam o selo C € 0124:

VITA VMK Master®

VITA AKZENT®

VITA INTERNO®
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