FOOD SAFETY INNOVATION

FICHE TECHNIQUE
Réf. 00920

BAC ACCESSIBLE 100L TRANSPARENT

Descriptif :

Efficacité accrue des processus de manipulation et conservation. Conteneurs de grande capacité spécialement congus
pour la conservation d’aliments secs, non périssables ou en vrac, sans besoin de réfrigération et dans les conditions de
température et d’humidité qui conviennent. Les conteneurs accessibles contribuent a I'optimisation de I'espace a l'aide
de méthodes efficaces de stockage des aliments, participant ainsi a la réduction des déchets et a 'amélioration de la
rotation des stocks. lls facilitent le transvasement correct des aliments

ainsi que leur étiquetage pour une conservation satisfaisante réduisant le niveau des pertes.

Les récipients hermétiques Araven possédent la Certification NSF et par conséquent, ils figurent sur les listes de
produits NSF.

Caractéristiques :

Matiere : Polyéthyléne HD
Couleur : Blanc

Capacité : 100 litres
Dimensions : 705x465x580 mm
Poids : 5,25 Kg

Infos logistiques :

Code EAN13 : 8411777009202
Pays d'origine : Espagne

Unité par carton : 2

Unité par couches : 4

Couche par palette : 1

Unité par palette : 4
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