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GALVANISATION A CHAUD (05/2012)

Lors d’'une demande de vis ou d’écrous galvanisgsad, il est impératif de préciser le type de
galvanisation choisi afin que la vis se monte ®arou.

GALVANISATION

VIS

ECROU

REMARQUES

ISO FITTING

Réalisation d’une vis ave
un diamétre inférieur a
une vis standard sur
laquelle on réalise une
galvanisation de 30-75
microns.

Une fois galvanisée, la
vis correspond a une vis
standard qui monte sur

un écrou standard.

¢ Réalisation d'un écrou
avec un diametre

supérieur a un diamétre

standard sur lequel on
réalise une galvanisatio
de 30-75 microns.
Une fois galvanisé,
I'écrou correspond a un
écrou standard qui
monte sur une Vis
standard.

N

Cette réalisation est un
peu plus onéreuse qu'ur
galvanisation
OVERSIZED car la vis o
I'écrou de base n’est pal
standard.

e
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OVERSIZED
(surdimensionné)
OVERTAPPED

Réalisation d’une vis
standard sur laquelle or
réalise une galvanisatio

de 30-75 microns.
La vis galvanisée ne peut
pas se monter sur un
écrou standard.
Tolérance filetage avec
galva = 6az
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Réalisation d’'un écrou
standard sur lequel on
réalise une galvanisatio
de 30-75 microns.
L’écrou galvanisé doit
étre retaraudé a une
tolérance 6AZ afin de se
monter sur une vis
standard galvanisée a

-

30-75 microns.

Cette réalisation est un
peu moins onéreuse
gu’une galvanisation ISQ
FITTING car la vis de
base est standard.
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