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VS4126 

 

VISSERIE UNC-UNF-UNEF (06/2012) 
 

 

Articles concernés par cette fiche : 4125 / 4126 / 4127 / 4128 / 4129 / 4342 / 4373 / 4374 / 4375 / 4608 / 
8374 / 8413 / 8805 / 8603 / 8604 / 8810. 
 
 

Aux États-Unis, au Canada et dans d'autres pays coexistent 2 systèmes: 

• la visserie en système métrique (dimensions en millimètres) 
• la visserie en unités anglo-saxone (en pouces). 

 

Résistance mécanique 

Outre les dimensions, la visserie US se différencie aussi par ses propres systèmes de classe de résistance 
(grade) et de marquage (segments en relief sur la tête, nombre et disposition selon la résistance; indication 
du grade selon la spécification ASTM (aciers pour la construction) ou SAE (automobile, machines...). 

Il est difficile de différencier une vis en cote pouce (système américain) d'une vis système métrique. Pour 
vous aider à identifier le type de boulonnerie, référerez-vous au marquage apposé sur la tête de la vis. 

Pour le système américain, ce marquage est soit un marquage par repères radiaux, soit un marquage par 
grade d'acier. 

La tête porte parfois la mention « UNC » ou « UNF » pour indiquer le type de filetage utilisé. 
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Tableau montrant la résistance suivant le grade (visserie US). 
 

Classe Rm (MPa) Re (MPa) 
ASTM A325 720 550 
ASTM A490 1030 895 
SAE grade 1 410 225 
SAE grade 2 510 375 
SAE grade 2 410 225 
SAE grade 4 790 445 
SAE grade 5 820 580 
SAE grade 7 910 720 
SAE grade 8 1030 820 

   
 
Tableau montrant la résistance suivant la classe (Visserie métrique). 
 
Classe Rm (MPa) Re (MPa) 

3.6 300 180 
4.6 400 240 
4.8 400 320 
5.6 500 300 
5.8 500 400 
6.8 600 480 
8.8 800 640 
10.9 1000 900 
12.9 1200 1080 

 
Rm = résistance à la traction 
Re = limite élastique 
 
Suite à la lecture de ces 2 tableaux, on peut conclure que le grade de résistance d’une vis US n’a pas 
d’équivalent exact à la classe de résistance d’une vis métrique. Pour exemple, on peut noté qu’une vis US 
de classe SAE grade 5 équivaut pratiquement à une vis métrique de classe 8.8. 
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Désignation 
 
Exemple avec la référence Visserie-Service 3126101601. 

Désignation : Vis MX TH 3/8-16 x 5/8 UNC GRADE 5 ACIER 

Nature du 
filet 

Forme de la 
tête 

Diamètre 
de vis en 

pouce 

Nombre de 
filet par 
pouce 

(facultatif) 

Longueur 
de vis en 

pouce 
Série 

Classe de 
tolérance 

Revêtement 

MX = 
Métaux 

TH = 
hexagonale 

3/8 16 5/8 UNC GRADE 5 ACIER 

 
 
 

 
 
 
Les filetages Américain existent en pas : 
 

- Normal → UNC. 
- Fin → UNF. 
- Super fin → UNEF. 

 
Les filetages Anglais existent en pas : 
 

- Normal → BSW = British standard WhitWorth. 
- Fin → BSF = British standard Fine. 
-  

 
Pour information, une vis avec un filetage BSW monte sur un écrou UNC pour les dimensions 
colorées en vert dans le tableau ci dessous. 
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Le tableau ci-dessous montre le nombre de pas par unité de longueur (principaux). 
 

  Diamètre 
nominal 

  UNC (60°)   UNF (60°)   UNEF (60°)  BSW (55°) BSF (55°) 

 pouce    mm   

Nbre de 
filet 
par 

pouce 

 Pas (mm)  

Nbre de 
filet 
par 

pouce 

 Pas (mm)  

Nbre de 
filet 
par 

pouce 

 Pas (mm) 

Nbre de 
filet 
par 

pouce 

 Pas (mm) 

Nbre de 
filet 
par 

pouce 

 Pas (mm) 

N°0 1.52 - - 80 0.32 - - - - - - 
1/16" 1.59 - - - - - - 60 0.42 - - 
N°1 1.85 64 0.31 72 0.35 - - - - - - 
N°2 2.18 56 0.45 64 0.40 - - - - - - 

3/32" 2.38 - - - - - - 48 0.53 - - 
N°3 2.51 48 0.53 56 0.45 - - - - - - 
N°4 2.84 40 0.63 48 0.53 - - - - - - 
N°5 3.17 40 0.63 44 0.58 - - - - - - 
1/8" 3.18 - - - - - - 40 0.63 - - 
N°6 3.50 32 0.79 40 0.63 - - - - - - 

5/32" 3.97 - - - - - - 32 0.79 - - 
N°8 4.16 32 0.79 36 0.71 - - - - - - 

3/16" 4.76 - - - - - - 24 1.06 32 0.79 
N°10 4.83 24 1.06 32 0.79 - - - - - - 
N°12 5.49 24 1.06 28 0.91 32 0.79 - - - - 
7/32" 5.56 - - - - - - 24 1.06 - - 
1/4"  6,35 20 1,27 28 0,91 32 0,79 20 1,27 26 0,98 
5/16"  7,94 18 1,41 24 1,06 32 0,79 18 1,41 22 1,15 
3/8"  9,525 16 1,59 24 1,06 32 0,79 16 1,59 20 1,27 
7/16"  11,11 14 1,81 20 1,27 28 0,91 14 1,81 18 1,41 
1/2"  12,7 13 1,95 20 1,27 28 0,91 12 2,12 16 1,59 
9/16"  14,29 12 2,12 18 1,41 24 1,06 12 2,12 16 1,59 
5/8"  15,87 11 2,31 18 1,41 24 1,06 11 2,31 14 1,81 
3/4"  19,05 10 2,54 16 1,59 20 1,27 10 2,54 12 2,12 
7/8"  22,22 9 2,82 14 1,81 20 1,27 9 2,82 11 2,31 
1"  25,4 8 3,18 12 2,12 20 1,27 8 3,18 10 2,54 

1-1/8"  28,57 7 3,63 12 2,12 18 1,41 7 3,63 9 2,82 
1-1/4"  31,75 7 3,63 12 2,12 18 1,41 7 3,63 9 2,82 
1-3/8"  34,92 6 4,23 12 2,12 18 1,41 6 4,23 8 3,18 
1-1/2"  38,1 6 4,23 12 2,12 18 1,41 6 4,23 8 3,18 
1-3/4"  44,45 5 5,08 12 2,12     5 5,08     

2"  50,8 4,5 5,64 12 2,12     4,5 5,64     
2-1/4"  57,15 4,5 5,64 12 2,12     4 6,35     
2-1/2"  63,5 4 6,35 12 2,12     4 6,35     
2-3/4"  69,85 4 6,35 12 2,12     3,5 7,26     

3"  76,2 4 6,35 12 2,12     3,5 7,26     
3-1/4"  82,55 4 6,35 12 2,12             
3-1/2"  88,9 4 6,35 12 2,12             
3-3/4"  95,25 4 6,35 12 2,12             

4"  101,6 4 6,35 12 2,12             
 
Certaines dimensions sont proches des valeurs qu'on peut trouver en visserie métrique donc il y a un 
risque de confusion. Mesurer le nombre de pas sur une longueur suffisante ou, dans le doute, faire appel à 
des moyens de métrologie comme un projecteur de profil ou, plus simplement, une jauge à filetage. 
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Le système impérial est souvent exprimé en BSP (British Standard Pipe Threads). Dans l'univers 
métrique on utilise plutôt le DN ou diamètre nominal pour parler d'un tube, il s'agit alors de son diamètre 
interne. 
 

BSP en inch ou pouces DN en mm Métrique en mm 
1/4 8 8/13 mm 
3/8 10 12/17 mm 
1/2 25 15/21 mm 
3/4 20 20/27 mm 
1 25 26/34 mm 

1-1/4 32 33/42 mm 
1-1/2 40 40/49 mm 

2 50 50/60 mm 
2-1/2 65 66/76 mm 

3 80 80/90 mm 
4 100 102/114 mm 
5 125 127/140 mm 
6 150 152/165 mm 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
Document non contractuel, la tenue en stock dépend de la demande des clients. 


