REF| DESCRIPCION MATERIAL DIMENSIONES I DIA. CIRCULO
1| sase FUNDICION ACERO TAMARIO TALADROS | TALADROS TAngRO o R
2 | BasEDEL ciLiNDRO ACERO
3 | omoro ACERO 2" 8 19 127 165 | 107 | 107 | 91 22 40 | 238 | 33
4 | MUELLE $5-304
5 | RETEN DE LA JUNTA EN U" ACERO 3" 8 22 168 210 | 127 | 146 | 110 | 30 37 | 243 | 33
6 | JUNTAEN'U" VITON
7 | Junta TORICA F.s.
8 | PERNO DEL PISTON ACERO
9 | PisTON ACERO
10| ASIENTO DEL PISTON P.TFE.
11| JUNTA TORICA VITON
12| TORNILLO 55-304
13| RETEN DEL ASIENTO ACERO
14| ASIENTO VITON
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REF| DESCRIPCION MATERIAL DIMENSIONES Ne DIA. CIRCULO
1| BASE FUNDICION ACERO TAMARIO TALADROS | TALADROS TAngRo S I T I A B N
2 TORNILLO ALLEN 4" M-8/6" M-10
4" 8 22 200 254 | 157 | 178 | 148 | 32 | 57 | 267 | 32
3 DISCO GUIA ACERO
4 JUNTA EN "U" VITON
6" 12 22 270 318 | 216 | 248 | 199 | 37 | 52 | 302 | 42
5 JUNTA TORICA VITON
6 PERNO DEL PISTON ACERO
7 PISTON ACERO
8 RETEN DE LA JUNTA EN "U" ACERO .
9 MUELLE SS-304
10| CILINDRO ACERO
11| ASIENTO DEL PISTON P.T.FE.
12| TORNILLO S8-304
13| RETEN DEL ASIENTO ACERO
14| ASIENTO VITON
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(@ - . lS" CERTIFICADO DE VIGILANCIA DE Ref.: 51/E23/05/0005

RE
VERIT .
LA VERIFICACION FINAL DE Fecha: 04/10/05

BUREAU VERITAS ESPANOL, S.A. EQUIPOS A PRESION (MODULO A1) Pagina 1 de 2

BUREAU VERITAS ESPANOL, S.A. Organismo notificado por el Ministerio de Industria y
Energia para la aplicacién del Real Decreto 769/1999 con nimero de identificacion 0054.

CERTIFICA:

e Que de acuerdo con el articulo 10 del R.D. 769/1999, de 7 de mayo, por el que se

dictan las disposiciones de aplicacién de la Directiva del Parlamento Europeo y del
Consejo, 97/23/CE, relativa a los equipos a presion y se modifica el Real Decreto
1244/1979, de 4 de abril, que aprobd el Reglamento de aparatos a presion ha
procedido a la aplicacién del Madulo A1 de evaluacion de la conformidad en los
siguientes equipos a presion:

Tipo : Valvula de corte hidraulica Modelo: CE5502, CE5503, CE5504, CE5506
fabricados por: PETROLTECNA, S.L. en los talleres situados en: Avda. Filipinas, 38
28003 Madrid

Que se han revisado los expedientes de control de calidad de los equipos a presion
con numeros de fabricacion:

0580101
05D0101

con las siguientes conclusiones:

El fabricante realiza la verificacion final con arreglo al punto 3.2 del Anexo | del Real
Decreto 769/1999

Que se han elegido a azar 2 equipos a presion con numeros de fabricacion 05A0101
y 05C0101 para realizar la verificacion final. Que se han llevado a cabo los
siguientes controles y ensayos:
- Inspeccioén visual interior y exterior y comprobaciéon dimensional con resultado
Satisfactorio
- Prueba de resistencia a presion 30 bar con resultado

Satisfactorio

- Examen de los siguientes dispositivos de seguridad (solo para conjuntos):
con resultado

NA
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» Que de las comprobaciones, controles y pruebas realizadas se desprende la siguiente
conclusion:

¥ La verificacion final de los equipos a presién es conforme a las exigencias
del Anexo | del Real Decreto 769/1999.

La verificacion final de los equipos a presion presenta la siguiente no
conformidad .
Deberan adoptarse las medidas correctoras oportunas, las cuales deberan
ser aceptadas por BUREAU VERITAS ESPANOL, S.A, en un plazo no
superior a 1 mes.

La verificacion final de los equipos a presion no es conforme a las
exigencias del Anexo | del Real Decreto 769/1999. El fabricante debera
abstenerse de fijar el niumero de identificacion del Organismo notificado
BUREAU VERITAS ESPANOL, S.A. en los equipos a presion.

En Madrid a 04 de octubre de 2005
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