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O-L-RT -10

DESCRIPCION

DISCO LASER TURBO
PROFESIONAL PARA
CORTE GEMERAL DE OBRA
Y ROZAS,

O-L-0 -10

DESCRIPCION

DISCO LASER PROFESIONAL
PARA CORTE GENERAL
DE OBRA.

O-L-O-AB -10

DESCRIPCION

DISCO LASER PROFESIONAL
PARA CORTE GENERAL

DE CBRA, MATERIALES
ABRASIVOS,

e

>

—p 52

REFERENCIA DIAM. |  goelarn EJE | COR
0-L-RT-115-10 115 mm 10 mm 22,2 3
0-L-RT-125-10 125 mm | 10 mm a2 S
0-L-RT-150-10 150 mm | 10 mm 22,2 S
0-L-RT-180-10 180 mm | 10 mm 22,2 S
0-L-RT-230-10 230 mm | 10 mm 22,2 S

MTES DURC: HERREEDOOODDODOO0OO0000
MTES ABRASIVD: HEHNERNERREN IO
VICD DECORTE HHEEEREREREDODOOOOOOOO0OC0
FEMNCIMIENTD AHANEEEEEERERERCOOO0O0

‘-.‘?L c_ﬁ#

REFERENCIA DIAM, | daeyiers EJE | CORTE
0-L-0-115-10 115 mm 10 mm 22,2 S
0-L-0-125-10 125 mm 10 mm 22,2 S
0-L-0-180-10 180 mm | 10 mm 22,2 S
0-L-0-230-10 230 mm 10 mm 22,2 S
0-L-0-300-10 | 1300 mm | 10 mm 200222 | S

MTES, DURDS ERERROOOOOOOO0000000
MTES ABRASIVDS HERERERERNR[CCOOO0O000000
VOO DECORTE HMEEREERERERRCOOOO00000000
FEMDIMIESTS NN EEEERO000

—— 52

REFERENGCIA DIAM, i EJ :
0-L-0-AB-115-10 115 mm 10 mm 22,2 S
0-L-0-AB-125-10 125 mm | 10 mm 22,2 S
0-L-0-AB-180-10 | 180 mm | 10 mm 22,2 S
0-L-0-AB-230-10 230 mm 10 mm 22,2 S
0-L-0-AB-300-10 1300 mm | 10 mm | 22,2 S

MTES DURDS HERCOO00C0000000 0000
MTEZ ABRASVOS HHEEEEIEENEEEEREERCCOO0
VICO.DECORTE AENEEEERRERREOCOOCOOO0
RENDIMIERNT HNNNEEEEEEERRERRCOOO00
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-t
L

O-SI-S -10-12 »

DESCRIPCION

DISCO "“SINTERIZADQO"
PARA CORTE GENERAIL
DE CBRA.

/;-':\

-._.-"'j
N

O-TF-S -10

DESCRIPCION

DISCO TURBO PARA,
CONSTRUCCION EN
GEMNERAL.

A-LTG-D -10

DESCRIPCION

DISCO LASER SIERRA DE MESA
DE ALTA CAMA DISENADO PARA

X
REFEREMCIA 1| AN,

0-51-5-115-10 115 mm 10 mm 22,2
0-51-5-125-10 125 mm 10 mm 22,2
0-51-5-180-7 180 mm 7 mm 22,2
0-5I-5-230-10 230 mm 10 mm 22,2
0-51-5-230-12 230 mm 12 mm 22,2

L I - R < = B . B

0-51-5-300-10 300 mm 10 mm 20/22,2 S/H
0-51-5-350-10 350 mm 10 mm 20/22,2 S/H

MTEL. DURDS EEEEOOOOO0OCOOOOO00000O
E5 ABRASHVDS HEREDDOODOOOCOOO0O0O00
CODECORTE HEEERRERNENR OO0
SERCIMIENTS HEAEERRNN IO IO e

0-TF-5-115-10 112 mm 10 mm 22,2
0-TF-5-125-10 125 mm 10 mm 22,2
0-TF-5-180-10 180 mm 10 mm 22,2

L - T ¥ = R - B

0-TF-5-230-10 230 mm 10 mm 222

il | | | | EEEEEEEEEEEEEER
= ABRASIVOS EEREODOOOOOOOOOOOOOO00
CO.CECORTE mEEEEEREERRCOOOCOO000O0
ENDIMEENT HERRRRDOO0DDO0O00C000000

IERRA DE MESA

[ o

_

'. REFERENCIA OIAM.
A-LTG-D-300-10 300 mm 10 mm 25,4 H
A-LTG-D-350-10 350 mm 10 mm 22,4 H

SDURDS HENEEEEEEEEEEROOOO0O0
AERasivos EEERROCCOCOO0000000000]

CORTE DE PIEDRA Y MATERIALES DUROS CODECORTE HEEEEEEEERROO00O0000000]

ESPECIAL PARA MAQUINAS DE

POCA POTENCIA,.

1 . ™iipd Ty
s T S S LY

AHKASTHE

SENDIMIERTO AN Oeeccd
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DISCOS
C ERAMI

O-TPN -10A

DESCRIPCION

DISCO DE DISENO ESPECIAL
PARA CORTE PORCELANICO.
ANCHO ESPECIAL. 0-TPN-125-10A  125mm = 10mm 22  SH
ADMITE CORTE EN INGLETE.
EJE REFORZADO.

O-TPN-115-10A  115mm 10 mm 22,2 S/H

D-TPN-230-10A 230 mm 10 mm i S/H

GROSOR 1,4,

= i 2

DURCE: HEEEEEEEEEEEEEEEE]CO

E5 aBRASVO: EERDOOOO0O000000000000
) DECORTE I I N O I
S | [ 1 [ 1] 1] ]1]] | |[EeanESE

O-TPD

DESCRIPCION
e . NG | -
DISCO DE DISENO ESPECIAL
PARA CORTE DEKTON 0-TPD-115-11 115 mm 11 mm EE.E S/H
¥ PORCELANICO. 0-TPD-125-11 125 mm 11 mm 22,2 S/H

EJE REFORZADO. 2 . -
MTES DURCS HENEEEEEEEEEEEEEEER]

GROSOR 1.3, ITES. ABRASIVGS EOO000000000000000000
CODECORTE HENEEEENEEEE O ICIrIeried
HDIMERTD ANAEEEEEEERERCCOO0O00C

R O-TPD -5B

r" —2
: DESCRIPCION

.’ REFERENCIA DIAM,
DISCO SUPER FINO
SECMENTADO COMN CORTES
LASER, PARA CORTE 0-TPD-125-5B 125 mm 5 mm 222 S/H
PORCELANICO. = | :
CROSOR 17 VTES. DURDS EEEEEEEEEEEEEEEEEEEC]
s = MTES. ABRASIVOS mEEOOO0O0O0O0000000000O0
CcpECORTE HNEEEEEEERRERROOO0O00
FENDIMIENTO EEEEEEEEREEEROOOO0000

0-TPD-115-5B 115 mm 5 mm 222 S/H
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o0 .
) ARIX

Diamond Arrangement Technology

O-L-ARX -10

DESCRIPCION

DISCO LASER ALTA GAMA ARIX.

PARA CORTE GENERAL DE OBRA.
TECNOLOGIA PUNTA QUE GARANTIZA
UN RENDIMIENTO MUY ELEVADOQ.

v
g ® ™
aa @ ARIX
REFERENCIA DIAM. | de6umEnTo EJE | CORTE
0-LARX-230-10 230 mm 10 mm 22,2 S/H

O-L-CEX

DESCRIPCION

MTES DURD: HEREBRELCOO0000000000
YTES ABRASIVDS HENEEEEEEROOO0O0000000

VICDLDECORTE HENEEEEEEEEEROOO0O0O0C0
REMDIMIENTO SAHSNENEEEEEEEERCCI000

-10

DISCO LASER PROFESIONAL ARIX PARA CORTE DE HORMIGON,

DISENADO PARA MOTOSIERRA. TECNOLOGIA PUNTA QUE CARANTIZA
UN RENDIMIENTO MUY ELEVADO.

4

QEMDIMIENTD

FLANGE

DESCRIPCION

IEFEREMCIA

13540002
08540001

= ®
' = =
> —_p 22 © ARIX
\EFERENCIA DIAM, A _':" EJE CORTE
0-L-CEX-300-10 300 mm 10 mm 20222 | SH
0-L-CEX-350-10 350 mm 10 mm 201222 | SIH
0-L-CEX-400-10 400 mm 10 mm 201222 | SH
MTES. DURDS ;IIIIIIIIIIIIDDDDDDD
MIES aBRasivo: HEEEEEEEREREROOOOOO00
YLCD.DECORTE HHEEEEEEERRRRROOOO000

ENEEEEEEEEEEEEE eI

SISTEMA DISPONIELE PARA ACOPLE EN DISCOS PARA CORTE PLANO.

DIAM,

115 -125 mm
180 - 230 mm

*8 - Corte an seco

*H - Corte en himedo

F

DISCOS HORMIZON

Escaneado con CamScanner
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w =

O

O-LA-O -10 » o |.—
0-LA-0-300-10 300 mm 10 mm 25,4 H !
DESCRIPCION 0-LA-0-350-10 350 mm 10 mm 29,4 H J
T P e 2T 0-LA-0-400-10 400 mm 10 mm 254 H q
DISCO LASER PROFESIONAL
REFORZADO PARA CORTE 0-LA-0-450-10 450 mm 10 mm 25,4 H .
DE ASFALTO. 0-LA-0-500-10 500 mm 10 mm 25 4 H L a
R RS RN S RIS 0-LA-0-600-10 = 600mm = 10mm 25,4 H

BROO00O0O0O000O0000C0O000
ENEEEEEEEEEEEEEEERC]]
L]l ] ] [Eeeeee
I O RO RO

_DURDS
ABRASIVOS
DE CORTE

"E &2 ® ARD:

FJ

= i

N CURADOY AS

O-LA-SFXW - 10 »

0-LA-SFXW-300-10 300mm 10 mm
DESCRIPCION

0-LA-SFXW-350-10 350mm 10 mm 23,4 H

DISCO LASER REFORZADO

PROFESIONAL ARIX PARA CORTE

|

DE ASFALTO. e
ABRASIVOS EEEEEEEEEEEEEEEEECC
TECHOLOGIA PUNTA QUE GARANTIZA CDECORTE ENEEEEEEEEEEEEECICIC0O0
T T, IMIERTC I R OO 00000
O-LC-0-10 P> v | om (@
0-LC-0-300-10  300mm  10mm 25,4 H 5 “
DESCRIPCION 0-LC-0-350-10 350 mm 10 mm 25,4 H t_
_ . i 0-LC-0-400-10 400 mm 10 mm 254 H
DISCO LASER PROFESIONAL
PARA CORTE DE HORMIGON 0-LC-0-450-10  450mm 10 mm 29,4 H ﬁ
CURADO 0-LC-0-500-10 ~ 500mm = 10mm 25,4 H m

DURD: HEEERRRNC]CCO000O0000000]
ABRASIVOS RO OOOO OO eeee
DECORTE HEEEEEREROIOO0O00OCOCCCO
{DIkAl EEEEEEEEEEEEEEREECIOCOO

O

ﬁm'ﬁg .ARI}E
O-L-CRX -10 » ¢ '

0-L-CRX-300-10 300 mm 10 mm 23,4 H
DESCRIPCION
0-L-CRX-350-10 350 mm 10 mm 25,4 H
S0 LR PRI 0-L-CRX-400-10  400mm | 10mm 25,4 H
ARIX PARA CORTE DE HORMIGON N
0-L-CRX-450-10 450 mm 10 mm 25,4 H

CURADOC.

TECNOLOGIA PUNTA QUE

CARANTILIZA UN REMDIMIENTO

MUY ELEVADO.

DURD: HNEEREEERRRCCOOO0O00000
ABRASIVOS EEEDDO0000O0000C000000
DECORTE HNENEEEREEEEE®RC OO0

IMIE? CLL L]l ] [EeeEEe.

—

*8 - Corte en seco *H - Corte en hamedo
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O-LCF - 11 >

DESCRIPCION

DISCO LASER PROFESIONAL
REFORZIADO PARA HORMIGON

FRESCO. UNIVERSAL

(] ! A ] i -
P+ PIN DE ARBASTRIE

OLH-FARX -10 *

DESCRIPCION

DISCO LASER PROFESIONAL

ARIX PARA CORTE DE HORMIGON,
FRESCO DE ALTO RENDIMIENTOQ
[ECNOLOGIA PUNTA QUE GARANTIZA
UN RENDIMIENTO MUY ELEVADQ.

J.I..-!

0-LCF-230-11 230 mm 11mm 25,4 S/H

0-LCF-300-11 300 mm 11 mm 25,4 H

0-LCF-350-11 350 mm 11 mm 25,4 H
puros MODDOOOO000OOOOOOO00

EEEEEEEEEEEEEEEEEEN]

ABRRASIVOS

DECORTE HEEEEEEEEREEREERCCOIO0O00O
IMIEN EEEEEEEEEEEEEREERCCOO
i .
ARIX

| |
OLH-FARX-300-10 300mm_ 10 mm 254 H .
WTES DURDS IIDEEEEEEDEDDDUUDDU:I
OLH-FARX-350-10 \eid2fl N gmuiddifannnndsunnetion

DCECORTE EEEEEEEEEEEEREERCICO0

RE |1' ....l.........”””ll”

- 5 = Corte en seco N H = Corte en hdmedo
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ASTE

< O-STM (HORMIGON) /7

DESCRIPCION

——— O-STM (HORMIGON)
0-5TM-115 115 mm 7 mm 22,2 S
0-5TM-125 125 mm 7 mm 22.2 S
0-5TM-180 180 mm 7 mm 22,2 S

O-STM-R (REFRACTARIO)
0-STM-125R 125 mm i mm 22 2 S
0-STM-180R 180 mm 7 mm 282 S

O-SW /s »

DESCRIPCION

MUELA DE DESBASTE PARA HORMIGON
¥ GENERAL DE OBRA. CORTE RAPRPIDO.
ESPECIAL PARA ASPIRACION RAPIDA

—2

EFERENCIA AM,
0-SW-125-5 125mm = 5mm 299 S
0-SW-180-5 180mm  5mm 299 S

O-STM-R (REFRACTARIO) /7

MUELA DE DESBASTE ESPECIAL PARA HORMIGON ¥ REFRACTARIO.

*S-Corte enseco | *H-Corte an himedo
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ASTE

< A-TC-SAL /o0

DESCRIPCION

MUELA DE ALUMINIO PARA DESBASTE DE GRANITO
GRANO BASTO CON ROSCA M-14.

—
REFERENCIA DIAM. EGMEN EJI CORT
A-TG-SAL-100 100 mm 10 mm M14 S

A-STM /10 >

DESCRIPCION

MUELA DE DESBASTE TIPO "STORM", PARA DESBASTE
DE GRANITO, GRANQ BASTO CON ROSCA M-14.

-i‘5=.=
REFERENCI AN L S | RT
A-STM-100 100 mm 10 mm M14 5

*8-Corte en seco | *H - Corte en humedo
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» A-LRP -10-12

DESCRIPCION

DISCO LASER PROFESIONAL CANTERO DE ALTA GAMA,
PRODUCTO ESTRELLA DE MARATHON. ALMAY

SEGMENTO ANCHO ESPECIAL

| o
—2 =

REFERENCIA AR,
A-LRP-115-10 115 mm 10 mm 22,2 S/H
A-LRP-125-10 125 mm 10 mm 222 S/H
A-LRP-180-10 180 mm 10 mm 222 S/H

A-LRP-230-12 230 mm 12 mm 222 S/H

A-LRP-300-12 300 mm 12 mm 200222 SH
A-LRP-350-12 350 mm 12 mm 200222 S/H

= = R DT Ere=e T,
FEPF| el T TISIFE s | F F
ECIAL 52 - I IEFRA Y SIERAN DE MES#

DURDS HENEEEEEEERERERCOO0O000
aerAsIvOS EOO0OOO0OCOCO0000000000
»DECORTE HNNEEEEERRERROOOOO000

[11 EEREEEEEEEEEEE OO0

» ALO -10-12

DESCRIPCION

DISCO LASER ESPECIAL PARA CORTE DE PIEDRAS
BLANDASY CORTES RAPIDO

A-L-0-115-10 | 115 mm 10 mm 22,2 S/H
A-L-0-125-10 125 mm 10 mm 272 S/H
A-L-0-180-10 180 mm 10 mm 22,2 S/H
A-L-0-230-12FC 230 mm 12 mm 22,2 S/H

- 1 t

DUuRD: HHEEEEEEEREERCODOOOO00
ABRASIVOS EDOOO0O00000000000000
DECORTE HEEEEREEEEEEE 0
MOIMIEMN EEEEEEEEEEEREEECOOOCO
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b

DISCOS

o6 .
© ARIX

Diamond Arrangement Technology

-? o0 |

z2 “ ARIX

REFERENCIA DIAM. | stoueno | EJE | CORTE
A-LARX-230-12 | 230mm 12 mm 22,2 S

5 c =z
MTES.DURDS HMEEEEEEEEEERERERCOOCOOO
MTES. ABRASIVOS HEERROO00000000000000
YLCD.DECORTE HHEEEEEEREEREEROOOO000
SENDIMIENTO AHEEEEEEERERCOOODOO0O000

aRANITO

A-LARX 12

DESCRIPCION

DISCO LASER PROFESIONAL
CANTERO ARIX.

ESPECIAL PARA CORTE

DE GRANITO ¥ MATERIALES
DUROS. ANCHO ESPECIAL.
TECNOLOGIA PUNTA QUE
GARANTIZAUN RENDIMIENTO
MUY ELEVADO.

* 8- Corte en seco

*H - Corte en humedo

Escaneado con CamScanner
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NORMAS DE SEGURIDAD

Compruebe que el disco de diamante tiene la especificacion y el tamano adecuados al trabajo a realizar, Los discos de diamante pueden
utilizarse con o sin agua dependiendo del modelo. Los discos de corte en humedo deben usarse siempre con agua o con otro liquido como
refrigerante. Los discos de corte en seco pueden usarse con o sin agua. Cuando se utilizan en seco suelen, generalmente usarse en maquinas
de pocos caballos y con un uso intermitente para permitir que los segmentos no alcancen excesiva temperatura, Compruebe con el fabricante
las aplicaciones y especificaciones del disco,

Advertencia - Revise siempre las revoluciones del eje de la cortadora antes de montar un disco. Compruebe que las revoluciones no exceden del maximo marcado
en el disco que va a montar. No utilice disco que no tengan marcado las revoluciones de uso y las maximas. El no seguimiento de esta norma puede causar graves danos.

Advertencia - No utilice nunca un disco dafiado (Por ejemplo: Excesivo desgaste del soporte, con fisuras, con segmentos perdidos, con el eje interior avellanado,
con signos de haber estado sobrecalentado). Utilice todos los discos con cuidado.

Advertencia - Cuando utilice discos de corte en humedo, es necesario que la refrigeracion con agua sea constante, para evitar un sobrecalentamiento que pueda
causar la perdida de segmentos y posibles danos en el soporte.

Advertencia - Cuando cambie de diametro de disco, siga el manual de instrucciones de la cortadora o contacte con el fabricante para seguir el procedimiento
correcto. Cuando se cambia el diametro de un disco, el protector y las revoluciones del eje del equipo deben adaptarse para mantener la correcta velocidad del disco.

Impurtante — Nunca tuerza ni de la vuelta a un disco en el corte, esto puede causar su rotura. Tenga cuidado cuando introduzca un disco en un corte existente,
compruebe que el disco esta alienado con el corte. Nunca corte o frese con el lateral de un disco.

Importante - Revision del equipo

Comprobaciones a realizar en la cortadora antes del montaje del disco:

En cortadoras eléctricas, compruebe que el boton de encendido esta en la posicion de apagado.

En cortadoras manuales, compruebe que estan desconectadas de la corriente o que el interruptor no esta presionado.
En cortadoras neumaticas e hidraulicas, compruebe que estan desconectadas del suministro de potencia.

Ltilice siempre pasadores de blogueo del eje y tornillos de apriete en comrecto estado de uso.

Importante - Revision del protector
Compruebe que los tubos u horquillas de refrigeracion estan limpios durante el corte en humedo. Compruebe que el disco no roza dentro del protector. Utilice protectores
de dimension adecuada en el corte a ras de muro.

Importante - Revision del disco
Asegurese de utilizar el disco correcto tanto en especificacion como en didmetro para la aplicacion deseada. En caso de duda, contacte con el fabricante o distribuidor,

Importante — Montaje del disco

Retire la tuerca o tornillo y la brida exterior.

Compruebe que las bridas vy el eje no estan dafados.

Compruebe que el disco esta limpio y liso bajo las bridas.

Las bridas deben estar limpias, libres de mellas y quemaduras. La brida interior debe estar bien fijada al gje.

El eje debe estar limpio v sin mellas.

Deslice el disco en el eje, no fuerce el disco ni cambie el diametro del eje de la maguina. Compruebe que la flecha de sentido de giro sefala la direccion de rotacion de
la maquina.

Las bridas deben ser del mismo diametro, no utilice bridas diferentes.

Compruebe que el teton de arrastre (si lo lleva) esta correctamente insertado a traves del disco en [a brida opuesta.

Si el equipo no lleva tetén de arrastre, la tuerca o tornillo deben estar lo suficientemente apretados para garantizar el arrastre del disco a través de la presion de las bridas.
Todos los discos de diametro inferior a 500 mm. deben utilizar bridas que como minimo tengan % del diametro del disco.

En todas las cortadoras excepto las murales que van montadas sobre railes, todos los discos de diametro 500 mm. y superior deben utilizar bridas que como minimo
tengan 1/6 del didmetro del disco.

En cortadoras murales, los discos de diamante deberan fijarse con bridas de 130 mm. minimo v el trabajo de corte debera sequir los pasos siguientes:

Empezar el corte con un disco maximo de 600 mm. después que el disco de precorte haya cortado la profundidad maxima, se incrementara el diametro del disco a 800,
1000 y 1200 mm. consecutivamente.

Despues de montar el disco, retire el pasador de blogueo del eje (si la cortadora viene equipada de &l).

Advertencia — Nunca trate de trabajar con una cortadora sin protector. Después de montar el disco, instale el protector y compruebe que esta correctamente
montado, que no tiene roturas y que cubre correctamente el disco.
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DUROS [-.'LJ'.'_IL.IL.II_ILJL:L:':_K_ILILJLII-;[-ZU:_]:JIJ :
AERASMOS LRI IC 00 B0 0 00 T 100 S0 B W 3001 ] .
OE CORTE IR L e I |
I ENNEEEE NN :

1

| a Clasificacion de la hoja creada por Marathon. :

estd disefiada para ayudar a la pertinente I
seleccion de cada una de ellas para sacarle el :

maximo rendimiento basado en sus caracteristi- ;

cas de la forma mas positiva. :

La guia de clasificacion de Marathon no es una :

garantia de rendimiento del producto. I

1
______________________________________________ J

TALADRO 1
AMOLADORA v SN
ROZADORA
MOTOSIERRA

MESA DE CORTE

Escaneado con CamScanner



https://digital-camscanner.onelink.me/P3GL/g26ffx3k

Escaneado con CamScanner



https://digital-camscanner.onelink.me/P3GL/g26ffx3k

