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Descri¢ao do produto

Nucrel 0910 é um copolimero de etileno e acido metacrilico. A resina esta disponivel para uso em equipamentos
convencionais de extrusdo e coextrusao.

Revestimento por Extrusdo/Laminacao

Revestimento por Extrusdo/Laminacao Valores Nominais

Informagdes de Processamento Perfil de temperatura sugerido para a extrusora.
Zona de Alimentagao 185°C (365°F)

Segunda Zona 235°C (455°F)

Terceira Zona 260°C (500°F)

Quarta Zona 285°C (545°F)

Quinta Zona 285°C (545°F)

Zona do Adaptador 285°C (545°F)

Zona da Matriz 285°C (545°F)

Informacdes gerais de processamento

O Nucrel 0910 normalmente é processado em temperaturas de massa fundida de 260°-305°C (500°-581°F) em
equipamentos de matriz plana. Para revestimento por extrusdo e laminacgdo, um perfil tipico de extrusora € apresentado
abaixo. As temperaturas reais de processamento geralmente serdo determinadas pelo equipamento ou substrato especifico
ou por um dos outros polimeros em uma coextrusdo. Os materiais de construgao utilizados no processamento desta resina
devem ser resistentes a corrosdo. Os acos inoxidaveis dos tipos 316, 15-5PH e 17-4PH sdo excelentes, assim como o
cromeamento ou o niguelamento de qualidade e, em particular, o cromeamento duplex. O aco inoxidavel tipo 410 é
satisfatério, mas precisa ser revenido a uma temperatura minima de 600°C (1112°F) para evitar a corrosdo sob tensdo
assistida por hidrogénio (trincas). Agos-liga como o 4140 apresentam desempenho limitrofe. Agos-carbono nédo séo
satisfatérios. Embora os acos inoxidaveis possam oferecer protecdo adequada contra a corrosdo, em alguns casos foram
encontradas sérias dificuldades de purga. O niquelamento tem sido satisfatério, mas experimentos mostraram que as
superficies cromadas apresentam a menor aderéncia a polimeros a base de acido. Nos ultimos anos, a qualidade do
cromeamento vem se deteriorando devido a pressfes ambientais, e a protecdo contra a corrosdo nem sempre tem sido
adequada. O cromeamento aplicado sobre ago inoxidavel parece proporcionar a melhor combinagéo entre protegdo contra a
corrosdo e facilidade de purga. Se as propriedades de superficie da resina extrudada precisarem ser modificadas (por
exemplo, menor C.o.F. para processamento em maquinas de embalagem), consulte o guia de informacdes de produto
CONPOL™ Processing Additive Resins. Apés o processamento do NUCREL™, purgue o material utilizando uma resina de
polietileno, de preferéncia com indice de fluidez menor que o da resina NUCREL™ em uso. O "Disco Purge Method" é
sugerido como método de purga preferencial, pois geralmente resulta em um processo de purga mais eficaz. InformacgGes
sobre o Disco Purge Method podem ser obtidas junto a Formula Chemicals. Nunca desligue o sistema de extrusdo com
NUCREL™ na extrusora e na matriz. Purgue adequadamente o NUCREL™ com um polietileno e desligue a linha com
polietileno ou polipropileno no sistema.

Informacdes sobre o status na FDA

O Nucrel 0910 esta em conformidade com a regulamentagdo da Food and Drug Administration 21 CFR 177.1330(a) -
Resinas ionoméricas, sujeito as limitagfes e requisitos nela estabelecidos. Esta regulamentacao descreve polimeros que
podem ser usados em contato com alimentos, desde que o artigo acabado destinado ao contato com alimentos atenda aos

Todas as informagdes acima baseiam-se em dados obtidos em laboratdrio e ndo devem ser utilizadas para certificar a adequagao do produto. Recomenda-se
aos utilizadores que testem o produto no seu préprio sistema antes da compra.
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limites de extraiveis nas condi¢Ges de uso pretendidas, conforme indicado no paragrafo (c) da regulamentacéo.

Informacgdes regulatérias

Para informag@es sobre conformidade regulatéria fora dos EUA, consulte seu representante da Formula Chemicals.

Seguranca e manuseio

Para informacdes sobre o manuseio e o armazenamento adequados desta resina polimérica, consulte a Ficha de
InformagBes de Seguranca do material (SDS). Um Boletim de Seguran¢a do Produto, a Ficha de Informacdes de Seguranga
do material e/ou informacdes mais detalhadas sobre o processamento por extruséo e/ou a composi¢ao (compounding) desta
resina polimérica para aplicag6es especificas estao disponiveis na Formula Chemicals.

Dados fisicos

Densidade (g/cm3) 0.93

Ponto de fusao 100°C (212°F)

Composigéo 8.7% By Weight Methacrylic Acid comonomer content
indice de Fluidez (190°C/2,16kg) 10.0 g/10 min

Ponto de Solidificacéo (DSC) 82°C (179.6°F)

Temperatura de Amolecimento Vicat 81°C (177.8°F)

Temperatura Maxima de Processamento 310°C (590°F)

Embalagem, transporte e armazenamento

Mantenha o produto armazenado & temperatura normal, seco e protegido das intempéries.

Todas as informagdes acima baseiam-se em dados obtidos em laboratdrio e ndo devem ser utilizadas para certificar a adequagao do produto. Recomenda-se
aos utilizadores que testem o produto no seu préprio sistema antes da compra.

Pagina 2 de 2

www.formula-chemicals.com




