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Uriin Agiklamasi

Nucrel 0910, etilen ve metakrilik asit kopolimeridir. Regine, geleneksel ekstriizyon ve koekstriizyon ekipmanlarinda kullanima
uygundur.

Ekstriizyon Kaplama/Laminasyon

Ekstriizyon Kaplama/Laminasyon Nominal Degerler

isleme Bilgileri Onerilen ekstruder sicaklik profili.
Besleme Bolgesi 185°C (365°F)

ikinci Bélge 235°C (455°F)

Uciincii Bélge 260°C (500°F)

Dérdiincii Bélge 285°C (545°F)

Besinci Bolge 285°C (545°F)

Adaptor Bolgesi 285°C (545°F)

Kalip Bolgesi 285°C (545°F)

Genel isleme Bilgileri

Nucrel 0910 normal olarak diiz kafah (flat die) ekipmanlarda 260°-305°C (500°-581°F) arasindaki eriyik sicakliklarinda islenir.
Ekstrizyon kaplama ve laminasyon igin tipik bir ekstrider profili asagida verilmistir. Fiili isleme sicakliklari genellikle
kullanilan 6zel ekipmana veya alt tabakaya ya da koekstrizyondaki diger polimerlerden birine goére belirlenir. Bu reginenin
islenmesinde kullanilan yapi malzemeleri korozyona dayanikh olmalidir. 316, 15-5PH ve 17-4PH tipi paslanmaz celikler
mikemmeldir; kaliteli krom veya nikel kaplama ve 6zellikle dubleks krom kaplama da 6yledir. 410 tipi paslanmaz gelik tatmin
edicidir, ancak hidrojen destekli gerilmeli korozyon catlamasini énlemek icin en az 600°C (1112°F) sicaklikta temperlenmesi
gerekir. 4140 gibi alasimh celikler performans bakimindan sinirdadir. Karbon ¢elikleri uygun degildir. Paslanmaz celikler
yeterli korozyon korumasi saglayabilse de bazi durumlarda ciddi temizleme guglukleriyle karsilasiimistir. Nikel kaplama
tatmin edici bulunmustur, ancak deneyler krom yiizeylerin asit esasli polimerlere en az yapistigini géstermistir. Son yillarda
cevresel baskilar nedeniyle krom kaplama kalitesi diismekte ve korozyon korumasi her zaman yeterli olmamaktadir.
Paslanmaz celigin Gzerine uygulanan krom, korozyon korumasi ve kolay temizleme acisindan en iyi kombinasyonu sagliyor
gibi gorunmektedir. Ekstride edilen recinenin ylzey 6zelliklerinin degistiriimesi gerekiyorsa (6rnegin ambalaj makinesinde
isleme icin daha dusuk sirtinme katsayisi), CONPOL™ Processing Additive Resins driin bilgi kilavuzuna bakiniz.
NUCREL™ islendikten sonra malzemeyi, tercihen kullanilan NUCREL™ recinesinden daha dusuk erime akis hizina sahip bir
polietilen regine ile sistemden tamamen tasfiye edin. Genellikle daha etkili bir temizleme sagladigi icin tercih edilen yontem
olarak "Disco Purge Method" onerilir. Disco Purge Method hakkinda bilgi Formula Chemicals'tan edinilebilir. Ekstriizyon
sistemini asla ekstriiderde ve kafada NUCREL™ varken durdurmayin. NUCREL™'i uygun sekilde polietilen ile tasfiye edin ve
hatti sistemde polietilen veya polipropilen varken durdurun.

FDA Durum Bilgileri

Nucrel 0910, burada belirtilen sinirlamalar ve gereklilikler dahilinde, Food and Drug Administration'in 21 CFR 177.1330(a) -
iyonomerik regineler yonetmeligine uygundur. Bu yénetmelik, nihai gida temas Urininiin yénetmeligin (c) paragrafinda
gosterilen, 6ngorilen kullanim kosullarindaki ekstrakte edilebilir madde sinirlarini karsilamasi kosuluyla, gida ile temas
edebilecek polimerleri tanimlar.

Yukaridaki tiim bilgiler laboratuvar ortaminda elde edilen verilere dayanmaktadir ve (irtiniin uygunlugunu belgelemek igin kullanilamaz. Kullanicilarin riind satin
almadan énce kendi sistemlerinde test etmeleri dnerilir.
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Mevzuat Bilgileri

ABD disindaki mevzuata uygunluk hakkinda bilgi icin Formula Chemicals temsilcinize danisiniz.
Guvenlik ve Ellecleme

Bu polimerik recinenin uygun Ellecleme ve Depolanmasi hakkinda bilgi icin litfen Malzeme Gilivenlik Bilgi Formuna (MSDS)
bakiniz. Urin Guvenligi Bilteni, Malzeme Giivenlik Bilgi Formu ve/veya bu polimerik reginenin belirli uygulamalar icin
ekstruizyon islemi ve/veya kompaundlanmasi hakkinda daha ayrintili bilgi Formula Chemicals'tan temin edilebilir.

Fiziksel Veriler

Yogunluk (g/cm3) 0.93

Erime noktasi 100°C (212°F)

Kompozisyon 8.7% By Weight Methacrylic Acid comonomer content
Erime Akis indeksi (190°C/2,16 kg) 10.0 g/10 min

Donma Noktasi (DSC) 82°C (179.6°F)

Vicat Yumusama Noktasi 81°C (177.8°F)

Maksimum isleme Sicakhii 310°C (590°F)

Ambalaj, Sevkiyat ve Depolama

Lutfen Grind normal sicaklikta, kuru ve hava kosullarindan korunmus sekilde saklayin.

Yukaridaki tiim bilgiler laboratuvar ortaminda elde edilen verilere dayanmaktadir ve (irtiniin uygunlugunu belgelemek igin kullanilamaz. Kullanicilarin riind satin
almadan énce kendi sistemlerinde test etmeleri énerilir.
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