
技術資料表

版本 2026-10-22 · 修訂 2026-10-22

CAS 號 9003-53-6

產品說明

以聚苯乙烯為基材、滑石粉為填充料,經完全分散加工製得高含量產品,適用於PS、HIPS的吹塑、擠出、射出成型加工及填充。
典型性質 項目 單位 塑膠含量 基材 滑石粉含量 % 比重 g/cm 熔融指數(MI) 典型值 35%

優點

• 分散性良好,即使高比例填充也不會沉降結塊
• 熱值較低,燃燒時不滴油、無煙、無二次污染,且不會損傷焚化爐
• 提升發泡製品的品質
• 印刷性優異,且具良好的白度
• 可提高薄膜製品的透濕性
• 色白且具遮蓋性,可減少白色顏料的用量
• 改善作業環境,且便於自動秤量
• 節省原料儲存空間
• 降低成本

應用

• 適用於PS及HIPS的各類擠出成型、射出成型,以及異形產品的射出成型。
• PS便當盒,可接觸食品。

包裝與儲存

• 注意防潮;高比例添加時,仍須保持高光澤及高耐衝擊強度。

物性資料

密度 (g/cm³) 1.53

供貨形態 白色粒子

水分 (%) 0.1

含量 65% talcum powder

粒子形狀 圓形膠粒,3-4mm ψ

塑膠含量 35%

基材 PS

熔融指數 (MI) 8±0.5

滑石粉 1500 mesh

包裝、運輸與儲存

PS-F Talc MB 以白色粒子形式供應。本產品採用25 公斤袋裝包裝，以每棧板 1000 kg 運輸。請密封保存，並防止受潮。

以上所有資訊均依據實驗室取得之數據，不得用於證明產品之適用性。建議使用者於購買前在自身系統中測試本產品。
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