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ACIKLAMALAR

KOD

ALAN Ayakkabi ve Saraciye Teknolgjis
DAL/MESLEK Ayakkab1 Uretimi, Ayakkabr M odelistligi
MODUL UN ADI Saya Malzemeleri Testi

MODUL TANITIMI

Ayakkabr saya malzemelerinin tamtildigi ve bu
malzemel ere uygulanan test yontemleriyleilgili bilgi ve
becerilerin kazandinldigi 6grenme materyalidir.

SURE

40/32

AN KOSUL

YETERLIK

Saya malzemeleri testi yapmak

MODULUN AMACI

Genedl Amag
Gerekli ortam sagladiginda saya malzemeleri testi
yapabileceksiniz.

Amaclar

1. Elleve gozle test edebileceksiniz.

2. Kalinliklar: test edebileceksiniz.

3. Kopma dayanimin ve yiizde uzamasim test
edebileceksiniz.

4. Yirtilma dayammn test edebileceksiniz.

5. Suemme tayinini test edebileceksiniz.

6. Tekrarlanan bukulmeye dayanikliligin tayinini
test edebileceksiniz.

7. Renk hadlig1 tayinini test edebileceksiniz.

EGITIMOGRETIM
ORTAMLARI VE
DONANIMLARI

Ortam: Laboratuvar

Donanim: Deri, suni deri, tekstil malzeme numuneleri,
loop, kalinlik 6l¢gme kumpasi, numune hazirlama pres
bicaklari, cekme deney cihazi ve ekipmanlari, penetrometre
cihazi, flexometre cihazi, renk hasligi cihazi ve
ekipmanlari, testlerleilgili standartlar

OLCME VE
DEGERLENDIRME

Modl icinde yer dan her grenme faaliyetinden sonra
verilen 6lgme araclar ile kendinizi degerlendireceksiniz.
Ogretmen modiil sonunda 6lgme aract (goktan segmeli test,
dogru-yanlig vb.) kullanarak modul uygulamalari ile
kazandiginmz bilgi ve becerileri 6lcerek sizi
degerlendirecektir.







GIRIS

Sevgili Ogrenci,

Kaiteli bir ayakkab: yapmanin temel kosulu kaliteli mazeme kullanmaktir.
Gunimizde siklikla duydugumuz kalite kavramu “Bir Grinin belirlenen gereksinimlerini
kargilama kabiliyetine dayanan 6zelliklerinin toplamidir.” seklinde tammlanabilir.

SOz konusu Uriin ayakkabi malzemeleri oldugunda ise kaliteden bahsedebilmek icin
gecerliligi herkesge kabul edilmis standart degerlere gore karar vermek gerekmektedir.

Uretti gimiz ayakkabilarin kalitesinin tesadiiflere birakilmadan herkesce kabul gorecek
ulusal ve uludararasi standartlara gore kontrol edilmis olmasi, i¢ ve dig pazarlarda satisi
sirasinda bize biiyUk avantajlar saglayacaktir.

Bu modiuil ile ayakkabicilikta stirekli kullandigimiz saya malzemelerini daha yakindan
tamyacak, ulusal ve uluslararasi standart kuruluslari hakkinda bilgi sahibi olacak ve saya
malzemel erine uygulanan test tekniklerini uygulama becerisini kazanacaksiniz.



OGRENME FAALIYETIi-1

AMAC

Gerekli ortam saglandiginda saya malzemelerini elle veya gozle test edebileceksiniz.

ARASTIRMA

»  Cevrenizdeki blyuk ayakkab: Ureticilerini ziyaret ederek saya
mal zemel erine uygul adiklar: test yontemleri, kullandiklar test cihazlar
ve referans aldiklar1 standartlar hakkinda bir rapor hazirlayimz.

1. SAYA MALZEMELERI

1.1. Deriler

Gunumizden binlerce yil dnces insanoglu avladigi hayvanlarin derisini ayagina
sararak ilk ayak giysisini yani ayakkabiyir yapmustir. O zamandan giinimiize degin deri,
ayakkabi yapiminda kullanilan en temel malzeme olmustur. Sentetik malzemelerin hizla
gelistirildigi bugiinlerde bile dogal deriler ayakkab: Uretimi icin vazgecilmez olma 6zelligini
korumaktadir. Dogal derilerin Gstin 6zellikleri birinci  bélimin sonunda “Derinin
Ozellikleri” bashg altinda etraflica anlatilacaktir. Simdi derinin temeli olan ham deriyi
inceleyelim.

1.1.1 Ham Deri

Deri Uretiminin en temel hammaddesi, ¢esitli hayvanlarin yizilmesiyle elde edilen
ham derilerdir. Ham derilerin 6zellikleri soyulduklari hayvanin tirtine gore degisse de temel
kimyasal yapilari aynidir. Ham derilerin yapisinm incelemeye gecmeden hemen belirtelim ki
ham deriler dogrudan dogruya kullanilamazlar. Bir takim islemlerden gecirilip mamul deri
haline getirilmeleri gereklidir. Bu islemler daha sonra “tabaklama islemleri” bagligi altinda
anlatilacaktir.

» Hamderinin yapisi

Ham derinin kimyasal yapisi incelendiginde biytk bir kisminmin su ve proteinlerden
olustugu gorulecektir. Ham derinin yapisin olusturan maddeler ve yapdaki ylizde miktarlar

asagidaki gibidir.
Su %64
Protein %33
Yag %2

Minerd, tuz %0,5
Diger mad 9%0,5



Ham derilerin kesitleri incelendiginde ise fizyolojik gérev ve kimyasal yapi olarak
farkl1 yapida U¢ tabaka gorUl ecektir.

Killar
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Sekil 1.1: Ham derinin dikey kesit gorinisu

Sekil 1.1'de goruldigl gibi bu ¢ tabakadan en Ustte olamna epidermis adi
verilmektedir. Ust deri olarak da adlandirlabilen bu kisim deride en st tabakay: ol usturur ve
toplam deri kalinligimn % 1—2'sini olusturur. Ust (iste cok sayida epitel hiicrelerinden olusan
tabakalardan meydana gelir. Bu tabakalar 6z deriden uzaklastik¢a tirnaks: yapiya donistr ve
canli hayvan vicudunu dis etkilere kars1 korur.

Ikinci tabaka ise 6z deri olarak da adlandirilan corium bolgesidir. Bu bolge deri
uretiminde en 6nemli tabakadir. Toplam deri kalinliginin % 85'ini olusturur. Burada birbiri
ile i¢ ice gegen ve ince baglarla baglanmis protein liflerinden olusmus bag doku hiicrel eri
vardir. Oz deri tabakasinda bulunan protein tirii kollagendir. Oz derideki biitiin lif ve
fibriller kollagenden meydana gelmistir.

Oz deri kendi icinde de (i ayr1 tabakadan meydana gel mektedir. Bunlar; sirca tabaka,
papiller tabaka, retikular tabakadir. Bu tabakalardan sirga tabakaya adim veren ve sirca
(Cilt) kelimesini sik sik duyacaksimz. Bu yizden bu tabaka tzerinde biraz daha detayl
olarak duralim. Tabaklama islemi sirasinda Ust deri uzaklastirildiktan sonra ortaya ¢ikan ve



dericilikte sirca adh verilen tabakadir. Bu tabaka deriye gorinimuni verdigi icin deri kalites
acisindan 6zel bir 6neme sahiptir. Sirca tabakas: icin tipik olan 6zellik, kil yataklarinin
burada meydana getirdigi gozeneklerdir. Sir¢a tabakas: kollagenlerden meydana gelmistir,
yapi olarak yeterince saglam oldugu igin bu tabakada elastik bag dokusu bulunmaz. Sir¢ca
tabakasindaki lifcikler cok ince ve doku ¢ok sik oldugu icin diger tabakalara oranla kimyasal
etkilere kars1 daha dayaniklidirlar. Sir¢a tabakasinin stk dokulu olusu nedeniyle esnemesi
azdir. Hayvan cinsine gore killarin deride dizilimi nedeniyle sirca 6zel bir gérinim alir. Bu
gorinumden derinin hangi cins hayvana ait oldugu tespit edilebilir.

Uclincii ve son tabaka ise at deri kismudir. Alt deri kas dokusu yardim ile 6z deri ve
et tabakasim birbirine baglar. Alt deri sepileme yoninden dnemsizdir ve etleme (kaval eto)
ile deriden uzaklagtirilir.

»  Ham Derinin Yapisim ve Kalitesini Etkileyen Faktorler

Ham derinin yamst zaman zaman aym hayvan cinsnde bile farkliliklar
gosterebilmektedir. Bu farkliliklar kendini mamul deri Gzerinde de belli etmektedir. Ham
derileri birbirinden farkl: kilan faktorler sunlardir:

o Hayvanin irki
Hayvamn yasi
Hayvanin cinsyeti
Hayvanin beslenme ve bakim kosullar
Hayvanin yasadig: iklim kosullart
Hayvanin yasantisi boyunca gegirdigi hastaliklar

»  Hamderilerdegorilen hatalar

Hayvanin gerek yasantisi sirasinda gerekse de kesildikten sonra ham derinin
yluzilmesi ve islenecegi yere gelene kadar olan hatalar mamul derinin Uzerinde de
gorilmekte ve mamul derinin kalitesini distrmektedir. Bu hatalarin en temel olanlar
sunlardr;

Dikenli tel ve ¢al1 siyriklar

Boynuz, sopa vb darbelerin izleri

Ates damgas izleri

Kirkim hatalar

Digki ve idrardan kaynaklanan zararlar

Parazitlerin olusturdugu hatalar (nokra, kene, uyuz, bit)
Hastalik izleri

Y UzOm hatalar: (ispire)

Konservasyon hatalari (hamlama, tuz lekel eri)

Mamul derinin Uretilecegi ham deriyi ve dzelliklerini genel olarak tanidiktan sonra
simdi mamul derinin elde edilmesine gecelim.



1.1.2. Mamul deri Uretimi

Hayvandan soyulan ham deri, yukarda da gordigimiz gibi blyik oranda su ve
proteinlerden olusmaktadir, bu héliyle kullaniimasi imkansizdir. Clinkl ham deri hayvandan
soyulduktan sonra canliligin kaybedecek, yapisindaki su buharlasip kaybolacak ve protein
yapr kokusarak clriimeye baslayacaktir. iste bu sebeplerden dolayi, ham derilerin bir dizi
islemlerden gecirilerek mamul deri haline donustirilmes zorunludur. Bu islemlere genel
olarak tabaklama islemleri bu islemlerin yapildig: tesislere ise tabakhane denmektedir. Eski
dilde ise bu islemlere sepileme ve debagat islemleri adi verilmekte idi. Teknik olarak
tabaklama islemi; bakteri faaliyetlerine son derece agik olan deri proteinine, mineral, bitkisel
veya sentetik kimyasallar yardimi ile kokusmadan ve bozulmadan kullanilabilecek esnek bir
yap1 kazandirilmast islemidir.

Deriler konusuna basladigimizda da bdirttigimiz gibi, ginimuzden binlerce yil
onceleri insanoglu avladigi hayvanlarin derilerini giysi olarak kullanmustir. Ancak zamanla
kuruyup sertlesen ve kirilan bu deri malzemeyi terbiye etmenin yollarim aramak bir
zorunluluk olmustur. Ilk 6nceleri duman ile veya cigneyerek islenmeye calisilan ham deriler
daha sonra aga¢ yapraklarimin tabaklayici etkisinin fark edilmes ile bitkisel maddeler ile
daha kullanigli mamul deri haline getirilmistir. Cesitli bitkilerin tabaklayici 6zelliklerinden
faydalanilarak bitkisel tabaklama yontemi gelistirilerek deri Uretimi gerceklestirilmistir.
Maalesef deri Uretimi zaman icinde hizli bir gelisme gosterememis ve bir sanayii
olamamustir.

19.ytizy1lin sonlarina degin Uretim ilkel kosullarda kuyularda yapilmistir. Kuyularda
bitkisel tanenlerle yapilan Uretim hem ¢ok uzun sirilyor hem de Uretim miktar: az oluyordu.
Resim 1.1’ de bugiinde hél& az da ol sa kullanilan deri Uretim kuyular1 gorilmektedir.

Resim 1.1: Kuyularda deri Gretimi



19. yuzyilin sonlarindan itibaren kimya sanayindeki gelismelerle mineral tabaklama
yontemleri gelistirilmis ve de deri Uretimi ¢ok degismistir. Kuyularda tabaklamanin yerine
bugiin de ha@a kullanilmakta olan dolaplarin kullamildigi modern tabakhanelerde Uretime
gecilmistir. Resim 1.2’ de dolaplarda deri Uretiminin yapildig: bir tabakhane gorilmektedir.

i I
[EEARS =SE

Resim 1. 2: Dolaplarda deri Uretimi

Kullanmilan tabaklama maddeleri degisse de genel olarak deri Uretimi islemi kisaca su
sekilde gerceklesmektedir; ham deriler resm 1. 2'de gordigiimiz dolaplara aimp 6nce
1slatma-yumusatma islemi ile ham deri Uzerindeki salamura katki maddeleri, kan, diski gibi
pidliklerden arindirilir ve hayvandan yuzildugl andaki su miktar: tekrar kazandirilir.

Daha sonra kireclik-kil giderme denilen islem ile Ust deri ve buna ait olan killar, deri
Uretiminde faydali olmayan sekilsiz proteinler uzaklastirilir ve deri lif dokusu tabaklamaya
hazirlanir. Bu islemden sonra deri yapisinda kalan kire¢ ve kimyasal artiklari giderilir ve
sama adi verilen islem ile protein parcalayici 6zelligi olan enzimler ile deri lif dokusunun
acilmast artirilir ve deri tabaklamaya tam anlamiyla hazir héle getirilir. Bu asamada
kullanmlan tabaklama yontemine goére tabaklayici maddeler deriye verilir ve deri yapisina
baglanmas: saglanir.

Tabaklama gerceklestikten sonra bir siire bekletilen deriler mekanik islemler denilen
islemlere tabii tutulurlar. Once sikma silindirlerinden gegirilip yapidaki su uzaklastirilir
ardindan deriler yarma islemi ile katlara ayrilir ve tiraslama islemi ile deri kainhg:
istenilen olcliye getirilir.

Mekanik islemlerden sonra deriler yeniden dolaplara alimir ve retengj yani "tekrar
tabaklama" anlamina gelen islem ile deriye tabaklama maddeleri verilerek istenen tzellikler
kazandirilir. Sonra derinin yizeyi ve kesiti, dolap icerisinde boyar maddelerle boyanir. Bu
boya derinin igerisine nufuz ettigi ve baglandig: igin deriden ayrilamayacaktir. Boyanan
deriler dolaptan alinip yine mekaniksel bazi islemler ile yamdaki su uzaklastirilip derilerin
kurumasi saglanir.



Kuruyan derilere bitirme islemleri de diyebilecegimiz finisa islemler uygulanmr. Bu
islemin amaci tabaklanmis derilere kullamm amaclarina uygun olarak, gorinim ve
dayaniklilik kazandirmaktir. istenen deri Ozelligine gore deriler boyanir, gerekiyorsa cilt
baski yapilir ve mamul deri elde edilmis olur.

Tabaklama islemini anlatirken kullanilan tabaklama yonteminden bahsetmistik
kullamlan tabaklayict maddel ere gore tabaklama yontemlerini sOyle siralayabiliriz:

»  Minera tabaklama
>  Bitkiseal tabaklama
»  Sentetik tabaklama
»  Yagiletabaklama

»  Kombine tabaklama

Bu yontemler icinde gunimizde en cok kullanilam mineral tabaklamadir. Bu
yontemde en ¢ok krom tuzlar: tabaklama maddesi olarak kullamlmaktadir.

1.1.3. Mamul Deri Tipleri

Mamul deri tiplerini incelemeden 6nce derileri ait olduklar1 hayvanlara gore gruplara
ayirmak gerekir. Blyikbas hayvanlar dedigimiz; sigir, dana, manda gibi hayvanlarin derileri
genellikle ayakkabicilikta yUzlUk olarak kullanilirlar. Kiglkbas hayvanlar dedigimiz, keci,
koyun, domuz gibi hayvanlarin derileri gevsek bir yapida olduklarindan astarlik olarak
kullamlirlar. Sadece bir kisim keci derileri bayan ayakkabilarinda yuzlUik olarak
kullanilabilirler.

Deri sanayi diinya modasin takip eden bir sektdr oldugundan siirekli yenilikler olsa da
ayakkabicilikta kullamlan belli bagl deri tipleri sunlardr;

»  Vidaladeri: Sigir, danagibi blyikbas hayvan derilerinden krom
tabaklamayla elde edilmis ayakkab: yuzl Uk derilerinin genel adidir.

»  Anilin deri: Danave oglak derilerinden elde edilen tizerinde cok fazla
finisg) olmayan dogal gorunimu bozulmamis yiksek kaliteli bir deri
turadar

»  Glasederi: Ham kegi derilerinin krom tuzlariyla sepilenmesinden elde
edilen sirca tarafindan finisaj gormis yumusak tutumlu ayakkabr yizl ik
deridir.

»  Slet deri: Sigir, dana, malak derileriyle kegi yadaoglak derilerinin
krom tabaklamayla elde edilen, et tarafindan finisg] gérmus, yumusak
tlylU ve kadife tutumlu, tarl G renklerde boyasi derininigineiyiceislemis
mamul deridir.

»  Nubuk deri: Blyukbas hayvan derilerinin krom tabaklanmasiyla elde
edilmis, dolap boyasi ile boyanmis ve cildi hafif zimparalanmis deridir.

»  Vaketaderi: Buytkbas hayvan derilerinin bitkisel tanenlerle
tabaklanmasiyla elde edilmis ayakkabi yuzl Uk deridir.



»  Rugan deri: Yogun bir finisg ve cilauygulamas ile elde edilen ylksek
parlaklikta ve ayna gibi diizgun ylzeye sahip deri tartuddr.

»  Pull-Up deri: Tabaklamada kullanilan 6zel yaglarin etkisiyle, alttan
cekildiginde renk farklilig: efekti veren derilerdir.

»  Sugecirmez deri: Tabaklama sirasinda veya finisgjda 6zel kimyasallarla
suiticilik 6zelligi kazandirilmis, 6zellikle kislik ayakkabilarda kullanilan
kalin derilerdir.

1.1.4. Mamul Derinin Kismlari

Derinin kalinhg ve yamsal 6zdlikleri hayvan vicudunun cesitli bolgelerine gore
degismektedir. Bu nedenle derilerin farkli bélumleri farkli amaclar icin kullanilabilir. Bu
konuya daha once Kesim dersinde etraflica 6grenmistiniz. Yine de burada kisaca derinin
viicut bolgelerine gore ozelliklerini inceleyelim.

BOYUN C)nl kasik
) Omuz ( /
Omuz
KROPON ¥
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SIRT
Arka
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Sagn Sagr

Sekil 1.2: Derinin kisimlari

Sekil 1.2'de goruldigi gibi derinin sirt bolgesine kropon bdlge adi verilmektedir. Bu
bélge derinin en kaliteli bolgesidir. Boyun ve etek kisimlart bu bdlgeye gore daha gevsek
yapidadhr.

1.1.5 Derinin Ozellikleri

Deriler konusun baslangicinda bu malzemenin ayakkabi yapimi icin vazgegilmez bir
Urdin oldugunu sdylemistik. Sentetik malzeme teknol gjilerinin hizla gelistirildigi glinimizde
bile deri bu Gstiinl igini korumaktadir.



Deriyi Ustiin kilan 6zellikler:

Dogal olusu

Saglikli olusu

Dayanikli olusu

Elastik olusu (esneme ve istenen formu alip koruyabilme yetenegi)
Su gecirmezlik ve su emicilik 6zellikleri

Su buhar1 gecirgenligi (nefes alabilirlik)

Dikilebilirlik ve dikis yirtilmas: dayanm

YVVVVYYY

Deri malzemelerin yapisini, Uretimini ve 6zelliklerini boylece bitiriyoruz. Simdi diger
saya malzemelerini incel emeye basliyoruz.

1.2 Suni Deriler

Her ne kadar isimlerine suni deri dense de bu malzemelerin yap: olarak dogal derilerle
hichbir benzerligi yoktur. Sadece dogal derilerin yerini tutmasi icin Uretildiklerinden dolay:
suni deri ismini almislardir. Dinyadaki insan nifusunun hizla artmasiyla beraber dogal deri
ihtiyaci da beraberinde artmaktadir. Ayakkabi, saraciya ve deri giyim sanayilerinin ihtiyaci
olan deri miktar1 mevcut Uretimin cok Uzerindedir bu yizden dogal deri cok pahali bir
mal zeme ol maktadhr. iste bu nedenlerden dolay: gériinim olarak dogal deriye benzeyen ama
¢ok daha ucuz bir malzeme Uretme calismalart suni derilerin bulunmasinm saglamistir. Bu
malzemeler dogal derilerin cilt yapilarina ¢cok benzer gorintiiye sahip olunca ayakkab:
sanayinde yiizlilk ve astarlik olarak cokca kullamlmaya baslamistir. Ozellikle ayakkabi
maliyetlerini disik tutmak isteyen firmalar Uretimlerinde suni deri malzemeleri tercih
etmiglerdir.

1.2.1. Suni Derilerin Yapisi ve Ozdllikleri

Suni deriler temel olarak kumas bir zeminin plastik madde ile kaplanmas: sonucu elde
edilmektedirler. Bu zemin dokuma kumas, 6rgili kumas veya non-woven diye bilinen
dokusuz ylzey olabilmektedir. Burada kumaslar suni deri malzemeye dayamnmumn
vermektedir. Altinda kumas zemin olmayan suni derileri Uretmek mimkin olsa da bu
malzemelerin dayamimlar: cgok zayiftir. Onceleri sadece PVC kaplayarak suni deriler
Uretilmis, daha sonra PU (polilretan) kapl: suni derilerde bu Griinler arasinda yerini amstir.
Sekil 1.3 te PV C kapli suni derinin kesit gorintisi yer almaktadir.

Finisg Katt
———— PVC Kan

Dokuma veya non-woven
kumas astar

Sekil 1. 3: PVC kapl suni derinin kesit gérintsu
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Ikinci bolimde suni deri Uretim yontemi etraflica incelenecektir, simdi suni derilerin
dogal derilerle karsilastirmasini inceleyelim;

»  Suni deriler seri tretimle makinede Uretildigi icin diizgiin ve her tarafinda

ayni 6zelligi gosteren bir yapiya sahiptirler.

»  Dogal derilerde gorulen yuzey hatalari (kesik, ¢izik, nokradeligi gibi)
suni derilerde olmadiginda kesim 6ncesi hata kontrol etmek gibi bir islem
gerekli degildir.

Y ukaridaki 6zelliklerden dolay: bu malzemeleri kat kat koyup coklu
kesim yapmak mumkundar.

Tamamen insan yapisi olduklar i¢in kumas secimi ile dayanimlarim
ayarlamak mumkun olmaktadhr.

Maliyet olarak dogal derilere gore cok ucuzdurlar.

Dogal derilerin sahip oldugu su buhar1 gecirgenligi (nefes alabilirlik)
0zelligine sahip degildirler. Bu ylzden ayakkabida kullanildiklarinda
ayak terleme yapabilir.

vv VYV V¥V

1.2.2 Suni Derilerin Uretim Yontemleri

SUrUlebilecek kivamda hazirlanan plastik malzeme (PVC veya PU) Sekil 1.4'te
goruldigu gibi transfer kégich denilen 6zel desenli kégit Uizerine istenen incelikte sivanir.

Siyirmabicag 44—

Hamur +—
Firina

Kauguk silindir A

I~

Sekil 1.4: Plastik hamurun transfer kagidr Uzerine siir ilmesi

Ké&git firina girerek Uzerindeki hamurun ugucu maddelerinden kurtulur. Kalan kati
madde kararl bir tabaka haline gelir. istenen kalinliga gore bu islem tekrarlanr.

En son kademede Sekil 1.5'te goruldigl gibi yapistirma hamuru tim katmanlarin
Uzerine siyrilir ve baskiylakumas yapistirilir.

Son kademede firinda kumasin yapistirict hamuruna bulandigi bélgeler katilasip

kumasi tutar. Sogutma silindirlerinden gectikten sonra kégittan kumasa tamamen baglanmis
suni deri alinir.

11



\__}4
Yapistirma Yays
Hamuru e
» P
. e
N ("
o ! >
_'_'_,_,-4—'—'_'_
S (_/
“\‘“\\\,__/
\\

— Ei)

Sekil 1.5: Y apistirma hamur u siir Gltip bezin yapistirilmasi

Uretilecek riine gore gorse oOzellikler katmak igin birtakim finisg islemleri
uygulanabilir. Bunlar:

> Gofrgj isleminde belli bir desene sahip sicak metal silindirden baskiyla
gegirilen Uriin ylizeyinde desen olusturulur.

> Emprime isleminde Urin Gzerine yine desenlerin bulundugu silindirler
vasitasiyla renkli desenler basilabilir veya verniklenebilir.

> Zimparalamaislemi ile Grine nubuk deri gorinttsi verilebilir.

> Transfer kagidi uygulamalar: ile Uriin tzerine istenen renk ve desende
baski yapilabilir.

1.3. Tekstil Malzemeler

Hayatimizin her alaninda kullandigimiz tekstil malzemeler ayakkabicilik icin de bir
hayli 6nemli malzemelerdir. Cogunlukla ayakkabicilikta astarlik olarak kullanilsalar da bazi
spor ayakkabilarda tekstil malzemelerin yiizl Uk olarak da kullanildiklarim gormekteyiz.

1.3.1. Tekstil Malzemélerin Yapisi

Tekstil dretimi, cesitli lif tlrlerinden, farkli renk ve desenlerde kumas elde edilene
kadar yapilan tim iglemleri kapsar. Biitin kumaslarin hammaddesi liftir. Lifi, basit olarak
iplikcik olarak tammlayabiliriz. Teknik olarak ise; belirli uzunluk ve incelikte egrilip-
bukillebilen tekstilin en kicik hammaddesine lif denir. Bazi lifler dogada bulunurlar,
insanlar uzun yillar boyunca yalmizca bu dogal liflerden yararlanarak kumas yaprmusglar,
ancak, gelisen teknolojiyle kimyasal maddelerden yapay lifler Gretmeye de baglamuslardir.
Lifleri genel olarak iki gruptainceleyebiliriz. Bunlar:

»  Dogal lifler: Bu grubu kendi icerisinde bitkisel, hayvansal ve madensel

lifler olmak Uzere Ui¢ gruba ayirabiliriz. Dogal liflere 6rnek olarak;
kenevir, pamuk, keten, yun, ipek liflerini verebiliriz.

12



»  Kimyasal (yapay) lifler: Doga kaynaklardan birtakim fiziksel ve
kimyasal yontemlerle lif haline getirilebilen bilesime "rejenere” lifler
denir. Baz1 kimyasal lifler ise kimyasal sentez yolu ile elde edilirler.

Y apay liflere 6rnek olarak ise; viskoz, asetat, poliamid, naylon, polyester,
polidretan lifleri verilebilinir. Tekstil malzemeleri olusturan

hammaddel eri kisaca tamdiktan sonra bu lifler kullanilarak elde edilen
tekstil tdrlerini gorelim.

1.3.2 Tekstil Malzemelerin Cesitleri

Tekstil malzemeleri imalat yontemlerine gére siniflara ayirmak mimkinddir;

»  Dokuma kumaslar

Atkil1 ve ¢ozgull ipliklerin birbirlerine dik agiyla baglanmasindan olusan tekstil
yuzeylerdir. Gegmiste basit dokuma tezgahlarinda yapilan dokuma islemi gunimiizde
gelismis tezgahlarda yapiimaktadir. Sekil 1.6'da dokuma baglantisinin sematik ¢iziminde
atki ve ¢ozgu ipliklerinin birbirlerine gére konumlar: goril mektedir.

Cozgu iplikleri

.
I
.

—

3
o Atk iplikleri

’J_I_ﬁ]_I_LYJ_L\
|
I
e
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Sekil 1. 6: Dokuma baglantisinin sematik ¢izimi
>  Ormekumaslar

Bir ya da daha fazla iplikten olusan ve i¢ ice gecen iplik ilmeklerinden meydana
gelmis kumaglardir. Elde igne, t1g, sis gibi araclarla ve genellikle de tek iplikle ilmekler
yapilarak dretilen Urdnler 6rme kumaslarin baglangic noktasini olustururlar. Teknik olarak
orme isleminde bir siradaki ilmikler art arda olusturulmakta ve her seferinde 6n siramin bir
altindaki ilmekle baglanmaktadir. Orgii yuizeyler elle ya damakineile Uretilebilirler. Asagida
Sekil 1.7'de drgll i kumaslarin yapisi sematik olarak gosterilmektedir.
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Sekil 1.7: Orgiilii kumaslarin yapisi
»  Dokusuz yuzey (dokunmams) kumaslar

Lif baglantil1 yUzeyler ya da non-woven kumaslar olarak da adlandirilabilen liflerden
meydana gelmis tekstil yuzeylerdir. Bu kumaslar kegelestirme, yapistirma ve benzeri
islemler sonucu lifleri bir doku yapisi olusturmasi sonucu elde edilirler. Lifler dokunmadan
bir arada yapistinilir, sikistirilir bir dizlem durumuna getirilir. Temelde kece yapinundan
esinlenerek gelistirilen bu dretim yonteminde gunimizde pek cok teknolojik metot
kullamlarak Oretim yapilmaktadir. Bu kumaglar suni deri Uretiminde alt astar zemin olarak
coklukla kullamlmaktadirlar. Uretilen suni deriye dayammm bu kumas vermektedir.
Ayakkabicilikta 6zellikle kiglik botlarin astarlari icin bu tip non-woven kumaslar ayag: sicak
tutmak icin tercih edilmektedir.

1.4. Malzemeleri Elle ve G6zle K ontrol

Yukarida U¢ baslik altinda inceledigimiz malzemeler tek baslarina veya birlikte
kullamlarak ayakkabilarin saya dedigimiz Ust kismini olusturmaktadirlar. Bilindigi gibi
ayakkabi, kullamm sirasinda ¢ok cesitli etkilere maruz kalan ve farkl: ortam ve kosullarda
kullamlan bir giyim esyasidir. Ayakkabilarin  kullamilacaklart  kosullarin  gerektirdigi
Ozelliklere sahip olup olmadiginin 6nceden bilinmesi zorunludur. Aksi halde, ayakkabilarin
kullamm sirasinda tiketiciye problem olup geri donmesi ayakkabi Ureticisi igin blyik bir
sorun olacaktir. Iste bu yiizden Uretilmis ayakkabilarin kalitelerinin fabrika disina grtkmadan
kontrol edilmesi gerekmektedir. Bitmis ayakkabilara uygulanan test yontemlerini dahaileriki
konulardainceleyecegiz.

Burada ayakkabinin sayasini olusturan deri, suni deri ve tekstil malzemelerin kalite
kontrolUniin yapilmas: konusuna basliyoruz. Daha ileriki konularda laboratuar sartlarinda,

test cihazlart kullanarak yapilan kalite kontrol yontemlerini gbrecegiz. Ama 6nce herhangi
bir test cihazi kullanmadan elle ve gézle basitce bu malzemelerin kontrol edilmesini gorelim.

1.4.1. ElleKontrol

Insanlarin nesneleri ayirt etmekte en cok kullandiklar: duyu organlarinin basinda elleri
gelir. Malzemelerin fiziksel 6zellikleri ellerimizle yapacagimiz kontrollerle ayirt edebiliriz.
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Daha 6nce okumus oldugunuz kesim adli modilde, kesim dncesi derileri kontrol
etmeyi Ogrenmistik. Orada 6grendigimiz kontrollerden elle yapabileceklerimizi burada
inceeyelim.

Oncelikle derilerin yapisinda gelen bir ¢zellik olan gevsek olan kisimlar: ve derinin
esneme yonlerini elle kontrol edelim. Resim 1.3'te derinin kasik kissmlarinin elle ¢ekilerek
kontrol i gorulmektedir.

Resim 1.3: Derinin gevsek kiamlarin belirlenmes

»  Deri malzemeni 6zellikle boyun kisimlarin elimizle ¢ekti gimizde damar
izleri ortaya cikacaktir.

»  Degisik hayvanlaraait deriler elle ¢ekildiginde gevsek veya siki
oluslarina gore bu deriler farklilik gostereceklerdir. Ornegin kuzu derisini
cektiginizde cok gevsek bir yapr ile karsilasacaksiniz.

»  Sadece derilerde degil tim saya malzemelerinde elle ¢ektigimizde o
mal zemenin dayanimi hakkinda bir fikir edinebiliriz.

»  Ellefiziksel 6zellikleri kontrol edebildigimiz gibi derilerin tuse ach
verilen tutum 6zelliklerini de belirleyebiliriz. Ornegin aym kalinlikta
olmasinaragmen iki deri arasinda yumusaklik sertlik fark: olabilir. Kireg
giderme 6zellikleri, uygulanan finisgjin 6zellikleri ve uygulanan islemler
(kuru dolaplamavb.) derinin tutum ozelliklerini degistirebilir.
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»  Nubuk adini verdigimiz derilerin ylzeyine elimizi oksar gibi
strdigiimizde bu derinin hav denilen 6zelliginden dolay: deri renginde
acikl1 koyulu bolgeler gorebiliriz.

»  Normalde gozle gortulemeyen deri hatalar1 elimizle deriyi ¢ektigimizde
belirgin olarak ortaya cikacaktir.

»  Suni derilerin insan yapim olduklari icin hatasiz olarak Uretildiklerini
ogrenmistik. Bu malzemelerde gevsek bolgeler vs yoktur ama astar
zeminleri dokuma veya 6rme kumaslardan yapilmis ise kumasin atki-
¢cOzgu yonine gore esneme yaparlar. Elle ¢cekerek bu esneme yonini
tespit edebiliriz.

»  Tekstil malzemelerde ise yine ¢ektigimizde atki-¢cozgl yontine gore
esneme yaptiklarin fark edebiliriz.

1.4.2 Gozle Kontrol

Ellerimizle beraber bize yardimci olan bir diger duyu orgammuz ise gézlerimizdir.
Insan goziiniin gorebilecesi buyuklikler sinirlichr. Gozle ayirt edilemeyecek kiigik ayrintilar
icin adina biyutec veya lup dedigimiz gereclerden faydalanabiliriz. Resim 1. 4'te bu derste
kullanacagimiz biyUtecleri goérmekteyiz.

Resim 1.4: Cesitli tiplerde buyitecler (Lup)

Gozle kontrolde saya malzemelerinin pek cok ayirt edici dzelliklerini gorebiliriz.
Bunlar;

»  Deri Uzerindeki, nokradeligi, cali izi, kesikler vs hatalari gorebiliriz.

»  Buyuteg ile baktigimizda farkli hayvanlara ait derilerin farkl: kil dibi
gorintiistine sahip oldugunu gorebiliriz. Ornegin Resim 1.5'te degisik
hayvan derilerine ait kil dibi gorunttleri yer almaktadhr.
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Resim 1.5: Cssitli hayvan derilerineait kil dibi géruntileri

»  Tekstil malzemelerine blyuteg ile baktigimizda yukarida sematik olarak
iplik yapisini goreceksiniz. Ornegin Resim 1.6’ da degisik kumas tiplerine
ait goruntuler yer amaktadhr.

Resim 1. 6: Cesitli kumas tiplerine ait gor tintuler
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UYGULAMA FAALIYETI

Islem Basamaklar:

Oneriler

» Malzemenin kusur ve hatalarim
tespit ediniz ve hatalari isaretletiniz.

» Deri Uzerinde var olan kusur ve hatalar
bulup giimis kalem ile isaretleyiniz.

» Malzemenin kalite bolgelerini elle
cekerek kontrol ediniz

» Derinin karin ati kissmlarin elle gekerek
kontrol ediniz.

» Derinin boyun kismini elle gekerek kontrol
ediniz.

» Derinin sirt kismim elle gekerek kontrol
ediniz.

» Derinin sirt kissmlarinin diger bolgelere gére
daha siki oldugunu fark edebileceksiniz.

» Farkli hayvanlaraait deri
malzemeleri elle gekerek kontrol
ediniz.

» Bir parcadana, kuzu, domuz ve kegi derisini
elle cekerek sikiligim kontrol ediniz.

» Elinizle ¢cekerek kontrol ettiginiz deriler
icersinde domuz ve kuzu derisinin ¢cok daha
gevsek oldugunu fark edeceksiniz

» Keci derisinin domuz ve kuzuya gore daha
sik1 danaya gore ise daha gevsek oldugu
gobreceksiniz.

» Suni derileri elle cekerek kontrol
ediniz.

» Alt astar1 dokuma kumas olan ve non-woven
kumas olan suni deriyi elle ¢cekerek kontrol
ediniz.

» Alt astar1 non-woven kumas olan

mal zemenin esnemedigini, diger malzemenin ise
sadece bir yonde esnedigini goreceksiniz.

» Kumas malzemeleri elle cekerek
kontrol ediniz.

» Dokuma, 6rme ve non-woven kumaslar: elle
cekerek kontrol ediniz.

> Orme ve dokuma kumaslar atki-¢ozgii veya
(diyagonal) caprazlama esnemelerini fark
edeceksiniz. Non-woven kumasin ise
esnemedigini goreceksiniz.

» Farkli hayvanlaraait deri
malzemeleri buyUtecle bakarak
kontrol ediniz.

» Bir parcadana, kuzu, domuz ve keci derisine
buyutecle bakimz.

» Domuz derisinin kil dibi yapisinda tiggen
seklinde noktalardan olusan bir yapi
gobreceksiniz.

» Kegi ve kuzu derisinin birbirine benzer bir kil
dibi yapisina sahip oldugunu géreceksiniz

» Danaderisininise digerlerinden cok daha
farkli dahairi gdzenekli bir yapiya sahip
oldugunu goreceksiniz.
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OLCME VE DEGERLENDIRME

Asagida verilen cimleleri dogru - yanlis durumuna gore isaretleyiniz.

1. Ham kegci derilerinin krom tuzlariyla sepilenmesinden elde edilen sirga tarafindan

finisg) gbrmis yumusak tutumlu ayakkab: yUzl Uk derilere glase deri denir. (D) ()
2. Tabaklamada kullanilan 6zel yaglarin etkisiyle, alttan ¢ekildiginde renk farklilig:

efekti veren derilere nubuk deri denir. (D) ()
3. Belirli uzunluk ve incelikte egrilip bikulebilen tekstilin en kiicik hammaddesine lif

denir. (D) (Y)
4. Bir ya da daha fazla iplikten olusan ve i¢ ice gegen iplik ilmeklerinden meydana

gelmis kumaslara dokuma kumas denir. (D) (Y)
5. Suni deriler maliyet olarak dogal derilere gore cok pahalidirlar. (D) ()
6. Derinin karin alti1 bolgesine kropon bolge adi verilmektedir. (D) (Y)
7. Hayvamn beslenme ve bakim kosullari ham derinin yapisinm ve kalitesini etkileyen

faktorlerdendir. D) ()
DEGERLENDIRME

Cevaplarimizi cevap anahtariyla karsilastirimiz. Yanlis cevap verdiginiz ya da cevap
verirken tereddit ettiginiz sorularla ilgili konular1 faaiyete geri donerek tekrarlayinmz.
Cevaplarinizin tumu dogru ise bir sonraki uygulama testine geginiz.
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UYGULAMA TESTI

Bu faaliyet kapsaminda asagida listelenen davramiglardan kazandiginiz becerileri Evet
ve Hayir kutucuklarina ( X ) isareti koyarak kontrol ediniz.

Deger lendirme Olgutleri Evet Hayir

Deri Gzerinde var olan kusur ve hatalar1 bulup giimiis
kalem ileisaretlediniz mi?

Dokuma, 6rme ve non-woven kumaslar elle gekerek
kontrol ettiniz mi?

Orme ve dokuma kumeaslar atki-¢cozgii veya diyagonal
3 | (caprazlama) esnemelerini fark ettiniz mi? Non-woven
kumasin ise esnemedi gini gordiniz mu?

Bir parga dana, kuzu, domuz ve kegi derisini elle gekerek
sikiligim kontrol ettiniz mi?

Kegi derisinin domuz ve kuzuya gore daha siki danaya
gore ise daha gevsek oldugu gordiniz mi?

DEGERLENDIRME
Cevaplarinizi cevap anahtariyla karsilastirimiz. Yanlis cevap verdiginiz ya da cevap

verirken tereddiit ettiginiz sorularla ilgili konular1 faaliyete geri donerek tekrarlayinmz.
Cevaplarinizin tumui dogru ise bir sonraki dgrenme faaliyetine geciniz.
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OGRENME FAALIYETIi-2

AMAC

Gerekli ortam saglandiginda, deri malzemelerin kalinhigim cihazlar yardimi ile
oOlcebileceksiniz.

ARASTIRMA

»  Cevrenizdeki buyuk ayakkabi Oreticilerini  ziyaret ederek deri
malzemelerin  kalinliklarim  6lgcmek icin  kullandiklart  yontemleri,
kullandiklar: cihazlar: ve referans aldiklar: standartlar hakkinda bir rapor
hazirlayiniz.

2. DERILERDE KALINLIK TAYINI

2.1. Giris

Deri malzemelerin testlerine girmeden 6nce bu konular icerisinde siklikla kullanilacak
bazi terim ve kavramlari kisacatanimarmiz konularin anlasiimasi icin faydal: olacaktir.

Standart: Imalatta, anlayista, 6lcme ve deneyde bir 6rnekliktir. Genel olarak standart,
standardizasyon calismalari sonucunda yetkili kurum velveya kuruluslar tarafindan
hazirlanarak onaylanan, yerine getirilmesi gereken kosullari kapsayarak, uygulanmasi
genellikle taraflarin istegine birakilan teknik 6zellik veya belgelerdir.

Konularimiz igerisinde test yontemlerinin issmlerinin yan: sira bir standart numarast
goreceksiniz.(Ornegin; TS 4147 EN 1SO 2589 KALINLIK TAYINI)

Bu numaralardan TS kisaltmas: Turk Standartlari Enstitiisi’ niin bu konu ile ilgili
hazirlachg1 standardin numarasini gosterir. EN kisaltmas: Avrupa Normu(Europen Norm)
anlamina gelmektedir. 1SO ise Uludararasi Standard Kurulusu' nun (International Standard
Organization) isminin bas harflerinin kisaltmasidir. 1SO tarafindan hazirlanan standartlar pek
cok Ulke gibi Ulkemiz tarafindan da kabul edilip gecerli sayilmaktadir. Bu durumdaki
standartlarin 1SO numaras: ile TS numarast ayni olmaktadir. Zaman zaman baz:i testlerde
standart olarak DIN normu referans olarak gececektir. DIN Alman Endistri Norm
kurulusunun bas harflerinin kisaltmasidir. Bunlarin yam sira 0zellikle ayakkab ile ilgili
calismalar yapip standartlar hazirlayan Ingiliz SATRA adli kurulusun standartlarn
konularimizda yer alabilecektir.

Sartlandirma (Kondisyonlama): Test edilecek parcalarin ayni 6zelliklere getirilmesi
icin bir dizi islen gereklidir. Ozellikle deri malzemelerin igersindeki nem oram test
sonuclarinin  degismesine neden olmaktadir. Deney ©6ncesi bu nem dengesi olusturma
islemine sartlandirma,(kondisyonlama, iklimlendirme) adi verilmektedir. Bu islem icin 6zel
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olarak hazirlanmig disarimin sicak ve sogugundan etkilenmeyen klimal1 ortamlar mevcuttur.
Genellikle bitin testler de bu ortamlarda yapilir. Deri malzemeler icin bu islemin nasil
yapilacagi TS 4115 numaral1 standartda belirtilmektedir. Buna gore test numuneleri fiziksel

testlere baglamadan 48 saat dnce 20 °C £2 sicaklik ve % 65 +2 bagil nem altinda bekletil erek
kosullandirilirlar.

Numune Alma: Mamul derini kissmlar1 adli konumuzda anlattigimiz gibi derinin
kalindig1 ve yapisal 6zellikleri hayvan vicudunun c¢esitli bolgelerine gére degismektedir. Bu
yluzden aym 0Ozelliklere sahip olan derilerde bile farkli bolgelerden alinan numunelerle
yapilan test sonuglar: farkli olmaktadir. Bu yanligliklar: dnlemek icin deney numunelerinin
dinacagr “standart bir ornekleme bolgesi” tespit edilmistir. Bu bolge TS 4114 ile
belerilenmis olup tim numune almaislemleri bu standarda gore yapilmaktadir. Bu standartta
bitiin derilerde, kanat derilerde, boyun ve etek derilerde numune ama bdlgeleri
belirtilmigtir. Sekil 2,1’ de numune almabdélgesi gosterilmektedir.

‘f SR S
/ e
‘/’\/_/ N T,
\ SHt cizgisi P J
-

AC=2 A\B\j (
l ) G__J \ l« l«
( E F ‘'n i
C 779 K EF
T A/ﬁ K UTHK
as (] 13
l ,-/‘ — P HE [ L
) o )
(
W - ) .
‘ B @,,_ NS
‘AF=
:; e —
2

Sekil 2.1: TS4114 e gore bitun kanat deriden numune alma yerleri

Sekle gore sirt cizgisi referans olarak alinarak diger oOlcliler belirlenir. Koyu renkli
taral1 olarak gosterilen kissm kimyasal testler icin, Ustiindeki daha buyik cizilen kisim ise
fiziksel testler icin numune alma bolgesini géstermektedir.

2.2. Deri Malzemelerde Kalinhk

Hayvan derisinin yapmsindan dolay:r kalinhik deri yizeyinin degisik bolgelerinde
farklihiklar gosterdigini  6grenmistik. Tabakhanelerde yarma isleminden sonra derinin

kalinlig: olusur. Derinin kalinliginin bilinmesi, gerek testler yapilirken gerekse de ayakkab:
imalat1 sirasinda gereklidir.

2.3. Test Cihazlar: ve Standartlar
Deri kalinligim 6l¢gmek icin pratikte kullanilan kalinlik olcerler mevcuttur. Bu cihazlar

tabakhanelerde ve ayakkab: imalatcilarinda kullamimaktadir. Resim 2.1’ de basit bir kalinlik
Olcer ile deri kalinlig: 6lcimi yapilirken gorilmektedir.
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Resim 2.1: Basit Bir kalinhk olger ile deri kalinh@nn 6lgilmesi

Laboratuar sartlarinda standartlara uygun bir kalinlik tespiti yapabilmek icin 6zel test
cihazlar mevcuttur. Bu cihaz Uzerinde deriye standart basing uygulayan bir dairesel ayak ve
Olcllen kalinligit milimetrenin % 1'i hassasiyeti ile gosteren dijital bir gosterge mevcuttur.
Resim 2.2’ de dijital kalinlik 6lger gorilmektedir.

Resim 2. 2: Dijital kalinhk olcer

Bu test icin TS 4117 EN 1SO 2598 (deri-fiziksel ve mekanik deneyler-kalinlik tayini)
referans olarak alinir.
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2.4. Testin Uygulanmasi

Kainhk ol¢cimi yapilacak derilerden yukarida anlatilan TS 4114’ e gére numune
alimp kondisyonlanir. Olglim yapilacak numunenin sirca tarafi iste gelecek sekilde cihaza
konur. Cihazin 6lgme ayag: test pargas: Uzerine birakilir. Cihazin 6lgimi yapmasi igin
beklenir. Cihazin gostergesinde kalinlik degeri okunduktan sonra test parcasinin diger
bélgelerinden toplam 5 dlcim yapilir. Bulunan degerlerin aritmetik ortalamasi alinarak
sonu¢ bulunur. Resm 2. 3'te dijital kalinhik dlger ile deri kalinligr olgimu yapilirken
gorulmektedir.

| -

Resim 2.3: Dijital kalinhk dlgerle deri kalinhgmmn élctilmesi
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UYGULAMA FAALIYETI

islem Basamaklari

Oneriler

» Kalnlik él¢timi icin numune kesiniz

» TS4114 ‘e gore deri Uzerine numune
amabdlgesini isaretledikten sonra kesim

yapiniz

» Deney numunesini kondisyonlayiniz.

» TS 4115 e gbre numuneleri 48 saat
bekletiniz.

» Testi uygulayinmz.

» Cihaz1 acip dijital gostergesini
sifirlayimz

» Test parcasini sircatarafi Uste gelecek
sekilde cihaza koyunuz

» Cihazin 6lgme ayagin test parcas
Uzerine birakimz.

» Cihazin 6l¢imi yapmasim bekleyiniz.
» Cihazin gostergesinde kalinlik degerini
okuyunuz.

» Test parcasinin diger bolgelerinden
toplam 5 6l¢lim yapiniz.

» Bulunan degerlerin aritmetik
ortalamasini alarak sonucu bulunuz.
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OLCME VE DEGERLENDIRME

Asagida verilen cimleleri dogru - yanlis durumuna gore isaretleyiniz.

1. Hayvan derisinin yamsindan dolay: kalinlik deri yizeyinin degisik bélgelerinde
farkliliklar gosterir. D) ()
2. TS Uludararas1 Standard Kurulusu’ nun isminin bas harflerinin kisaltmasidir.

(D) (Y)
3. Kanlik dlgimu yapilacak derilerden TS 4114 ‘egdre numune awr. (D)  (Y)
4. Test parcasinin degisik bolgel erinden toplam 4 6l¢im yapulir. (D) ()
5. Bulunan 6l¢iim degerlerinin aritmetik ortalamasi alinarak sonug bulunur.

D) (¥)

Cevaplarinizi cevap anahtari ile karsilastiriniz.

DEGERLENDIRME
Cevaplarinizi cevap anahtariyla karsilastiriniz. Yanlis cevap verdiginiz ya da cevap

verirken tereddit ettiginiz sorularla ilgili konular1 faaiyete geri donerek tekrarlayinmz.
Cevaplarinizin timui dogru ise bir sonraki uygulama testine geginiz.
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UYGULAMA TESTI

Bu faaliyet kapsaminda asagida listelenen davramiglardan kazandiginiz becerileri Evet
ve Hayir kutucuklarina ( X ) isareti koyarak kontrol ediniz.

Degerlendirme Olgiitleri Evet Hayir
Test numunesini TS 4114 e gore aldimz ni?

Test numunesini TS 4115 e gére kondisyonladiniz mi?

Test parcasini sirgatarafi Uste gelecek sekilde cihaza
koydunuz mu?
Test parcasindan toplam 5 6l¢im yaptimz nu?

Bulunan degerlerin aritmetik ortalamasim aarak sonucu
buldunuz mu?

g |~ W |[IN|F

DEGERLENDIRME
Cevaplarimizi cevap anahtariyla karsilastirimz. Yanlis cevap verdiginiz ya da cevap

verirken tereddit ettiginiz sorularla ilgili konular1 faaliyete geri donerek tekrarlayinmz.
Cevaplarinizin tumui dogru ise bir sonraki dgrenme faaliyetine geciniz.
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OGRENME FAALIYETI-3

AMAC

Gerekli ortam saglandiginda, deri malzemelerinin kopma dayanimini ve ylzde
uzamasini cihazlar yardim ile test edebileceksiniz.

ARASTIRMA

»  Cevrenizdeki buyuk ayakkab: Ureticilerini ziyaret ederek deri
mal zemel erin kopma dayanimini ve ylizde uzamasini test etmek icin
kullandiklar: yontemleri, kullandiklar: cihazlari ve referans aldiklar
standartlar hakkinda bir rapor hazirlayimz.

3. DERILERDE KOPMA DAYANIMI VE
YUZDE UZAMA TAYINI

3.1. Deri Malzemelerde Kopma Dayanim ve Y lizde Uzama

Ayakkabi, kullamm sirasinda ¢ok cesitli etkilere maruz kalan ve farkli ortam ve
kosullarda kullamlan bir giyim esyasidir. Ayni zamanda ayakkabi Uretimi sirasinda deri
malzemeler ciddi kuvvetlere maruz kalmaktachr.(Ornegin, elde, makinede veya montasinda
kalibin seklini amasi icin ¢ekilmesi gibi.)Deri malzemelerin fiziksel kuvvetlere kars:
dayanikliliklarim tespit etmek icin bir takim testler yapilmaktadir. Bu testlerden en dnemlisi
olan kopma dayanimu testi derinin gekme kuvveti altindaki davramslarim 6lgmektedir.

Deri zorlamalara kars1 uzayarak yani esneyerek tepki verir. Ancak zorlamanin miktari
arttiginda deri kopacaktir. Y Uizde uzama ise derinin kopmadan 6nceki uzayabilecegi uzunluk
degeridir. Bu testlerden elde edilen sonuclar derinin dayaniklilik 6zellikleri hakkinda bilgi
verecektir.

3.2. Test Cihazlari ve Standartlar

Bu testin prensibi, standart sekil ve boyuttaki deri parcasinin iki ucundan belli bir hizla
gerdirilerek kopmaya birakilmasidir. Sonucta deriyi koparan kuvvet ve kopma anindaki
yuzde uzamasi hesaplamir. Bu test icin TS 4119 ve EN ISO 3376 numaral1 standartlar
referans olarak kullamilmaktadir. Test cihazi olarak ise, pek cok dayanklilik testinde
kullamlan kopma deneyi makinesi (Tensionmeter )kullanilir. Asagida resim 3.1’ de ¢cekme
deneyi cihazi gorilmektedir.
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Resim 3.1: Kopma deney cihazi
3.3 Testin uygulanmasi

Test yapilacak derilerden TS 4114'e gore numune aimip kondisyonlanir. Numune
parcadan testin standardinda (TS 4119) belirtilmis test parcalar kesilir. Test parcas: kesimini
kolaylastirmak icin test pargcas: seklinde 6zel bicak mevcuttur. Resim 3. 2'de 6zel bigag: ile
birlikte kesilmis test parcas: gorinmektedir.

Resim 3. 2: Test parcasi ve kesim bigagi

Numuneden sirt cizgisine gore yatay ve dikey pozisyonda Ucer adet test parcasi kesilir.
Testten dnce deri kalinligi 6l¢ulup not edilir. Test cihazinin geneleri test pargas: boyu kadar
araliga ayarlanip, parca ceneler arasina sikistirilir. Resm 3. 3'de test pargasimin cihaza
baglanmasi gorilmektedir. Parca cihaza baglandigindaki gceneler arasindaki aciklik sifirlanir,
¢unki bu deger yuizde uzamasim 6lgmekte kullanilacaktir.
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Resim 3. 3: Test parcasinin cihaza baglanmas

Parca cihaza baglandiktan sonra cihaz calistirilip test baglatilir. Cihazin geneleri sabit
bir hizla birbirinden ayrilmaya baglar, bu sirada test parcasinda bir uzama gozlenir. Test
parcasi belli bir noktaya kadar uzar ve sonra kopar. Parcamn koptugu andaki cihazin
gosterdigi deger en yiksek kuvvet olarak kaydedilir. Sirasi ile 3 dikey kesilmis parca ve 3
yatay kesilmis parcatest edilip sonuclar: kaydedilir.

GunumUizde kopma dayammint ve yizde uzamasini testin hemen sonunda hesaplayip
veren bilgisayarli cihazlar mevcuttur. Fakat elimizdeki cihaz bodyle bir bilgisayar donammina
sahip degilse birkag hesaplama yapmamiz gerekmektedir. Bu hesaplamaicin kullanmlacak iki
formdl vardir. Buldugumuz sonuclar:t formillerde yerlerine koyarak kopma dayanimin ve
ylzde uzamasini hesaplayabiliriz.

Kopma Dayanmimi = Kopma Amindaki Kuvvet / (Deri Kalinhig x Derinin Eni)
Kgf / cm? = K of I ( cm X cm )

Yiizde Uzamasi = Kopma Anmindaki Uzunluk - Ik Uzunluk  x 100
Ilk Uzunluk
Y ukaridaki hesaplamalar 3 yatay ve 3 dikey kesilmis parcaar icin ayri ayr: yapildiktan
sonra bulunan 3'er degerin aritmetik ortalamasi ainarak kopma dayanmimi ve yiizde uzamasi
bulunur.

30



UYGULAMA FAALIYETI

Islem Basamaklar:

Oneriler

» Testicin numune kesiniz

» TS 4114 ‘e gore deri Uizerine numune
ama bolgesini isaretledikten sonrakesim

yapiniz

» Deney numunesini kondisyonlayiniz.

» TS 4115 e gbre numuneleri 48 saat
bekletiniz.

» Test parcalarim kesiniz.

» Numuneden sirt gizgisine gore yatay ve
dikey pozisyonda 3’ er adet test parcasi
kesiniz.

» Testi uygulayinmz.

» Testten dnce deri kalinligin 6lclp not
ediniz.

» Test cihazinin ceneleri test parcas: boyu
kadar araliga ayarlanip, parca geneler arasina
sikistirimz.

» Parcacihaza baglandiktan sonra cihazt
calistirip testi baglatinmz.

» Sirasiile 3 dikey kesilmis pargave 3
yatay kesilmis parcay: test edip sonuglar
kaydediniz.

> llgili hesaplamalar: 3 yatay ve 3 dikey
kesilmis parcalar icin ayr1 ayr yaptiktan
sonra bulunan 3’ er degerin aritmetik
ortalamasini alarak kopma dayammin ve

ylizde uzamasim bulunuz.
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OLCME VE DEGERLENDIRME

Asagida verilen cimleleri dogru - yanlis durumuna gore isaretleyiniz. (D) (Y)
1. Numuneden sirt gizgisine gore yatay ve dikey pozisyonda 3'er adet test pargasi
kesilir. O) (Y)
2. Numuneden sirt cizgisine gore yatay ve dikey pozisyonda 5'er adet test parcas
kesilir. D) ()
3. Tedt cihazi olarak pek ¢cok dayaniklilik testinde kullanilan kopma deneyi makinesi
(Tensionmeter )kullanilir. D) ()
4. Y lizde uzama ise, derinin kopmadan onceki uzayabilecegi uzunluk degeridir.
(D) (Y)
5. Bulunan degerlerinin aritmetik ortalamasi alinarak sonug bulunur. (D) ()
DEGERLENDIRME

Cevaplarinizi cevap anahtariyla karsilastirimiz. Yanlis cevap verdiginiz ya da cevap
verirken tereddit ettiginiz sorularla ilgili konular1 faaiyete geri donerek tekrarlayinz.
Cevaplarinizin tumi dogru ise bir sonraki uygulama testine gecginiz.
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UYGULAMA TESTI

Bu faaliyet kapsaminda asagida listelenen davramslardan kazandiginiz becerileri Evet
ve Hayir kutucuklarina ( X ) isareti koyarak kontrol ediniz.

Deger lendirme Olgutleri

Evet

Hayr

Test numunesini TS 4114’ e gore aldimz mi?

Test numunesini TS 4115’ e gére kondisyonladiniz mi?

Numuneden sirt gizgisine gore yatay ve dikey pozisyonda
3’ er adet test parcas: kestiniz mi?

Testten 6nce deri kalinligim 6l¢lp not ettiniz mi?

g || W N[

Sirasi ile 3 dikey kesilmis parca ve 3 yatay kesilmis
parcayi test edip sonuclar: kaydettiniz mi?

Ilgili hesaplamalar1 3 yatay ve 3 dikey kesilmis parcalar
icin ayrnn ayri yaptiktan sonra bulunan 3'er degerin
aritmetik ortalamasini alarak kopma dayammini ve yuzde
uzamasini buldunuz mu?

DEGERLENDIRME

Cevaplarinizi cevap anahtariyla karsilastirimz. Yanlis cevap verdiginiz ya da cevap
verirken tereddit ettiginiz sorularla ilgili konular1 faaiyete geri donerek tekrarlayinz.
Cevaplarinizin tumi dogru ise bir sonraki dgrenme faaliyetine geciniz.
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OGRENME FAALIYETi—+4

AMAC

Gerekli ortam saglandiginda deri malzemelerinin yirtilma dayammun cihazlar yardin
ile test edebileceksiniz.

ARASTIRMA

»  Cevrenizdeki buyuk ayakkab: Ureticilerini ziyaret ederek deri
malzemelerinin yirtilma dayanimin test etmek igin kullandiklar:
yontemleri, kullandiklari cihazlar: ve referans adiklar: standartlar
hakkinda bir rapor hazirlayiniz.

4. DERILERDE YIRTILMA DAYANIMI
TAYINI

4.1. Deri Malzemelerde Yirtilma Dayamm

Derilerde yirtilma dayammim 6lgmek icin cesitli test metotlari mevcuttur. Bizim
burada inceleyecegimiz metot ¢ift kenar yirtilma ya da yarik yirtiima veya Baumann yirtilma
deneyi olarak adlandirilan deneydir. Y irtilma deneyleri derinin yapisal saglamligi konusunda
fikir veren dayaniklilik testlerindendir. Bu test ayakka yuzltk derilerin dayamkliliklarin
olcmede 6nemli bir aractir.

4.2. Test Cihazlari ve Standartlar

Bu testin prensibi, standart sekil ve boyuttaki deri parcasimn kopma makinesinin
cenderine tutturulmus 10 mm eninde ve 2 mm kalinhigindaki c¢elik tutucu ciftine takilarak
belli bir hizla gerdirilerek kopmaya birakilmasidir.

Bu test icin TS 4118-2 ve EN 1SO 3377-2 numaral: standartlar referans olarak
kullamImaktadir. Test cihazi olarak ise, kopma dayanimi testinde de kullandigimiz kopma
deneyi makinesi (Tensionmeter )kullamlir. Sadece yukarida bahsedilen metal tutucular
yardimyla test yamlmaktadir. Asagida Resim 4.1'de tutucular ve test pargasin
gorilmektedir.
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Resim 4.1: Test parcas ve metal tutucular

4.3. Testin Uygulanmasi

Test yapilacak derilerden TS 4114'e gore numune aip kondisyonlanir. Numune
parcadan testin standardinda (TS 4119) bdlirtilmis test parcalari kesilir. Numunelerden sirt
Gizgisine paralel sekilde en az 3 test parcas: kesilir. Kesilen test parcalarimn kalinliklart
Olcllerek kayit edilir. Test parcast kesimini kolaylastirmak icin test parcast seklinde 6zel
bigak mevcuttur. Resim 4.2’ de 6zel bigagi ile birlikte kesilmis test par¢ast gorinmektedir.
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Resim 4. 2: Test parcasi ve kesim bigagi

Cihazin cenelerine oncelikle metal tutucular sikica baglanir. Ardindan test parcast
tutuculara gegirildikten sonra cihaz calistirilip test baglatilir. Cihazin ¢eneleri sabit bir hizla
birbirinden ayrilmaya baslar, bu sirada test parcasinin ortasindaki yarik kenarlarindan
yirtilmaya bagslar. Test parcasi ortasindaki yarik belli bir noktaya kadar yirtilir ve sonra

kopar. Parcamn koptugu anda cihaz durdurulur. Resim 4.3'te test sirasinda parganin yarigin
kenarlarindan yirtilmasi gorulmektedir.

Resim 4.3: Test sirasinda par ¢cadaki yirtilma
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Bu test asagidaki kuvvet degerleri kaydedilip degerlendirmes yapilarak yirtilma
dayanimi bulunur.

Yirtmaya baslayan kuvvet: Test pargasinin yirtilmaya baglacigi andaki kuvvet
Yirtma kuvveti: Test pargasini tamamen yirtiimasina kadar uygulanan kuvvetin
ortalama degeri

Yirtilma dayammi: Yirtma kuvvetinin test pargcasimin kalinligina bdlinmesi ile
bulunan deger

Bulunan yirtilma dayamminin birimi Kgf/cm? dir. Kesilen 3 test parcasina da aym
islemler uygulanip bulunan degerlerin aritmetik ortalamasi alinarak yirtilma dayanim degeri
bulunur.

Gunimizde bu degerleri hesaplayip yirtilma dayanimini veren bilgisayarl cihazlar da

mevcuttur. Bu cihazlar kullanildiginda parca kalinlig: test éncesi bilgisayara girildiginde test
sonucunda yirtilma dayammuni cihaz hesaplayip bize vermektedir.
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UYGULAMA FAALIYETI

islem Basamaklar1 Oneriler
» TS 4114 e gbre deri lizerine numune
» Testicin numune kesiniz amabdlgesini isaretledikten sonra kesim
yapinz.
» TS4115 e gbre numuneleri 48 saat

» Deney numunesini kondisyonlayiniz. bekletiniz.

» Numuneden sirt gizgisine gore parael

> Test pargalanm kesiniz. pozisyonda en az 3 adet test parcasi kesiniz.

» Testten 6nce deri kalinligini 6l¢uip not
ediniz.

» Test cihazimin ¢enelerine tutucu
parcalari sikistirinmz.

» Tutucu pargalaratest pargasin
geciriniz.

» Cihaz1 ¢aligtirip testi baglatimz.

» Test parcasinin kuvvet etkisiyle
yirtilmaya basladiginm ve koptugunu
gozlemleyiniz.

» Tedti diger parcalara da uygulayip,
sonuclar1 kaydediniz.

» Buldugunuz yirtilma dayanim
degerlerinin aritmetik ortalamasin aip
kesin sonucu bulunuz.

>

» Testi uygulayimz.
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OLCME VE DEGERLENDIRME

Asagida verilen cimleleri dogru - yanlis durumuna gore isaretleyiniz.

1. Numuneden sirt cizgisine gore paralel pozisyonda en az ¢ adet test parcas: kesilir.

D) (¥)

2. Test parcasi cihazin genelerine baglanir. (D) ()

3. Numuneler kondisyonlama yapilmadan hemen test yapulir. (D) (Y)

4. Yirtma kuvvetinin test parcasinin kalinlhigina bélinmesi ile bulunan deger bize
yirtilma dayanimin verir. (D) ()
5. Bulunan degerlerinin aritmetik ortalamasi alinarak sonug bulunur. (D) (Y)

DEGERLENDIRME

Cevaplarinizi cevap anahtariyla karsilastirimiz. Yanlis cevap verdiginiz ya da cevap
verirken tereddit ettiginiz sorularla ilgili konular1 faaliyete geri donerek tekrarlayinmz.
Cevaplarinizin tumu dogru ise bir sonraki uygulama testine geginiz.
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UYGULAMA TESTI

Bu faaliyet kapsaminda asagida listelenen davramslardan kazandiginiz becerileri Evet
ve Hayir kutucuklarina ( X ) isareti koyarak kontrol ediniz.

Deger lendirme Olgiitleri Evet Hayir

Test numunesini TS 4114 e gbre aldimz nmi?

Test numunesini TS 4115 e gore kondisyonladiniz mi?
Numuneden sirt ¢izgisine gore parald pozisyonda en az Uic
adet test parcas: kestiniz mi?

Testten once deri kalinligin 6lclp not ettiniz mi?

Tlgili hesaplamalar1 yaptiktan sonra bulunan Uc degerin

5 aritmetik ortalamasini alarak yirtilma dayammun: ve ytizde
buldunuz mu?

AW NP

DEGERLENDIRME

Cevaplarinizi cevap anahtariyla karsilastiriniz. Yanlis cevap verdiginiz ya da cevap
verirken tereddit ettiginiz sorularla ilgili konular1 faaliyete geri donerek tekrarlayinmz.
Cevaplarinizin tumua dogru ise bir sonraki dgrenme faaliyetine geciniz.
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OGRENME FAALIYETI-5

AMAC

Gerekli ortam saglandiginda, deri malzemelerinin su gegirmezlik 6zelliklerini cihazlar
yardim ile test edebileceksiniz.

ARASTIRMA

»  Cevrenizdeki buyuk ayakkab: Ureticilerini ziyaret ederek deri
malzemelerin su gegirmezlik ozelliklerini test etmek icin kullandiklar:
yontemleri, kullandiklar1 cihazlar: ve referans aldiklar: standartlar
hakkinda bir rapor hazirlayiniz.

5. DERILERDE SU GECIRMEZLIK TAYINI

5.1.Deri malzemelerde su gecirmezlik ozellikleri

Daha 6nceki konularimizda anlattigimiz gibi ayakkabi, kullamm sirasinda gok cesitli
etkilere maruz kalan ve farkli ortam ve kosullarda kullamilan bir giyim esyasidir. Bu
ortamlardan birisi de1slak ve soguk ortamlardir. Deri malzeme st iletkenligi icindeki nem ya
da su miktariyla artis gosterir. Yas ayakkabilar ayak 1sisimin hizla kaybolmasina sebep ol ur.
Bu ytizden 1slak ortamlarda kullamlacak ayakkabilarin yizltk derilerinin su gecirmemeleri
ve su emmeye kars: direncli olmalar: gereklidir.

Gunumizde o6zellikle kighk ayakkabi ve botlarda ve de askeri amagli botlarda
kullamlacak derilerin suya kars1 direncli olmasi, su amamas: ya da belli bir stirede aldigi su
miktarinin belirlenmis sinirlart asmamasi gerekir.

Deride su gecirmezlik 6zelliklerini 6lgmenin birkag metodu olsa da birim burada
inceleyecegimiz metot ‘ Dinamik su gegirmezlik’ diye adlandirilan yéntemdir. Bu yontem ile
derilerin ne kadar zaman su gecirmeyecegi ve de yapisinda ne kadar su tutabilecegi (su
absorpsiyonu) ol¢uldr.

5.2. Test cihazlari ve standartlar

Bu test icin TS 8541 ve EN I1SO 5403 numara standartlar referans olarak
kullamlmaktadir. Cihaz olarak ise penetrometre olarak adlandirilan dinamik su gecirmezlik
cihazi kullanmiimaktadir. Bu cihazin ¢alisma prensibi ise kisaca sOyledir; 60 x 75 mm
Boyutlarinda kesilen test parcasi cihazin silindirlerine takilip su iginde ( 20 mm suya
daldirilmig durumda) sirekli gidip gelme hareketi yapmaya birakilir. Test sonucunda
asagidaki saptama ve hesaplamalar yapilir:
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Suyun deriye gecme (penetrasyon) siiresi: Dinamik bukilme zorlamas ile parcamn
testin baslangicinda su gecirdigi ana kadar gegen stredir. Derinin su gegirdigi makine
Uzerinde varsa el ektrotlardan elektrigin gegip ikaz lambasim yakmasiyla ya datest pargasinin
gozle takip edilip en az 2 mm ¢apinda bir 1slakligin belirlenmesiyle anlagilir.

Deri tarafindan emilen(absor be edilen) su miktary: Test siires icerisinde deri parca
tarafindan alinan su miktarinin, deri parganin baslang:¢ agirligina oramdir.
Asagida Resm 5. 1’ de penetrometre cihazi gorilmektedir.

Resim 5.1: Penetrometre Cihaz

5.3. Testin uygulanmasi

Test yapilacak derilerden TS 4114 ‘e gore numune amp kondisyonlamr. Numune
parcadan uzun kenar1 sirt gizgisine paralel olacak sekilde 60 x 75 mm boyutlarinda en az 3
test parcas kesilir. Ayakkabida zamanla derinin finisajinda siyriklar oldugu dustnulerek test
parcalart 180 numara zimpara ile hafifce zimparalamir. Test parcalar tartilarak agirliklar
kayit edilir. Test parcast 30 mm capl1 iki silindire sirca tarafi disa gelecek sekilde U seklinde
buklUlerek kelepce ile skistinlir. Resm 5. 2'de silindirlere takilmis test parcasi
gorulmektedir.
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Resim 5.2: Silindirleretakilms test parcas

Silindirler cihaz Gzerindeki yuvalarinatakilir. Test pargalar: cihazin saf su dolu kabina
daldirilir. Su gecirmeyi haber veren sinyal tertibati hazirlanir, zaman kaydedilir ve test
baslar. Silindirin birisi sabittir digeri kol yardinuyla dakikada 50 defaileri geri hareket yapar.
Bu hareketten dolay: iki silindir arasindaki test pargast esneme yapar. Cihaz calismaya
devam ederken su gegisi oldugunda sinyal lambas: yanarak haber verir ve test sona erdirilir.
Test parcalart cihazdan cikartilir silindirler sokdlir ve yeniden tartim yapilir. Test
sonuglarinin degerlendirmesi ise soyle yapilir.

Suyun deriye gegme (penetrasyon) siiresi: Test baslangicindan su gegisi olana kadar
gecen zamandir. Genellikle birimi saat olarak ifade edilir.

Deri tarafindan emilen(absorbe edilen) su miktari: Testten 6nceki ve sonraki
agirlik degerleri asagidaki formilde yerine konularak hesaplama yapilir. Bulunan sonug
yuzde olarak emilen(absorbe edilen) su miktarint gostermektedir.

Su Alma= Sonraki Agirhik - Baslanaictaki Agirhik x 100
Baslangictaki Agirhk

Y ukaridaki hesaplamalar her ¢ test parcasi icin ayr1 ayri yapilir bulunan sonuclarin
aritmetik ortalamas: alinarak derinin su gegirme zaman: ve su ama oram bulunmus olur.



UYGULAMA FAALIYETI

islem Basamaklar1

Oneriler

» Testicin numune kesiniz.

» TS 4114 e gore deri Uizerine numune
amabdlgesini isaretledikten sonra kesim

yapiniz.

» Deney numunesini kondisyonlayiniz.

» TS4115 e gbre numuneleri 48 saat
bekletiniz.

» Test parcalarim kesiniz.

» Numune parcadan uzun kenar: sirt
cizgisine paralel olacak sekilde 60 x 75 mm
boyutlarinda en az 3 test pargasi kesiniz.

» Testi uygulayimz.

» Test parcalar 180 numarazimparaile
hafifce zimparalayiniz.

» Test parcalarin tartarak agirliklar kayit
ediniz.

» Test parcas: silindirlere sircatarafi disa
gelecek sekilde U seklinde bikilerek
kelepceile sikigtirimz.

» Silindirleri cihaz Uzerindeki yuvalarina
takinz.

» Test parcalarim cihazin saf su dolu
kabina daldirimiz.

» Sugecirmeyi haber veren sinyal
tertibat1 hazirlayip, zaman kaydedip testi
baslatiniz.

» Cihaz calismaya devam ederken su
gecisi oldugunda sinyal lambasi yanarak
haber verince testi sonaerdiriniz.

» Test parcalarini cihazdan ¢ikartip
silindirleri sokip yeniden tartim yapiniz.

» Buldugunuz agirlik degerleriyle
hesaplama yapip sonuglar: bulunuz.

> Ug parcaicin buldugunuz sonuglarin
aritmetik ortalamasint alip tam sonuglar:
bulunuz.

>




OLCME VE DEGERLENDIRME

Asagida verilen cimleleri dogru - yanlis durumuna gore isaretleyiniz.

1. Test parcalan tartilarak agirliklart kayit edilir. (D) (Y)
2. Test parcast silindirlere sircataraf ice gelecek sekilde takilir. (D) ()
3. Deri malzeme 1si iletkenligi icindeki nem ya da su miktariyla azalma gosterir.
(D) (Y)
4. Suyun deriye gecme (penetrasyon) siiresi; test baslangicindan su gecisi olana kadar
gegen zamandr. (D) ()
5. Test pargalar1 60 numara zimparaile hafifce zimparalanir. (D) (Y)
DEGERLENDIRME

Cevaplarinizi cevap anahtariyla karsilastiriniz. Yanlis cevap verdiginiz ya da cevap
verirken tereddit ettiginiz sorularla ilgili konular1 faaliyete geri donerek tekrarlayinmz.
Cevaplarinizin tumu dogru ise bir sonraki uygulama testine geginiz.

45



KONTROL LISTESI

Bu faaliyet kapsaminda asagida listelenen davramslardan kazandiginiz becerileri Evet
ve Hayir kutucuklarina ( X ) isareti koyarak kontrol ediniz.

Deger lendirme Olgiitleri Evet Hayir

1 | Test numunesini TS 4114 e gore aldimz mi?

Test parcalart 180 numara zimparaile hafifce zimparaadinmz
m?

Test parcast silindirlere sirca tarafi disa gelecek sekilde U
seklinde bukulerek kelepce ile sikigtirdimz mi ?

4 | Testten 6nce parcalar: tartip agirliklarim not ettiniz mi?

Buldugunuz agirlik degerleriyle hesaplama yapip sonuclar
buldunuz mu?

DEGERLENDIRME
Cevaplarinizi cevap anahtariyla karsilastirimiz. Yanlis cevap verdiginiz ya da cevap

verirken tereddit ettiginiz sorularla ilgili konular1 faaliyete geri donerek tekrarlayinmz.
Cevaplarinizin tumi dogru ise bir sonraki 6grenme faaliyetine geciniz.
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OGRENME FAALIYETI-6

AMAC

Gerekli ortam saglandiginda, deri malzemelerinin bikilme dayanmim cihazlar
yardim ile test edebileceksiniz.

ARASTIRMA

»  Cevrenizdeki buyuk ayakkab: Ureticilerini ziyaret ederek deri
malzemel erin bukdlme dayanimin: test etmek icin kullandiklar:
yontemleri, kullandiklar1 cihazlar: ve referans aldiklar: standartlar
hakkinda bir rapor hazirlayiniz.

6. DERILERDE BUKULME DAYANIMI
TAYINI

6.1. Deri malzemelerde buktlme dayanm

Ayakkabr yizlik derilerin en 6nemli ¢zelliklerinden biris de derinin ve finisgimn
yinelenen bukulmelere karst dayammdir. ClUnkl ayakkabilarin 6zellikle Ust kisimlar
yurime sirasinda devamli orak bukilUp dizelmektedir. Derinin  yapisindaki  veya
finisgjindaki bir bozukluktan dolay: bu bikilme yerleri zamanla catlayabilecektir. Tabii ki
ayakkabinin goze en dnce gorinen bolgesindeki catlak gorintt hi¢ de hos durmayacaktir.
Ayrica ayakkabida milo bas: diye adlandirdigimiz kissmlarda da gatlamalar ol abilecektir. Iste
bu ihtimalleri 6nceden gorebilmek icin, deri malzemeler sirekli bukilme hareketine maruz
birakilarak dayanimlar: test edilmektedir.

6.2. Test cihazlari ve standartlar

Bu test icin TS 4132 ve EN 1SO 5402 numara standartlar referans olarak
kullamImaktadir. Cihaz olarak ise fleksometre olarak adlandirilan cihaz kullaniimaktadir. Bu
cihazin ¢alisma prensibi ise kisaca soyledir; 45 x 70 mm Boyutlarinda kesilen test parcas
kisa kenart sirga yuzil ice gelecek sekilde ikiye katlanarak makineye takilir. Makinenin
cenderi 22,5 derecelik bir agiyla hareket ederek 2,5 santimetrelik bir yuvarlanan kirigiklik
olusturacak sekilde bukme hareketi yapar. Belli bir sayida bukilmeden sonra parcalar
makineden cikarilip ylzeyi kontrol edilir. Ayrica istenirse bu test distk sicakliklarda da
yapilabilir, buis icin cihaz 6zel bir sogutucu cihaz icine yerlestirilmektedir.

Bukulme dayanimi testi suni deri malzemelere de uygulanabilmektedir. Resim 6. 1'de
fleksometre cihazi gorilmektedir.
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Resim 6. 1: Fleksometre cihazi

6.3. Testin Uygulanmasi

Test yapilacak derilerden TS 4114 ‘e gore numune amp kondisyonlamr. Numune
parcadan 45 x 70 mm boyutlarinda en az 5 test parcasi kesilir. Kesilen test parcast kisa
kenar1 sirga yuzu ice gelecek sekilde ikiye katlanarak makineye takilir. Cihazin sayact
sifirlanarak test baslatilir. Makinenin lst genesi 22,5 derecelik bir aciyla dakikada 100 kez
hareket ederek 2,5 santimetrelik bir yuvarlanan kirisiklik olusturacak sekilde bikme hareketi
yapar. Bu sirada makinenin at cenesi hareketsizdir. Asagida Resim 6. 2'de cihazin
cenelerine takilmis bir test pargas: gorulmektedir.

Resim 6. 2: Fleksometre cihazinda test par cast

Cihaz o6nceden bdlirlenen tekrarlanan bikUlme hareketini yapmaya birakilir.
Belirlenen say1 tamamlandiginda cihaz durdurulup parcalar sokullr. Testten ¢ikan parcalarin
ylzey durumlar: buyltecle bakilip degerlendirilir. Deri ylizeyinde olusan catlamalar veya
olasi bagska bozulmalar derinin ve finisajin yapisi hakkinda bize fikir verecektir.

Ayakkab yizlik derilerin fleksometre de 50.000 bikilmede herhangi bir
bozulma gbster memesi beklenir.
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UYGULAMA FAALIYETI

islem Basamaklar1

Oneriler

» Testicin numune kesiniz.

» TS4114 ‘e gore deri Uzerine numune
amabdlgesini isaretledikten sonra kesim

yapiniz.

» Deney numunesini kondisyonlayiniz.

» TS4115 e gbre numuneleri 48 saat
bekletiniz.

» Test parcalarim kesiniz.

» Numune parcadan cizgisine paralel
olacak sekilde 45 x 70 mm boyutlarindaen
az 5 test parcasi kesiniz.

» Testi uygulayinz.

» Kedlentest parcas: kisa kenari sirca
yuzi ice gelecek sekilde ikiye katlanarak
makineye takinz.

» Cihazin sayac sifirlanarak test
baslatiniz.

» Beélirlenen say1 tamamlandiginda cihaz
durdurulup parcalar sokiiniz.

» Testten ¢ikan parcaarin ylzey
durumlar1 blyttecle bakilip degerlendiriniz.
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OLCME VE DEGERLENDIRME

Asagida verilen cimleleri dogru - yanlis durumuna gore isaretleyiniz.

1. Bu testte penetrometre adl1 cihaz kullanilir. (D) (YY)
2. Test parcalar: 60 x75 mm boyutlarindadir. (D) ()
3. Makinenin Ust cenesi dakikada 100 kez hareket eder. (D) ()
4. Testten ¢ikan parcalarin ytizey durumlar: buyitegle bakilip degerlendirilir.
D) (V)
5. Ayakkab yizlUk derilerin fleksometrede 10.000 bikilmede herhangi bir bozulma
gostermemesi beklenir. (D) ()
DEGERLENDIRME

Cevaplarinizi cevap anahtariyla karsilastirimiz. Yanlis cevap verdiginiz ya da cevap
verirken tereddit ettiginiz sorularla ilgili konular1 faaiyete geri donerek tekrarlayinz.
Cevaplarinizin timui dogru ise bir sonraki uygulama testine geginiz.
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KONTROL LISTESI

Bu faaliyet kapsaminda asagida listelenen davramslardan kazandiginiz becerileri Evet
ve Hayir kutucuklarina ( X ) isareti koyarak kontrol ediniz.

Deger lendirme Olgitleri Evet Hayir

1 | Test numunesini TS 4114 e gore aldimz mi?

Kesilen test parcasi kisa kenari sirga yiizii ice gelecek sekilde
ikiye katlanarak makineye taktiniz mi?

3 | TS4115 e gbre numuneleri 48 saat beklettiniz mi?

4 | Testi baglatirken cihazin sayacini sifirladimz mi?

Testten ¢ikan parcalarin yiizey durumlar: biyttecle bakip
degerlendirdiniz mi?

DEGERLENDIRME
Cevaplarinizi cevap anahtariyla karsilastirimz. Yanlis cevap verdiginiz ya da cevap

verirken tereddit ettiginiz sorularla ilgili konular1 faaliyete geri donerek tekrarlayinmz.
Cevaplarinizin tumui dogru ise bir sonraki dgrenme faaliyetine geciniz.
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OGRENME FAALIYETI-6

AMAC

Gerekli ortam saglandiginda deri malzemelerinin sirttinmeye karsi renk hadigin
cihazlar yardim ile test edebileceksiniz.

ARASTIRMA

»  Cevrenizdeki buyuk ayakkab: Ureticilerini ziyaret ederek deri
malzemel erin stirtinmeye kars: renk hasligin test etmek icin
kullandiklar: yontemleri, kullandiklar: cihazlari ve referans aldiklar
standartlar hakkinda bir rapor hazirlayimz.

7. SURTUNMEYE KARSI RENK HASLIGI

7.1. Deri malzemeler de stirtiinmeye kar s1 renk hashiginm

Ayakkabr yuzlik, saraciyelik ve giysilik derilerin en 6nemli 6zelliklerinden birisi de
derinin ve finisginin strtinmelere kars1 dayammdir. Clnkd bu derilerden mamul esyalar
kullamm sirasinda beraber kullanmildiklar: giysiler ile stirekli bir strtiinme halindedirler. Bu
stirttinmeler sonucunda derinin finisaj1 zarar gorip bozulabilir. Ozellikle 19lak ortamlarda
olan siirtinmeler deri finisgjina cok daha fazla zararli olacaktir. iste bu ihtimalleri Gnceden
gorebilmek icin, deri malzemeler strtiinme hareketine maruz birakilarak dayammlar: test
edilmektedir.

7.2. Test cihazlar: ve standartlar

Bu test icin TS EN 1SO 11640 numaral1 standartlar referans olarak kullamlmaktadir.
Cihaz olarak ise slrtinme haglig1 cihazi kullanilmaktadir. Bu cihazin calisma prensibi ise
kisaca sOyledir; 150 x 80 mm Boyutlarinda kesilen test parcasi sirca yuzl Uste gelecek
sekilde makinenin hareket eden kizak kismina takilip gerdirilir. Makinenin Ustteki kol
seklindeki kismuna 5mm kalinliginda ve 15 x15 mm boyutlarindaki beyaz yin kege takilir.
Bu kege ile test parcast 1000 gramlik bir agirlik altinda ileri geri hareket yaparak stirtiinir.
Cihaza 5, 10, 20, 30 gibi sayilarda hareket yaptirilip kegenin ve derini yizeyindeki renk
degisimleri gozlenir. Istenirse aym islemler saf su ile 1lanmis kegeler ile de yapilabilir.
Sonuglar gri skala ile degerlendirilip sirtinme hadigi dereces belirlenir. Resim 7.1'de
strttinme haslig1 cihazi gorulmektedir.
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Resim 7. 1: Surtinme hagligi cihazi

7.3. Testin uygulanmasi

Test yapilacak derilerden TS 4114 ‘e gére numune aimp kondisyonlamr. Numune
parcadan 150 x 80 mm boyutlarinda test parcasi kesilir. Test parcas: sir¢a yizl Uste gelecek
sekilde makinenin hareket eden kizak kismina takilip gerdirilir. Makinenin Ustteki kol
seklindeki kismina 5 mm kalinliginda ve 15 x15 mm boyutlarindaki beyaz yin kege takilir.
Resim 7. 2' de cihazin koluna takilmis yiin kece gorilmektedir.

Resim 7.2: Cihaza kegenin takilmas

Cihaz1 kolu test parcasi yuzeyine indirilir. Uzerindeki agirhgin etkisiyle kece deri
yuzeyine 1000 gramlik bir kuvvet uygulamaktadir. Cihazin sayact sifirlamp, cihaz
calistirilir. Cihazin kizag: yaklasik 40-45 mm mesafede ileri geri hareket yapar. Cihazin hizi
dakikada 40 defa ileri geri hareket yapacak sekilde ayarlanmustir. 5. ileri geri hareketten
sonra cihaz durdurulup deri finagjinin kegeye gegip gegcmedigi gbzlenir. Cihaz yeniden
calistinhip istenilen sayida hareketten sonra kege cihazdan cikarilir. Resim 7.3'te cihaz test
sirasinda galisirken gorulmektedir.
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Resim 7. 3: Cihazin test sirasinda gahsirken

Kege Uizerinde olusan boyanma gri skala tizerinde degerlendirilip, test pargasina birden
bese kadar olan degerlerde renk hasligi degeri verilir. Burada kullanilan gri skala, DIN
54002 standardinda belirtilmis bir cift beyaz ve dort gri beyaz ciftten olusmus bir 6l
skalasidir. Burada 5 en az boyanmay: gosterip en yuksek renk haslig: derecesidir. Bir ise en
fazla boyanmay: gosterip en diisik renk hasligi derecesidir.

Istenirse bu test 1lak kegeler ile de yapilabilir. Islak kege ile yapilan testte finisgjda
bozulma daha ¢abuk olacaktir. Bu yizden 20—30 hareketten sonratest bitirilebilir.

Ayakkab yizlUk derilerin renk hasligi testinde de ; kuru kegce 100 defa ve 1slak kege
50 defa uygulanan hareket sonucu en az dorduincti derece renk hasligir gostermes istenir.



UYGULAMA FAALIYETI

islem Basamaklar1

Oneriler

Test icin numune kesiniz.

» TS4114 ‘e gbre deri Uzerine numune
alma bolgesini isaretledikten sonra kesim

yapinz.

Deney numunesini kondisyonlayinz.

» TS4115 e gbre numuneleri 48 saat
bekletiniz.

Test parcalarim kesiniz.

» Numune parcadan 150 x 80 mm
boyutlarinda test parcasi kesiniz.

Testi uygulayimz.

» Test parcas: sirga yiizi Uste gelecek
sekilde makinenin hareket eden kizak
kismina takip gerdiriniz.

» Makinenin kol kismina kegeyi takiniz.
» Cihazi kolunu test pargas ylzeyine
indiriniz.

» Cihaz1 caligtirimz.

Test sonuglarim degerlendiriniz.

» Kegeyi cihazdan ¢ikartiniz.
» Kegeyi gri skala Uzerinde
degerlendiriniz.

55




OLCME VE DEGERLENDIRME

Asagida verilen cimleleri dogru - yanlis durumuna gore isaretleyiniz.

1. Bu testte fleksometre adl1 cihaz kullanilir. (D)
2. Test parcalar: 150 x 80 mm boyutlarindadr. (D)
3. Makinenin kizak kismi dakikada 100 kez hareket eder. (D)
4. Testten ¢ikan kege gri skalaile degerlendirilir. (D)
5. Bu testte yin kegeler kullanilir. (D)
DEGERLENDIRME

(Y)
(Y)
(Y)
(Y)
()

Cevaplarimizi cevap anahtariyla karsilastirimz. Yanlis cevap verdiginiz ya da cevap
verirken tereddit ettiginiz sorularla ilgili konular1 faaiyete geri donerek tekrarlayinmz.

Cevaplarinizin tumu dogru ise bir sonraki uygulama testine geginiz.
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KONTROL LISTESI

Bu faaliyet kapsaminda asagida listelenen davramslardan kazandiginiz becerileri Evet
ve Hayir kutucuklarina ( X ) isareti koyarak kontrol ediniz.

Deger lendirme Olgitleri Evet Hayir

1 Test numunesini TS 4114’ e gore aldimz mi?
Test parcast sirga yuzi Uste gelecek sekilde makinenin
hareket eden kizak kismina takip gerdirdiniz mi?

3 TS 4115 e gbre numuneleri 48 saat beklettiniz mi?

4 Testi baglatirken cihazin sayacin sifirladimz mi?

5 Testten cikan kege gri skalaile degerlendirdiniz mi?

DEGERLENDIRME
Cevaplarinizi cevap anahtariyla karsilastirimiz. Yanlis cevap verdiginiz ya da cevap

verirken tereddit ettiginiz sorularla ilgili konular1 faaiyete geri donerek tekrarlayinmz.
Cevaplarinizin timi dogru ise modil degerlendirmeye geginiz.

57



MODUL DEGERLENDIRME

Saya Malzemeleri Test moduli faaliyetleri ve arastirma sonunda; kazandiginmiz bilgi ve
becerileri 6lgme sorular ile degerlendiriniz. Bu degerlendirme sonucuna gore bir sonraki
modiile gegebilirsiniz.

OLCME SORULARI

Asagida verilen cimleleri dogru - yanlis durumuna gore isaretleyiniz.

1. Derinin karin alti bolgesine kropon bolge adh verilmektedir. D) (Y)
2. Belirli uzunluk ve incelikte egrilip bukulebilen tekstilin en kiigik hammaddesine lif
denir. D) ()
3. Suyun deriye gecme (penetrasyon) siiresi; test baglangicindan su gecisi olana kadar
gecen zamandir. (D) ()
4. Ayakkab yuzlUk derilerin fleksometre de 10.000 bikilmede herhangi bir bozulma
gostermemesi beklenir. D) ()
5. Hayvan derisinin yapisindan dolay: kalinlik deri yizeyinin degisik bdlgelerinde
farkliliklar gosterir. D) ()
6. Surtiinme haslig: testinden ¢ikan kege gri skalaile degerlendirilir. (D) (Y)
7. TS Uludararas: Standard Kurulusu’ nunisminin bas harflerinin kisaltmasidir.
D) (¥)
8. Kopma dayanimi testinde penetrometre adl1 cihaz kullanilir. (D) ()
9. Deri malzeme1si iletkenligi icindeki nem ya da su miktariyla azalma gosterir.
D) (¥)
10. Renk haslig: testinde fleksometre adl1 cihaz kullanilir. (D) ()
DEGERLENDIRME

Cevaplarinizi cevap anahtariyla karsilastirimiz. Yanlis cevap verdiginiz ya da cevap
verirken tereddit ettiginiz sorularla ilgili konular1 faaiyete geri donerek tekrarlayinz.
Cevaplarinizin tumi dogru ise kontrol listesine geginiz.
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KONTROL LISTESI

Bu modil kapsaminda asagida listelenen davranmislardan kazandiginiz becerileri Evet
ve Hayir kutucuklarina ( X ) isareti koyarak kontrol ediniz.

Deger lendirme Olgutleri Evet Hayir
1 Deri Uzerinde var olan kusur ve hatalart bulup gimis
kalemileisaretlediniz mi?
Dokuma, orme ve non-woven kumaslari elle cekerek
2 L
kontrol ettiniz mi?
3 Kegi derisnin domuz ve kuzuya gore daha siki danaya
gore ise daha gevsek oldugu gordiniz ma?
4 Kopma dayammu test numunesini TS 4114’ e gére aldiniz
m?
5 Yirtilma dayammu test numunesini TS 4115e gbre
kondisyonladiniz nu?
6 Su gecirmezlik test parcalarim testten dnce 180 numara

zimparaile hafifce zimparal adiniz mi?

Su gecirmezlik test pargalarimi silindirlere sirga tarafi disa
7 gelecek sekilde U seklinde bukilerek kelepce ile
sikistirdimz mi?

Bukilme dayammu testinde testten ¢ikan parcalarin yiizey
durumlari biyitecle bakip degerlendirdiniz mi?

Orme ve dokuma kumaslar: atki-gozgii veya diyagonal
9 (caprazlama) esnemelerini fark ettiniz mi?.Non-woven
kumasin ise esnemedigini gordiiniiz mia?

Renk hasligi testinde testten ¢ikan kege gri skala ile
degerlendirdiniz mi?

10

DEGERLENDIRME
Cevaplarimizi cevap anahtariyla karsilastirimz. Yanlis cevap verdiginiz ya da cevap

verirken tereddit ettiginiz sorularla ilgili konular1 faaiyete geri donerek tekrarlayinmz.
Cevaplarinizin tumi dogru ise bir sonraki module gecmek icin égretmeninize basvurunuz.
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CEVAP ANAHTARLARI

OGRENME FAALIYETI 1'iN CEVAP ANAHTARI

SORULAR | CEVAPLAR

~Njo|u|A~w|N|-
O |<|<|<|0|<|T

OGRENME FAALIYETI 2’ NIN CEVAP ANAHTARI

SORULAR | CEVAPLAR
1

O |<|0|<|0O

2
3
4
5

OGRENME FAALIYETI 3 UN CEVAP ANAHTARI

SORULAR | CEVAPLAR
1

0|0|0|<|0O

2
3
4
5

OGRENME FAALIYETI 4 UN CEVAP ANAHTARI

SORULAR | CEVAPLAR
1

O|0|<|<|C

2
3
4
5
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OGRENME FAALIYETIi 5iN CEVAP ANAHTARI

SORULAR | CEVAPLAR
1

<|O|<|<|T

2
3
4
5

OGRENME FAALIYETIi 6 NIN CEVAP ANAHTARI

SORULAR | CEVAPLAR
1

<|O|0|X|<

2
3
4
5

OGRENME FAALIYETI 7 NIN CEVAP ANAHTARI

SORULAR | CEVAPLAR

a|hwN|F
0|0 |<|0|<
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