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amaclanan mesleki yeterlikleri kazandirmaya yonelik gelistirilmis 6gretim
materyalleridir (Ders Notlaridhir).

Moduller, bireylere mesleki yeterlik kazandirmak ve bireysel 6grenmeye
rehberlik etmek amaciyla 6grenme materyali olarak hazirlanmis, denenmek ve
gelistirilmek Uzere Mesleki ve Teknik Egitim Okul ve Kurumlarinda
uygulanmaya baglanmstir.

Moduller teknolojik gelismelere paralel olarak, amaclanan yeterligi
kazandirmak kosulu ile egitim 6gretim sirasinda gelistirilebilir ve yapilmasi
Onerilen degisiklikler Bakanliktailgili birime bildirilir.

Orgiin ve yaygin egitim kurumlari, isletmeler ve kendi kendine mesleki yeterlik
kazanmak isteyen bireyler moddillere internet Gzerinden ulasilabilirler.

Basilmig moddiller, egitim kurumlarinda dgrencilere Ucretsiz olarak dagitilir.

Moduller hichir sekilde ticari amacla kullamlamaz ve Ucret karsiliginda
satilamaz.
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ACIKLAMALAR

KOD 215ESB523

ALAN El Sanatlar: Teknolojis
DAL/ MESLEK Dekoratif El Sanatlari
MODULUN ADI Cuval Cicek

MODULUN TANIMI

Teknigine uygun guval gigek calismak icin guval
sertlestirme, modele uygun kalip gikarma, kaliplary
sertlesmis kumasa uygulama, model e uygun olarak boya
yapma, teknigine uygun olarak tel sarma, teknigine ve
modele uygun olarak tohum hazirlama, tl yapma, toplama
yapma, dallama yapma ve tanzim yapmay: anlatan dgrenme
materyalidir.

SURE

40/32

ON KOSUL

Kumas Cigek Y apma-1 ve 2 modultinti almis ol mak

YETERLIK

Cuval cigcek yapmak

MODULUN AMACI

Genedl Amag

Bu modul ile uygun ortam ve arag gereg hazirlandiginda
teknigine uygun guval cigek yapabileceksiniz.

Amaclar

1. Teknige uygun olarak guval cigek calismak icin kumas
sertlestirebileceksiniz.

2. Teknige ve modele uygun kal1p cikarabileceksiniz.

3. Teknige uygun olarak kaliplar: sertlesmis kumasa
uygulayabileceksiniz.

4. Teknige ve modele uygun olarak boyama
yapabileceksiniz.

5. Teknige uygun olarak tel sarabileceksiniz.

6. Teknige ve modele uygun olarak guval gigek calismak
icin tohum hazirlayabileceksiniz.

7. Teknige ve modele uygun olarak (it yapabileceksiniz.

8. Teknige ve modele uygun olarak toplama
yapabileceksiniz.

9. Teknige ve modele uygun olarak dallama
yapabileceksiniz.

10. Teknige ve modele uygun olarak tanzim
yapabileceksiniz.




EGITIM OGRETIM
ORTAMLARI
VE DONANIMLARI

Ortam: Temiz, aydinlik atdlye ortamu

Donanim: Calisma masasi, sandalye, kumas sertlestirme
kasnagi, cuval kumas, mermersahi veyaopal kumas, jelatin,
kola, plastik tutkal, cigek boyalari, caydanlik, su, cakmak,
tUp, kase, kivet, parsomen kdgidi, karton, cicek patronlari,
anten ve ¢igek teli, krepon kagitlari, tahta kasik, yagli boya
firgasi, sulu boyafirgasi, toplu igne, 2H kursun kalem,
makas, makaraipi, pens, ispirto, huni, siseler, kggit havlu,
fayans, kesilmis, boyanmus tag ve yesil yapraklar, tohum
malzemeleri, € tlleri, cendere, cendere kalip Utlleri, pens,
kepek yastig, lastik, beyaz nakis makarasi, pamuk, dal icin
tel, yapistirici, tanzim kabu, 1strapor, yosun, ¢akil tas

OLCME VE
DEGERLENDIRME

Modulun iginde yer alan her faaliyetten sonra verilen lgme
araclari ile kendinizi degerlendireceksiniz.

Modul sonunda kazandigimz bilgi ve becerileri 6lgmek
amaciyla 6gretmeniniz tarafindan hazirlanacak 6lgme
araglar ile degerlendirileceksiniz.







Sevgili Ogrenci,

Cicek yapim, gelisen teknolojiye ayak uydurmakta ve ilerlemektedir. Hizla degisen
teknolojinin pek cok aanlarda oldugu gibi el sanatlarinda da etkili oldugu gorulmustir.
Yapma cicekgiligin, fabrikasyona donerek daha ucuza ve daha kisa slrede Uretilir héle
gelmesi, elde yapma gigekciligin geri planda kalmasina neden ol mustur.

Yapma cigek e sanatlarinin en 6nemli dallarindan biridir. Yapma cicek, yapildig
gereclere gore ism alir ve gesitlere ayrilir. Kumas, tly, hamur, metal, deri, k&git vb. Cuval
cicekler, kumas cigek grubuna girer ancak ince kumaslara oranla daha kalin ve kaba
dokunuslu oldugundan dekoratif ¢aligmalara uygundur.

Yapma cigekgiligin yeniden hayata gegirilmesi amaciyla hazirlanan moddl
caismasinda; ev ve mekan slslemelerinde kullanilan cesitli yapma cuval ciceklerin;
dogadaki aslina uygun veya oldugundan daha buyik (dekoratif) olarak tanmi, kullanim
alanlari, kullanilan arag gerecler tamtilmaktadir. Teknige uygun kumas sertlestirme, modele
uygun olarak kalip cikarma, kaliplar1 sertlesmis kumasa uygulama, modele uygun olarak
boyama, tel sarma, teknige uygun tohum hazirlama, Ut yapma, toplama yapma, dallama
yapma ve tanzim yapma asamalar1 da sirastyla anlatilmaktadir.

Siz de bu modul ile edindiginiz bilgi, kazandiginiz beceri ve tekniklerle uygun arag
gereci secerek ogrendiklerinizleilgili bilgileri uygulama imkanim bulmak, yaratici glictiniizi
gelistirmek suretiyle aile ve llke ekonomisine katkida bulunacaksiniz. Ayrica bu dal1 ve bu
dalin ¢alisma sartlarim tammaniza yardimer olacak ve sonraki dgreniminize rehber olacaktir.






OGRENME FAALIYETIi—1

( AMAC )

Bu faaliyet sonunda “Cuval Cigek Yapma’ teknigine uygun olarak cuval kumasi
sertlestirebileceksiniz.

(ARASTIRMA )

»  Cevrenizde yapilan cuval cicek orneklerini arastirimz. Bulabildiginiz ornekleri
sinifimza getirerek arkadaslarimizlaincel eyiniz.

»  Yapma cicekcilikte kullanilan kumaslart arastirimz. Bulabildiginiz 6rnekleri
sinifimza getirerek arkadaslarimizlaincel eyiniz.

» Kumas sertlestirme  yoOntemlerini  arastirimz. Buldugunuz  bilgileri
arkadaslarimzla paylasinmz.

1. KUMAS SERTLESTIRME
1.1. Cuval Cicegin Dekorasyondaki Yeri

Tabiattan kopya olarak yapilan cicekler, vazo veya saksiya konmak suretiyle oda ve
salon slislemelerinde kullanmlir. Ayrica dekoratif cicekler de ev, vitrin, sahne vb. yerlerin
stislemelerinde kullanilir. Cuval cicekler kumas cigek grubuna girer ancak ince kumaglara
oranla daha kalin ve kaba dokunuslu oldugundan dekoratif ¢aligmalara uygundur.

»  Dekoratif Cicek

Dogadaki asil karakterini bozmadan buyukligunde, renklerinde, sekillerinde
(Utdlerinde), tohumlarinda, toplama ve dallamalarinda istenilen degisiklik yapilarak ev,
vitrin, sahne vb. yerlerin siislemel erinde kullanilir. Bu dekoratif ¢igeklerin yapiminda kumas
kullanilabildigi gibi, guval, fotr, rafya, cam kégidi, madeni levhalar, tly, deri, kuru gerecler,
pul, boncuk, k&git vb. kullanilir.

1.2. Cuvah Sertlestirme

Cuval kumaslar seyrek dokunuslu oldugundan tek kat sertlestirildiginde kesilen
yerden zamanla atar, saglikli olmaz. Dayanikli ve net olmasi igin mermersahi veya opa
kumas1 ile duble yapilarak sertlestiriimesi gerekir. Cicegin renklerinin tam olarak
verilebilmesi igin krem renkli guval kumasi kullamilmast yerinde olur.

Cuval cigek sertlestirme isleminde civili kumas kolalama kasnagi, fircalar, kivet,




kase, caydanlik, tUp, su, cuval kumasi, mermersahi veya opal kumas, kola, jelatin, topluigne,
makaraipi vb. malzemeler kullanilir (Resim 1.2: Kola, Resim 1.3: Jelatin kola).

Y aklasik olarak 90*90 6lcilerinde kasnak hazirlanir. Belirlenen kola, teknige uygun
sekilde hazirlamir. Cuval ve arkasina yapistirilacak kumas kolaya batirilarak kasnaga gerilir.
Arkave 6n yizinden elle bastirilarak birbirine yapismasi saglamr. Kurumaya birakilir.

Resim 1.1: Cuval dokuma kumaslar
1.2.1. Pismis Kola Hazirlama

Pismis kola hazirlamak igin tlp Uzerinde su kaynatilir. Piring kola az miktarda soguk
su ile eritilir. Kaynayan su erimis olan kola Uzerine dokilerek hizla karistirilir. Piring kola
kullanliyorsa hazir hdle geldigi seffaf bir goriinime sahip olmasi ile anlasilir. Jelatin kola az
miktarda sicak su ile eritilir. Istenilen miktarda sicak su ilave edilir.

Resim 1.2: Kola Resim 1.3: Yaprak jelatin



((UYGULAMA FAALIYETI

)

Kolavejeatin hazirlayarak kumas: sertlestirme

Islem Basamaklar:

Oneriler

» TuUpl yakinz.

Resim 1.4: Tupln yakilmasi

» Caydanlig1 ocaga koyunuz.

» Suyu kaynatiniz.

Resim 1.5: Suyun kaynatilmas

> Yeterli miktarda piring kolay: kiivete
koyunuz.

» 90 cm kumas igin 50 gr kola Oneilir.

Resm 1.6: Piring kola




» Bir miktar soguk suylakolay: ezerek
1slatiniz.

> Kolamn tamamen ezilerek erimesine
dikkat ediniz.

Resim 1.7: Kolanin ezilmesi

» Kaynayan suyu yavas yavas akitarak kolayi
hizla karistirimz.

Resim 1.8: Kolanin suyla karistiriimas

» Pelte kivamina gelene kadar su koyunuz.

» Seffaf bir gorunim almasina dikkat
ediniz. Eger seffaf olmadiysa ocagin
Uzerine koyarak kisik ateste hizla
karistirarak topaklanmadan pisiriniz.

Resim 1.9: Kolann pisirilmesi




» 90x90 cm 6l gustinde tahta kasnak
yaptirarak 5 cm araliklarla kalin givi
caktirimz.

» Genellikle kumas enleri 90 cm
oldugundan bu dl¢i standarttir.
Kasnak igin marangozdan yardim
ainz.
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Sekil 1.1: Kumas sertlestir me kasnagi

» Kumas sertlestirme kasnagim temizleyerek
hazirlayiniz.

Resim 1.10: Kumas sertlestir me kasnagi

» Opal veyamermersahi kumasini tahta
kasiklayavas yavas kivete bastiriniz.

Resim 1.11: Kumasin kivete bastirilmas




» Kumasin tamamnt sertlestirici madde
sogumadan kilvete bastirarak iki elle
ovusturarak yediriniz.

Resim 1.12: Kumasin ovusturularak
yedirilmes

» Kumasi kasnagin kdsesinden baglayarak
geriniz.

Resim 1.13: Kumasin gerilmesi

» Kumasimz 90 cm’ den eksik ise gerilmeyen
kenaratoplu igne takinz.

» Topluigneleri esit araliklarla takimiz.

» Makaraipiyletopluigne ve kasnagin
kenarindaki civilere germeislemi yapinz.

» Kumasiniki yizindeki kolafazlaliklarim
kuguk bir cetvelle siyirimz.

Resim 1.15: Fazlahiklarin syrilmasi




» Germe islemini tamamlayinmz.

Resim 1.16: Germeisleminin
tamamlanmast

> Uc adet yaprak jelatini kirmz.

Resim 1.17: Jelatinin kirilmas

» Hic parca kalmamasina dikkat ediniz.

» Suyu kaynatiniz ve az miktarda suyla
jelatin tamamen eriyene kadar eziniz.

Resim 1.18: Jelatinin eritilmesi




» Yumurta aki kivamina gelinceye kadar
kaynar su ilave ederek hizlakaristirinmz.

Resim 1.19: Jelatinin pisirilmesi

» Cuval1 kivete bastirimz.

» Hic kuru yer kalmayacak sekilde
ovusturarak yediriniz.

» Daha 6nce kasnaga gerdiginiz mermersahi
kumasinin Gizerine kurumadan aym sekilde
Givilere gecirerek gerdiriniz.

> 1ki kumasin 6lcgulerinin aym olmasina
dikkat ediniz.

» Ellerinizleiki taraftan bastirarak iki
kumasin birbirine yapismasin saglayinmz.

» Alt kattaki kumas kuruduktan sonra

iyi yapismayacag icin hizli hareket
ediniz.




( 6LCME VE DEGERLENDIRME )

Bu faaliyet sonunda hangi bilgileri kazandigimzi belirlemek icin dogru-yanlis sorular
verilmistir. Sorularin baglarinda bulunan parantez iclerine dogru ise (D) yanlis ise (Y)
ifadeleri yazarak cevaplayiniz.

1. () Dekoratif cgigekler dogadaki asil karakterini bozmadan biyuklGglinde, renklerinde,
sekillerinde (Uttlerinde), tohumlarinda, toplama ve dallamalarinda istenilen degisiklik
yapilarak ev, vitrin, sahne vb. yerlerin siisemelerinde kullanilir.

2. () Cuva cicegin dayanikl: ve net olmast icin mermersahi veyaopal kumast ile
duble yapilarak sertlestirilmes gerekir.

3. () Cuval kumaslarin sertlestirilmesinde tutkal kullanlir.

DEGERLENDIRME

Sorulara verdiginiz cevaplar ile cevap anahtarimzi karsilastiriniz, cevaplarimz dogru
ise bir sonraki 6grenme faaliyetine geciniz. Yanlis cevap verdiyseniz grenme faaliyetinin
ilgili bélimine donerek konuyu tekrar ediniz.



OGRENME FAALIYETI-2

( AMAC )

Bu fadiyet ile “Cuval Cigek Yapimi” teknigine gore modele uygun kalip
cikarabileceksiniz.

(ARASTIRMA )

»  Cevrenizde yapilan cuval cicek orneklerini arastirimz. Bulabildiginiz ornekleri
sinifimza getirerek arkadaslarimizlaincel eyiniz.

»  Cuval cigek yapiminda kullamilan kaliplar: ve gesitlerini arastirimz. Buldugunuz
bilgileri ve 6rnekleri arkadaslarinizla paylasinz.

»  Kalip c¢ikarma isleminde kullamilan ara¢ gerecleri arastirnmz. Buldugunuz
bilgileri arkadaglarimizla paylasimz.

2. KALIP CIKARMA
2.1. Yapma Cicek Kahb1 Elde Etme

Kap; cigegin canak, tag ve yesil (sap) yapraklarinin kalibini olusturan karton
parcalaridir. Cizme ve kesme isleminin diizgiin olmasi igin kalip; k&git gibi ince, mukavva
gibi kalin malzemeden cikarilmamalidir.

Kaip, yapma cicekcilikte calismalarin temelini teskil eder. Bu nedenle kalip
¢ikarmanin 6énemi biyuktir. Kalip ne kadar dizgiin cikarilirsa sonug o kadar basarili olur.

Kap gikarma isleminde parsdmen kégidi, kursun kalem, yapistirici, tabii veya yapma
model cicek, resimler, makas, hazir kalip kitaplar: vb. malzemeler kullanilir.

Ug sekilde elde edilir.
2.1.1. Yapistirarak Kahp Cikarma

Canl1 cigeklerden, cicek yapraklar: koparilarak elde edilir.
2.1.2. Bakarak (Goz Olciisilyle) Kalp Cikarma

Y apilacak tabii cigek veya yapilmis 6rnegi elde yoksa ressmlerden (kartpostal, takvim
yapraklart) bakarak, takriben goz ol ciisi ile kaliplar belirlenerek cizilir.



Not: Bélirlenen kaiplar 6nce mulg kégidindan gereken sayida kesilerek prova
yapilirsa hata varsa dizeltilir, istenilen amaca ulasilir.

2.1.3. Olgerek Kalip Cikarma

Elimizdeki tabii veya yapma model cigek tek oldugu takdirde bu cigegi parcalamak
sakincal1 olur. Cunku yapacagimiz gigek tamamlanincaya kadar bu modelin elimizde oldugu
gibi bulunmas: gerekir. Bu gibi durumlarda yapistirarak kalip ¢cikarma ydntemini uygulamak
mumkiin olmaz, bu nedenle 6lcerek kalip cikarma ydntemi uygulanir.

Not: Belirlenen kaliplar 6énce mulg k&gidindan gereken sayida kesilerek prova
yapilirsa hata varsa dizeltilir, istenilen amaca ulasilir.

NOT: Kalip ¢cikarma yontemlerinin ayrintili uygulama faaliyetleri icin Kumas Cigek
Y apimi—1 modul tine bakiniz.

2.2. Yapma Cicekcilikte Kalip Cesitleri
2.2.1. Yuvarlak Kaliplar (Tac yapraklar: dortten fazla olanlar)

Dugin cicegi, bahar, kan damlasi, cardak gult gibi cigeklerin kaliplart bu gruba
dahildir. Bu sekilde patronlar igin verev olmasi 6nemli degildir. Kumas Gzerine ne sekilde
uygulanirsa uygulansin bir tarafi mutlaka kumasin diiz ipligine gelecektir. Bu nedenle verev
yoni gozetilmeden, sadece kumastan ekonomik tarzda yararlamilacag: dustnilerek cizilir ve
kesilir.

Sekil 2.1: Yuvarlak kaliplar
2.2.2. Art1 Seklinde Kahplar (Doért Dilimli)

Bu sekildeki kaliplar, dilimlerinin her birinden verev gegecek sekilde kumasa
uygulamr. Ayni zamanda fazla kumas ziyan edilmemesine dikkat edilir.



i

Sekil 2.2: Art1 seklinde kaliplar

2.2.3. Dipten Yapistirilanlar (Uzun Kaliplar)

En ve boyunun en genis noktalar verev yonine gelmek Uzere kumasa uygulanir.
Karanfil, sumbul gibi gigeklerin tag yapraklar: ve genellikle yesil yapraklar bu grubagirer.

e

Sekil 2.3: Dipten yapstirilanlar (uzun kahplar)

2.3. Hazir Cicek Kalibimin Cikarilmas

Cigek kaliplar1 yukarida agikladigimiz yontemlerle elde edildigi gibi denenmis hazir
cicek kalip kitaplarindan da elde edilir.

Resim 2.1: Tabii orkide Resim 2.2: Cuvaldan ¢alisilmis orkide



2.3.1. Haair Cigek Kalibim Par sémen Ké&gidina Cizme

Hazir kaliplardan parsdmen kagich Uizerine gizim yapilir.

T
2. Bay
2 Al

Sekil 2.4: Orkide cicegi hazir kalibi
2.3.2. Kaliplar1 Kartona Y apistirma
Parsdmen k&gidina gizilen kaliplar kesilmeden karton Uizerine yapistirilir.
2.3.3. Kaliplar1 Numaralandirma

Kaliplar boylarina gére numaralandirilir. Kaliplarin tzerine bir cigek icin kag adet
gerektigi yazilir.

2.3.4. Karton Kahplar1 Kesme

Karton Uzerine yapistirilan kaliplar cizgilerin Uzerinden keskin ve kiguk bir makas
kullanlarak kesilir.

2.3.5. Kaliplar1 Boyutlarina Gére Gruplandirma
Boylarina gére gruplayarak kullanima hazir hdle getirilir.

NOT: Kaip ¢ikarma yontemlerinin ayrintili uygulama faaliyetleri icin Kumas Cigek
Y apimi—1 modul tine bakiniz.



((UYGULAMA FAALIYETI

)

Kaliplari numaralandirma
Karton kaliplart kesme

YVVVYY

Hazir gigek kalibini parsémen kgidina gizme
Kaplar: kartona yapistirma

Kaliplar1 boyutlarina gére gruplandirma

Islem Basamaklar:

Oneriler

» Hazir kalip kitabindan veya
olusturulmus kalip defterlerinden
yapilacak cigegin kalibin,
Uzerine parsomen kégidh koyarak
kopya ediniz.

Resim 2.3: Hazir cigek kalibim parsémen kagidina
Gizme

» Parsomen k&gidina gizilen
kaliplari, kesmeden kartona
yapistirnmz.

Resim 2.4: Kartona yapistirica siir ilmesi




Resim 2.5: Cizilen sekilleri kartona yapistirma

» Kartonayapistirilan kaliplari,
boy 6l ¢lsiine gore
numaralandiriniz.

> Duzenli olunuz.

> Uzerlerine bir gigek icin
kumastan kag adet cikarilacagim
yazinz.

» Titiz calisimz.

» Kartonayapisan ve Uzeri
numaralandirilan kaliplar: gizgi
Uzerinden, kdse yapmadan ve net
bir sekilde kesiniz.

Resim 2.6: Karton kaliplar1 kesme




» Kesilen kaliplar1 boylarina gore
dizerek kumasa uygulanacak
héle getiriniz.

Resim 2.7: Kaliplar1 boyutlarina gére gruplandir ma




( 6LCME VE DEGERLENDIRME )

Bu faaliyet sonunda hangi bilgileri kazandigimizi belirlemek icin dogru-yanlis ve

bosluk doldurmal: sorular verilmistir. Sorularda noktalarla belirtilen yerlere uygun kelimeler
koyarak, sorularin baslarinda bulunan parantez i¢lerine dogru ise (D) yanlis ise (Y) ifadeleri

yazarak cevaplayiniz.

1. () Kalp; ¢igegin canak, tag ve yesil (sap) yapraklarimn kalibin olusturan karton
parcalaridir.

2. () Cicek kaliplar1 bakarak ve yapistirarak olmak Gizere iki sekilde elde edilir.

3. () Yuvarlak kaliplar, dilimlerinin her birinden verev gegecek sekilde kumasa
uygulanir.

4, en ve boyunun en genis noktalar verev yonine gelmek Uzere
kumasa uygulanir.

B kalip cikarma canli gigeklerden gicek yapraklar: koparilarak elde

DEGERLENDIRME

Sorulara verdiginiz cevaplar ile cevap anahtarimzi karsilastiriniz, cevaplarimz dogru

ise bir sonraki 6grenme faaliyetine geciniz. Yanlis cevap verdiyseniz grenme faaliyetinin
ilgili bolumune donerek konuyu tekrar ediniz.



OGRENME FAALIYETI-3

( AMAC )

Bu faaliyet sonunda “Cuval Cicek Yapimi” teknigine gore kaliplar sertlestirilmis
kumasa uygul ayabileceksiniz.

(ARASTIRMA )

»  Cuval cicek yapiminda kaliplart sertlesmis kumasa uygulama yontemlerini
arastirimz. Buldugunuz bilgileri ve ornekleri arkadaglarinizla paylasiniz.

»  Kaliplan sertlestirilmis kumasa uygularken dikkat edilmesi gereken husudari
arastirimz. Elde ettiginiz bilgileri arkadaslarimzla paylasinmz.

3. KALIPLARI SERTLESMIS KUMASA
UYGULAMA

3.1. Kaliplar1 Kumasa Uygulama Y dontemleri

Yapilacak cigegin 6zelligine gore kaliplart kumasa uygulama yontemleri degisiklik
gosterir.

3.1.1. Cigek Kaliplarinin Sekil Ozellikleri

Yapma cicekcilikte kullanilan kalip cesitleri konusunda cicek kaliplarimin sekil
Ozellikleri yuvarlak, art1 seklinde ve dipten yapistirilan tag yapraklar olarak agiklanmustir.

3.1.2. Cigek Kaliplarimin Kumasa Uygulama Ozellikleri

Cicek yapraklarina istenilen sekli verebilmek (Utl yaparken kolay esnemesi) icin artt
seklinde ve dipten yapistirilanlarda kaliplarin, kumasin daima verevine yerlestirilmes,
cizilmes ve kesilmesi gerekir. Bu nedenle kumas verevinin bulunmasi ve ayrica yaprak
sekillerinin vereve uygulamst asagida gosterilmistir. Yuvarlak kaliplarda verevinin
ainmasina gerek duyulmamaktadhr.

3.1.2.1. Kumas Verevini Bulma

Kumasin en ve boy cizgileri Ust Uste getirilerek verevi bulunur (Resim 3.2: Kumasin
verevini bulma).




3.1.2.2. Kahplar1 Hesaplanan Sayrya Gore Kumasa Cizme

Cikarilan kaliplart yapraklarin sekline ve Uzerine yazdigimz bir ¢igek igin gerekli
miktarlara da dikkat ederek kumas Uzerine ciziniz (Resm 3.3: Arti1 seklindeki kalibin
uygulanmsi, Resim 3.4: Dipten yapisan kalibin uygulanist).

3.2. Cizilen Yapraklar1 Kesmeve Gruplama

> Makasile kesme:

Uzerine kalip sekli cizilmis olan kumas, kiigik yuvarlak uglu keskin bir makas ile
Gizgi icinden kesilir.

»  Gruplama:

Kesilen yapraklar kalip Uzerinde yazan siralamaya gore boylarina ayrilarak,
gruplandirilir.



(UYGULAMA FAALIYETI

)

»  Kumasin verevini bulma

»  Kaliplart hesaplanan sayiya gore kumasa gizme

»  Kesmeve gruplama

Islem Basamaklar:

Oneriler

» Kumasi hazirlayiniz.

Resim 3.1: Sertlesmis kumas

» Kumasi bir kdsesinden kars1 ksesine
ikiye katlayarak kenar hatlar1 olan en ve
boy ipliklerini (st Uste getiriniz.

Resim 3.2: Kumasin verevini bulma

» Arti seklindeki kaliplari kumasin tam
verevine yerlestiriniz.

Resim 3.3: Arti1 seklindeki kalibin uygulamsi




» Dipten yapisan (uzun) kaliplari kumasin
tam verevine yerlestiriniz.

Resim 3.4: Dipten yapisan kalibin uygulanisi

» Yuvarlak kaliplart kumagsin verevi
gozetilmeksizin kumas Uzerine
uygulayiniz.

> Duzenli olunuz.

» Kalibi bu verev hattinin Ust ve atindaki
kumas kisimlarina uygulayinz.

» Cuval kumasi kalin oldugundan tek kat
calisimz.

» Kalip Uzerinde yazan sayiyi, yapilacak
Gicek say1siyla carparak ne kadar yaprak
Gizilmesi gerektigini hesaplayinz.

> Dikkatli olunuz.

» Sol einisaret parmag: ile kalibin
Uzerine bastiriniz.

» Sag elinizle dik tutulan sivri ve sert uglu
bir kursun kalemle (2H), kalibin
gevresini giziniz.

» Orkide cigegi tag ve yesil yapraklar:
dipten yapisan kaliplar oldugu igin
kumasin orta verev hattina paralel
gelecek sekilde kumasin tersine
(mermersahi olan kismina) ekonomik bir
sekilde yerlestiriniz.

Resim 3.1: Tag veyesil yapraklarin gizilmesi




» Kumas1 bir seferde cift ¢izgi yapmadan,
kirletmeden gizmeye 6zen gosteriniz.

> Uzerine kalip sekli gizilmis olan kumasi,
ince, kuicuk uglu keskin bir makasile
Gizgi icinden kesiniz.

> Kesilen kissmlar tzerinde kalem izleri
kalmamasina dikkat ediniz.

» Kesilen yapraklar: kalip Uzerinde yazan
siralamaya gore boylarina ayirarak
gruplandiriniz.

> lIstenilen sayida oldugunu kontrol ediniz.




( 6LCME VE DEGERLENDIRME )

Asagidaki sorular; dogru ve yanhs olarak hazirlanmistir. Verilen ifadeye gbre
parantezicinedogruise“D”, yanhs ise“Y” yazimz.

1. () Gigek yapraklarinaistenilen sekli verebilmek (Uitl yaparken kolay esnemesi) igin
kaliplarin, kumasin daima verevine yerlestirilmesi, cizilmesi ve kesilmesi gerekir.
2. () Kumasin en ve boy cizgileri yan yana getirilerek verevi bulunur.

3. () Uzerinekalip sekli cizilmis olan kumas; kiiclk, yuvarlak uclu keskin bir makasile
Gizgi icinden kesilir.

DEGERLENDIRME
Sorulara verdiginiz cevaplar ile cevap anahtarimzi karsilastiriniz, cevaplarimz dogru

ise bir sonraki 6grenme faaliyetine geciniz. Yanlis cevap verdiyseniz 6grenme faaliyetinin
ilgili bolumune donerek konuyu tekrar ediniz.



OGRENME FAALIYETi—+4

( AMAC )

Bu faaliyet ile teknigine gore boya hazirlama ve boyama islemi yapabileceksiniz.

(ARASTIRMA )

»  Kumas cicekgilikte kullamlan boyalar: arastirnnniz. Elde ettiginiz bilgileri simfta
arkadaglarinizla paylasinz.

»  Kumas cigek yapiminda boyama yontemlerini arastirimiz. Buldugunuz bilgileri
ve Ornekleri arkadaslarimzla paylasinmz.

4. BOYAMA YAPMA

4.1. Boya Hazirlamada K ullanilan Arag Gerecleri Hazirlama

Boya hazirlama islemi icin sise, sicak su, akol veya ispirto hazir bulundurulur.
Kullanmlacak boyaya uygun malzeme kullanilarak boya hazirlanir.

4.2. Boya Hazirlama

Y apma cicgekcilikte kullanilan boyalar piyasada, numaralar ile tahta boyast (anilinli
boya) adiyla satilmaktadir.

Paket halinde satilan bu boyalarin bir kismi su ile bir kismu akolle veya ispirto ile
hazirlanir. Bir kismu da hem su hem de akolle karistirillarak eritileceginden boya paketleri
ayr ayr cam siselere bosaltilip Uzerlerine yarim su bardag: kadar (1/8 litre) kaynar su veya
akol ilave edilir. Siselerin agz1 kapatilir ve boya zerreleri tamamyla eriyinceye kadar
calkalanir.

Boya aym zamanda hem su hem de alkolle hazirlamyorsa once sicak su ve bu
soguduktan sonra da akol ilave edilir. Katilan su ve alkol miktarlarinin tutari, esit olarak 1/8
litreyi tamamlamalidir. Boyanin ne ile eritilecegi paketinden cikacak talimatnamede
yazilidhr.

Herhangi bir cicek boyasini hazirlarken elde mevcut boya numaralar istenilen rengi
vermezse siselerde hazirlanan boyalar: olduklar: gibi kullanmayip yapilacak gigegin rengini,
yardimci boyalarla karigtirmak suretiyle aranan renk tonunun bulunmasi zorunlu olur.
Ornegin, farklh tonda yesil bir elde etmek icin yesil renklerden bu tona en yakin olam
kahverengi, mavi gibi yardimci boyalarla karistirmak suretiyle aranilan renk bulunabilir. Bu



is yapilirken boya késesine 6nce esas renk dokullr, sonra firgcamn ucu ile diger yardimct
renklerden yeteri kadar alinarak karistirilir, bu arada alkol ya da su veya ikis de ilave
edilmek suretiyle renk tonu ayarlanir. Boyanacak cicek parcaarindan alimip hazirlanan
boyaya batirilarak renk kontrol edilir. Aramilan renk bulunduktan sonra kesilmis cigekler
boyanmaya baslanir.

4.2.1. Su ile Boyama

004- Zeytin yesili
005- Y aprak yesili
016- Kanarya sarisi
017- Nar cigegi
018- Turuncu

020- Acik mavi

VVVVVY

4.2.2. Alkol ile Boyama

»  009- San
»  025- Abanoz siyah:

4.2.3. Su ve Alkol ile Boyama

007- Koyu kirmizt
009- Sar1

012- Fistik yesili
021- Mint yesili
026- Eflatun

028- Mor

029- Koyu mavi
031- Pembe

032- Zeytini

041- Koyu lacivert
047- Kiraz kahvesi

VVVVVVVVVVYVY

NOT: Cigek boyas: bulunmadigi durumlarda pastane ve aktarlardan ana renklerde
bulabileceginiz gida boyalari, soguk suyla dahi agilabildigi ve renk bakimindan gok yogun
oldugundan kullanim igin ¢ok uygundur. Renkler karistirilarak ararenkler elde edilebilir.

4.3. Yapma Cicek Boyama Y ontemleri

Yapma cicekgilikte kullanllan kumaslar kola veya jelatinle sertlestirildikleri igin
boyaya dogrudan dogruya batirildiklar: takdirde boya kumas Uzerinde erimez; Ieke birakir.
Buna engel olmak icin boyanacak kumaglarin daha evvel akolle islatiimalart gerekir. Bu
isleme 1slatma banyosu denir.



4.3.1. Daldirma

Y aprak tek renkli olacaksa yapilacak boyama sekli daldirmadhr.

Sekil 4.1. Daldirma
4.3.2. Lekeleme
Y aprak fazlarenkli ve tonlu olacaksa |ekel eme tarzinda boyanir.
4.3.3. Puskurtme
Benekli yapraklarda uygulanir. Zemin renkli olacaksa yaprak dnce daldirma yontemi
iljigﬁ)loa)r/]?:arak kurutulur, sonra akolde i1slatma yapilarak nemli hélde iken puskirtme

4.3.4. Cizgileme

Yapraklar kuru iken ince fircayla gigegin durumuna gore dipten disa veya distan ice
finanse edilerek cizgileme yapilir.

NOT: Kaip ¢ikarma yontemlerinin ayrintili uygulama faaliyetleri icin Kumas Cigek
Y apimi—1 modul tine bakiniz.

4.4. Boyama Yapma
4.4.1. Tag Yapraklar1 Boyama

Tac yapraklar yukarida agiklanan daldirma ve |ekeleme yontemiyle boyanir.
4.4.2. Canak Yapraklar1 Boyama

Canak yapraklarin boyanmasinda daldirma ve |ekeleme yontemleri kullanlir.
4.4.3. Yesil Yapraklarn boyama

Cuval cicekte yesil yapraklar da daldirma veya lekeleme yontemi ile boyanir.



((UYGULAMA FAALIYETI

)

Model gicegi boyama

islem Basamaklari

Oneriler

» Yapilacak gicek icin gerekli boyalart
hazirlayinz.

» Boyalarin hazirlanis yontemlerine
uyunuz.

» Boyay1 késeye koyunuz.

» Ekonomik olunuz.

» Yardimci boyalari ilave ederek boyanin
tonunu ayarlayinz.

» Renk denemesi yapiniz.

> Yapilacak gigek icin gerekli boyalart
(017 Nar cigegi, 004 Zeytin yesili, 005
Y aprak yesili) hazirlayiniz.

» Renkleri, yapacaginiz gigegin rengine
uygun Seginiz.

» Esas boyay1 késeye koyunuz.

> Onlik giyiniz.

» Yardimci boyalan ilave ederek boyanin
tonunu ayarlayimz.

> Dikkatli olunuz.

» Boyakésdlerininicine birer sulu boya
firgast koyunuz.

Resim 4.1: Boya

» Boyanacak yapraklar: ayiriniz.

» Bir kumas pargasi ile renk denemesi
yapiniz.

» Bir kaseye dkol koyunuz.

Resim 4.2: Alkol




» Yaprag: akolde 1slatma banyosu
yapiniz.

» Temiz calisiniz.

» Avucunuzaveya cam, fayans Uzerine
alimz.

» Pens kullaninmz.

» Tabiattaki rengine dikkat ederek fircaile
kenarlarina boya veriniz.

» Boyay: azar azar veriniz.

» Boyay1 parmak ucu ile yayarak,
|ekeleme yontemi ile boyayarak

kaynasmasini saglayimz.

» Yesil yapragi daakolde idatarak bir
tarafindan yogun olarak yesil boyayiniz,
bir kenarindan kirmizi ile golge veriniz.

Resim 4.3: Parmakla boyay1 kaynastir arak
lekeleme yapma

» Fayansi her yapraktan sonra pamuklaya
danemli bezle temizleyiniz.

Resim 4.5: Fayans temizleme

» Kurutmakagidi Uzerine alarak
kurutunuz.




( 6LCME VE DEGERLENDIRME )

Asagidaki sorular; dogru ve yanhs olarak hazirlanmistir. Verilen ifadeye gbre
parantezicinedogruise“D”, yanhs ise“Y” yazimz.
1. ( ) Boyaarinbir kismu suile bir kismu akolle veyaispirto ile hazirlanir.

2. () Boyamaislatma, daldirma ve lekeleme yontemiyle U¢ sekilde boyarr.

DEGERLENDIRME

Sorulara verdiginiz cevaplar ile cevap anahtarimzi karsilastiriniz, cevaplarimz dogru
ise bir sonraki 6grenme faaliyetine geciniz. Yanlis cevap verdiyseniz 6grenme faaliyetinin
ilgili bolumune donerek konuyu tekrar ediniz.



OGRENME FAALIYETI-5

( AMAC )

Bu fadiyette verilecek bilgiler ve uygulamalar sonunda “Cuval Cigek Yapim”
teknigine gore tel sarabileceksiniz.

(ARASTIRMA )

»  Yapmaicekgilikte kullanilan tel gesitlerini arastiriniz.
»  Kumas cicek yapiminda tel sarma yontemlerini arastirimz. Buldugunuz bilgileri
ve ornekleri arkadaslarimzla paylasinmz.

5. TEL SARMA

5.1. Tel Sarmaicin Kullanilan Malzemeler
> T

Yapma cgiceklerde sap ve da tellerle yapilir. Amaca uygun olanlari, piyasada hazir
olarak satilan Ustl sarilh gigek telleri (leton) ile anten telleri ve galvanizli sobatelleridir.

Resim 5.1: Ceyitli teller

»  Krepon kagidr:

Uygulanacagi yer dikkate alinarak secilebilen krepon k&gidimn piyasada butin
renkleri bulunmaktadir. istege gore kagit bantlar datercih edilebilir.



5.2. Te Sarma

5.2.1. Td Oksitleme

Anten ve soba tellerinin Ustl kaygan oldugundan k&git ve pamugun kolaylikla
sarilabilmesi ve sarildiktan sonra da siyrilip cikmamasi icin kullanmadan 6nce ateste
kizdirilir.

5.2.2. Td Kesme

Teller kullamlacag: yapraklarin boyutu gbz oOntine ainarak kesilir. Keslen teller
yapragin 2/3 bolimine yapistirilacagi, yapraklarin gruplandirmasimin nasil olacagi ve
dallama yapilirken kullanilacak mesafe gtz 6niine alinarak kesilir.

5.2.3. Krepon Kagidh Kesme
Tellerin sarilmasinda genellikle krepon k&gidh kullanilir.

Piyasada krepon k&gidimin gesitli renkleri vardir. Fakat kopya edilen cgigegin sap
renginde olanm bulunmachg: takdirde kagit, cicek boyasiyla istenilen renge boyanir. Acilarak
kurutulur.

Resim 5.2: Krepon kégidh
5.2.4.Tel Sarma
Krepon k&gid: telin ucuna verev konulup bukuldr. Bukulen kisim yapistirilir. Krepon

k&g1di verev tutulmaya devam edilerek tel sonuna kadar sarilir. Son kismi gerekiyorsa
yapistirilir (Dahaayrintili bilgi icin bkz. Y apma Cigek—1 modl U).

Sekil 5.1: Tel sarma
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Tel oksitleme

Tel kesme

Krepon kagidh kesme
Tel sarma

VVVY

Islem Basamaklar:

Oneriler

» Anten telini pensle tutarak ateste
kizdirip, suya atimz. Cikarip
kurulayimz.

» Teli oksitleyerek kaygan tabakay: yok
etmis ve tellin dayanikliligini artirmig
olursunuz.

» Tdleri yapilacak cigegin yaprak ve dal
durumuna gore istenilen uzunluktatel
makasi ile kesiniz.

Resim 5.4: Telin kesilmesi

» Katlarint ayirinmz.

> Tédi duzeltiniz.

» Kullanilacag yerin gerektirdigi
kalinliga uygun sayidateli bir araya
getiriniz.

> Yaprag tasiyacak sertlikte olmasina
dikkat ediniz.

» Krepon kégidin, katlh hdliyle sarilacak
telin veya sapin kalinlik ve inceligine
uygun bir ende kesiniz.

> Ince anten tellerini sarmak icgin 1,5-2 mm
en yeterlidir, unutmayinmz.




Resim 5.5: Krepon kesme

» Sag elinizin bas ve isaret parmaklar
arasinda bulunan k&gt seridin ucunu,
telin Ust ucunave isaret parmaginmzile
tel arasina gelmek Uzere yerlestiriniz.

» Acilmamasi igin yapistirinmz.

Resim .5.6: Kreponun yapistirilmasi

> Ihtiyaca gore kesilen oksitlenmis teli,
sol einizin bas veisaret parmaklari ile
Ust ucundan tutunuz, alt kismim ayn
elin ylzuk ve kiglk parmag: arasindan
geciriniz. Parmaklar arasinda teli
dondurerek k&gidi sariniz.

> Kagidi hafifce esnetiniz. Diizgln
sarmaya dikkat ediniz.

Resim 5.7: Tele krepon sarma




» Tdinaltucundalcm’lik bir kismin
(telin sarilis yonuni bilmek ve sonradan
Uzerine sarilacak pamuk ve k&gidin ters
istikamette sarilmasim 6nlemek igin)
acik birakiniz.

» Boylece baslangi¢ yonuni kaybetmemis
olursunuz.

Resim 5.8: Tellerin sarilmas

> Bitis yerini agilmamasi igin yapistirimz.

» Kalin dallar1 yapmak icin kullanilan
siyah demir veya galvanizli telleri de
ayn sekilde hazirlayiniz.




( 6LCME VE DEGERLENDIRME )

Bu faaliyet sonunda hangi bilgileri kazandiginizi belirlemek igin dogru-yanlis ve
bosluk doldurmal: sorular verilmistir. Sorularda noktalarla belirtilen yerlere uygun kelimeler
koyarak, sorularin baglarinda bulunan parantez i¢lerine dogru ise (D) yanhs ise (Y) ifadeleri

yazarak cevaplayiniz.
1.  Yapmagiceklerde... ... VE.... ... tellerle yapilir.
2.  Tdlerin sariimasindagendllikle ......... k&gidi kullanilir.

3. () Piyasadahazir olarak satilan Gstl saril gigek telleri (Ieton) ile anten telleri ve
galvanizli sobatelleridir.

4. () Anten ve sobatellerinin st kaygan oldugundan k&git ve pamugun kolaylikla
sarilabilmesi ve sarildiktan sonra da siyrilip gtkmamasi igin kullanmadan dnce ateste
kizdirilir.

5. () Téeler yapragin 1/4 bolimine yapistirilacagi hesaba katilarak kesilmelidir.

DEGERLENDIRME

Sorulara verdiginiz cevaplar ile cevap anahtarimzi karsilastirimz, cevaplarimz dogru
ise bir sonraki 6grenme faaliyetine geginiz. Yanlis cevap verdiyseniz 6grenme faaliyetinin
ilgili bélimine donerek konuyu tekrar ediniz.



OGRENME FAALIYETI-6

( AMACGC )

Bu faaliyette verilecek bilgiler dogrultusunda “Cuval Cicek Yapma® teknigine uygun
olarak tohum hazirlayabileceksiniz.

(ARASTIRMA )

»  Tohum hazirlama igin kullamilan malzemeleri arastirnmiz. Edindiginiz bilgileri
arkadaglarinizla paylasinz.
»  Tohum hazirlama yontemlerini arastiriniz. Buldugunuz bilgileri arkadaslarimzla

paylasiniz.

6. TOHUM HAZIRLAMA

Tohum, aynm zamanda gicegin sapin da teskil edecek olan Ustl kagitla sarilmus bir tel
Uzerine hazirlanir. Bu telin Ust ucunun 0,5 cm altindan itibaren bir miktar pamuk sarildiktan
sonra birakilan ug, sarilan kisim Uzerine pende kivrilir ki buna “Kanca yapma’ denir.
Y apilan kanca gobegin yerinden gikmamasin temin eder. Kancamin tstl pamukla sarilarak
tohumun bigimi ve blyukligtine gore sekillendirilir.

Tohum yalmz ipgiklerden veya basgiklardan ibaret olacaksa ipgikleri teskil edecek
olan lifler, sap teskil edecek tele Ust ucunun yine 0,5 cm altindan iplikle sarilmak suretiyle
baglanir. Sarilan iplik, liflerle tel tzerinde birkag kere gevrildikten sonra telin Gst ucu sargt
Uzerine kivrilarak “Kanca’ yapilir. Kancanin Ustl de iplikle sarilir ve yine sararak asagiya
dogru inilerek iplik ilmiklenir ve fazlasi koparilip atilir.

6.1. Tohum Hazirlamada Kullanilan Arag ve Ger ecler
Tohumun dogadakine uygun olabilmesi icin ¢esitli malzemeler kullanilir. Pamuk, lif,
hazir tohumlar, irmik, kikdrt cicek hamuru, renkli hamur, kumas, iplik, yin, pamuk, zamk

ve gesitli k&gitlardan yararlanilir. Bazi gigeklerde mum ve vernik gibi koruyucu maddeler
kullanlar.

6.2. Tohum Hazirlama

6.2.1. Yapistirarak Tohum Hazirlama

Papatya, gerbera gibi cigekler icin karton veya seramik hamur Uzerine boyanmis irmik
yapistirimasidir.




6.2.2. Baglayarak Tohum Hazirlama

Gul, menekse, ortancagibi cigekler icin lif veya hazir tohum baglanmasidir.
6.2.3. Baglayarak ve Yapistirarak Tohum Hazirlama

Baglanan liflerin Uzerlerine irmik yapistiriimas: veya gelincik, anemon, hashas gibi
cicekler icin karton veya seramik hamur Gzerine boyanmis irmik yapistiriimasi, kenarlarina
ayrica hazir tohum veya lif baglanmasidir.

6.3. Tohum Hazirlama M alzemeleri
> p:

Kullamilacak gicege gore degismek Uzere makara ipligi, ibrisim ve kordon gibi gesitli
iplikler kullanlir. Istenilen kolaile sertlestirilerek kullanlir.

> irmik:

Irmik, sert bugdayin kinlmasiyla 6zel sekilde hazirlanan bir maddedir. ince ve kalin
cesitleri vardir. Ince irmik daha elverislidir. Bazi gigek gobeklerinin yapiminda kullanilir.
Kullanilacag: yere gbre boyanmasi gerekir. Cicegin 0Ozelligine gore karton ip vb.
mal zemelere yapistirillarak kullanilir.

»  Lif:

Lif; mercan ve mine gibi hafif ve kiiclik ciceklerin sap yapinundatek tel ve bazi tabii
ve dekoratif gigeklerin gobeklerinin hazirlamsinda grup olarak kullanmlir. Yapilacak cicege
gore renklendirilmesi gerekir.

> Kukurt:

Baz1 cigcek gobeklerinin Ustll sar1 renkte ve tozlu gérinistedir. Y apma ciceklerde bu
gorunus kikdrt vasitastyla verilir. Bu amacla yapilan ise “Kikuartleme” denir. Kikirt sart
renkli toz halinde bir maden benzeri olup yandigi zaman 6ldiricl kikirt gazi h@line gecer.
Calisirken bu noktaya dikkat edilmelidir.

»  Haar tohum:
Hazir tohumlar ikiye katlanarak kesilir. Cicek boyutu dikkat alinarak kesilen tele

makara yardimu ile baglanir. Telin 1,5 cm'lik kismu geriye kivrilarak baglamr. Uzerine
pamuk ve krepon kagidi sarlir.



»  Cigek hamuru:

Plastik tutkal ve un ile hamur hazirlanir. Tohum icin kullamlacak boya eritilir. Hazirlanan
hamurun icine yeteri kadar katilarak yogurulur. Tohum boyutu dikkate alinarak koparilan
parcalar sekillendirilir. Pamuk ve krepon kégidh ile sarilan tel ucu kanca yapilarak sekil
verilmis hamurun icine batirilir.

»  Kolavepamukla:

Pamuk kolaile islatilarak tel Gzerine sarilir. Tohumun sekli elde edilene kadar isleme
devam edilir.

»  Kumastan sacak keserek:

Tohumun kullamilacag: gigek boyutu dikkate alinarak kesilen kumas ikiye katlanir.
Kat yeri tarafindan dikey olacak sekilde kesikler olusturulur. istenirse boyama yapilir. Kat
yerinden kesilen kumas tel Uizerine sarilarak tohum hazirlanir.

»  lstrapor keserek:

Tohum boyutu dikkate ainarak 1strapordan parca kesilir. Krepon k&gidi sarilmig tel
Uzerine dikkatli bir sekilde baglanr.

NOT: Yukarida adi gegen tohum sekillerinin uygulamalari igin Kumas Cigek Y apma—
2 modul uine bakiniz.

6.4. Model Cicegin Tohumunun Hazir lanisi

Modd ¢icegin tohumunun hazirlanmasi igin hamur yogrulur. Hamurdan bir miktar
alinarak tohumun sekli verilir. Tohum icin sarilan telin ucu bir miktar kivrilarak hazirlanan
tohum hamuru igine sokulur. Hamurun kurumasi beklenir. Kuruduktan sonra Uzerine
yapistinici surtlerek kikirde batirilir.
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> Kikurtleme

Islem Basamaklar: Oneriler

» GoObegin kiukurtlenecek kisimlarina ok
ince bir tabaka h@linde yapistirict > Dikkatli olunuz.
surdnuz.

» Hamur tabakasinin Uzerine yapisan
kikdurt tozlaryla gobege istenilen
gOrinusl veriniz.

> Uzerine kiikiirt tozu ekiniz veya kiikiirt
tozuna batirimz.
Sekil 6.1: Kukurtlenmis tohum

Resim 6.1: Kukurtlenmis tohum




( 6LCME VE DEGERLENDIRME )

Bu faaliyet sonunda hangi bilgileri kazandigimizi belirlemek icin dogru-yanlis ve
bosluk doldurmal: sorular verilmistir. Sorularda noktalarla belirtilen yerlere uygun kelimeler
koyarak, sorularin baslarinda bulunan parantez i¢lerine dogru ise (D) yanlis ise (Y) ifadeleri
yazarak cevaplayiniz.

1.  Baz cigek gobeklerinin Gstl sar1 renkte ve tozlu goruntstedir. Y apma gigeklerde bu
gorinds .............. vasitasiyla verilir.

2. Yapmagiceklerdetohum ............ e VE oot olmak
lizere 3 sekilde hazirlanir.

3. () Kanca gobegin yerinden ¢gitkmamasim temin eder.

DEGERLENDIRME

Sorulara verdiginiz cevaplar ile cevap anahtarimzi karsilastiriniz, cevaplarimz dogru
ise bir sonraki 6grenme faaliyetine geciniz. Yanlis cevap verdiyseniz grenme faaliyetinin
ilgili bolumune donerek konuyu tekrar ediniz.
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( AMAC )

Bu fadiyet sonunda “Cuval Cigek Yapma' teknigine uygun olarak Utl
yapabileceksiniz.

(ARASTIRMA )

»  Yapma cicekgilikte kullamilan Utller hakkinda bilgi toplayimz. Edindiginiz
bilgileri sinifta arkadaslarinizla paylasinz.

>  Uth yapma yontemlerini arastinmz. Buldugunuz bilgileri arkadaslarimzla
paylasinmz.

7.UTU YAPMA

Y apma cgicekgilikte yapraga istenilen sekil ve hareketin verilmesi isine tttleme denir.
Bunun icin de ¢esitli araglar kullanilir.

7.1. Cicek Utuilemede Kullamilan Arag ve Geregler
7.1.1. El Aletleri (EI Utileri)

Yaprak Uzerindeki cesitli sekil ve kivrimlari meydana getirmeye yarayan tahta sapli,
demir cubuklardir. Sekillerine gore isim almiglardir. Bunlar:

Top Utdleri

Kegi ayagi

Burun Gttsi
Oluklu burun Gtst
Bigak Utusl

Havug Utusl

Caki

Pens

VVVVVYVYVY

Yardimci araglar ise sunlardhr:
»  Kepek Yastig

Icine sik1 sikiya kepek doldurulmak suretiyle kalin Amerikan bezinden yapilmis Kiigiik
bir yastiktir. Eni ve boyu 20-25 cm kadar olan bir kare veya dikdortgen seklindedir.



Resim 7.1: Kepek yastigi
»  Lastik:
Eni ve boyu 10-15 cm olan kare dikdortgen seklinde bir lastik par¢asidir. Kalinlig: 1-

1,5 cm kadardir. Uzerinde calisilacak yiiziniin diizgiin olmas: sarttir. Ustii patiska veya
Amerikan cinsinden bir kumasla kaplanilarak kullanilir.

7.1.2. Cendereve Kaliplari

»  Cendere

Bir masa Uzerinde takriben 20-25 cm boyutunda doértgen seklinde demir bir levha
olusturulmustur. Levhamin Uzerinde asagi, yukari hareket edebilen bir demir burgu ve

burgunun at ucunda da kalibi sikistirmaya yarayan bir silindir vardir. Burgunun at ucunda,
onu kolaylikla ¢evirmeye yarayan bir volan konmustur.

LI
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Resm 7.2: Cendere
> Cendere Kalbu:

Iki parcadan olusur. Birinci parca yatak kismudir. Piringten veya dokiimden
yapilmistir. Oyuk olan yiUzine bir tag veya yesil yapragimn sekli, bitin hatlarn ve



hareketleriyle cikintilar halinde islenmistir. ikinci parga, Uzerine yatak igindeki sekiller
aynen fakat girintili olarak kazilmis ve bir tahta sapa baglanmis piringten veya lastikten bir
yaprak seklidir. Bu kisim yatak igine oturtuldugu zaman, karsilikli girinti ve ¢ikintilar
tamamen birbirine yerleserek aradaki kumasa ayni sekli verir.

—‘r—’"

Sekil 7.1: Cendere kalbi Resim 7.3: Cendere kalib1

7.2. Cicek Utlisli Yapma
7.2.1. El Aletleriyle Utiileme

Kesilmis ve boyanmis yapraklar daima hafif nemli hélde iken Utilenmelidir. Bu
sebeple, boyama isi biter bitmez hemen tllemeye gecilecekse 19ak yapraklar bir middet
bekletilir. Eger boyama 6nceden yapilmis ve yapraklar tamamen kurumus ise tzerlerine su
serpilerek hafifce 1dlatilr, iki kagit haviu arasina konularak nemlendirilir. Uttlenecek
yapraklarin 1slak olmamasina dikkat edilmelidir. Aksi halde yapragin Uzerindeki kola veya
jelatin sicak Utlye yapisir ve yapilan isi bozar.

Nemli yaprak lastik, yastik veya karton Uzerine konur. Kullanilacak lastik veya
yastigin Uzerine, kiliflarimn yanmamasi ve kirlenmemesi igin ayrica mendil biytklGgiinde
bir bez értilmelidir. Utiilenecek cigek ve yaprak sekline uygun biiyuikliikte (it segilir.

Kullamlacak ttuler, kiicuk tipte isitilir. Isinan (td, sag el ile sapindan tutulur. Kumasi
yakmamasi icin yapragin disinda ve bez izerinde sicakligi kontrol edilir. Bundan sonra ttd,
vermek istedigimiz sekle gore yapragin Ustiine bastirmak veya bastirirken gekmek suretiyle
Utdleme isi tamamlanir.

>  Top Utdleri:
Uclar1 yuvarlaktir. Bir milimetreden bes santimetre capina kadar c¢esitli blyiklGkte

olanlarn vardir. Calisma sirasinda amaca en uygun olanlari kullamilir. Bu (tllerle
yapraklardaki yuvarlak sekilli cukurluk ve kabarikliklar yapilir.



Sekil 7.2: Top utuleri Resim 7.4: Top utlleri

»  Kegi Ayagr

Uclar1 yapraklarin tizerine parael cizgiler cizebilecek sekilde yapilmustir. iki, tic veya
dort cizgi gizenleri vardir.

® ]
1
Sekil 7.3: Keci ayag: 0tusl Resim 7.5: Kegi ayag utlsl

»  Burun Utisi

Uc kismu hafifge bukilmus, gittikge incelen, sivri uclu bir aettir. Y apraklardaki keskin
olmayan uzuncagirinti ve ¢ikintilar: (gul kivrimlari gibi) meydana getirmek icin kullanlir.
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Sekil 7.4: Burun Gtusl Resim 7.6: Burun tdsi

»  Oluklu Burun Utiisi:

Ucu burun atastinunki gibi egridir. Dis kism, bastirildigi zaman iki Gizgi gizecek
sekilde oluklu yapilmistir. Olugun keskin kenarlari aletin sivri ucunda birlesir. Oluklu burun
Utusl, yapraklarin boyunca devam ettikten sonra ucta bir cukurluk meydana getirmek tzere
birlesen cizgileri yapmak igin kullanilir.



e

Sekil 7.5: Oluklu burun Gtasi Resim 7.7: Oluklu burun Gtusi

> Bigak Utiisii:

Uc¢ kisminin bigcak tarzinda inceltilmis kenari hafifce egri bir alettir. Yaprak
damarlarin ve keskin gizgileri meydana getirmek icin kullamlir.

Resim 7.6: Bigak iitiisii Resim 7.8: Bigak itiisii
>  Havug Utusi:
Havug bicimindedir. Uzerine belirli araliklarla halka seklinde oyuklar yapilmustir.

Yaprakta disa dogru bukulUsle birlikte derin bir c¢izgi meydana getirmek icin kullamlir
(Zambak stimbul gibi gigeklerin, ta¢ yapraklarinin orta damarlar ve kivrimlar: havug Gtust

ileyapilir.).
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Sekil 7.7: Havug utlsu Resim 7.9: Havug Utsl

»  Cakr

Piyasada satilan gakidir. Bazi tag yapraklarindaki plisellerini yaparken kullanilir. Bazi
yapraklarda pli adedi ¢ok ve siktir. Bu sebeple bazen de yapragin sekli uygun olmadigindan
plilerin pensle yapilmast mimkiin olmaz, ¢aki kullanilir.



Resim 7.10: Caki

> Pens:

Hekimlikte kullamilan pendere benzer. Agiz kismu iki parcalidir. Bu pargalar yassidir
ve uclari sivridir. Sapin daucu sivridir.

Y apma gigekgilikte pens, calismalarin hemen her asamasinda kullanilan bir aettir. Bu
nedenle 6nemi blyuktlr. Bununla cesitli Utller yapldigi gibi boyamada, yapistirmada,
toplama ve dallamada pensten daima faydalanilir.

Resim 7.11: Pens

e  Penge Utilleme:
Pensle gesitli Gtuler yapilir. Bunlar:

o] Tirmalama Utlsl: Bazi tag yapraklarinda bulunan kivirciklar
meydana getirmek icin yapilir.

o] Cimdik Utuisi: Yapraga burusuk bir sekil vermek icin yapilir.

o] Kenar Kivrimlarn Utusi:  Yapragin  kenanindaki - kiviimlar
meydana getirmek igin yapilir.

o] Parlatma (Cizgileme): Tag yapraklarimin genelinde bulunan ok
ince cizgilerin yapilmasina parlatma denir.

o] Plileme: Lastik veya yastik Uzerinde yapilabilir.



o] Cekme Utiisii: Yaprag: enine veya boyuna esnetmek icin yapilan
ise gekme denir.

o  Mendil Utusi: Yapragadalgal bir hareket vermek icin uygulanir.

7.3. Cendere Yapma
>  CenderedeKahp Utusi ile Utiileme

Kap Gtist ile Gtlilenmesi gereken bazi ¢gigeklerin (ortanca, menekse, yasemin gibi) ve
Ozellikle yesil yapraklarin damarlarinin belirgin bir sekilde verilmesi icin uygulanir.

NOT: Orkide cigeginin yesil yapraklar: cendere (itlsl gerektirmediginden el Utdleri

ile Gtlleme asagidaki uygulama faaliyetinde gosterilmistir. Ayrintili bilgi icin Kumas Cigek
Y apma—2 modul tine bakiniz.

7.4. Modée Cicegi Utlileme

Cigek kaliplart hazirlamp, cizilip kesildikten sonra boyanir. Cigege uygun Gt cesidi
belirlenir. Utuler isitilarak yaprak Gzerine uygulanir.
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»  Modd gicegi Utuleme

Islem Basamaklari

Oneriler

» Boyanmus yapraklar: boylarina
gore siralayinmz.

» Boyanmis yapraklar: boylarina gore 6zenle
siralayinmz.

> Utl yastiginin kirlenmemesi igin
Uzerine bir bez Orterek
hazirlayiniz.

Resim 7.12: Uzerine bez értiilmus Gtii yastiga

» Cigek boylarina gore kullamlacak
utlleri hazirlayinmz.

> Y apacaginiz cigegin 6zelligine gore (tl
segcmeye Ozen gosteriniz.

» Utlleri 1sitimz.

Resim 7.13: Utiilerinin iatiimast




Utd yastiginda ttindin sicakligina
kontrol ediniz.

Kenarlar: bir ice bir disa
Utlleyiniz.

Cicegin ortasini buyik top Utusl
ile cukurlastirimz.

Kenarlarin tersinden burun
Utust ile Gtlleyiniz.

Y esil yapraklara da burun Gtisu
ile hareket veriniz.

Resim 7.14: Yesil yapraklarin Gtilenmes




( 6LCME VE DEGERLENDIRME )

Bu faaliyet sonunda hangi bilgileri kazandigimizi belirlemek icin dogru-yanlis ve

bosluk doldurmal: sorular verilmistir. Sorularda noktalarla belirtilen yerlere uygun kelimeler
koyarak, sorularin baslarinda bulunan parantez i¢lerine dogru ise (D) yanlis ise (Y) ifadeleri

yazarak cevaplayiniz.

L yaprak Uzerindeki ¢esitli sekil ve kivrimlari meydana getirmeye
yarayan tahta sapli, demir gubuklardhr.

2. bir masa Uzerinde takriben 20-25 cm boyutunda dortgen seklinde
demir bir levhadan olusturulmustur.

3 Utllerle yapraklardaki yuvarlak sekilli gukurluk ve kabarikliklar
yapilir

4, uclart yapraklarin Uzerine paralel cizgiler cizebilecek sekilde
yapil mistir.

B yapraklarin boyunca devam ettikten sonra ugta bir ¢ukurluk
meydana getirmek Uzere birlesen gizgileri yapmak icin kullanlir.

6. () Utlyastig icine siki sikiya kepek doldurulmak suretiyle kalin Amerikan bezinden
yapilmig kigik bir yastiktir.

7. () Cenderekalib Uc¢ parcadan olusur.

8. () Kesilmis ve boyanmus yapraklar daima hafif nemli hélde iken Gtilenmelidir.

9. () Havug UtUsl tzerine belirli araliklarla halka seklinde oyuklar yapilmistir.

10. ( ) Pens, yamzcabaz tag yapraklardaki pliseleri yapmada kullanilir.

DEGERLENDIRME

Sorulara verdiginiz cevaplar ile cevap anahtarimzi karsilastiriniz, cevaplarimz dogru

ise bir sonraki 6grenme faaliyetine geciniz. Yanlis cevap verdiyseniz grenme faaliyetinin
ilgili bolumune donerek konuyu tekrar ediniz.



OGRENME FAALIYETI-8

( AMAC )

Bu fadliyet ile “Cuval Cicek Yapma’ teknigine uygun olarak toplama
yapabileceksiniz.

(ARASTIRMA )

»  Farkhh dizilislere sahip cicekleri arastinmz. Simifa getirerek arkadaslarimzla
inceeyiniz.

»  Toplama yapma yontemlerini arastinmiz. Buldugunuz bilgileri arkadaslarimzla
paylasiniz.

8. CICEGI TOPLAMA

Cicegi meydana getirmek Uzere canak ve tag yapraklarimn tohum etrafinda
birlestirilmesine “ Toplama” denir.

8.1. Cicek Toplarken Kullamlan Aracg ve Gerecler

Pens, hazirlanmis tohum, GUtllenmis yapraklar, yapistirici, beyaz nakis makaras,
pamuk, krepon kagidi vb. malzemeler kullanlir.

8.2. Cicegi Toplama Teknikleri
8.2.1. Yapistirarak Toplama
Yainkat ve az tag yaprakli gigeklerde uygulanir.

8.2.2. Baglayarak Toplama

Tag yapraklarin diplerindeki 6zellik nedeniyle baglanmasi gereken durumlarda
uygulanir.

8.2.3. Yapistirarak ve Baglayarak Toplama
Tac yapraklar: ¢ok katl: giceklerde uygulanr.

NOT: Yukanda adi gegen toplama sekillerinin uygulamalar: icin Kumas Cigek
Y apma—2 modul tine bakiniz.



8.3. Mode Cicegi Tohum Etrafinda Toplama

Toplama islemi tag yapraklarimin sekline gore degisir. Yuvarlak kaliplara sahip tag
yapraklart yapragin orta kismindan agilan delikten tohum baglanmis telin gegirilmesi
sayesinde olusturulur. Yapragin tele birlestigi kisma yapistirici siirilerek sabitlenir. Diger tag
yapraklari i¢in de ayni islem uygulanir.

Tag yapraklart birbirinden ayri olan cigeklerde ise en kigik tag yapragi dipten
tohumun atina yapistinilir. Bir sonraki yapraklar yapistirilirken 1/3 oramnda bir 6nceki
yapragin Uzerine gelmesine dikkat edilerek ve strekli sol tarafa kaydirillarak isleme devam

edilir.



(UYGULAMA FAALIYETI

)

»  Moded cicegi tohum etrafinda toplama

islem Basamaklari

Oneriler

» Tohum etrafina yapistirici stirerek en
kucuk boy tag yaprag: yerlestiriniz.

> Yapistirarak ve baglayarak toplama
yontemini uygulayimz.

> ikinci boyu yapistiriniz ve baglayiniz.

» Temiz calisiniz.

> Uciincii boyu yapistirarak ve baglayarak
cicegi toplayiniz.

Resim 8.1: Cicegin toplanmus héli

» Butn gigekleri ayn sekilde toplayiniz.

» Toplanan gigeklerin Gtdlerinin
bozulmamasi igin vazoya koyunuz veya
ayakl1 pense tutturunuz.




8.4. Teli Yesil Yapraklara Y apistirma

Yesil krepon kagich ile sarilan tel, gbz karariyla 2/3 oraninda yapragin ters ylizeyine
yapistirilir (Bkz. Kumas Cigek Yapma—2 modul ).

2l
!

Sekil 8.1: Teli yesil yapraklara yapistirma

8.5. Yesil Yapraklar: Gruplama

Y apilacak gicegin 6zelligine gore yapraklar tek tek ya da gruplandirilarak dal tUzerine
yerlestirilir. Hazirlanan gruplar 3 ya da 5 yapraktan olusabilir. Yapraklar makara ile
baglandiktan sonra anatel haricindekiler kalinlik yapmamasi igin verevine kesilir.



((UYGULAMA FAALIYETI

)

» Tl yssil yapraklara yapistirma ve yapraklari gruplama

Islem Basamaklar:

Oneriler

» Tel yapistinlacak yapraklar: ayiriniz.

> Diuzenli olunuz.

» Krepon kégich sarilmig tele yapistirici
strdnuz.

» Temiz calisimz.

» Tdli yapragin tersine ve tam ortasina,
Ust kisminda yaprak boyunun 1/3 kadar
bir bosluk birakarak yapistiriniz.

> ki kat calisiimis yapraga tel
yapistirilacaksateli iki katin arasina
yapistirimz.

» Td yapistirilacak yaprak ¢ok biyik ve
genis ise UG veya bes adet teli yaprak
dibinden yel paze seklinde agarak
yapistirimz.

Resim 8.2: Tel yapistirilmig tag yapraklar

Resim 8.3: Tel yapistirilmus yesil yapraklar

» Yaprak dibinden teli yapraga nakis
makarasiyla baglayarak
saglamlagtiriniz.

» Siki baglayinmz.

» Uzerine bir kat daha krepon kagidi
sararak temizleyiniz.

» Krepon kégidinin baslangig ve bitisine
yapistirict stiriintiz.




» Yesil yapraklart model gigegin tabiisine
uygun olarak baglayarak birlestiriniz.

> Uzerine krepon kagior sarimz.

» ButUn boylar: baglayarak dallamaya
hazir hdle getiriniz.

Resim 8.4: Baglayarak gruplama




( 6LCME VE DEGERLENDIRME )

Bu faaliyet sonunda hangi bilgileri kazandigimizi belirlemek icin dogru-yanlis ve
bosluk doldurmalt sorular verilmistir. Sorularda noktalarla belirtilen yerlere uygun kelimeler
koyarak, sorularin baslarinda bulunan parantez i¢lerine dogru ise (D) yanlis ise (Y) ifadeleri
yazarak cevaplayiniz.

1. () Toplamaislemi yesil yapraklarinin sekline gore degisir.

2. () Tagyapraklar: birbirinden ayr1 olan giceklerde en kigik tag yaprag: dipten
tohumun atina yapistirilir.

3. () Yapstirarak toplamatag yapraklar ¢ok katli ¢igeklerde uygulanir.

4.  Yapilacak gigegin Ozelligine gore yesil yapraklar tek tek ya da gruplandirilarak dal
Uzerine yerlestirilir. Hazirlanan gruplar ...... yada......... yapraktan olusabilir.

B kaliplara sahip tag yapraklar, yapragin orta kismundan agilan delikten
tohum baglanmus telin gecirilmesi sayesinde olusturulur.

DEGERLENDIRME

Sorulara verdiginiz cevaplar ile cevap anahtarimzi karsilastiriniz, cevaplarimz dogru
ise bir sonraki 6grenme faaliyetine geciniz. Yanlis cevap verdiyseniz 6grenme faaliyetinin
ilgili bolumune donerek konuyu tekrar ediniz.



OGRENME FAALIYETI-9

( AMAC )

Bu fadliyette edindiginiz bilgiler sonunda teknigine uygun olarak dalama
yapabileceksiniz.

(ARASTIRMA )

»  Farkhh dizilislere sahip dallar1 arastirimz. Bulabildiginiz ornekleri simfimza
getirerek arkadaslarimizlainceleyiniz.
»  Dalama yapma yontemlerini arastirimz. Buldugunuz bilgileri arkadaslarimzla

paylasiniz.
9. CICEGI DALLAMA

Hazirlanan cicek, gonca ve yapraklarin sap Uzerinde bir araya getirilmesine “ Dallama”
denir. Yapilacak dala tabiisinin eastikiyetini, incelik ve kalinlhigini vermek gerekir. Bu is
ciceklerin kopya edilmesi kadar 6nemlidir.

Dallamaya dalin ucundan baslanir ve ilk ele alinacak olan da en uctaki ¢igek, gonca,
filiz ve yapraktir. Ele alinan bu gicegin (yaprak, filiz veya gonca) baglanmis oldugu tel (sap),
model dalin o kisminin elastikiyetine sahip ise tel ilave etmeksizin kendinden sonra konacak
gicegin (yaprak, filiz veya gonca) baglanacagi noktaya kadar model dalin kalinligim vermek
Uzere ilk 6nce pamuk, sonra da krepon kégid: ile sarilir. Bdylece ayni zamanda telin ve
gicegi baglayan ipligin purtizleri de giderilmis olur.

Bundan sonra sirasi gelen cicek (yaprak, filiz veya gonca) e aimir ve daha énce
hazirlanmis olan gicegin (yaprak, filiz veya gonca) sapindan, birlesecegi yere iplikle sap,
sapa sarilmak suretiyle baglanir. ikinci cicege (yaprak, filiz veya gonca) ait baglantinin
atinda kalan sap (tel) ucu caprazlamakesilir.

Kesme isi sonradan eklenecek her cicekte (yaprak, filiz veya gonca) tekrarlamir. Dala
ait bitin parcalar bu sekilde eklenerek dal meydana getirilir.

9.1. Dallama Y aparken Kullanilan Arag ve Ger ecler

Dallandirilacak cicek ve yapraklar, tel, iplik, yamstirici, pamuk, makas, tel makasi,
krepon kég1ds, tabii da ve plastik boru



»  Te: Yukarida da sdylendigi gibi sap ve dal tellerle yapilir. Amaca uygun
olanlari, piyasada hazir olarak satilan Ustl sarili gicek telleri (Ieton) ile
anten telleri ve galvanizli sobatelleridir.

Resim 9.1: Soba teli

9.2. Dallama

9.2.1. Tele Pamuk ve K&git Sararak Dallama

Bir dala bakildiginda ugtan asag1 dogru cigek ve yapraklar cogaldikca kalinlastigr,
dayanikliligimin arttigi gorulr. Yapma cgigekte bu dayaniklik, ilave edilecek tel adedini
artirmak, kalinligi ise pamuk sararak Uzerini kagitlamak suretiyle saglanir.

Ddlama yapmak icin pamuk ya da kégit yerine ince ¢orap sararak da dalama
yapilabilir.

Dekoratif cigeklerde dali tabiisinden daha kalin yapmak gerektiginden pamukla
sararak kalinlastirmak pek saglikli olmaz. Bu nedenle yukarida anlatildigi gibi plastik
boruyla dallamanin yaninda daha dogal (inceden kalina dogru) ve saglam olmasi bakimindan
ince gorap kullamimasi uygun olur. ince gorap ince seritler halinde halka halka kesilir.

Halkalar esnetilerek ip héline getirilir. Halkalar birbiri icinden ilmik atilarak
gecirilerek dugiimsiiz uzun ip elde edilir. Cigek ve yaprak ilaveleri yapilir. Elde edilen bu
iple dallar baglanarak kalinlastirilir. Corabin Uzeri kalin kesilmis kreponla sarilir.



((UYGULAMA FAALIYETI

)

»  Telepamuk vekagit sararak dallama

islem Basamaklari

Oneriler

» Dal icin uygun olcude kalin tel kesiniz.

» Td makast kullanmmz.

» Bir késeye su koyunuz.

» Pratik olunuz.

» Parmaginizi islatiniz.

» Temiz ¢alisinmz.

» Teli cigege baglayarak cicegin dibinden
baska bir gicek veya yaprak eklenecek
yere kadar pamuk sararak dal
kanlastiriniz.

> Dikkatli olunuz.

» Krepon k&gidin dalin kalinligina uygun
olarak kesiniz.

> Krepon k&gidi agildigi zaman zikzak
olmamasi icin diizgun kesiniz.

» Baslangic yerine yapistirict stirerek
pamugun Gzerini sariniz.

» Temiz ¢alisinmz.

» Yaprak veyailave dal1 baglayarak
ekleyiniz.
> Uzerine pamuk ve krepon sariniz.

Resim 9.2: Cigegin yapraginin birlestirilmesi

» Baglanan yerin altinda kalan fazlaiklar
verev olarak kesiniz.

> Td makast kullaniniz.

> iplikle baglayimz.

> Ipligi ilmik atarak sabitleyiniz.

» Dal kalinligim muhafaza etmek icin bir
sonraki eklemeye kadar pamuk ve
krepon sariniz.

» Pamugu potluk yapmamasi i¢in ince
tabakalar hélinde sariniz.




» Siraylaikinci, Uglncl cigegi ve yapragi
ekleyiniz.

Resim 9.4: Ug gigek kullamlarak yapilan
dallama

» Daayaprak veyabaskadal ilave
edilmeyecekse tabiattaki kalinligina
dikkat edilerek asagiya kadar pamuk
sarnz.

» Dulzgun sariniz.

> Uzerine krepon kagidim sararak
tamamlayinz.

» Dalin cinsine gore krepon kgid: yerine
mulgj kdgidi da kullanabilirsiniz.

» Dallarin Uzerine sulandirilmis tutkali
firgayla suruintiz.

» Krepon k&g1di zamanla yipranacagindan,
saglamlastirmak, daha parlak ve dogal
gOruniim saglamak icin uygulayimz.

» Tabii glllerden kopardigimiz dikenleri
dallarin muhtelif yerlerine yapistirinmz.

> Yapilan cigegin tabisine uygun olmasi
icin uygulayimz.




( 6LCME VE DEGERLENDIRME )

Bu faaliyet sonunda hangi bilgileri kazandigimizi belirlemek icin dogru-yanlis ve
bosluk doldurmal: sorular verilmistir. Sorularda noktalarla belirtilen yerlere uygun kelimeler
koyarak, sorularin baslarinda bulunan parantez i¢lerine dogru ise (D) yanlis ise (Y) ifadeleri
yazarak cevaplayiniz.

1. Haarrlanan ¢igek, gonca ve yapraklarin sap Uzerinde bir araya getirilmesine
................ denir.

2. () Yapma cigekte dayaniklik pamuk sararak Uzerini kagitlamak suretiyle saglanir.

3. () Yapilan cigegin daha dogal goriinmesini saglamak icin tabii dallardan faydalanilir.

4. () Yapilacak dalatabisinin elastikiyetini, incelik ve kalinligini vermek gerekir.

DEGERLENDIRME

Sorulara verdiginiz cevaplar ile cevap anahtarimzi karsilastiriniz, cevaplarimz dogru
ise bir sonraki 6grenme faaliyetine geginiz. Yanlis cevap verdiyseniz 6grenme faaliyetinin
ilgili bolumune donerek konuyu tekrar ediniz.



OGRENME FAALIYETI-10

( AMAC )

Bu fadliyette verilecek bilgiler dogrultusunda teknigine uygun olarak tanzim
yapabileceksiniz.

(ARASTIRMA )

»  Cevrenizde yapilan kumas cicek orneklerini arastirimz. Bulabildiginiz ornekleri
sinifimza getirerek arkadaslarimizlaincel eyiniz.

»  Tanzim yapma yontemlerini arastirimz. Buldugunuz bilgileri arkadaslarimzla
paylasiniz.

10. TANZIM YAPMA

10.1. Tanzim Yaparken Kullamlan Arag ve Gerecler
Tanzim kaplari, igne uglu tutturucu (pikflor, kirpi), cam macunu, koplk, yapistiricr,

yosun, yardimer kuru dallar, gakil tas1 vb. malzemeler kullamilir (Daha ayrintili bilgi igin bkz.
Kumas Cigek Y apma—2 modul ).

10.2. Tanzim Yapma Cesitleri

Tanzim asagida bdlirtildigi gibi iki sekilde gruplanabilir. Gruplar kendi icinde
gesitlenir:

»  Hat seklinde (dikey, L, S, yarim ay, yatay)
»  Kitleseklinde (U¢gen, daire, oval, yel paze)

10.2.1. Hat Seklinde Duzenlemeler
»  Dikey Tanzim

Duzenleme yuksektir. Cigek ve yapraklarin agirligi kabin agzina en yakin gelecek
sekilde verilir.



Sekil 10.1: Dikey tanzim Resim 10.1: Dikey tanzim

» L Seklinde Tanzim

En ¢ok kullamlan ve en kolay yapilabilen duzenleme sekillerinden biridir. Y Uksek
olan kenar, dizenlemenin yapildigi kabin solunda veya saginda olabilir. Ust kismina hafif
Gigekler yerlestirilir. Agirlik (ilgi merkezi) dusey hélinde hattin alt kisminatoplanir.

Sekil 10.2: L seklindetanzim Resim 10.2: L seklindetanzim

»  SSeklinde Tanzim

Zarif Segris kabin merkezinin ¢ok tstiinden baglayarak kabin agzimin asagisina kadar
devam eder. Sallanan bir ritim hissi uyandirir. Agirhik (ilgi merkezi), dizenlemenin orta
kismundadir.



Sekil 10.3: Sseklindetanzim Resim 10.3: Sseklindetanzim

»  Yarim Ay Seklinde Tanzim

Oval ve gosterisli kaplar icin uygun bir dizenleme seklidir. Agirlik (ilgi merkezi)
asag1 ve ortadadr.

Sekil 10.4: Yarim ay seklinde tanzim Resim 10.4: Yarim ay seklindetanzim
»  Yatay Tanzim

Y emek masasi Uzerindeki ayakli kaplar igin en uygun diizenleme seklidir. Dizenleme,
hatlarin kabin iki yanina uzatiimasiyla el de edilir. Agirlik (ilgi merkezi) ortadadir.



Sekil 10.5: Yatay tanzim Resim 10.5: Yatay tanzim

10.2.2. Kitle Seklinde Dluzenlemeler
>  Ucgen Tanzim
Bircok diizenlemenin esasimi olusturan lggen dizenlemede; merkeze acilmis gicekler

yerlestirilir. Kenarlara dogru yaprak ve kiguk cigeklerle Ucgen tamamlanir. Agirlik (ilgi
merkezi) asagidadir.

Sekil 10.6: Ucgen tanzim Resim 10.6: Uggen tanzim

»  Yuvarlak (Daire) Tanzim

Duzenleme kavidli olarak yapilir. Agirlik (ilgi merkezi) ortadadir. Hatlar ilgi
merkezinden yukariya, yanlara ve asagiya dogru yayilarak daireyi tamamlar.



Sekil 10.7: Yuvarlak tanzim Resim 10.7: Yuvarlak tanzim

> Oval Tanzim

Ayakli vazolarda kullanilmas: tercih edilir. Blyuk cigeklerle kuvvetli renkler ovalin
asagidaki agirlik merkezine yerlestirilir. Dis kenarlar, kigik ve agik renk cicek ve
yapraklarla tamamlanr.

Sekil 10.8: Oval tanzim Resim 10.8: Oval tanzim

»  YepazeTanzim

Duzenleme yarim daire bigimindedir. Agirlik (ilgi merkezi) asagi ve ortadadir. Agirlik
merkezinden disa dogru kigik cicek ve yapraklarla yelpaze sekli verilerek dizenleme
tamamlanir.



Sekil 10.9: Yelpazetanzim Resim 10.9: Yelpaze tanzim

10.3. Tanzim Yapma

Cuval cicege en uygun tanzim kabn ve sekli secilerek tanzim islemi yapilir.



((UYGULAMA FAALIYETI

Tanzim yapma

islem Basamaklari

Oneriler

» Tanzim kabim hazirlayinmz.

» Siyah yagli boya veya ayakkab: boyasi
ile kab1 boyayiniz.

Resim 10.10: Tanzim kabi

» Tanzim kabinin dip kismina yapistirici
surerek kopugu yapistiriniz.

» Saglam olmas: bakimindan silikonla da
yapistirabilirsiniz.

» Dadllar1, yukarida agiklanan tanzim
sekillerinden biri ile tanzim kabina
yerlestiriniz.

Resim 10.11: Dallarin tanzim kabina
yerlestirilmesi




» Ciceklerin dip kismina yapistirict
surerek yosun, gakil tasi vs.
yerlestiriniz.

Resim 10.12: Cigegin dip kismina yosun
yerlestirilmesi

» Cigek, yaprak ve dallar dizelterek
tanzimi bitiriniz.

Resim 10.13: Tanzimin bitirilisi




( 6LCME VE DEGERLENDIRME )

Bu faaliyet sonunda hangi bilgileri kazandigimai belirlemek icin dogru-yanhs
sorular verilmistir. Sorularin baslarinda bulunan parantez iclerine dogru ise (D) yanls
ise (Y) ifadeleri yazarak cevaplayinz.

1. () Dikey, L, S, yarim ay, yatay dizenlemeler hat seklinde diizenlemelerdir.

2. () Duzenlemenin yuksek oldugu, cigek ve yapraklarin agirligi kabin agzina en yakin
gelecek sekilde verilen diizenleme yel paze tanzimdir.

DEGERLENDIRME

Sorulara verdiginiz cevaplar ile cevap anahtarimzi karsilastiriniz, cevaplarimz dogru
ise bir sonraki 6grenme faaliyetine geginiz. Yanlis cevap verdiyseniz 6grenme faaliyetinin
ilgili bélimine donerek konuyu tekrar ediniz.



MODUL DEGERLENDIRME

Bu faaliyet sonunda hangi bilgileri kazandigimzi belirlemek igin ¢oktan segmeli ve

bosluk doldurmal1 sorular verilmistir. Sorularda noktalarla belirtilen yerlere uygun kelimeler
koyarak, coktan secmeli sorularda dogru oldugunu distindigiiniz maddeyi isaretleyerek

cevaplayiniz.
1.  Evdekorasyonundakullanilan gigeklere ............coeees s denir.
2.  PRiringckoala.............. edeedilir.
3. Hangis kalip ¢cikarma yontemlerinden biri degildir?
A)  Yapstirarak kalip ¢cikarma
B) Bakarak (goz 6lcusiyle) kalip ¢ikarma
C) Cizerek kalip cikarma
D) Olcerek kalip cikarma
4.  Yapstirarak kalip gcikarmayontemi ................ ciceklere uygulanr.
5. Boyaar ..... sekilde hazirlanir.
6.  Hangis boyamayodntemlerinden biri degildir?
A) Idatma
B) Dadirma
C) Lekeleme
D) Cizgileme
7.  Kumas:1 bir kdsesinden kars1 kdsesine ikiye katlayarak kenar hatlari olan en ve boy
ipliklerini Ust Uste getirerek kumasin ............... bulunur.
8.  Asagdakilerden hangis kalip ¢esitlerinden biri degildir?
A)  Yuvarlak kaliplar
B) Arti seklinde olanlar
C) Diptenyapisanlar
D) Carpr seklinde olanlar
9. Tdleri yakmaislemine....... ................... denir.
10. Krepon kagidi, katli héliyle sarilacak telin veya sapin kalinlik ve inceligine uygun bir
............ kesilir.
11. Tohum yaparken telin gtkmamasi iginucu ............. yapilir.
12.  Tohum vyaparken baglanan mazemenin at ucu potluk yapmamas: igin

............ olarak kesilir.



13.

14.

15.

16.

17.

18.

19.

20.

21.

22.

Amerikan bezinden dikilerek ic¢i doldurulan ve Utilemede kullamlan araca
.................................. denir.

Asagidakilerden hangis el Utlleme aletlerinden degildir?

A)  Top Utdleri
B) Kegi ayag: Utlsu
C) Cekic Utusu

D) Havug UtUsu

Yapma cicegin her asamasinda kullamilan ve ayrica el (tileme aleti olan araca
.............. denir.

Cicegi meydana getirmek Uzere canak ve tag yapraklarimin tohum etrafinda
birlestirilmesine ................ denir.

Asagidakilerden hangis cigek toplama tekniklerinden biri degildir?
A)  Yapistirarak

B) Civiiletutturarak

C) Baglayarak

D) Baglayarak ve yapistirarak

Yalinkat ve az tag yaprakli gigekler ................ toplanr.

Tel yapistinlacak yaprak ¢ok biyuk ve genis ise U¢ veya bes adet tel yaprak dibinden
............. seklinde acilarak yapistirilir.

Hazirlanan gigek, gonca ve yapraklarin sap tUzerinde bir araya getirilmesine .........
denir.

Duzenlemenin yiksek oldugu tanzim sekli................. tanzimdir.

Yarim daire bigciminde ve merkezden disi dogru acilarak yapilan tanzime
............. tanzim denir.

DEGERLENDIRME

Cevaplarimizi cevap anahtar ile karsilastinnmz ve dogru cevap sayimzi belirleyerek

kendinizi degerlendiriniz.

Hatali yanitlar igin konular tekrar ediniz. TUm yamtlarimz dogru ise bir sonraki

module geginiz.



CEVAP ANAHTARLARI

OGRENME FAALIYETI-1'IN CEVAP ANAHTARI

1 D
2 D
3 Y

OGRENME FAALIYETI-2’ NiN CEVAP ANAHTARI

1 D
2 Y
3 D
Dipten
4 yapistirilanl
ar
5 yapistir ar ak

OGRENME FAALIYETI-3 UN CEVAP ANAHTARI

1 D
2 Y
3 D

OGRENME FAALIYETIi-4 UN CEVAP ANAHTARI

1 D
2 Y

OGRENME FAALIYETI-5iIN CEVAP ANAHTARI

Sap,dal
krepon
D
D
Y

G W|INF




OGRENME FAALIYETI-6'NIN CEVAP ANAHTARI

1 kukart
Y apistirar ak,
5 baglayarak,
yapistirarak ve
baglayar ak
3 D

OGRENME FAALIYETI-7 NiN CEVAP ANAHTARI

El Gtuleri

cendere

top

A TWIN|PF

K eciayagi
atasu

Oluklu
burun Gtdsi

D

O|o|IN|O| O

<|lo|lo|<

OGRENME FAALIYETI-8iN CEVAP ANAHTARI

Y

D

Y

3,5

G W|INF

Y uvarlak

OGRENME FAALIYETI-9 UN CEVAP ANAHTARI

dallama

Y

D

AIWIN|F

D




OGRENME FAALIYETI-10UN CEVAP ANAHTARI

1

D

2

Y

MODUL DEGERLENDIRME CEVAP ANAHTARI

1 Dekoratif cigek
2 Nisastadan
3 Cizerek

4 Canh

5 Uc

6 Idatma
7 Verevi

8 Carpi seklinde
9 Tel oksitleme
10 Ende

11 Kanca

12 Verev

13 Kepek yastigi
14 Cekic ttlsl
15 Pens

16 Toplama
7| torarek
18 Y apistir ar ak
19 Yelpaze
20 Dallama
21 Dikey

22 Yelpaze
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