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ACIKLAMALAR

KOD 521MMI585
ALAN Gemi Yapimi
DAL/MESLEK Celik Gemi Yapimi
MODULUN ADI Perde imalat
N Gemi yapi elemanlarinin tanimi, amaci, imalat1 ve birbiriyle
MODULUNTANIMI | .01 ile ilgili bilgilerin verildigi 5grenme materyalidir.
SURE 40/32
ON KOSUL
YETERLIK Perde yapmak
Genel Amag
Gerekli ortam saglandiginda teknige uygun olarak istenilen
standartlarda perde gesitlerinin imalatin1 yapabileceksiniz.
P Amaclar
L VLU ELUNFE L LEL8I 1. Teknige uygun olarak diiz perde yapabileceksiniz.
2. Teknige uygun olarak ondiile perdesi yapabileceksiniz.
3. Teknige uygun olarak calkant1 perdesi yapabileceksiniz.
4. Teknige uygun olarak catigma perdeleri yapabileceksiniz.
e e . Ortam: Atdlye
g(F\;’!I"I:GI\II:/I/[LO AGRITI;:/]I;_IM Donanmm: Celik, markalama alet ve geregleri, kesme takimlari
DONANIMLARI \I;(Iee yr?akmererl, spiral tas, firga, bitkkme makinesi, ors, caka,
Modiil iginde yer alan her 6grenme faaliyetinden sonra verilen
Ol¢me araglari ile kendinizi degerlendireceksiniz.
OLCME VE Ogretmen modiil sonunda 6lgme arac1 (goktan se¢meli
DEGERLENDIRME | test, dogru-yanlis testi, bosluk doldurma, eslestirme vb.)

kullanarak modiill uygulamalar1 ile kazandigimmiz bilgi ve
becerileri 6lgerek sizi degerlendirecektir.




GIRIS

Sevgili Ogrenci,

Gemilerin degisik yerlerinde bulunan ve gemiyi boélmelere ayiran diisey g¢elik levhalar,
gemi konstriiksiyonunda ¢ok 6nemli birer eleman olup bunlara perde ad1 verilir.

Perde imalat modiiliinde gemi yap1 elemanlarindan biri olan perdeler hakkinda bilgi
verilmistir.

Bu sektorde calisan kisilerin basarili olabilmesi i¢in gemi yap1 elemanlarini ¢ok iyi
tanty1p imalat agamalarini iyi bilmesi gerekir. Perde imalati yaparken 6nceden 6grendiginiz
modiillerle iligkili olarak bilgi ve becerilerinizi kullanacaksiniz. Bir gemi imal edilirken
yaklasik 9000 adet malzeme ve tiirevinin kullanildigi ¢elik yigininda perdelerin ne kadar
onemli oldugunu kavrayacaksiniz.






OGRENME FAALIYETIi-1

( AMAC )

Uluslararasi denizcilik kurallarina uygun olarak perde imalat1 yapabileceksiniz.

( ARASTIRMA )

> Cevrenizdeki gemileri inceleyerek perdelerle ilgili rapor hazirlaymiz.
> Cevrenizdeki yapim asamasindaki gemilerde bulunan boyuna perdelerin
fotograflarin ¢ekiniz.

»  Evinizdeki odalarin duvarlarini inceleyiniz.

1. DUZ PERDELER (BULKHEAD)

1.1. Diiz Perdenin Tanimi

Gemilerin degisik yerlerinde bulunan ve gemiyi bolmelere ayiran diisey ¢elik levhalar,
gemi konstriiksiyonunda ¢ok 6nemli bir elemandir; bunlara, diiz perde adi verilir.

Resim 1.1: Perdelerin goriiniimii

Diiz perdeler su gecirmez diiz perdeler, tank diiz perdelerini ve gemi bdlmelerini
kompartimanlara ayirabilmek i¢in kullanilan adi b6lme diiz perdeleri olmak tizere tige ayrilir.
Tankerler disinda, bunlardan ilki en ¢ok Onem tasir. Kaynak konstriiksiyonunda kaynak
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devamli yapilmakta oldugundan su ge¢irmez normal diiz perde ile tank diiz perdeleri
arasinda konstriiksiyon yoniinden fark stifner takviyelerdedir.

Bir gemide bulunmasi gereken su gegmez diiz perde sayisimi saptayan kurallar
klaslama kuruluslar1 tarafindan verilmistir. Denizde mal ve can giivenligi kurallarmin
(SOLAS) yiik ve yolcu gemileri i¢in istedigi diiz perdelerin disinda kalan ve her gemi icin
zorunlu olarak istenen diiz perdeler en az 3 tane olur. Bunlar, geminin bag tarafindaki bag
catisma diiz perdesi, ki¢ kuruzdaki ki¢ kuruz diiz perdesi ve makine dairesini ambarlardan
ayiran diiz perdelerdir.

Kiiciikk gemilerde, az sayida su gegmez diiz perde yeterlidir. Gemi biiyiidiikge diiz
perde sayisi1 da artacaktir.

1.2. Diiz Perde Cesitleri
Gemilerde diiz perdeler boyuna ve enine olmak iizere ikiye ayrilir.

1.2.1. Boyuna Diiz perdelerin Tanimi Ve Amaci

Boyuna diiz perdelerinin genel olarak konstriiksiyon yoniinden en diiz perdelerinden
farki yoktur. Bu diiz perdeler tankerlerde tank biiyiikliklerini sinirlamak, boyuna
mukavemeti artirmak, serbest su alanini azaltmak diisiincesiyle yapilir. Normal yiik
gemilerinde boy diiz perdeleri daha ¢ok geminin bir tankini sinirlamak i¢in kullanilir. Boy
diiz perdesi hangi tipte bulunursa bulunsun belirli bir boydan fazla devam ettigi zaman
onemli bir boy mukavemeti elemani olarak ortaya ¢ikar. Bu tip diiz perdenin bir gérevi de
lizerindeki giiverteyi, yani baska bir konstriiksiyon elemanini tagimadir. Ozellikle normal
yiik gemilerinde goriilen bu sekildeki bir diiz perde boyunun boyuna mukavemet yoniinden
O6nemi yoktur. Kisa boy diiz perdesi, puntellerin kaldirilmasi ile giliverte alt1 tiilanilerini ta-
styan derin kemereleri tasima islemini yiiklenir. Bu sekil, yiik yerlestirmesi yoniinden de
faydali goriilmektedir. Daha ¢ok flambaja calisan bu tip diiz perdede stifnerlerin yerine
koseli diiz perde seklinin secildigi ¢ok zaman goriiliir.

1.2.2. Enine Diiz Perdelerin Tanimi ve Amaci

Enine diiz perdelerinin genel olarak konstriiksiyon yoniinden boy diiz perdelerinden
farki yoktur. Bu diiz perdeler geminin enine boliinen kisimlarini g¢elik levhalarla sinirlayan
gemiyi enine bolen kisimlar1 gosteren elemanlara denir. Ornegin bir biitin  ekmegi
dilimleyerek kestigimizde ka¢ adet dilim olusursa gemide de o kadar en diiz perdesi
vardir demektir. Bu tip diiz perdenin bir gorevi de lizerindeki giiverteyi tasimaktir.

En diiz perdesi, 6zellikle igerisinde yakit bulunan bolgeleri, makine dairesi gibi yangin
olasiliginin bulundugu bir bélgeden yangin gegmez diiz perde ile ayirmak i¢in kullanilir.

Bir mukavemet elemani olan diiz perde, ayn1 zamanda geminin her tiirlii glivenligini
saglayan bir eleman olup geminin gerekli bir parcasidir. Gerek adi bolme diiz perdeleri,
gerek su gegmez diiz perdeler bundan 6nce de sdyledigimiz gibi degisik tulaniler tarafindan
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kesilir. Su gegmezlik istendigi zaman su ge¢mez giiverteleri delip gegen postalarda oldugu
gibi is¢ilige ¢cok 6nem verilmelidir. Enine diiz perdeler haddelenmis sacdan yapilir.

Erine perde

Boyuna perde

Sekil 1.1: Enine ve boyuna perdenin yerlesimi

1.3. Diiz Perde Standartlari

Gemilerde diiz perdeler klas kuruluslar standartlarina gére imal edilir.
1.3.1. Boyuna Diiz Perde Standartlari

Bir diiz perde insa edildikten sonra bunun su gecirmezligi deneylerle saptanmaktadir.
Bu islem, ambarlar arasindaki diiz perdelerde su jeti, tank diiz perdelerinde ise hidrolik
basing uygulamasi ile yapilir. Eger bir giiverte ile bir diiz perde kesisecek olursa giiverte
devamli alinir ve diiz perde Kesilir. Boyuna b6élme diiz perdesi daima bir gergevenin yerine
donatilir, yani ¢erceve konmaz, onun yerini diiz perde alir. Giiverteler arasinda bélme diiz
perdeleri kesilir, giiverteler kesiksiz olur ve bolme diiz perdesi, giiverteler arasinda (ayirma
levhasi) panel olarak donatilir.

Bir diiz perdenin tekne kaplamasina, giiverteye, ¢ift dip kaplamasina veya geminin
dibine baglanmasi, dogrudan dogruya kaynakla yapilir.

Karinada uzunluguna diiz perde sistemi kullanildigi zaman levha taban destekleri
birbiri ardina postalara baglanmalidir. Diiz perdeler posta araliklarina esit araliklarla diisey
perde stifnerleri ile desteklenmelidir. Ayrica diiz perde iizerinde yeterli adette yatay boyuna
perde stringerleri ile desteklenmelidir.

1.3.2. Enine Diiz Perde Standartlar:

Bolme diiz perdeleri enine kuvvetliligin ve 6zellikle enine kalip seklini degistirme
gerilimine karsi koyan onemli bir elemanidir. Enine diiz perdeler gemiyi uzunlugunca
bolmelere ayirmakla beraber ayn1 zamanda yangin ve batmaya da karsi koyar.



Enine diiz perdeler makine dairesi, kazan dairesi ve su gecirmez diiz perdelerinin
altinda dalgaya ¢arpma bolgesinde her posta araliginda levha taban destekleriyle (plate
floors) donatilmig olmalidir.

Levha taban destekleri bazen her postaya donatilmistir. Bu yapildigi zaman yapi
iskeleti arasi, yan kirigler, makine dairesi ve dalgaya c¢arpma bdlgesine konulmaz. Diger
yerlerde levha taban destekleri, devamli bombe kenarli kdsebentlerle veya dis ve i¢ karinada
es degerli kaynak suretiyle dikey cubuk veya kosebentlerle taban desteklerine baglanmustir.

Enine kusakli dabilbotumlarda karinamin diiz kismini kaplayan dis karina levhalari
daha kalin olmalidir. Her posta araliginda, levha taban destekleri konulmus ve ¢ift posta
kosebentleri (double frame angels) veya devamli kaynakla dis karinaya baglanmalidir.

Su gecmez kapilarin oldugu bolgede kesilen perde stifnerleri, mesnet profilleri veya
stifnerler ile desteklenmelidir. Perde giivertesi ile bir alttaki giliverte arasindaki stifner boyu 3

m veya daha kisa ise istenen nihayet baglantisina gerek yoktur. Bu durumda stifner
nihayetleri giiverteden yaklasik 25 mm mesafede biter ve uglar1 agil1 kesilir.

1.4. Duz Perde Malzemesi

Diiz perde imalatinda gemide kullanildig1 yere gore degisik kalinlik ve alagimda sac
levhalar kullanilir.

1.5. Duz Perde Mukavemeti

Genel mukavemet kurali olan malzemeye gelen basing/alan diiz perdeler igin de
gecerlidir. Asagidaki resimde basing ayni olsa bile alan degisebilir.

Resim 1.2: Perdeye gelen mukavemet

Ozel olarak kaynak konstriiksiyon icin kullanilan malzeme ile yapilan
konstriiksiyonlar da agirlik ve is¢ilik ekonomisi yaninda mukavemette de biiylik 6lglide kar
saglanir. Yiiksek gerilme ¢eligi kullanarak daha ¢ok yeterli sonuglara varma olanagi vardir.
Bir diiz perde insa edildikten sonra bunun su gegirmezligi deneylerle saptanmalidir. Diiz
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perde konstriiksiyonu ayrintilarina girmeden 6nce diiz perde tizerinde olusan degisik gerilme
durumlarini bilmek yararlhdir.

Bir ambar su ile doldugunda bu ambarin yanindaki diiz perde iizerindeki su basinci,
su hattindan baslayarak ve derine dogru artarak orantili olarak degisir. Bu nedenle en alttaki
levha sirasi, iistteki levha siralarinin kalinliklarina oranla daha kalin yapilir.



Asagidaki islem basamaklar1 ve oOnerileri dikkate alarak diiz perdeye ait uygulama
faaliyetini yapiniz.

w

slem Basamaklar Oneriler

> Ise baslamadan once biitin  giivenlik >
onlemlerini aliniz.
» Verilen is resminin kesilecek kismini >
markalayiniz.

Ogretmeninize danisiniz.

Markalama modiiliinii inceleyiniz.

» Kesme iiflecini takiniz. » Kesme modiiliinii inceleyiniz.

» Kesme iiflecinin ucundan dnce oksijen sonra

. > Ogretmeninize danigmiz.
asetilen vererek alev olusturunuz. g }

» Kesme baglangi¢ noktasini tavlayimiz. > Ogretmeninize damgimiz.

» Markalanmig malzemeyi Ol¢iisiinde kesme
yapiniz. Gereken kisimlart dairesel kesme | » Kesme modiiliinii inceleyiniz.
aparati kullanarak dairesel kesme yapiniz.

A\

Kesilen malzemeyi fireden ayiklayimiz. Kesme modiiliinii inceleyiniz.

A\

Fireden ayiklanmis malzemenin g¢apaklarini

Ogretmeninize damginiz.
taglayiniz.

» Kaynak agzi a¢iniz. Ogretmeninize danisiniz.

V| V|V |V

» Yapilan isi kontrol ediniz. Ogretmeninize damsiniz.




KONTROL LiSTESI

Bu faaliyet kapsaminda asagida listelenen davraniglardan kazandiginiz beceriler igin
Evet, kazanamadiginiz beceriler i¢in Haywr kutucuguna (X) isareti koyarak kendinizi
degerlendiriniz.

Degerlendirme Olgiitleri Evet | Hayir
Caligmaya baglamadan 6nce giivenlik tedbirlerini aldiniz mi1?
Kesme yaparken eldiven, is ayakkabisi, gozliik ve onliik giydiniz
mi?
Par¢ay1 markaladiniz mi?
Parcaya mastar bagladiniz m?
Baslangi¢ noktasini tavladiniz mi?
Basingli oksijene yol verdiniz mi?
Kesme hizini ayarladiniz mi?
Ufleci pargaya doksan derece tuttunuz mu?
9. Piiriizsiiz kesme yiizeyi olugturdunuz mu?
10. Kesme yaparken parganin altina su kiiveti koydunuz mu?
11. Kesme sirasinda gaz hortumlarini korudunuz mu?
12. Kesme igleminden sonra iifleci kurallara uygun kapatip giivenli bir
yere koydunuz mu?
13. Kesilen pargayi fireden ayikladiniz mi?
14. Fireden ayrilan parcanin ¢apaklarini aldiniz mi?
15. Kaynak agz1 actiniz m1?
16. Kesilen parcay1 kontrol ettiniz mi?

=

N

o|Njo| ;1| w

DEGERLENDIRME

Degerlendirme sonunda “Hayir” seklindeki cevaplarimizi bir daha gézden geciriniz.
Kendinizi yeterli gérmiiyorsaniz O6grenme faaliyetini tekrar ediniz. Biitiin cevaplariniz
“Evet” ise “Ol¢me ve Degerlendirme” ye geciniz.



Asagidaki ciimleleri dogru ve yanlis seklinde karsilarindaki kutucuklara (X) isareti
koyarak degerlendiriniz.

(' ) Her gemi igin zorunlu olarak istenen diiz perde sayisi en az 3 adet olmalidir.

() Diiz perde aralarinin ¢ok yakin olmasinin mukavemet agisindan 6nemi yoktur.

() Bolme diiz perdesi tepe ve tabandan ¢ok sayida kosebentle baglanmalidir.

() Gemiyi bolmelere ayiran diisey ¢elik levhalara diiz perde denir.

() Siitunlarin yerine orta ¢izgide uzunluguna bolme diiz perdesi yapildigi zaman, su
gecirmez olmalarina gerek yoktur.

() Diiz perde aralarini ¢ok yakin yaparak yiizme giivenligi ve mukavemet yoniinden
problem c¢oziimlenebilir.

7. () Diiz perdeler yiiksek mukavemetli ¢eliklerden imal edilir.

agrwbdE

IS

DEGERLENDIRME

Cevaplarinizi cevap anahtariyla karsilastiriniz. Yanlis cevap verdiginiz ya da cevap
verirken tereddiit ettiginiz sorularla ilgili konular1 faaliyete geri donerek tekrarlayimiz.
Cevaplarmizin  timii dogru ise bir sonraki Ogrenme faaliyetine geginiz.
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OGRENME FAALIYETIi-2

C AMAC )

Uluslararasi denizcilik kurallarina uygun olarak ondiile perde imalat1 yapabileceksiniz.

CARASTIRMA )

> Cevrenizdeki gemileri inceleyerek rapor hazirlayiniz.
»  Cevrenizdeki yapim asamasindaki gemilerde bulunan ondiile perdelerin

fotograflarini ¢ekiniz.

2. ONDULE PERDE (CORRUGATE
BULKHEAD)

2.1. Ondiile Perdelerin Tanimi Ve Amaci

Normal yiik gemilerinde ondiile perdeleri daha ¢ok geminin bir tankini sinirlamak igin
kullanilir. Ondiile perdesi hangi tip gemide bulunursa bulunsun belirli bir boydan fazla
devam etse dahi boy mukavemeti eleman1 olarak kullanilmaz.

Bu tip perdenin bir gérevi de iizerindeki giiverteyi, yani baska bir konstriiksiyon
elemanim tasimaktir. Ozellikle normal yiik gemilerinde goriilen bu sekildeki bir perde
boyunun boyuna mukavemet yoniinden onemi yoktur. Kisa boy perdesi, puntellerin
kaldirilmasi ile giiverte alt1 tulanilerini tasiyan derin kemereleri tagima islemini yiiklenir. Bu
sekil, yiik yerlestirmesi yoniinden de faydali goriilmektedir. Daha ¢ok flambaja ¢alisan bu tip
perdede stifnerlerin yerine koseli perde sekli secilmektedir. Tankerlerin boy perdelerinin
konstriiksiyon sekline 6zel tipte gemilerin konstriiksiyonu olup ondiile perde denilmektedir.
Ondiile perdelerin sekil olarak acili biikiilmesinin amaci, mukavemeti artirmaktir. Ornegin;
silindir seklinde bir sac, biikiiliip kaynatilirsa belli bir mukavemete sahip olur.
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Sekil 2.1: Ondiile perde

Resim 2.1: Ondule perde

Resim 2.2: Ondule perde
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2.2. Ondiile Perde Standartlar:

Perde levhalar1 kalinligi asagida verilenden az olamaz. Biiyiikk giliverte agiklikli
gemilerde enine perde levha kalinlig1 asagida belirtilenden daha az olamaz.

Ondiile perde elemaninin gergek kesit modiilii, asagidaki formiile gére hesaplanir:

Sekil 2.2: Ondiile perde standardi

W=t-d-(b+s/3)[cm3]

e = Eleman genisligi [cm]

b = Alin kismu genisligi [cm)

s = Govde kismu genigligi [cm]

d = Alin kisimlar1 arasindaki mesafe [cm]
t = Levha kalinligi [cm]

Kii¢iik gemilerde perde levhasi kalinliginin stifner arasina esit posta arasi i¢in bulunan
dis kaplama kalinligindan fazla olmasina gerek yoktur.
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Asagidaki islem basamaklar1 ve onerileri dikkate alarak ondiile perdeye ait uygulama
faaliyetini yapiniz.
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Islem Basamaklar1

Oneriler

[se baglamadan ©nce biitiin  giivenlik
onlemlerini aliniz.

Ogretmeninize danisiniz.

Verilen is resmini markalayiniz.

Ogretmenizden  gerekli  olgiileri
almiz. Markalama modiiliindeki gibi
islem yapiniz.

Verilen dlgliye gore aginim boyunun hesap
ediniz.

Egme Biikme modiiliinii inceleyiniz.

Sacin biikiime hazir hale getiriniz.

Markalama modiiliinii inceleyiniz.

Sacin markalana ¢izgisini bilkkme g¢enesine
yerlestiriniz.

Kalinlik ayarin1 malzeme kalinligina

gore yapiniz. Malzemeye
gerektiginden fazla kuvvet
uygulamayiniz.

Hareketli egme c¢enesini istenilen agida
kaldirirarak biikme islemini yapiniz.

Biikme sirasini dikkate alarak tim
bikme kenarlarini sirasi ile biikiiniiz.

Biikme islemi gergeklestirildikten sonra
hareketli egme c¢enesini asagi indiriniz ve
biikme {ist c¢enesini gevseterek parcayl
cakadan ¢ikariniz.

Bikkme a¢1 ve Oolgiilerini kontrol
ediniz.

Biikme hatasi varsa diizeltiniz.

Ogretmeninize danigimniz.

Yapilan isi kontrol ediniz.

Ogretmeninize danigimniz.
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KONTROL LiSTESI

Bu faaliyet kapsaminda asagida listelenen davranislardan kazandiginiz beceriler i¢in
Evet, kazanamadiginiz beceriler i¢in Haywr kutucuguna (X) isareti koyarak kendinizi
degerlendiriniz.

Degerlendirme Olgiitleri

Evet

Hayir

Ise baslamadan 6nce biitiin giivenlik énlemlerinizi aldniz m?

Verilen is resmini markaladiniz mi1?

Verilen Ol¢iiye gore aginim boyu hesap ettiniz mi?

Saci1 bikiime hazirladiniz mi?

Sacin markalana ¢izgisini biikkme ¢enesine yerlestirdiniz mi?

S WM

Hareketli egme ¢enesini istenilen agida kaldirarak biikme islemini
yaptiniz mi?

7. Biikme islemi gerceklestirildikten sonra hareketli egme ¢enesini
asag1 indiriniz mi?

8. Biikme iist ¢enesini gevseterek parcayi1 cakadan ¢ikardiniz mi?

9. Biikme hatasi varsa diizelttiniz mi?

10. Kesilen parcay1 kontrol ettiniz mi?

DEGERLENDIRME

Degerlendirme sonunda “Hayir” seklindeki cevaplarinizi bir daha gozden gegiriniz.
Kendinizi yeterli gérmiiyorsaniz O6grenme faaliyetini tekrar ediniz. Biitlin cevaplariniz
“Evet” ise “Ol¢me ve Degerlendirme” ye geciniz.
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Asagidaki ciimlelerin basinda bos birakilan parantezlere, ciimlelerde verilen
bilgiler dogru ise D, yanls ise Y yazimz.

1. () Ondiile perdenin gorevi tizerindeki gliverteyi yani baska bir konstriiksiyon
elemanini tasimaktir.
2. () Daha ¢ok flanbajla calisan perdelerde kdseli perde se¢gmenin mukavemet agisindan

onemi yoktur.

3. () Ondiile perdenin aginim boyu daha 6nceden hesap edilmelidir.

4, () Kiigiik gemilerde perde levhasi kalinliginin dis kaplama kalinligindan fazla
olmasina gerek yoktur.

DEGERLENDIRME

Cevaplarinizi cevap anahtariyla karsilastiriniz. Yanlis cevap verdiginiz ya da cevap
verirken tereddiit ettiginiz sorularla ilgili konular1 faaliyete geri donerek tekrarlayiniz.
Cevaplarimizin tiimil dogru ise bir sonraki 6grenme faaliyetine geginiz.
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OGRENME FAALIYETIi-3

C AMAC )

Uluslararas1 denizcilik kurallarmma uygun olarak ¢alkanti perdesi imalati
yapabileceksiniz.

CARASTIRMA )

»  Cevrenizdeki yapim asamasindaki gemilerde bulunan c¢alkanti perdelerin

fotograflarini ¢ekiniz.
> Evinizde camasir legenine yariya kadar su doldurunuz ve daha Once
hazirladigimiz delikli dortgen bir plakayr dik sekilde suya batiriniz, legeni

hafifce calkalayarak plakanin nasil etkilendigini gozlemleyiniz.

3. CALKANTI PERDESI (WASHPLATE
BULKHEAD)

3.1. Calkant1 Perdesi Tanim ve Amaci

Genisligi gemi genisligine ulasan ve kismen dolu olarak kullanilan tanklarda 6rnegin,
yakit ve tatli su tanklarimi bdlmelendiren perdelere galkanti perdesi denir. Calkanti perde
levha kalinhigi Loyd kurallarina gore belirlenen Kriterlerde olup yiik tasiyan yapisal
elemanlarla takviye edilmeleri istenebilir. Calkanti perdelerinin alt serbest kenar1 yeterli bir
sekilde takviye edilmelidir. Calkant1 perdeleri tiim tanklarda tank iistiinden itibaren 2,5 m
veya 2,5 m’den biiyiik oldugu takdirde tank istiinden yiikli su hattina kadar olan
mesafeye esit bir test yiiksekliginde teste tabi tutulur. Testler, genel olarak denize
indirmeden ve boya islemlerinden 6nce yapilir.

Calkant1 perdesinin yapiminda en belirgin amag; tanklardaki basinci minimuma
indirmek, olasi gerilimleri azaltmaktir.

Serbest siv1 yiizey etkisini safra taginirken igerdeki suyun tagmasini engellemek igin

ambar agz1 6zel olarak yapilmis olmalidir. Tagsmalar azaltmak i¢in merkez ¢izgi lizerine bir
calkant1 perdesi (washplate) donatilmalidir.
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slop tank

Sekil 3.1: Delikli calkant1 perdesi

NS

Resim 3.1: Slop tank
3.2. Calkant1 Perde Standartlar

Calkant1 perdesine denk gelen posta, normalden % 15 daha kuvvetli olmalidir. Perde
dikey takviyeleri (stiffeners) birbirlerinden 24 ing’ten daha fazla aralikli olmamali ve tepe
dibinde dirsekli olarak baglanmalidir. Tank tavani olarak sekil alan giiverte kaplama levhasi,
tank cevresi bolme perdelerini levhasindan en az 0,04 in¢ daha kalin olmalidir. Fakat
herhangi bir durumda asla normalden daha ince olmamalidir. Eger tank geminin tam
genisligi kadar biiyiikliikkteyse orta ¢izgiye bolme perdesi yapilir. Eger istenirse bu perde
delikli olabilir. Deliklerin toplam alani, toplam perde alaninin % 5’inden az ve % 10’undan
fazla olamaz. Eger yatay kusaklar donatildiysa bununla ayn1 hizada yap1 iskeleti aras1 hafif
borda levhalari yatay kesitle donatilmalidir.

Bas pikin tank olarak kullanilmasi1 ve tank genisliginin 0,5*B (giiverte genisligi) veya
6 m’den biiyiik olmasi halinde en azindan bir adet tam veya kismi boyuna ¢alkanti perdesi
konulmalidir. Ki¢ pikin tank olarak kullanilmasi hélinde ise en az bir adet tam veya kismi
calkanti perdesi konulmalidir. Ki¢ pikteki sivi yiizeyinin en biiylik genisligi, 0,3*B’yi
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gegmemelidir. Boyu 0,06*L (gemi boyu) veya 6 m’yi gecen pik tanklarda bir enine ¢alkanti
perdesi konulmalidir.

Yakit tanklari, yaglama yagi, hidrolik yagi, termal yag, bitkisel yag, besleme suyu,

yogusum suyu ve igme suyu tanklarmnin ortak olan cidar1 devamli olacak ve bitisik
(yanindaki) tanka dogru tagmayacaktir.
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Asagidaki islem basamaklar1 ve 6nerileri dikkate alarak calkant1 perdeye ait uygulama
faaliyetini yapiniz.

| i
L]
: i
(i
Islem Basamaklar1 Oneriler
> Ise baslamadan &nce biitiin giivenlik | > Is onliigii giyiniz, eldiven ve gozliik
onlemlerinizi aliniz. kullaniniz.
> Verilen is resminin kesilecek kismini | » Ogretmenizden Olciiyii aliniz.
markalayimniz. Markalama modiiliinii inceleyiniz.
e » Oksi Gaz ile Kesme modiiliini
» Kesme iiflecini takimiz.

inceleyiniz.

» Kesme fiflecinin ucundan Once oksijen
sonra  yanict gaz  vererek alev | > Kesme alevini ayarlayiniz.
olusturunuz.

Kesme baslangi¢ noktasi aginiz.
Kesme baslangi¢ noktasini tavlayimiz. 1100 °C tavlayimiz.

Markalanmis  malzemeyi  dSlgiisiinde Gereken kisimlari  dairesel kesme
kesme yapimiz. aparati  kullanarak dairesel kesme
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yapiniz.

>

Kesilen malzemeyi fireden ayiklayimiz.
olunuz.

> Kesici takimlart kullanirken dikkatli

>

Fireden ayiklanmis malzemenin

capaklarim taglayimiz. > Gozlik kullanimz.

>

Yapilan isi kontrol ediniz.

> Ogretmeninize damsiniz.

KONTROL LiSTESI

Bu faaliyet kapsaminda asagida listelenen davranislardan kazandiginiz beceriler i¢in
Evet, kazanamadiginiz beceriler icin Haywr kutucuguna (X) isareti koyarak kendinizi
degerlendiriniz.

Degerlendirme Olgiitleri

Evet

Hayir

Caligmaya baglamadan Once giivenlik tedbirlerini aldiniz mi?

Kesme yaparken eldiven, is ayakkabisi, gozliik ve onliik giydiniz
mi?

Parcay1 markaladiniz mi?

Kesme tiflecini taktiniz mi?

Kesme iiflecinin ucundan dnce oksijen sonra yanici gaz vererek alev
olusturdunuz mu?

Kesme baslangi¢ noktasi agtiniz mi?

Baglangi¢ noktasini tavladiniz mi?

Basingli oksijene yol verdiniz mi?

Kesme hizini ayarladiniz mi?

. Ufleci pargaya doksan derece tuttunuz mu?

. Piirlizsiiz kesme ylizeyi olusturdunuz mu?

. Kesme yaparken parcanin altina su kiiveti koydunuz mu?

. Kesme sirasinda gaz hortumlarini korudunuz mu?

. Kesme isleminden sonra iifleci kurallara uygun kapatip giivenli bir

yere koydunuz mu?

15.

Kesilen pargayi fireden ayikladiniz mi?

16.

Fireden ayrilan parcanin ¢apaklarini aldiniz m?

17.

Kesilen parcayi kontrol ettiniz mi?

DEGERLENDIRME

Degerlendirme sonunda “Hayir” seklindeki cevaplarinizi bir daha gézden gegiriniz.
Kendinizi yeterli gormiiyorsaniz Ogrenme faaliyetini tekrar ediniz. Biitiin cevaplarniz
“Evet” ise “Ol¢me ve Degerlendirme” ye geginiz.

22



Asagidaki ciimlelerin basinda bos birakilan parantezlere, ciimlelerde verilen
bilgiler dogru ise D, yanhs ise Y yazimz.

1. () Tanklari (yakit, tatli su) bolmelendiren boyuna perdelere ¢alkanti perdesi denir.

2. () Calkanti perdelerine sizdirmazlik testi yapilmalidir.

3. () Baz galkanti perdelerinde bulunan deliklerin toplam alani perde alaninin %
5’inden az, % 10’dan fazla olmamalidir.

4, () Tank genisligi 6 metre olmas1 halinden az 1 ¢alkanti perdesi olmalidir.

DEGERLENDIRME

Cevaplarinizi cevap anahtariyla karsilagtirimiz. Yanlis cevap verdiginiz ya da cevap
verirken tereddiit ettiginiz sorularla ilgili konular1 faaliyete geri donerek tekrarlayiniz.
Cevaplarimizin tiimil dogru ise bir sonraki 6grenme faaliyetine geginiz.
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OGRENME FAALIYETi-4

( AMAC )

Uluslararas1 denizcilik kurallarina uygun olarak bas catisma perdesi imalati
yapabileceksiniz.

(ARASTIRMA )

> Cevrenizdeki yapim asamasindaki gemilerde bulunan c¢atisma perdelerinin

fotograflarini ¢ekiniz.
> Arabalardaki airbaglerin (hava yastig1) ne ise yaradigimi diisliniip c¢atisma

perdeleriyle ne gibi baglanti olabilecegini arastiriniz.

4. CATISMA PERDELERI

4 .1. Bas Catisma Perdesi

Catisma perdesi, isminden de anlasilacagi gibi gemi carpistiginda bastan aldig1 yaraya
kars1 gemiyi korumak ve su alarak batmasini 6nlemektir. Bu perdeye bazi zamanlarda bas
kuruz perdesi de denir. Cok mukavemetli olarak insa edilir. Bas bodoslamadan en az 1/20 L
uzakliga konur. Bu uzaklik ¢ok fazla olamayacagi gibi ¢ok az da olamaz. Ciinkii bazi
durumlarda bastan bilylik bir yara alinabilir ve bu yara perdeye etki yaparak arkasindaki
ambara su girmesine neden olabilir. Bas ve ki¢ kuruz geminin trimini (yiiklii gemi dengesi)
ayarlamakta ¢ok oOnemli rol oynar. Bu nedenle buradaki tanklarin boyutlarinin belli
biiyilikliikte olmasi1 gerekir. Bu kosul da bas catisma perdesi ile ki¢ kuruz perdesinin
yerlerinin se¢iminde rol oynar. Bas catisma perdesi her zaman en iist devamli giiverteye
kadar uzanir. Ki¢ kuruz perdesi ise su hattinin istiinde kalan ilk giivertenin bir iistiindeki
giiverteye kadar uzanir ki bu gilivertenin bu perde ile ki¢c bodoslama arasinda kalan kismi su
gegmez olmalidir.

Bir ¢atisma bolme perdesi, yiikleme su ¢ekiminde, bas bodoslamadan geride, gemi
uzunlugunun % 5’ten az veya % 8’inden uzak olmayan mesafede bulunur. Diger yandan ¢ok
geriye konmus boyle bir perdenin ambar hacminden biiyiik bir kayba neden olacagi kesindir.

Tam boyutlu gemilerin biitiin diger perdeleri en iist devamli giiverteye kadar uzanir.
Devamli iist yapili selter giiverteli ve bir tonaj agikligi bulunan gemilerde ise perdeler, ikinci
giiverteye kadar uzanir ve eger bir tonaj agiklamasi yok ise tam boyutlu gemide oldugu gibi
uygulanir.
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Yukaridaki basit kurallar, yolcu gemileri i¢in uygulanmaz. Yolcu gemileri igin
denizde can ve mal giivenligi konferansimin uluslararasi kurallar esas alinir ve bir perde
egrisi ¢izimi gereklidir.

Bir su gegmez perde, levhalardan olusur ve stifner adini alan diisey profillerle takviye
edilir. Levhalar ¢cok zaman yatay yonde konur. Ancak iki giiverte arasinda kalan perde
levhalarinin diisey konuldugu da goriiliir. Baz1 durumlarda perdeler yatay stringerlerle de
takviye edilir. Az olmakla beraber diisey derin stifnerlerin yatay stringerlerle takviye edildigi
goriilmiistiir. Baz1 gemilerde ise 6zellikle bas ve ki¢ perdelerde havalandirma donanimina
bagli olan manika alt1 borulari tarafindan yapilmis takviyeler goriiliir.

Ozel olarak kaynak konstrilksiyon icin kullanilan malzeme ile yapilan
konstriiksiyonlar da agirlik ve is¢ilik ekonomisi yaninda mukavemette de biiytlik dl¢iide kar
saglanir. Yiiksek gerilme ¢eligi kullanilarak daha ¢ok yeterli sonuglara varma olanagi vardir.

4.1.1. Bas Catisma Bolme Perdeleri Koprii Kasarasi (Bridge Front Bulkheads)

Bunlar agir denizlerin carpmasina dayanacak kadar kuvvetli olmalidir. Kaplama
levhasi geregi kadar kalin olur ve kenar1 bombeli kdsebentler ile 5% ing’ten 11 ing’e kadar
derinligi olan kenar1 bombeli levhalar ile takviye edilir. Bu takviyeler birbirlerinden 30 ing
araliklidir ve kulak kosebentleri (angle lugs) vasitasiyla veya tepe ve tabanlarindan kaynak
edilmek suretiyle baglanir.

]

Bas catisma perdesi

m]

Sekil 4.1: Bas catisma perdesinin ii¢ boyutlu ¢izimi
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Sekil 4.2: Bas catisma perdesinin montaj oncesi cizimi

4.2. Bas Catisma Perde Standardi

Bas catisma perdesinin yeri bag dikmeden en az % 5 LBP, en fazla % 8 LBP uzaklikta
olur.

Eger tasinacak yiikiin boyu, perde arasi uzakligindan fazla ise simiflandirma
kuruluslarindan izin almarak ve gerekli takviyeler yapilarak bir perde kaldirlabilir.
Mukavemet goriiglerinin disinda, denizde can ve mal gilivenligini saglamak diisiincesi ile
uluslararasi konferanslar tarafindan yolcu gemileri i¢in bélmeleme kurallar1 konulmustur.

Bu bolmeleme kurallarinin esasinda genel olarak istenilen, geminin bir veya daha
fazla kompartimani su ile doldugunda batmadan yiizebilmesidir. Bu kosul da perde sayisini
saptar. Perde aras1 uzakligini gosteren bir perde egrisi de bu arada ¢izilebilir.

Bir yolcu gemisinde en perdelerinin uzandigi su gecmez giiverte, perde giivertesidir.
Amag, geminin bir yara veya baska bir nedenle igerisi su ile dolarsa girecek suyun miktarini
ayarlamaktir. Hesap ve kurallarla perde aralari saptanir. Geminin su dolan kismi gemi
ortasinda olmayabilir. Buna gore gemiye girecek su, hem seviye kaybi nedeniyle gemiyi bir
Ol¢iide batirir hem de yeri nedeniyle gemiye trim verdirir.

Bas ve ki¢ kuruz, geminin trimini ayarlamakta ¢ok onemli rol oynar. Bu nedenle

buradaki tanklarin boyutlarinin belirli biytikliikte olmas1 gerekir. Bu kosul da bas c¢atisma
perdesi ile ki¢ kuruz perdesinin yerlerinin se¢iminde 6énemli rol oynar.

4.3. Ki¢ Catisma Perdesi

Kig catigsma perdesi su hattinin iistiinde kalan ilk giivertenin bir {istiindeki giiverteye
kadar uzanir ki bu giivertenin bu perde ile ki¢ bodoslama arasinda kalan kismi su gegmez
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olmalidir. Bir ki¢ pik béliinme perdesi, saft kovanina su sizdirmaz bir bélmede bulundurmak
icin yapilir.

Donatilma adedi geminin uzunluguna ve makine dairesinin vasatta (ortada) veya kigta
olusuna baglidir. Cok mukavemetli olarak insa edilir. Bir ¢atisma bolme perdesi, ylikleme su
cekiminde, bas bodoslamadan geride, gemi uzunlugunun % 5’ten az veya % 8’den uzak
olmayan mesafede bulunur. Ki¢ kuruz perdesi ayni zamanda kig¢ tarafi, ki¢ bodoslama
tarafindan tasinmakta olan saft kovaninin bas tarafin1 baglar ve tasir.

KIC CATISMA PERDESI ]

Sekil 4.3: Ki¢ ¢catisma perdesi ¢izimi

4.4, Ki¢ Catisma Perde Standartlar

Kig¢ catigma perdeleri normalden % 20 daha kuvvetli derin postalar, en alt giivertenin
altina ve catisma donme perdesi ile gemi uzunlugunun bas bodoslamadan % 15 gerisinde
donatilmalidir.

Posta ve tank alabanda destek baglantilari normalden daha kuvvetli kaynak
edilmelidir.

Derin taban destekleri (deep floors) tank i¢ine donatilmalidir ve biitiin yap1 kig pik
bolme perdesinin her iki tarafina uzunlugunun % 15°i i¢in kuvvetlendirilmelidir. Bu
bolgedeki kaynakli birlesme yerlerinde hafifletme delikleri agilmaz.

27



Eger ki¢ kasara bir makine dairesini Ortiiyor veya gemi boyunun % 40’tan daha uzun
ise ki¢ kasara 6n bolme perdesi bir koprii kasara 6n bolme perdesi gibi ayni yapi diizeninde
olmalidir. Baska sekilde, kaplama levhasi azicik daha ince olabilir ancak takviyeler,
kosebent veya 3 ve 7 ing arasi derinlikteki ¢ubuklarin kaynak edilmesi seklinde yapilir.
Bunlar nispeten hafif kaplama levhasina sahiptir ve kdsebentlerle veya 2% ve 4 ing¢ arasi
derinlikte ¢ubuklarin kaynak edilmesiyle takviye edilir. Lc < 200 m olan yiikk gemilerinde
catigsma perdesi, bag kaimeden uzaklig1 0,05 Lc’den az olmayacak sekilde yerlestirilmelidir.
Lc > 200 m olan yiik gemilerinde ¢atisma perdesinin bas kaimeden olan uzakligi, en az 10 m
olmalidir. Tiim yiik gemilerinde ¢atisma perdesi, bas kaimeden olan uzakligi 0,08 Lc’den
fazla olmayacak sekilde catisma perdesi, fribord giivertesine kadar su gecirmez olarak
devam etmelidir. Devamli veya uzun Ust yapisi olan gemilerde, ¢atisma perdesi, fribord
glivertesi Ustiindeki ilk gliverteye kadar uzatilmalidir. Kademe veya girinti olusturan fribord
giivertesi boyutlar1 catigsma perdesi i¢in istenenden az olmamak kaydiyla bu fribord giivertesi
tizerindeki perde kismu, alttaki perde diizleminde olmayabilir. Catisma perdesinin fribord
giivertesi Ustlindeki kismina ve ayrica yukarida bahsedilen kademe ve girintilere su gegcmez
kapatma diizenleri bulunan acikliklar tertip edilebilir.

basg ve kig
catgma
perdeler]

Sekil 4.4: Ki¢ ¢catisma perdesinin gemideki yeri
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Asagidaki islem basamaklari ve oOnerileri dikkate alarak bas catisma perdeye ait
uygulama faaliyetini yapiniz.

o

Islem Basamaklar1

Oneriler

Ise baslamadan once biitiin giivenlik
Onlemlerinizi aliniz.

Is onliigii giyiniz, eldiven ve gozliik
kullaniniz.

Verilen is resminin kesilecek kismim Ogretmenizden olgliyli almiz.
markalayiniz. Markalama modiiliinii inceleyiniz.
Oksi Gaz ile Kesme modiiliinii

Kesme iiflecini takiniz.

inceleyiniz.

Kesme f{iflecinin ucundan once oksijen
sonra yanict gaz vererek alev
olusturunuz.

Kesme alevini ayarlayimiz.

Kesme baslangi¢ noktasini tavlayiniz.

» 1100 °C tavlaymiz.

Markalanmis  malzemeyi  dlgiisiinde

kesme yapimiz.

Kesme kurallarina uyunuz.

Kesilen malzemeyi fireden ayiklayimiz.

Kesici takimlar1 kullanirken dikkatli
olunuz.

Fireden ayiklanmis malzemenin

capaklarin taglayimiz.

> Gozlik kullaniniz.

Yapilan isi kontrol ediniz.

> Ogretmeninize damginiz.
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KONTROL LiSTESI

Bu faaliyet kapsaminda asagida listelenen davranislardan kazandiginiz beceriler i¢in
Evet, kazanamadiginiz beceriler i¢in Haywr kutucuguna (X) isareti koyarak kendinizi
degerlendiriniz.

Degerlendirme Olgiitleri Evet | Hayir
1. Calismaya baslamadan 6nce giivenlik tedbirlerini aldiniz m1?
2. Kesme yaparken eldiven, is ayakkabisi, gozliik ve onliik giydiniz
mi?

3. Parcay1 markaladiniz mi?
4. Kesme iiflecini taktiniz mi?
5. Kesme iiflecinin ucundan 6nce oksijen sonra yanici gaz vererek alev

olusturdunuz mu?

6. Baslangi¢ noktasini tavladiniz mi?

7. Basingh oksijene yol verdiniz mi?

8. Kesme hizini ayarladiniz mi?

9. Ufleci pargaya doksan derece tuttunuz mu?

10. Piiriizsiiz kesme ylizeyi olusturdunuz mu?

11. Kesme yaparken parcanin altina su kiiveti koydunuz mu?

12. Kesme sirasinda gaz hortumlarimi korudunuz mu?

13. Kesme igleminden sonra iifleci kurallara uygun kapatip giivenli bir
yere koydunuz mu?

14. Kesilen parcayi fireden ayikladiniz m1?

15. Fireden ayrilan parganin ¢apaklarmi aldiniz mi?

16. Kesilen pargay1 kontrol ettiniz mi?

DEGERLENDIRME

Degerlendirme sonunda “Hayir” seklindeki cevaplarinizi bir daha gozden gegiriniz.
Kendinizi yeterli gérmiiyorsaniz O6grenme faaliyetini tekrar ediniz. Biitiin cevaplariniz
“Evet” ise bir sonraki uygulama faaliyetine geginiz.
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Asagidaki islem basamaklar1 ve Onerileri dikkate alarak ki¢ catisma perdeye ait
uygulama faaliyetini yapiniz.
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Islem Basamaklar:

Oneriler

Ise baslamadan once biitiin giivenlik
Onlemlerinizi aliniz.

Is onliigii giyiniz, eldiven ve gozliik
kullaniniz.

Verilen is resminin kesilecek kismim Ogretmenizden olgliyl aliniz.
markalayiniz. Markalama modiiliinii inceleyiniz.
Oksi gaz ile kesme modiliini

Kesme tflecini takiniz.

inceleyiniz.

Kesme fiflecinin ucundan Once oksijen
sonra  yanict gaz  vererek alev
olusturunuz.

Kesme alevini ayarlayimiz.

Kesme baslangi¢ noktasini tavlayiniz.

» 1100 °C tavlaymiz.

Markalanmis  malzemeyi  dlgiisiinde

kesme yapiniz.

» Kesme kurallarina uyunuz.

Kesilen malzemeyi fireden ayiklayiniz.

Kesici takimlar1 kullanirken dikkatli
olunuz.

Fireden ayiklanmis malzemenin

capaklarini taglayiniz.

» Gozlik kullaniniz.

Yapilan isi kontrol ediniz.

Ogretmeninize damsiniz.
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KONTROL LiSTESI

Bu faaliyet kapsaminda asagida listelenen davranislardan kazandiginiz beceriler i¢in
Evet, kazanamadiginiz beceriler i¢in Haywr kutucuguna (X) isareti koyarak kendinizi
degerlendiriniz.

Degerlendirme Olgiitleri Evet | Hayir
1. Calismaya baslamadan dnce giivenlik tedbirlerini aldiniz m1?
2. Kesme yaparken eldiven, is ayakkabisi, gozliik ve onliik giydiniz
mi?

3. Parcay1 markaladiniz mi1?
4. Kesme iiflecini taktiniz mi?
5. Kesme iiflecinin ucundan 6nce oksijen sonra yanici gaz vererek alev

olusturdunuz mu?

6. Baslangi¢ noktasini tavladiniz mi?

7. Basingl oksijene yol verdiniz mi?

8. Kesme hizimi ayarladiniz mi1?

9. Ufleci pargaya doksan derece tuttunuz mu?

10. Piirlizsiiz kesme yiizeyi olusturdunuz mu?

11. Kesme yaparken parcanin altina su kiiveti koydunuz mu?

12. Kesme sirasinda gaz hortumlarini korudunuz mu?

13. Kesme isleminden sonra iifleci kurallara uygun kapatip giivenli bir
yere koydunuz mu?

14. Kesilen parcayi fireden ayikladiniz mi?

15. Fireden ayrilan parganin ¢apaklarmi aldiniz mi?

16. Kesilen pargay1 kontrol ettiniz mi?

DEGERLENDIRME

Degerlendirme sonunda “Hayir” seklindeki cevaplarinizi bir daha gozden gegiriniz.
Kendinizi yeterli gormiiyorsaniz 0grenme faaliyetini tekrar ediniz. Biitlin cevaplariiz
“Evet” ise “Ol¢gme ve Degerlendirme” ye ge¢iniz.
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Asagidaki ciimlelerin basinda bos birakilan parantezlere, ciimlelerde verilen
bilgiler dogru ise D, yanls ise Y yazimz.

1. () Bas catisma perdesi, gemi carptiginda bas tarafta aldigi yaraya karsi gemiyi

korumak ve batmasini 6nlemekle gorevlidir.

() Bas catigsma perdesine bas kuruz perdesi denemez.

(' ) Bas catigsma perdesine bas bodoslamadan 1/20 L uzakligina konur.

() Bas catigsma perdesi her zaman en {ist devamli giiverteye kadar uzanir.

() Bas catisma perdesinin yeri bas dikmeden en az % 5 lbp en fazla % 8 Ibp

uzaklikta olur.

() Bir ¢atisma bolme perdesi, yiikleme su ¢ekiminde, bas bodoslamadan geride, gemi

uzunlugunun % 5’ten az veya % 8’den uzak olmayan mesafede bulunur.

7. () Bir catisma bolme perdesi, yiikkleme su ¢ekiminde, bas bodoslamadan geride
olmamalidir.

8. () Kig gatisma perdesi su hattinin istinde kalan ilk giivertenin bir istiindeki
giiverteye kadar uzanir.

9. () Bir kig pik boliinme perdesi, saft kovanina su sizdirmaz bir bélmede bulundurmak
icin yapilir. Makine boliimiiniin her iki tarafinda bir perde bulunur.

10. () Kig kuruz perdesi ayn1 zamanda, kig tarafi, ki¢ bodoslama tarafindan taginmakta
olan saft kovaninin bag tarafini baglar ve tasir.

11. () Kig gatisma perdesinin ¢cok mukavemetli olarak insa edilmesine gerek yoktur.

12. () Tuim yik gemilerinde ¢atisma perdesi, bas kaimeden olan uzakligi 0,08 Lc¢’den
fazla olmayacak sekilde ¢atisma perdesi, fribord giivertesine kadar su gegirmez olarak
devam etmemelidir.

arwn

IS

DEGERLENDIRME

Cevaplarinizi cevap anahtariyla karsilastiriniz. Yanlis cevap verdiginiz ya da cevap
verirken tereddiit ettiginiz sorularla ilgili konular1 faaliyete geri donerek tekrarlayiniz.
Cevaplarimizin tiimii dogru ise “Modiil Degerlendirme”ye geginiz.
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MODUL DEGERLENDIRME

Bu modiil kapsaminda asagida listelenen davraniglardan kazandiginiz beceriler igin
Evet, kazanamadiginiz beceriler icin Haywr kutucuguna (X) isareti koyarak kendinizi
degerlendiriniz.

Degerlendirme Olgiitleri

Evet

Hayir

Caligmaya baslamadan 6nce giivenlik tedbirlerini aldiniz mi?

Perdelerin tanimi ve amacini 6grendiniz mi?

Perde standartlarini 6grendiniz mi?

Perdelerin malzemesini 6grendiniz mi?

Perdelerin mukavemetini 6grendiniz mi?

Perdelerin yapimini basarabildiniz mi?

Calkant1 perdeleri tanimi ve amacini 6grendiniz mi?

O N0~ W I =

Calkant1 perde standartlarini1 6grendiniz mi?

Calkant1 perdelerin malzemesini 6grendiniz mi?

. Calkant1 perdelerin mukavemetini 6grendiniz mi?

. Calkant1 perdeleri yapimini basarabildiniz mi?

. Ondiile perdeleri tanimini ve amacini 6grendiniz mi?

. Ondiile perde standartlarimi 6grendiniz mi?

. Ondiile perdelerin malzemesini 6grendiniz mi?

. Ondiile perdelerin mukavemetini 6grendiniz mi?

. Ondiile perdelerin yapimini basarabildiniz mi?

. Bas ¢atigma tanimi ve amacini 6grendiniz mi?

. Bas catigma perde standartlarini 6grendiniz mi?

. Bas catigma perdelerin malzemesini 6grendiniz mi?

. Bas catisma perdelerin mukavemetini 6grendiniz mi?

. Bas catisma perde yapimini basarabildiniz mi?

. Ki¢ catigsma perdeleri tanimi ve amacini 6grendiniz mi?

. Kig¢ gatigsma perde standartlarini1 6grendiniz mi?

. Ki¢ catigsma perdelerin malzemesini 6grendiniz mi?

. Ki¢ catigsma perdelerin mukavemetini 6grendiniz mi?

. Ki¢ catigsma perde yapimini bagarabildiniz mi?

DEGERLENDIRME

Cevaplarimizi cevap anahtartyla karsilastirrmiz. Yanlis cevap verdiginiz ya da cevap
verirken tereddiit ettiginiz sorularla ilgili konular1 faaliyete geri donerek tekrarlaymiz.
Cevaplarimizin tiimii dogru ise bir sonraki modiile gegmek i¢in 6gretmeninize bagvurunuz.
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CEVAP ANAHTARLARI

OGRENME FAALIYETIi-1’IN CEVAP ANAHTARI

Dogru
Yanhs
Yanhs
Dogru
Dogru
Dogru
Dogru

N[OOI IWIN|EF

OGRENME FAALIYETIi-2’NiN CEVAP ANAHTARI

Dogru
Yanhs
Dogru
Dogru

AW IN|F

OGRENME FAALIYETI-3°UN CEVAP ANAHTARI

Dogru
Dogru
Yanhs
Dogru

AIWOIN|F-

OGRENME FAALIYETi-42UN CEVAP ANAHTARLARI

Dogru
Yanhs
Dogru
Dogru
Dogru
Yanhs
Dogru
Dogru
Dogru
10 Dogru
11 Yanhs
12 Yanhs

O ONO|OIA~WIN|F-
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