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ACIKLAMALAR

KOD 541G10006
ALAN Gida Teknolojisi
DAL/MESLEK Zeytin Isleme/Sofralik Zeytin ve Zeytinyagi Operatorii
MODUL Zeytinyag1 Ambalajlama
Ambalajlama i¢in gerekli hazirliklar1 yapma, zeytinyagini
filtreleme, ambalaj olarak kullanilan materyaller ve
MODULUN TANIMI ozelliklerini - tanima, ambalaj .materyallne .dolum yapma,
etiketleme, barkodlama ve kolileme, gerekli arag geregleri
tanmiy1p kullanabilme, bunlarin bakim ve temizligini yapma
becerilerinin kazandirildigi 6grenme materyalidir.
SURE 40/32
ON KOSUL
YETERLILIK Zeytinyag1 ambalajlamak
Genel Amac¢
Zeytinyagini istenilen materyalle ambalajlayabileceksiniz.
R Amaclar
L LDLDIETELIINT A P 1. Yag filtreleyebileceksiniz.
2. Istenilen ambalaj materyaline dolum yapabileceksiniz.
3. Etiketleme yapabileceksiniz.
EGITIM OGRETIM Ortam: Te-kn010].1 Smiﬁ’ kiitiiphane, 1n:[ern§t
Donanim: Zeytinyagi, toprak ve kagit filtre, pompa, tank,
ORTAMLARI VE dol Kineei balai matervali. otiket. bask Kinesi
DONANIMLARI olum makinesi, ambalaj materyali, etiket, baski makinesi,
koli, temizlik arag¢ geregleri
Modiil icinde yer alan her Ogrenme faaliyetinden sonra
) Yerilen Oleme araglari ile kendinizi degerlendireceksiniz.
OLCME VE Ogretmen modiil sonunda o6lgme araci (¢coktan se¢meli test,
DEGERLENDIRME dogru-yanlis vb.) kullanarak modil uygulamalar1 ile

kazandigmiz ~ bilgi ve  becerileri Olgerek sizi
degerlendirecektir.







GIRIS

Sevgili Ogrenci,

Gida {iretiminde tiiketicinin beklentileri {irtiniin pazarlanabilmesi i¢in en 6nemli
unsurdur. Arzu edilen kalitede {iriin hazirlamanin yaninda bunun sunulus sekli de pazarlama
asamasinda ¢ok biiyiik etkiye sahiptir. Ayrica iiriin ne kadar kaliteli hazirlansa da uygun
sekilde ambalajlanmazsa {iriin kalitesinde kayiplar goriilecektir. Bunlar gbéz Oniine
alindiginda; teknigine ve standartlarina uygun olarak hazirlanan zeytinyagini dogru sekilde
ambalajlayarak hem friiniin dayanikliligim artirmak hem de tiiketicinin g6z zevkine hitap
etmek hedeflenmektedir. Boylece piyasada iiriiniin tercih edilmesini saglamak miimkiin
olacaktir.

Zeytinyagr elde edildikten sonra Oncelikle uygun sartlarda depolanarak
dinlendirilmelidir. Dinlendirilen yagi ambalajlamak icin filtrasyon, dolum, etiketleme ve
barkodlama islemleri gerceklestirilir. Bu sekilde satisa hazirlanmis olan {iriin kolilenerek
piyasaya siiriiliir.

Bu modiilde edindiginiz bilgiler dogrultusunda siz de zeytinyagini satisa hazir hale
getireceksiniz.






OGRENME FAALIYETIi-1

AMAC

Yag filtreleyebileceksiniz.

ARASTIRMA

»  Ambalajlama Oncesinde zeytinyagina uygulanan islemler hakkinda bilgi
toplayimiz.

> Filtrelemenin 6nemi hakkinda bilgi toplayiniz.

> Edindiginiz bilgileri rapor halinde diizenleyerek raporlarimzi arkadaslarimizla

paylasimiz.

1. FILTRASYON

1.1. Amaci ve onemi

Filtrasyonda amag; iiretim sonrasi depolanan zeytinyaginin, ambalajlanmadan Once
icindeki tortu ve yabanci maddeleri temizlemek, neminden arindirmak ve parlak bir gériiniim
kazandirmaktir. Filtrasyonda temel Oncelik zeytinyagini dinlendirip filtre edilebilir hale
getirmektir. Yagm dinlendirilmesinde ama¢ yagi posadan ayirmak ve filtrasyon isleminde
verimi maksimuma ¢ikarmaktir.

Dinlendirme islemini hizlandirmak amaciyla soguk aylarda dinlendirme tanklar sicak
su ceketleri vasitasiyla 20-28°C’ye kadar 1sitilir. Yaglar; yagin durumuna gore on giin ile bir
ay arasinda yeterince dinlendirildikten sonra filtre islemine tabi tutulur. Filtrasyon islemi
fiziksel yollarla yapilir.

1.2. Filtreler
1.2.1. Gorevi

Filtreler; ham yag icinde olusan tortuyu ve yabanci maddeleri temizler, yagimn igindeki
nemi alir ve parlak bir renk kazandirarak ambalajlanmaya hazir hale getirirler.

1.2.2. Yapisi

Toprak filtre; yag filtrasyon haznesine besleyen bir adet pompa, topragi dozlayan bir
adet dozaj pompasi ve dozaj tankindan olugsmaktadir. Filtrasyonun gerceklestigi hazne; yatay
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plakalar ortasinda silindir bir bloktan olusmaktadir. Pompa filtre edilecek yagi filtrasyon
haznesine gonderirken dozaj pompasi toprak-yag karisimini gonderir. Plakalarda yabanci
madde ve nemi absorbe eden toprak tutunurken yag plakalarin ortasindaki silindire yabanci
madde ve nemden arinmis olarak ¢ikar. Kagit filtrede ise yine yatay plakalar arasina
yerlestirilen selillozik yapidaki filtre kagidindan yagin bir pompa yardimiyla basilarak
gecmesi saglanir.

1.2.3. Cesitleri

Gilinimiizde zeytinyagi filtrasyonunda toprak filtre ve kagit filtre olmak {izere iki ¢esit
filtre kullanilmaktadir.

>

Toprak filtreler: Toprak filtrede yurt disindan gelen filtre topragi kullanilarak
yagdan yabanci maddeler ve nem uzaklastirilir. Filtre plakalari topragi disarida
tutar, yagi siizer ve absorbansi yiiksek olan toprak, yabanci madde ve nemi
icinde tutar. Yag, toprak filtreden gectikten sonra parlatma 6zelligi olan kagit
filtreden (60 adet) gecer. Filtre edilen yaglar filtre edilmis yaglarin depolandigi
tanklara alinir.

Toprak filtrede yag, toprak karisimi gozenekli yatay filtre plakalarindan
gegerken toprak plakalarin lizerinde tutunur ve plakalarin aralarindan siiziilerek
cikar. Kullanilan toprak o6zelliginden dolay1 (yiiksek absorbans ylizeyi) yagin
icindeki partikiil, nemli topraga tutunur. Filtreyi kullanima hazir hale getirmek
icin filtre plakalarma ©6n kaplama yapilir. Bdylece giren ham yemeklik
zeytinyaginin filtreyi kisa stirede tikamasi engellenir.
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>

Kagt filtreler: Toprak filtreden gecen yag daha sonra plakali kagit filtreden
gecer. Eger yag uzun siire dinlendirilmis ve berrak hale getirilmisse direkt
olarak kagit filtreden gegirilebilir. Kagit filtrenin ¢alisma prensibine goére
plakalar arasia sikistirilan seliilozik yapidaki kagittan gecen yag berrak olarak
filtreden ¢ikmaktadir. Filtre kagidindan belli bir akista gegebilmesi igin yag,
pompa yardimiyla basinca kazandirilarak filtre girisine verilir.

3

Resim 1.2: Kagat filtreler

1.2.4. Kullanim

>

Toprak filtrelerin kullanimi: Toprak filtrelerde makinenin tizerindeki tabloda
bulunan ana salter ile ¢alistirthir. Mikser tankina temiz yag konur. Yag ana
besleme pompasi yardimiyla filtrasyon tinitesi doluncaya kadar ortalama 100
litre zeytinyagi pompalanir. Filtrasyon initesi dolunca, filtre ¢ikis vanasi ile
by-pass vanasini agarak sirkiilasyon islemine baslanir. Mikser tankina temiz yag
almarak kalin toprak ile karisim hazirlanir. Dozaj pompasi ¢alistirilir, karigim
yagi filtrasyon tUnitesine pompalanir, plakalar iizerinde tabakalar olusmasi
saglanir.

Cam 151k gostergesinden yagin sirkiilasyonu sirasinda gecisi gozlemlenir,
berraklasma oluncaya kadar sirkiilasyon islemine devam edilir. Sirkiilasyon
islemi ve tabakalagsma oldugunda, mikser tankina yag alinir ve ince toprak ilave
edilir. Yag berraklasinca da, filtrenin ana giris vanasi, filtre edilmis yagin ¢ikis
vanasi ve dozajlamaya ait ana pompa valfi agilarak filtreli yag tankina stoklanir.

Laboratuvara haber verilerek saat basi numune alinmasi saglanir. Filtrenin
basinci 4 bar oluncaya kadar filtrasyon islemine devam edilir, bu basing
degerine ulasilinca filtreleme islemine ara verilmeli ve filtre temizlenmelidir.
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Kagit filtrelerin kullammmi: Filtrenin fisi prize takilir. Filtre giris ve c¢ikis
vanasi agilir. Filtre edilecek tankin ve filtre edilen yagin gonderilecegi tankin
vanalar1 agilir. Pompa calistirtlir ve filtreleme islemi gergeklestirilir. Hemen
dolum yapilacaksa filtrasyonu tamamlanan yag dogrudan dolum tankina
pompalanir. Filtrenin basinci 2 bar oldugunda filtreleme islemine ara verilmeli
ve filtre temizlenmelidir.

Resim 1.3: Isitma ceketlerine sahip dinlendirme tanki

1.2.5. Temizligi ve Bakimi

Belli bir zaman sonra hem yagdaki nem ve yabanci maddelerden, hem de kullanilan
topraktan plakalar arasi tikanir. Bu yiizden filtre temizlemeye alinir. Filtrenin i¢indeki yag
bosaltilir, gerekli temizlikler yapilir, filtre ¢ikisindan alinan numunelerle yagin doluma hazir
olup olmadig anlasilir.

>

Toprak filtrelerin temizligi: Manometre basinci 4 bara gelince filtre islemi
durdurularak ana giris vanas1 kapatilir. Filtrasyon initesindeki yag ve hava
basinci tamamen bosaltilir. Gézleme camindan yagin, basing gostergesinden
havanin bosaldig:r kontrol edilir. Filtrasyon tnitesinin temizligi igin tinitenin
filtre sabitleme ¢emberi agilarak kapak c¢ikarilir ve filtre plakalari sola dogru
yatirilir.

Plaka aralar1 plastik Kkaristirici ile kazilip temizlenir. Filtrasyon ftinitesinin
plakalar1 temizlendikten sonra kapagi ve sabitleme c¢emberi takilarak filtre
tekrar calismaya hazir hale getirilir.Yapilan islem, Padovan Filtre Temizlik
Takip Formu’na islenir.



> Kagat filtrelerin temizligi: Filtrenin basinci 2 bar oldugunda pompa durdurulur
ve filtrenin giris ¢ikis vanalar1 kapatilir. Filtre edilecek ve filtre edilmis yag
tanklarinin vanalar1 kapatilir ve tahliye vanalar1 yardimyla filtre igindeki yagi
bosaltilir. Sikistirma kolu agilarak eski kagitlar ¢ikarilir ve kombina depolama
alaninda depolanir.

Yeni kagitlar, piiriizlii yiizey on tarafa gelecek sekilde yerlestirilir, sikistirma
kolu ile filtre sikistirilir ve tekrar ¢alisir hale getirilir. Yapilan isler Padovan
Filtre Temizlik Takip Formu’na kaydedilmelidir.

1.3. Filtrasyonda Dikkat Edilecek Hususlar

Filtrasyonda maksimum verimi alabilmek i¢in en biiyiikk parametre giren yagin
icindeki yabanct madde ve nem oranidir. Bu yiizden yagin dinlendirilmesi ¢ok dnemlidir.
Ayrica kullanilan topragin sicaklik, nem gibi degerlerden etkilendigini diisiinerek giren yagin
sicaklik degerini optimum sekilde ayarlamak gerekmektedir (20-22°C). Yiiksek sicakliklarda
filtrasyon amacina ulasmayabilmektedir.

Resim 1.4 : Filtrelemede kullamilan topraklar



UYGULAMA FAALIYETI

Zeytinyagini filtrelemek i¢in asagida verilen islem basamaklarini uygulayimniz.

Islem Basamaklar1

Oneriler

» Calismaya baslamadan once ve is
bitiminde ellerinizi yikayip
dezenfekte ediniz.

> s kiyafetinizi giyiniz.

Onliigiiniiziin mutlaka {itiilii ve temiz olmasi
gerektigini unutmayimiz.

Bone ve eldivenlerinizi her is bitiminde ve ara
verdiginizde mutlaka ¢ikarip ¢ope atiniz.

Is kiyafetleriniz ile iiretim alam disina
cikmayiniz.

Calisirken yiiziik vb. aksesuar takmayiniz.
Uretim alanina galos giyerek giriniz ve iiretim
alam1 digina her cikisinizda galosu cikarip
¢Ope atmiz.

Diizenli ve titiz ¢aliginiz.

» Toprak filtreyi caligtiriniz.

Y V|V

Filtrenin fisini prize takiniz.
Filtrenin iizerindeki tabloda bulunan mevcut
ana salteri a¢iniz.

> Mikserde
hazirlayiniz.

toprak-yag  karigimi

Mikser tankina temiz yag koyarak, yagi ana
besleme pompasi yardimiyla filtrasyon tinitesi
doluncaya kadar pompalayiniz (yaklagik 100
litre).

Filtrasyon tUnitesi dolunca filtre ¢ikis vanasi
ile by-pass vanasin1 agarak sirkiilasyon
islemine baslayimniz.

Mikser tankina temiz yag alarak kalin toprak
ile karisim hazirlaymiz.

» Toprak filtreyi kaplayiniz.

Dozaj pompasini c¢alistiripp karisim yagi
filtrasyon tUnitesine pompalayarak plakalar
tizerinde tabakalar olugmasini saglaymiz.

Cam 151k gostergesinden yagm sirkiilasyonu
sirasinda  gecisini  gozleyerek berraklagma
oluncaya kadar sirkiilasyon islemine devam
ediniz.

Sirkiilasyon islemi ve tabakalasma olunca
mikser tankina yag alip ince toprak ilave
ediniz.

» Yagi toprak filtreden gegiriniz.

Yag berraklaginca ana giris vanasi, filtre
edilmis yagin ¢ikis vanasi ve dozajlamaya ait
ana pompa Vvalfini agarak filtrasyon islemine
devam ediniz.

Filtre edilmis zeytinyagim filtreli yag tankina
stoklayimiz.
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Laboratuvara haber vererek saat basi numune
almmasini saglayiniz.

Laboratuvar analiz sonucuna gore filtre
edilmis yag1 stoklamaya devam ediniz.
Filtredeki manometre basinci 4 bar oluncaya
kadar filtrasyon islemine devam ediniz.

> Toprak filtreyi temizleyiniz.

Y

Manometre basinci 4 bara gelince filtre
islemini durdurunuz.

Ana giris vanasim kapatiniz.

Filtrasyon tinitesindeki yag1 ve hava basincini
tamamen bosaltiniz.

Gozleme camindan yagin, basing
gostergesinden havanin bosaldigini
gozleyiniz.

Filtrasyon {iinitesinin temizligi i¢in {nitenin
filtre sabitleme c¢emberini agimiz. Kapagi
cikarip filtre plakalarini sola dogru yatiriniz.
Plaka aralarimi plastik karistiric1 ile kaziyip
temizleyiniz.

Filtrasyon tinitesinin plakalarini temizledikten
sonra kapagini ve sabitleme ¢emberini takiniz.
Filtreyi tekrar caligmaya hazir hale getiriniz.
Yaptiginiz islemi “Padovan Filtre Temizlik
Takip Formu”na isleyiniz.

> Kagt filtreyi calistiriniz.

Filtrenin fisini prize takiniz.
Filtre giris vanasini aginiz.
Filtre ¢ikis vanasini aginiz.

> Yagi kagit filtreden geciriniz.

Y|V V V

Filtre edilecek tankin ve filtre edilen yagin
gonderilecegi tankin vanalarini aginiz.
Salteri ¢evirerek pompayi ¢alistiriniz.

» Filtre kagitlarini degistiriniz.

Y|V

YV YV VVV VYV VYV

Y

Filtrenin basinci 2 bar oldugunda pompay1
kapatiniz.

Filtrenin giris ¢ikis vanalarimi kapatiniz.

Filtre edilecek ve filtre edilmis yag tanklarinin
vanalarini kapatiniz.

Tahliye vanalar1 yardimiyla filtre igindeki
yagi1 bosaltiniz.

Sikistirma kolunu ag¢iniz.

Eski kagitlar1 ¢ikarmiz.

Eski kagitlar1 kombina depolama alaninda
depolaymiz.

Yeni kagitlar1 (puriizlii ylizey On tarafa
gelecek sekilde) yerlestiriniz.

Sikistirma kolu ile filtreyi sikistiriniz ve
tekrar ¢alisir hale getiriniz.

Yaptiginiz igleri Kagit Filtre Takip Formu’na
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kaydediniz.

» Filtre ile tank arasinda pompa baglantilarim
yapiniz.

» Hemen dolum yapilacaksa filtrasyonu
tamamlanan yag1 dogrudan dolum tankina
pompalayabilirsiniz.

» Berrak duruma gelen yagi tanka
pompalayiniz.

> Kullandiginiz  arag  gereglerin

R » Calistiginiz ortami temizleyiniz.
temizligini yapiniz. Calistigimiz ortami temizley

> Ellerinizi yikayimiz. > s kiyafetinizi ¢ikariniz.
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OLCME VE DEGERLENDIRME

Bu faaliyet sonunda kazandiklariniz1 asagidaki sorulari cevaplandirarak

Olciiniiz.

Asagidaki ciimlelerin basinda bos birakilan parantezlere, ciimlelerde verilen

bilgiler dogru ise D, yanls ise Y yaziniz.

1.

() Filtreler; ham yag iginde olusan tortuyu ve yabanci maddeleri temizler, yagin
icindeki nemi alir ve parlak bir renk kazandirarak yagi ambalajlanmaya hazir hale

getirir.

() Toprak filtrede; yatay plakalar arasina yerlestirilen sentetik yapidaki filtre
kagidindan yagin bir pompa yardimiyla basilarak gegmesi saglanir.

() Filtrelerin temizlik sonrasi doluma hazir olup olmadiklari alinan numunelerin

kontroliinden sonra mimkundur.

() Filtrasyon islemi kimyasal olarak yagin temizlenmesi islemidir.

Asagidaki sorulan dikkatlice okuyunuz ve dogru secenegi isaretleyiniz.

Filtrasyonda temel oncelik nedir?

A) Yagi dinlendirip filtre edilebilir hale getirmek

B) Yagin dnce posasini temizlemek
C) Yagi en kisa siirede temizlemek
D) Yaga parlaklik vermek

E) Yagin 6nce nemini almak.

Filtrelerin gorevi asagidakilerden hangisidir?
A) Yag igindeki tortuyu almak

B) Yag igindeki yabancit maddeleri almak

C) Yag ig¢indeki nemi almak

D) Yaga parlak bir renk vermek

E) Hepsi

Dolum 6ncesi yag i¢indeki nem nasil alinir?
A) Yag sitilarak nemi alinir.
B) Yag igine katilan filtre toprag ile alinr.

C) Yag icine nem alict kimyasal madde konur.

D) Yag seperatorden gegirilir.
E) Yag havalandirilarak nemi alinir.
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8. Dinlendirme islemini hizlandirmak amaciyla soguk aylarda dinlendirme tanklar1 sicak
su ceketleri vasitastyla kag °C’ye kadar 1sitilir?

A)  30-35°C

B) 15-18°C

C) 20-28°C

D)  40-45°C

E) 85-90 °C
DEGERLENDIRME

Cevaplarimizi cevap anahtariyla karsilastiriniz. Yanlis cevap verdiginiz ya da cevap
verirken tereddiit ettiginiz sorularla ilgili konular1 faaliyete geri donerek tekrarlayiniz.
Cevaplarinizin tiimii dogru ise “Uygulamal1 Test”e geciniz.
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UYGULAMALI TEST

Zeytinyagimin hem toprak hem de kagit filtreden gegirerek doluma hazir hale getirmek
icin gerekli islemleri uygulayiniz.

DEGERLENDIRME OLCEGI

Uygulama testi sonucunda asagida listelenen davranislardan kazandiginiz beceriler
icin Evet, kazanamadiklariniz i¢in Hayir kutucuguna (X) isareti koyarak kendinizi
degerlendiriniz.

Degerlendirme Olgiitleri Evet | Hayir
Yiiziik, kiinye vb. aksesuarlarinizi ¢ikardiniz mi?

Ellerinizi yikayip dezenfekte ettiniz mi?

Is kiyafetinizi giydiniz mi?

Filtrenin {izerindeki tabloda bulunan mevcut ana salteri agtiniz mi?
Mikser tankina temiz yag koyarak yagi ana besleme pompasi
yardimiyla filtrasyon iinitesi doluncaya kadar pompaladiniz mi?

6. Filtrasyon iinitesi dolunca filtre ¢ikis vanasi ile by-pass vanasini
acarak sirkiilasyon islemine bagladiniz mi?

7. Dozaj pompasini ¢alistirip karisgim yagi, filtrasyon iinitesine
pompalayarak plakalar iizerinde tabakalar olusmasini sagladiniz
m?

8. Cam 151k gostergesinden yagin sirkiillasyonu sirasinda gegisini
gozleyip berraklagsma oluncaya kadar sirkiilasyon islemine devam
ettiniz mi?

9. Sirkiilasyon islemi ve tabakalasma olunca mikser tankina yag alip
ince toprak ilave ettiniz mi?

10.Yag berraklaginca filtreye zeytinyagimin ana giris vanasi, filtre
edilmis yagin ¢ikis vanasi ve dozajlamaya ait ana pompa valfini
agtiniz mi?

11.Filtre edilmis zeytinyagini filtreli yag tankina stokladiniz mi?

12.Laboratuvara haber vererek saat basi numune alinmasini sagladiniz
mi1?

13.Laboratuvar analiz sonucuna gore filtre edilmis yagi stoklamaya
devam ettiniz mi?

14 Kagat filtre giris ve ¢ikis vanasini agtiniz mi?

SR e KA NN

15 Filtre edilecek tankin ve filtre edilen yagin gonderilecegi tankin
vanalarini a¢tiniz mi?
16.Pompayi ¢alistirarak filtreleme islemini kontrol ettiniz mi?

17.Makinelerin periyodik temizlik ve bakimini yaptiniz m1?

18.Calistiginiz ortamu temizlediniz mi?

19.Arag gereg ve ekipman kullanimina 6zen gosterdiniz mi?

20.Calismalariniz1 yaparken titiz ve dikkatli davrandiniz mi?

21.1si size verilen zamanda tamamladiniz m?
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‘ 22.Calismaniz bittiginde is kiyafetlerinizi ¢ikardiniz mi? ‘ ‘ |

DEGERLENDIRME
Degerlendirme sonunda “Hayir” seklindeki cevaplarimizi bir daha gézden gegiriniz.

Kendinizi yeterli gormiiyorsaniz 6grenme faaliyetini tekrar ediniz. Biitiin cevaplariniz
“Evet” ise bir sonraki 6grenme faaliyetine geginiz.
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OGRENME FAALIYETI-2

AMAC

Ambalaj materyaline dolum yapabileceksiniz.

ARASTIRMA

»  Zeytinyaginin ambalajlanmasinda kullanilan materyallerin gesitleri hakkinda
bilgi toplayiniz.

»  Zeytinyaginda kullanilan ¢esitli ambalaj materyallerinin olumlu ve olumsuz
yonleri hakkinda bilgi toplaymiz.

> Edindiginiz bilgileri rapor halinde diizenleyerek raporlarimizi arkadaslarimizla

paylasimiz.

2. DOLUM

2.1. Ambalajlamanin Onemi

Insanligin ilk yillarinda hayvan derileri, boynuzlar, bambular, genis yapraklar,
oriilmiis sepetler, tulumlar daha sonralar1 amforalar, seramik kaplar; MO 5000'lerde Misir’da
ahsap kutular, seri Uretim seramikler, cam kaplar; Fenikelilerde sisirme camlar,
mo. 2000’lerde Cin'de kagit ve seliiloz lifleri; 18.yiizyila kadar savaslar ve ordularin uzak
yerlerde beslenmesi ve servetin tasinmasi igin sandiklar ve ¢esitli malzemeler ambalaj olarak
kullanilmistir. Endiistri devriminden sonra ambalajlama teknolojisi hizla artmis ve
giiniimiizde 6nemli bir sektor haline gelmistir.

Resim 2.1: El degmeden ambalajlanmis zeytinyagi
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Islenmis tiim iiriinler i¢inde gida iiriinleri, ambalajlama ve satisa sunus acisindan en
fazla dikkat edilmesi gereken maddelerden biridir. Gida iiriinlerinin pazarlama agamasinda
ve tiiketiciye taze olarak ulasmasinda yeterli ve fonksiyonel bir ambalajlamanin 6nemi
biiyiiktiir. Diger {ilkelerin iilkemizden, islenmis gida maddelerine olan talebinin giderek
arttig1 bir donemde uygun bir ambalajlamanin benimsenmesi gerekli olmaktadir.

Iklim degisiklikleri, depolama ve tasinma sirasinda meydana gelebilecek zararlardan
urtin ancak ambalaj1 sayesinde korunabilecektir. Ayrica ambalaj buna ek olarak ideal bir
ambalaj i¢indeki tiriinii tozdan, kirden, boceklerden, kiiften, nemden ve disaridan gelebilecek
herhangi bir etmenden de korumalidir.

Uretilen iiriinlerin {ireticiden alinarak depolanmasi, uzak mesafelerde yasayan
tiikketicilere ulastirilmak iizere tasinmasi ve bu arada gegen siire i¢inde iirliniin kalitesinin dis
etkenlerden korunmasi ve iriiniin tanitilmasi ancak uygun ambalajlamayla miimkiindiir.
Ambalajdan beklenen temel 6zellikler asagida gibi 6zetlenebilir:

> I¢indeki iiriinii koruma dzelligi
o Mikrobiyolojik yonden koruma
o Nem ve atmosferik etkilerden koruma
. Carpma, ezilme gibi mekanik etkilerden koruma

> Depolamayi kolaylastirici etkisi
. Ust iiste y1g1labilme
o Depo iginde kolayca yer degistirebilme
o Ayirt edilmesinin kolay olmast

> Tasima ile ilgili 6zellikler

. Mamulleri bir ada tutmasi
o Nakil aracina kolayca yiiklenip bosalmasi
o Akma, dokiilme, patlama, dagilma vb. gibi yonlerden giivenli olmas1

> Pazarlama ile ilgili 6zellikler

o Satis sirasinda goze garpici ve tiiketiciyi cezbedici bir goriiniimde olmasi

o Depolama sirasinda ve satis yeri rafinda az yer kaplamasi

. Tiiketiciye i¢inde bulunan triin hakkinda fikir veren bir goériiniimde
olmast

o Yasal kurallar ve kisitlamalara uygun olmasi

> Tiiketici acisindan

o Cekici bir goriiniimde olmast
o Kullanigh ve kolay acilip/kapanabilir sekilde olmast
o I¢indeki {iriin hakkinda gerekli bilgileri igermesi

> Cevreye etkisi acisindan
o Kullanildiktan sonra atildiginda kimyasal ve biyolojik yonlerden cevre
kirlenmesine neden olmayacak malzemelerden yapilmis olmasi
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o Biiyiik ¢op yiginlar1 olusturarak yok edilmesi ic¢in biiyiikk masraf
gerektirmemesi

. Kimyasal yoldan pargalanarak veya yeniden ayni ambalaj materyalinin
yapiminda kullanilarak degerlendirilmesi

Yaklasik olarak 8000 yildir insan yasaminda onemli bir yere sahip olan zeytinyagi,
sahip oldugu iiriin 6zellikleri ve kiiltiirel gegmisi ile bugiin de tiikketim zinciri i¢indeki
giincelligini ve 6nemini korumaktadir. Cogu zaman sofralarimizda yer alan lezzetli ve
saglikli yemekler ile 6zdeslestirilen zeytinyagmin iiretiminin standartlarini korumak kolay
olmadigi gibi pazarlanmasi da belirli alanlarda uzmanlik gerektiren bir konudur.

2.2. Ambalaj Cesitleri
¥ =

Resim 2.2: Cam ve pet numune siseler Resim 2.3:Cesitli tipte numune kapaklar
2.2.1. Teneke Kutular

Gida ambalaj1 olarak kullanilan metal kutularin, ana malzemesi veya kaplamasi farkli
maddelerden yapilabilir. Bunlar;

Kalay kapli teneke levhalar,

Kalaysiz teneke levhalar,

Lak kapl1 teneke levhalar,

Aliiminyum kapli teneke levhalar,

Aliiminyum levhalar,

Diger teneke levhalar,

Polipropilen kapli teneke ve aliiminyum levhalardir.

VVVYVYVYVY

Zeytinyag1 ambalajlamada ise kalay kapli teneke levhalar kullanilmaktadir. 1-2-3-4-5-
10-18 litre hacmindeki bos teneke kutular, tedarik¢i firmadan shrinkli (srinkli), tamamen
kapali paletlerde almir. Bos tenekeler tedarik¢i firmadan palete bas asagi dizilerek
gonderilmektedir. Boylelikle kutularin i¢ine toz veya yabanci madde girmesi engellenir.
Tenekelerin kabulii, kalite kontrol sefliginin teneke ebat ve baski isaretleme standardina gore
test edilerek yapilir. Doluma kadar olan siirede tenekeler kapali ortamli malzeme ambarinda
depolanir. Malzeme ambari kuru ve serin olmalidir. Uygun tenekelerin tam otomatik teneke
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dolum makinelerinde dolumu yapilir. Hasarli veya hatali tenekeler dolum sirasinda fireye

ayrilir.

Resim 2.4: 1-2-3-4-5-10-18 litre hacmindeki bos teneke kutular
2.2.2. Cam Siseler

Cam bir ambalaj malzemesi olarak sahip oldugu olumlu dzellikler nedeni ile gida ve
icecek sektoriinde ¢ok yaygin ol¢iide kullanilmaktadir.

>

Camin olumlu 6zellikleri

Sert, saglam ve kimyasal agidan inert (tepkimeye girmeyen) bir
malzemedir. Igine konulan gida ve icecek ile hi¢ bir etkilesimi olmaz.
Zamanla aginmaz ve bozulmaz.

Renkli olduklarinda tiriinii belirli diizeyde 151k etkisinden korur.

Gaz, su buhari, koku ve siv1 gecirgenligi yoktur.

Tiiketici i¢cine konulan iirtinii gorebildiginden, satin aldigi mal hakkinda
fikir sahibi olur. Ayrica iretici, iyi bir siiflandirma, doldurma gibi
onlemlerle malin1 daha kolay satabilme olanagina kavusur.

Is1l dayanimi oldukga yiiksektir.

Bicim degistirmez.

I¢ basing ve diisey yiiklere dayaniklidir.

Teneke kutulara gore daha kolay acilabilir.

I¢indeki iriin tiiketildikten sonra baska amaglarla da kullamilabilir.

Cesitli bicim, biiylikliik ve renkte yapilabilir.

Vakum dolum ve kapama yontemine uygundur.

Makinelerde yiiksek dolum kapasitesine ulasilabilir.

Camin olumsuz ozellikleri

Kirilgandir; darbe, 1s1l sok ve asir1 i¢ basing gibi etkilerle kirilabilir.
Agirdir, tasimada sorunlara yol agilabilir.
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. I¢ini gdsterdiginden; iireticinin ayiklama, simiflandirma ve doldurma gibi
islemlerde ¢ok dikkatli davranmasi gerekir.

. Camin 151k gecirgenligi icerdigi liriiniin renginin bozulmasina neden
olabilir.

250-500-750-1000 ml hacimli cam siseler tedarik¢i firmadan shrinkli, tamamen kapali
paletlerde alinir. Cam siselerin kabulii kalite kontrol sefliginin sise ebat ve hacim standardina
gore test edilerek yapilir. Doluma kadar olan siirede siseler kapali ortamli malzeme
ambarinda depolanir. Malzeme ambar1 kuru ve serin olmalidir. Uygun siselerin yar1 veya
tam otomatik dolum makinelerinde dolumu yapilir. Hasarli veya hatali siseler dolum
sirasinda fireye ayrilir.

Resim 2.5: 250-500-750-1000 ml hacimli cam siseler
2.2.3. Pet (Polietilen Tereftalat) Siseler

Polietilen tereftalatin temel ozellikleri:

Yogunlugu 1,4 g/cm®tiir.

Saydam ve metalize film halinde bulunur.
Iyi biikiilebilme 6zelligine sahiptir.
Sallayinca metalik ses verir.

Aside dayaniklidir.

Yavas yanar, hafif tatl bir koku ¢ikarir, yanarken inci taneleri seklinde erir.

YV VVYVY

250-500-750-1000-2000ml hacimli pet siseler tedarik¢i firmadan srinkli, tamamen
kapali paletlerde alinir. Siselerin kabulii kalite kontrol sefliginin ebat ve hacim standardina
gore test edilerek yapilir. Doluma kadar olan siirede siseler kapali ortamli malzeme
ambarinda depolanir. Malzeme ambari kuru ve serin olmalidir. Uygun siselerin yar1 veya
tam otomatik sise dolum makinelerinde dolumu yapilir. Hasarli veya hatali siseler dolum
sirasinda fireye ayrilir.
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Resim 2.6: 250-500-750-1000-2000 ml hacimli pet siseler
2.2.4. PVC Kaplar

Polivinilkloririin temel 6zellikleri:

Yogunlugu 1,35-1,45 g/cm?>tiir.

Mavimsi cam goriiniimiinde parlak ve seffaftir.

Kolay yanmaz ve kendi kendini sondiiriir.

Biikiilebilir ve sekil alabilir.

Tetra hidrofuran ¢ozgeninde (ayrica dioksan ve siklohekzanda) tamamen
¢Ozinir.

VVVYVYYV

250-500-750-1000ml hacimli pvc siseler tedarikei firmadan srinkli, tamamen kapali
paletlerde alinir. Siselerin kabulii kalite kontrol sefliginin ebat ve hacim standardina gore test
edilerek yapilir. Doluma kadar olan siirede siseler, kapali malzeme ambarinda depolanir.
Malzeme ambari kuru ve serin olmalidir. Yar1 veya tam otomatik sise dolum makinelerinde
dolumu yapilir. Hasarli veya hatali siseler dolum sirasinda fireye ayrilir.

2.3. Dolum Makinesi
2.3.1. Gorevi:

Dolum makineleri ile cam, pet, pvc ve teneke tip ambalajlara yag dolumu el degmeden
tam otomatik olarak yapulir.
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2.3.2. Yapisi

Ambalaj dolum makinelerinin dolum agizlari, yag hazneleri ve makinenin gévdesi
paslanmaz celikten imal edilmektedir. Boylelikle gida giivenligi saglanmaktadir. Makinenin
farkli hacim ve sekildeki ambalajlari doldurmasi i¢in her ambalaja ait takimlarin makineye
takilmas1 ve ayarlarmin yapilmasi gerekir. I¢ takimlar delrin ya da poliamid malzemeden
uretilmistir.

Makinelerin mekanik aksamini pnomatik, elektrik ve plc sistemleri ¢alistirir. Ambalaj
dolum makinelerinin girisinde yer alan hava calkalama {initesi sisenin i¢ine hava verir ve
sisenin i¢indeki pislik, toz gibi yabanci maddeleri sisenin digina atar.

Teneke dolum makinelerinde ise boyle bir ¢alkalama {initesine gerek yoktur. Bos
tenekeler tedarik¢i firmadan palete bas asagi dizilerek gonderilmektedir.

Resim 2.7: Sise dolum makinesi

2.3.3. Cesitleri

Sise dolum makineleri seviye veya hacimsel dolum prensibine gore ¢alisir. Makine
tam otomatik olarak dolum yapmaktadir. Makinenin tiim hareketleri elektrik ve
elektropnomatik sistemler ile saglanmaktadir.
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Resim 2.8: Sise dolum makinesi

Teneke dolum makineleri tartim agirlig1 prensibine gore calisir. Dolumu yapilacak her
tip tenekenin bos agirhigi hassas yiik hiicreleri (loadcelller) ile belirlenir. Tenekelerin
agirhigma gore yag dolumu yapilir.

A" =

Resim 2.9: Teneke dolum makinesi

2.3.4. Kullanimi

Egitimli operatorler ile sise ve teneke ambalaj dolum makinelerinin i¢ takimlar
degistirilir. Dolumu yapilacak sise veya teneke tipine gore ayarlar yapilir. Operatorler
dolum sirasinda olusan ambalaj ya da makine kaynakli arizalar1 bildirir. Makineleri kontrollii
sekilde calistirir.
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Operatorler; doluma giren bos ambalaj ve kapak, etiket, koli, kapiison gibi ambalaj
sarf malzemeleri bittikge makineye yenilerini yerlestirir.

Resim 2.11: Teneke dolum makinesinin kapak kapatma iinitesi
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2.3.5. Temizligi ve Bakimi

Ambalaj dolum agizlari, makine yiizeyleri ve takimlar1 her dolum &ncesi ve sonrasi
alkol veya solvent ile temizlenir ve dezenfekte edilir. Ayrica her hafta is bitiminde ve her ay
periyodik olarak makineler solvent veya alkol ile temizlenir.

Her hafta makinelerin hava hatlarindaki pislik tutucular temizlenir, yag
kolektorlerindeki filtreler degistirilir.

Makinelerin elektrik motorlar1 her hafta kontrol edilir. Her ay gres yagi ile iletim
bantlar1 ve ti¢ ayda bir de hareketli disli gruplar1 yaglanir.

2.4. Dolum Sirasinda Dikkat Edilecek Hususlar

Ambalajlarin dolumu sirasinda her saatte bir dolum makinesinden yag numunesi
alinir. Kalite kontrol laboratuvarinda numunenin asit-peroksit ve gerekli durumlarda 6zgiil
absorbans analizleri yapilir. Yagin tat kontroli yapilir. Boylelikle dolum siiresince yagin
ayni kalitede ambalajlanmasi saglanir.

Dolan ambalajin her saatte bir net agirlig: tartilarak kontrol edilir. Uzerine basilan
iiretim tiiketim ve parti numaralarinin dogruluguna bakalir.

Resim 2.12: Tiim analizlerin yapilabildigi modern kalite kontrol laboratuvari
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Resim 2.13: Alinan numunelerin kontrollerinin yapimi
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UYGULAMA FAALIYETI

Filtrelenmis zeytinyaginin ambalaj materyaline dolumunu yapmak icin asagidaki
islem basamaklarini uygulayiniz.

Islem Basamaklan

Oneriler

Caligmaya baslamadan oOnce ve is

Onliigiiniiziin mutlaka iitiili ve temiz
olmasi gerektigini unutmayiniz.

Bone ve eldivenlerinizi her is bitiminde
ve ara verdiginizde mutlaka ¢ikarip atik
plastik kutusuna atiniz.

Is kiyafetleriniz ile iiretim alani disina

bitiminde ellerinizi yikayip dezenfekte ¢ikmayiniz.
ediniz. » Calisirken  yiizik  vb.  aksesuar
Is kiyafetinizi giyiniz. takmayiniz.

> Uretim alanina galos giyerek giriniz ve

iretim alam1 disina her ¢ikisinizda
galosu cikarip “atik plastik kutusu’na
atiniz.

Diizenli ve titiz ¢alisiniz.

Dolum tankinda gerekli
yapiniz.

baglantilari

Y

Y

Baglantinin dogru yag tankina yapilip-
yapilmadigini kontrol ediniz.
Baglanti noktalarindan yag
olup- olmadigini kontrol ediniz.
Calismaniz ile ilgili siire kayd1 tutunuz.

s1zintisi

Y|V

Makine tizerinde alet edevat, yabanci
cisim birakilmadigini kontrol ediniz.

Dolum makinesinin gerekli kontrollerini | » Uriin vermeden makineyi kontrol amacl
ve temizligini yapiniz. calistiriniz.
» Uygulamalariiz sirasinda hijyen ve

sanitasyon kurallarina uygun ¢aliginiz.

Doldurulacak hacme gore makine ayari

Egitimli operatorler ile en kisa siirede
makine ayarlarin1 gergeklestiriniz.

— » Avyarlart bitirdikten sonra ambalajin

yapiniz. icine dolan yag miktarin1 tartarak
kontrol ediniz.

» Makine hatlarindaki yagin dolumu

Dolumdan 6nce kalite kontrol sefliginin
yag numunesi alarak analiz yapmasim
saglayiniz.

yapilacak dogru yag olmasma dikkat
ediniz.

Dogru yag numunesinin
yapildigindan emin olunuz.

analizinin

Ambalaj paleti aginiz.

Paleti agmadan Once her yerinin kapal
oldugunu kontrol ediniz.
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Paletin  iginden  yabanci  madde
¢ikmadigini, paletin iginin temiz olup-
olmadigini kontrol ediniz.

» Dolum faaliyetine baslayiniz.

Pompanin hava yapmamasi i¢in yag
depolama tanklarinda yag oldugunu
kontrol ediniz.

Makinelerde tiriine ait dogru
malzemelerin ~ kullanildigim1 ~ kontrol
ediniz.

Dolum islemini baslatiniz ve dolumu
kontrol ediniz.

> Kapak kapatma islemine baslayiniz.

Kapak kontrollerini yapiniz.

Dolumu yapilacak iirline dogru iiretim
numarasi, uretim- tiketim tarihi
verildigini kontrol ediniz.

» Kullandigimiz arag¢ gereglerin temizligini
yapiiz.

Calistiginiz ortami temizleyiniz.

> s kiyafetinizi ¢ikariniz.

Ellerinizi yikayiniz.
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OLCME VE DEGERLENDIRME

Bu faaliyet sonunda kazandiklariniz1 agagidaki sorular cevaplandirarak 6l¢iiniiz.

Asagidaki ciimlelerin basinda bos birakilan parantezlere, ciimlelerde verilen
bilgiler dogru ise D, yanls ise Y yaziniz.

1. () Islenmis tiim iiriinler icinde ambalajlanma ve satisa sunulus acisindan en fazla
dikkat edilmesi gereken iiriinler gida tirtinleridir.

2. () Dolum makinelerin mekanik aksami hidrolik sistem ile galistirilir.
3. (' ) Teneke dolum makinelerinde hava ¢alkalama tinitesi vardir.

() Ambalajlarin dolumu sirasinda her ii¢ saatte bir dolum makinesinden yag
numunesi alinarak kontrol edilir.

Asagidaki sorulari dikkatlice okuyunuz ve dogru secenegi isaretleyiniz.

5. Dolum makinesinin temizliginde hangi maddeler kullanilir?
A) Alkol veya solvent
B) Sadece su
C) Kaostik veya gliserin
D) Su ve deterjan
E) Su ve soda

6. Ambalajlar gida maddelerini hangi dis etkenlerden korurlar?
A) Toz
B) Bocekler
C) Kiif
D) Nem
E) Hepsi

7. Dolum sirasinda alinan numuneler i¢in kalite kontrol laboratuvarinda hangi analizler
yapilir?
A) Renk
B) Kirilma indisi tayini
C) Asit peroksit ve 6zgiil absorbans
D) Nem
E) Agirlik

8. Dolum filtresinin yag kolektorlerindeki filtreler ne kadar siirede degistirilir?
A) Giinde bir
B) Haftada bir
C) Ayda bir
D) Ug ayda bir
E) Iki haftada bir
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DEGERLENDIRME

Cevaplarimizi cevap anahtartyla karsilagtirmiz. Yanlis cevap verdiginiz ya da cevap
verirken tereddiit ettiginiz sorularla ilgili konular1 faaliyete geri donerek tekrarlayiniz.
Cevaplarinizin tiimii dogru ise “Uygulamali Test”e geciniz.
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UYGULAMALI TEST
Filtrelerden gegirilen zeytinyaginin siselere dolum islemlerini uygulayiniz.
DEGERLENDIRME OLCEGI

Uygulama testi sonucunda asagida listelenen davranislardan kazandiginiz beceriler
icin Evet, kazanamadiklarimz ig¢in Haywr kutucuguna (X) isareti koyarak kendinizi
degerlendiriniz.

Degerlendirme Olgiitleri Evet | Hayir

Yiziik, kiinye vb. aksesuarlarinizi ¢ikardiniz mi?

Ellerinizi yikayip dezenfekte ettiniz mi?

Is kiyafetinizi giydiniz mi?

Dolum tankinda gerekli baglantilar yaptiniz mi?

SAIES R AN

Dogru yag tankina baglant1 yapilip-yapilmadigini kontrol ettiniz

mi?

6. Baglanti noktalarindan yag sizintis1 olup olmadigini kontrol ettiniz
mi?

7. Dolum makinesinin gerekli kontrollerini ve temizligini yaptiniz mi?

8. Makine iizerinde alet edavat, yabanci cisim birakilmadigini kontrol
ettiniz mi?
9. Uriin vermeden makineyi kontrol amaglh ¢alistirdimiz nu?

10.Gerekli kontrolleri yaptiktan sonra makineyi ¢alistirdiniz mi?

11.Doldurulacak hacme gore makine ayari yaptiniz mi?

12.Dolumdan 6nce kalite kontrol sefliginin yag numunesi alarak analiz
yapmasini sagladiniz mi1?

13. Ambalajlarin ¢atlak ve kirigiin olmadigini tespit edip temizlik
kontrollerini yaptiniz mi?

14. Ambalaj paleti agarak makineye verdiniz mi?

15.Yag1 ambalaja doldurup, dolan yag miktarini tartarak kontrol ettiniz
mi?

16.Pompanin hava yapmamasi i¢in yag depolama tanklarinda yeterli
miktarda yag olup olmadigina baktiniz mi1?

17.Makinelerde iirline ait dogru malzemelerin kullanildigini1 kontrol
ettiniz mi?

18.Dolumu yapilacak iirline dogru iiretim numarasi, tiretim ve tiiketim
tarihi verildigini kontrol ettiniz mi?

19.Uretim sirasinda paletin igindeki ambalajlarda baski ya da ebat
yanlig1 olup olmadigini kontrol ettiniz mi?

20.Ambalajlar doldugunda yag sizintis1 olmadigini kontrol ettiniz mi?

21.Seffaf siselere dolan yagda yabanci madde olup olmadigini gozle
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kontrol ettiniz mi?

22. Dolu ambalajlarin kapaklarinin diizgiin kapanip kapanmadigini ve
yag sizintisi olup olmadigim kontrol ettiniz mi?

23.Kaptisonlama islemini kontrol ettiniz mi?

24.Yaptiginiz kontrolleri islem formuna kaydettiniz mi?

25.Makinelerin periyodik temizlik ve bakimini yaptiniz mi?

26.Arag gerec ve ekipman kullanimina 6zen gosterdiniz mi?

27.Calistiginiz ortami temizlediniz mi?

28.Calismalariizi yaparken titiz ve dikkatli davrandiniz mi?

29.1si size verilen zamanda tamamladiniz n?

30.Calismaniz bittiginde is kiyafetlerinizi ¢ikardiniz mi?

DEGERLENDIRME

Degerlendirme sonunda “Hayir” seklindeki cevaplarimizi bir daha gézden geciriniz.
Kendinizi yeterli gormiiyorsaniz 6grenme faaliyetini tekrar ediniz. Biitiin cevaplariniz
“Evet” ise bir sonraki 6grenme faaliyetine geginiz.
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OGRENME FAALIYETI-3

AMAC

Bu faaliyette size verilen bilgi ve beceriler dogrultusunda uygun ortam saglandiginda
etiketleme ve barkotlama yapabileceksiniz.

ARASTIRMA

»  Zeytinyagi ambalajlar1 tizerindeki etiketlerin 6zellikleri ve barkodlar hakkinda
bilgi toplayiniz.

> Farkli zeytinyag1 ambalajlari iizerindeki etiket bilgilerini inceleyiniz.

> Edindiginiz bilgileri rapor halinde diizenleyerek raporunuzu arkadaslarimizla

paylasimiz.

3. ETIKETLEME
3.1. Etiket Bilgileri

Etiketin islevi; ambalajin igerigi hakkinda bilgi vermek, iiriinii tanitmak ve piyasada
stirlimii ile tutunmasini saglamaktir.

Etiket;

> Etiket basimi, dogrudan dogruya ambalajin {izerine baski uygulamaktan ucuza
gelirse,

> Ambalaj baska amaglar ve iiriinler i¢in kullanilacak ise,

> Ambalajlanacak iriin hakkindaki gerekli bilgiler dolum yapilana kadar
bilinemiyor ise kullanilir.

Etikette; tirtiniin adi, dolum hacmi, net agirhigi, iiriiniin tiretim izin numarasi, besin
ogesi tablosu, zeytinyaginin asit yiizdesi, tiriiniin saklama ve tiiketim kosullari, firma iletisim
ve adres bilgileri, ¢cevre ve kaliteyle ilgili cesitli isaretlemeler, firmanin aldig1 belgelerin
isaretlemeleri ve barkod yer alir.

Etiket saglanmasinda belirlenmesi gereken olgiitler:

> Etiketlenecek ambalajin tiiri, sekli ve boyutu tercihen bir teknik resim ile
aciklanmalidir. Ayrica ambalajin olusturdugu malzemeyi ve 6zellikle ambalajin
yiizeyi ve olusumunu tanimlamak gerekir.
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> Etiketleme makine ile yapiliyor ise makinenin tipi ve modeli, etiketleme
isleminin hizi, gerekli boyut toleranslari, uygulanan tutkalin tipi, uygulama
yontemi ve diger spesifik bilgiler verilmelidir.

»  Kullanilacak etiketin tipi, tutkal siiriilerek mi yapistirilacagi ya da kendinden
tutkalli m1 oldugu, rulo hélinde mi oldugu yoksa kesilmis hazir bir sekilde mi
oldugu, etiketlerin boyut ve sekliyle toleransi, gerekli gren (elyaf) dogrultusu ve
kagit etiketler icin izin verilen kivrilma miktar1 bilgileri verilmelidir.

> Bask bilgileri verilmelidir.

3.2. Etiketlemenin Onemi

Ambalajlamada en 6nemli hususlardan biri de zeytinyag: tiplerine ve kullanim
bicimlerine yonelik hangi degerlerin 6ne cikarilacagina ve bu degerlerin hangi sekilde
yansitilacagina karar vermektir. Siiphesiz ambalaj, bir {iriiniin kimligi hakkinda s6z sahibi
olan konularin basinda gelmektedir. Ambalajin birincil gérevi koruma ve bilgilendirme olsa
da yakin donemlerde ortaya ¢ikan farklilasma kaygilariyla birlikte ambalaj iirliniin asil
kimligini olusturur hale gelmistir. Uluslararasi pazarlar s6z konusu oldugunda, ge¢misi
nedeniyle Akdeniz kimligine sahip zeytinyaginin iiretiminde ve ambalaj tasarimlarinda
verilecek kararlar, olduk¢a planli ve titiz olmalidir. Ulkemizde ¢ogu zaman iiriin kalitesini
ana hedef olarak belirleyen iireticilerin biiylik bir bolimii ayni1 hassasiyeti ambalaj tasarimi
konusunda gosterememektedir.

Etiket, tirtintin tamitim kart1 olup tiiketiciyi en dogru sekilde tirtinii kullanmaya sevk
eder. Estetik a¢idan dogru etiket, tirtiniin ruhunu temsil ederek reyonda miisteri ile iletisim
Kurar.

3.3. Etiket Tiirleri

Etiketler, tiretim yontemine gore dort ana grup altinda toplanir. Bunlar;

»  Tutkal stiriilerek yapistirilan etiketler

> Kendinden tutkalli, kendi kendine yapisan etiketler
»  Zamkl etiketler

> Isil uygulama ile yapistirilan etiketlerdir.

3.3.1. Tutkal Siiriilerek Yapistirilan Etiketler

Tutkal siiriilerek yapistirilan etiketler, genellikle kagit, metalize kagit ve aliiminyum
folyo laminantlarindan {iretilir ve uygun boyutlarda kesilmis olarak temin edilir. Cam sise ve
kavanozlara yapistirilan etiketler, ambalaj ilizerinde yapistirildigi yere gore adlandirilir.
Bunlar;

Boyun etiketi,

Omuz etiketi,

On etiket,

Arka etiket,

Cepegevre boyun etiketi gibi.

VVVYVYYV
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Dikdortgen ¢epecevre boyun etiketi, genellikle metal konserve kutulari ve tek
kullanimlik cam sise kavanozlara yapistirilir.

Tutkal siiriilerek yapistirilan etiketin tiretimi i¢in en ¢ok kullanilan malzeme tek
yiizeyi kapl (astarl) kagittir. Astarin tipi ve kalinligi uygulanacak baski gereksinimine gore
secilir. Etiketlerde kullanilan kagit 80 - 100 g/m?® arasinda degisir. Tutkal astarlanmis yiizeye
stiriiliir. Tutkal stiriilerek kullanilan etiketler ya el ya da makine ile ambalajin iizerine
yapistirilir.

Randimanli ve etkili bir etiketleme islemi i¢in etiketleme makinesinde elyaf (gren)
dogrultusunu belirtmek onem tasir. Bircok etiketleme makinesinde elyaf dogrultusunun
ambalajin diisey eksenine dik olmasi sart kosulur. Ciinkii etiketler elyaf dogrultusuna dik
olarak kivrilma egilimi gosterirler. Eger etiketin elyaf dogrultusu ambalajin diisey eksenine
paralel olursa etiket kivrilmaya yonelecek ve diizglin yapismayacaktir.

Ilkesel olarak etiketler herhangi bir sekilde kesilebilir fakat etiketin seklinin basit
olmasina 6zen gosterilmelidir. Ozellikle dikdortgen etiketler etiketleme makinesinde en az
sorun yaratan etiketlerdir.

Tutkal stiriilerek yapistirilan etiketlerde, tutkal se¢imi olduk¢a 6nemlidir. Genellikle
cam ya da teneke gibi emici olmayan bir ambalaj ile goreceli olarak emici olan etiket
arasinda gerekli bagi olusturmak i¢in tutkal formiilasyonunun, ambalaj ile uyumlu olacak
sekilde 6zenle hazirlanmasi gerekir.

> Islandiginda bozulmayan kagitlar: Bu tip kagitlar yeniden kullanilacak
sigelerin etiketi icin uygundur. Ciinkii sise yikama makinesinde etiketler
parcalanmayacaktir. Islandiginda parcalanmayan kagittan tiretilen etiketler, sise
yikama makinesinde siseden tek parca halinde ayrilir.

> Metalize kagit: Vakum ortaminda kagidin iizerine ¢ok ince aliiminyum
biriktirilmesi (metalize islemi) ile metalize kagitlar elde edilir. Metalize
kagitlar, dekoratif etkisi nedeniyle etiket tiretiminde kullanilir.

»  Aliiminyum folyo / kagit laminasyonu : Dekoratif etkisi nedeniyle kullanilan
bu tip kagitlar genellikle alkollii i¢kilerin etiketi olarak kullanilir. Bu laminant,
buza dayanikli oldugu igin derin dondurulmus ftirtinlerin etiketlenmesinde de
kullanilir. Aliiminyum 7-9 mikron kalinliginda olup kagida tutkal ya da mum
(vaks) kullanilarak lamine edilir. Aliiminyum folyo laminantlari metalize
kagittan daha pahalidir.

Kagit bazlh etiketler icin, her tiirlii basim yontemi uygulanabilir. Basim yonteminin
secimi iiretim siirecine ve gereksinim duyulan baski kalitesine baglidir.

Genellikle etiketleme makinesi iireticileri, alic1 tarafindan saglanan etiket ve ambalaj
orneklerini denedikten sonra uygun yapiskan i¢in oneride bulunurlar. Bu tip 6rnekleri, ¢ok
spesifik oldugundan genellikle piyasadan temin etmek g¢ok zor olabilir. Etiket tutkali
tireticileri ise Kullanilan makine, etiket ve ambalaj hakkinda yeterli bilgiyle donatilirlarsa
uygun ve standart tutkal formiilleri 6nerebilirler.
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Tutkal, etiket ve ambalajin uygun kombinasyonu bir kez olusturulduktan sonra
herhangi bilesigin (komponentin) temini, olusturulan spesifikasyonlardan miimkiin oldugu
kadar az degisiklik gosterecektir. Etiket ve tutkalinin teknik olarak en uygun kosullarda
depolanmasi da lizerinde durulmasi gereken diger bir husustur. Kagit bazli etiketler kontrollii
bir ortamda uzun siire depolanabilirler. Depolama yerindeki nisbi nem % 45 - 60 arasi ve
ideal 1s1 ise 20°C olmalidir. Etiketler daima yatik olarak ve baskili yiizeyleri alt tarafa
gelecek sekilde depolanmalidir.

3.3.2. Kendinden Yapiskanh Etiketler

Kendinden yapigkanli etiketler diger bir adiyla basinca duyarli etiketler, baskili
olmayan yiizeyine etiket tutkali uygulanmis ve etiket tutkalinin iizerine ise kolay ¢ikan bir
koruyucu katman yerlestirilmis olarak piyasadan temin edilir. Bu koruyucu katman, etiket
yapistirilmadan Once sokiilerek yapiskan yiizey ortaya cikartilir. Kendinden yapiskanli
etiketler (basinca duyarli etiketler), tutkallanarak yapistirilan etiketlerden daha pahali olup
depolama kosullarina daha bir 6zen gosterilmelidir. Fakat bunlarla etiketleme islemi oldukga
kolaydir ve daha az emek harcanir. Kendinden yapiskanli etiketlerin {iretimi i¢in birgok
malzeme kullanilir. En ¢ok kullanilan malzemeler ise; kagit, plastik ve aliminyum folyodur.

Kendinden yapigskanl etiketler; rulo ya da plaka halinde temin edilir. Standart rulo
enleri 100, 150 ve 200 cm ve tolerans 1 mm olur. Plaka halinde ise standart boyutlar; 50x70
cm, 70x100 cm, 44x63 cm olup biitiin boyutlar i¢in tolerans 2 mm'dir.

3.3.3. Zamkh Etiketler

Tutkal stiriilerek yapistirilan etiket grubu ile kendinden yapiskanli etiket grubu arasina
giren bir etiket grubu da zamkli kagit etiketlerdir. Ince bir film seklindeki zamk katmani
etiketin ters tarafina uygulanir. Etiketleme siirecinde zamk filmi su ile nemlendirilerek
ambalajin yiizeyine bastirilir.

Bu tiir etiketlerin uygulanmasi genellikle elle yapilir. Zamkli kagit etiketleri, kuru
kosullarda depolamak gerekir.

Bu etiketlerin raf dmrii, azami 1.5 yil ile sinirlidir. Nemli ortamda zamkli etiketler
kivrilma egilimine sahip olarak yapisma ozelliklerini kaybederler. Zamkl etiketlerin yerine
genellikle tutkalli ya da kendinden yapisan etiketler kullanilir.

3.3.4. Isil Uygulamayla Yapistirilan Etiketler

Is1l uygulama ile yapistirilan gida, ilag ve tekstil sanayi ile hizli etiketlemenin gerekli
oldugu 6zel uygulamalarda kullamilir. Isil uygulama ile yapistirilan etiketler, tutkal ile
yapistirilan etiketlere oranla genellikle daha pahalidir. Ayrica yapistirilmadan 6nce ve sonra
neme karsi ¢cok duyarhdir.

3.4. Depolama Saklama Kosullari

Kendi kendine yapisan etiketler icin depolama kosullar1 ¢ok énemlidir. Ureticiler,
genellikle bazi 6zel kosullarda (sabit derecesinde ve sabit nisbi nem ortaminda) minimum bir
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raf omrl tanirlar. Bu raf omrii, etiketler icin 20 °C sabit 1s1 ile %50 nisbi (bagil) nem
ortaminda, tiretim tarihinden itibaren 4 yildir.

Asirt sicak bir ortam, 1s1 ve nemin biiyiik degisiklik gosterdigi ortam ve depolama
slirecinin ¢ok uzun tutulmasi etiket tutkalinin yapisma 6zelligini bozar. Bu durumlarda etiket
tutkal1 ya etiketin igine isleyip etiket ve kalitesini bozar ya da kuruyup ise yaramaz bir hale
gelir. Kendi kendine yapisan etiketleri, gegici bir siire i¢in bile olsa bir 1s1 kaynaginin
yakininda depolamamak gerekir. Eger ideal kosullar saglanamaz ise ona yakin kosullar
Olciisiinde dengeli tutulmali, asir1 degisiklikler olmamalidir.

3.5. Barkod

Tiirkcede; cubuk c¢izgi anlamina gelen Ingilizce bar ve code kelimelerinin
birlesiminden olusan barkod kelimesi makineler tarafindan okunabilen bir kelimedir.

Barkod, rakam ve harflerin bilgisayarlar tarafindan okunabilmesi i¢in 6zel bir yapida
olusturulmustur. Birbirine paralel kalin ve ince gubuklar ile aralarindaki bosluklardan olusan
bir dizidir. Ozel yazilimlar kullanilarak barkod diline cevrilen rakam ve harfler, barkod
okuyucu cihazlar ile okutulabilir ve bilgisayarlara veri olarak aktarilabilir.

Barkodun temel amaci bilgiyi makineler tarafindan kolay okunabilir hale getirmektir.

3.5.1. Barkod Kullaniminin Avantajlari

> Ticari triinlerin ireticisi, dagiticisi, saticis1 ve alicisi arasinda herhangi bir is
yiikii yaratmaksizin bilgi paylagimi saglanir.

Isletme ici ve dis1 bilgi akisina hiz ve dogruluk kazandirir.

Uriinlerin hareketlerine iliskin islemlere iz ve dogruluk kazandirir, ¢alisma
verimliligini artirir.

Isletmede etkin ve yiiksek nitelikli bir calisma ortami yaratir.

Uriinlerin hareketleri ve miisteri davranislarina iliskin dogru veriler elde eder.

VYV VYV

Ureticilere sagladig: yararlar:

Uriinlerin giris-¢ikis ve iiretim hareketleri ile stoklarin durumlar kolayca aninda
izlenir.

Uretim ve ambarda gergeklestirilen islemler aninda izlenir ve denetim
kolaylasir.

Uretim ve kalite kontrol agamalar1 kolayca izlenir.

Uriin sevkiyatlari dogru ve zamaninda yapulir.

Isletmede is giicii ve yerden tasarruf edilerek maliyet azaltilir.

Isletmede ¢alisma verimliligi artar.

Uretimin denetlenmesi sonucunda iiriinlerin niteligi yiikseltilir.

Uretimde ISO standartlarinin gerektirdigi izlenebilirlik saglanir.

VVVVYVY YV V

36



Dagiticilara ve toptan saticilara sagladig: yararlar:

Uriinlerin hareketleri ve stoklar1 kolayca ve aninda izlenir.

Uriinlerin depo i¢indeki hareketlerinin kolayca denetlenmesi ve depo ydnetimi
kolaylasir.

Envanter sayimi hizli ve dogru yapilir.

Alim ve satim islemleri dogruluk ve hiz kazanir.

Isletmede is giicii ve yerden tasarruf edilerek maliyetler azaltilir.

Isletmede ¢alisma verimliligi artar.

VVVY VYV

Perakende saticilara sagladigi yararlar:

Uriin satis istatistikleri gercek verilerle elde edilir.
Tiiketicinin aligveris aliskanliklarina iliskin veriler kolayca derlenir.
Satis sonrast hizmetlerin kalitesi yiikselir.

> Uriinlerin hareketleri ve stoklar1 kolayca ve aninda izlenir.

>  Uriinlerin depo ve magaza icindeki hareketlerinin kolayca denetlenmesi ile depo
ve magaza reyon yonetimi kolaylasir.

> Envanter sayimi hizli ve dogru yapilir.

> Satis noktasindaki (kasa) islemlere hiz kazandirilir, miisterilerin bekleme
stireleri kisalir.

> Satis noktasindaki (kasa) islemlerde yanlisliklar 6nlenerek miisterinin gliveni
kazanilir.

> Satis noktasindaki (kasa) gelirler aninda izlenir, kasa kapatma islemleri
kolaylagir.

> .

>

>

Alicilara sagladig yararlar:

> Uriinlerin isletmeye gelis verileri zamaninda ve dogru bicimde elde edilir.
> Depo yonetimi kolaylasir.
> Mal kabulii islemlerine hiz ve dogruluk kazandirilir.

3.5.2. EAN 13 Sistemi

EAN-13 sistemi UPC sisteminden tiiretilmis bir barkod sistemidir. UPC sistemi
sadece Amerika ve Kanada'da kullanildigi igin uluslararasi pazarlarda kullanilmaya miisait
degildir.

EAN Ingilizce "International Article Numbering Association" kelimelerinin kisaltilmis
halidir. EAN sistemi bakkaliye iriinleri basta olmak iizere perakende satilan {iriinlerin
numaralandirilmasinda kullanilmaktadir. Ayrica kitap (ISBN) ve periyodiklerin (ISSN)
numaralandirilmasinda da kullanilmaya baslanmistir. EAN 13 sistemi 13 haneden olusur.
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(ilke veya iriin kodu
simge kodu
firma kodu kontrol kodu

Sekil 3.1: Barkod aciklama

> Birinci kisim: Ulke veya simge kodunu gosterir. Her iilkenin kendine ait bir
kodu vardir. Tiirkiye'nin kodu 869°dur.( Tablo 3.1)

> ikinci kisim: Firma kodunu gosterir. Ulke kodundan sonra gelen dort hanedir.
Bu kod TOBB (Tiirkiye Odalar ve Borsalar Birligi) biinyesinde bulunan Mal
Numaralandirma Merkezinden alinir.

> Ugiincii kisim: Firma kodundan sonra gelen bes hanedir. Uriinii tanimlayan
tiriin kodudur.

> Dordiincii kisim: En son rakamdir. Kontrol kodudur. Bu kod diger rakamlarin
hatali okunmasii engellemek icin belli bir formiille hesaplanan kontrol
sayisidir.
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ULKE KODU ULKE ADI ULKE KODU ULKE ADI
00-13 USA & CANADA 594 ROMANYA
30-37 FRANSA 619 TUNUS

400 - 440 ALMANYA 759 VENEZUELA
45 JAPONYA 76 ISVICRE
471 TAYVAN 773 URUGUAY
476 AZERBEYCAN 80-83 ITALYA
479 SRi LANKA 779 ARJANTIN
482 UKRAYNA 850 KUBA
484 MOLDAVA 885 TAYLAND
487 KAZAKISTAN 888 SINGAPUR
489 HONG KONG 890 HINDISTAN
520 YUNANISTAN 893 VIETNAM
529 KIBRIS 899 ENDONEZYA
531 MAKEDONYA 860 YUGOSLAVYA
535 MALTA 869 TURKIYE
BELCIKA-
54 LUKSECIJ\/[BURG 87 HOLLANDA
560 PORTEKIZ 90-91 AVUSTURYA
569 [ZLANDA 93 AVUSTRALYA
57 DANIMARKA 955 MALEZYA
ULUSLARARASI
70 NORVEC 977 PERIYODIK
YAYINLAR ICIN
ULUSLARARASI
626 [RAN 978 STANDART KiTAP
NUMARASI
: : ULUSLARARASI
v LRI < MUZIK NUMARASI

Tablo 3.1: Ulkelere ait barkod numaralar:

Barkod ile stok kodu, seri numarasi, personel kodu gibi bilgilerin gosterilmesi
saglanabilir. Bu bilgilerin bilgisayara klavye araciligi ile girilmesi zaman alic1 ve yorucu
olmaktadir. Ayrica bu yontem pek saglikli olmamaktadir. Ciinkii veriler girilirken hata
yapma olasilig1 fazladir. Bu hata oranini ve harcanan zamani azaltmak i¢in barkodlar ve
barkod okuyucular kullanilir.

Barkodlar firetici firma tarafindan belirlenir. Etiket veya kolinin iizerine tedarikgi
ambalaj firmasi tarafindan basilir. Tim triinler ve malzemeler i¢in farkli bir barkod

olusturulur.
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Resim 3.1: Yatay dikey konumlandirilmis barkodlar
3.6. Baski Makineleri (Yazic1 ya da Kodlama Makinesi)

3.6.1. Gorevi

Teneke ya da sise ambalajlarin tizerine tiretim, son kullanma tarihi, parti seri numarasi
bilgileri ambalajlarin dolumu tamamlandiktan sonra ink-jet kodlama makineleri ile basilir.

I \ .
- i - <.

Resim 3.2: Kodlama makinesi ile teneke kutu iizerine iiretim, son kullanma tarihleri ve iiretim
seri numarasi basilmasi
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3.6.2. Yapisi

Elektronik kartli bir sistemdir. Makinenin igine miirekkep kartusu ve 6zel solvent
kartusu takilir. Solvent miirekkebin akiskanligini ayarlar. Miirekkep, yazma kafasina makine
icindeki ufak bir pompa yardimiyla gelir. Dolumu tamamlanan sise veya teneke ambalajlar
iletim bandinda ilerlerken bandin yaninda kurulu olan yazicinin fotoseli ambalajlar1 algilar.
Bu esnada sarjlama elektrotlarma elektrik akimi gelir. Sarjlama elektrotlar1 arasinda diiz
akiskan halde gecen miirekkep, ekrana girilmis olan tarih bilgisini ve iiretim seri
numaralarimi1 ambalajin iizerine kodlar.

Resim 3.3:Uzerine baski yapilmus bir teneke kutu

3.6.3. Cesitleri

Kodlama makinelerinin ambalaj g¢esitleri (cam, pet, teneke) lizerine veya mukavva
kolilerin tizerine kodlama yapan ¢esitleri bulunur. Ayrica siyah ya da kirmizi, beyaz vb.renk
miirekkepli kodlama yapan tipleri de bulunur.

3.6.4. Kullanim

Dolumu yapilacak yagin tiretim, son kullanma tarihleri ve iiriin izleme seri numarasi
ekrana girilir. Farkli ebattaki ambalajlara gore yazi karakteri ve font biyiikliigii secilir.
Ambealaj1 goren fotosel ve yazici kafasi ambalajin sekline gore ayarlanir.
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Resim 3.4: Kodlama makinesinin klavye ve ekrani

3.6.5. Temizligi ve Bakim

Her giin makinelerin yazici kafasi kendisine ait 6zel temizleme solventi ile yikanir.
Uretim sirasinda miirekkebin boruda tikanmasi halinde de yazici kafasi kendisine ait 6zel
temizleme solventi ile yikanir.

Alt1 ayda bir miirekkep filtreleri degistirilir. Gerekli olmasi halinde akiskan emis
borusu degistirilir.

Makine, ortalama 10.000 saat galistiktan sonra makinenin teknik servisi genel bakim
yapar.

Resim 3.5: Yazma kafasinin solvent ile temizligi
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3.7. Etiketleme Sirasinda Dikkat Edilecek Hususlar

> Dogru etiketin dogru ambalaja yapistigindan emin olunmalidir.

> Kalite kontrol sefligi, liretim sirasinda her saat iirline yapisan etiketin
diizgiinliigiinii ve dogrulugunu kontrol etmelidir.

> Diizgiin yapismayan etiketli iirtinler yeniden islem gormelidir.

> Cikartma etiketlerin tutkallar1 gidada kullanilmaya uygun olmalidir.
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UYGULAMA FAALIYETI

Dolumu yapilan zeytinyaginin ambalajimi etiketlemek igin asagida verilen islem
basamaklarin1 uygulayiniz.

Islem Basamaklar

Oneriler

Calismaya baslamadan Once ve is
bitiminde ellerinizi yikayip dezenfekte
ediniz.

Is kiyafetinizi giyiniz.

Onliigiiniiziin mutlaka iitiili ve temiz
olmasi gerektigini unutmayiniz.

Bone ve eldivenlerinizi her is bitiminde
ve ara verdiginizde mutlaka ¢ikarip “atik
plastik kutusu”na atiniz.

Is kiyafetleriniz ile {iretim alam digina
cikmayiniz.
Caligirken
takmayiniz.
Uretim alanma galos giyerek giriniz ve
tretim alan1 digina her ¢ikisinizda galosu
cikarip “atik plastik kutusu”na atiniz.
Diizenli ve titiz ¢alisiniz.

yiizik  vb.  aksesuar

Kodlama makinesinin ambalaj ebadina
gore ayarini yapiniz.

Kodlama makinesi {izerindeki yazici
kafa ve fotoselin ayarmi diizgiin yapip
yapmadiginizi, ambalaji  deneyerek
kontrol ediniz.

Kodlanan bilgilerin kontroliinii yapiniz.

Dolum islemine baslamadan Once
Uretim numarasinin, Uretim tiikketim
tarihlerinin kodlama makinesine girilip
girilmedigini kalite kontrol sefligine
kontrol ettiriniz.

Ambalajlar kolilenmeden once kodlama

Ambalajlarin kodlamasini yapiniz. makinesinin yazdigi yazinin
diizglinliigiinii kontrol ediniz.

. Uretimde kullanilan kodlama

Is bitiminde makinenin ve ekipmanin makinelerinin is bitiminde ve is

temizligini yapiniz. baslangicinda ozel soliisyonla

temizlenmesini saglaymniz.

Siselerde etiketlerin belirli tolerans ile
diizgiin yapisip yapismadigin1 kontrol
ediniz.

R Yapisan etiketlerin ambalajdan
kendiliginden ayrilmamasina  dikkat
ediniz.

Etiket bilgilerini, barkod Etiketleme sirasinda dogru etiket

bilgilerini,iirine dogru etiket yapisip

kullanilmasi igin Kalite kontrol sefligine
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yapistigin1 kontrol ediniz.

etiketleri kontrol ettiriniz.

Kolileri miithiirleyiniz.

Etiketlerin diizgiin yapisip
yapigsmadigini kontrol ediniz.
Kolilerin iizerinin diizgiin

miihiirlenmesini saglayiniz.

Koli tzerindeki baski  kontrolinu

yapiniz.

Miihiirdeki tretim tiiketim tarihleri ve
seri numarasi bilgilerinin dogrulugunu
kalite kontrol sefligine kontrol ettiriniz.

Uriinleri kolileyiniz.

Uriinlerin dogru koliye girip girmedigini
kontrol ediniz.

Kolileri depoya gotiirmek icin paletlere
istifleyiniz.

Kolileri diizgiin bir sekilde paletlere
istifleyiniz.

Kolileri depoya yerlestiriniz.

Kolileri diizenli bir sekilde yerlestiriniz.
Depoya giren koli miktarim1 ve giris
tarihini kayitlara isleyiniz.

Kullandiginiz arag gereclerin temizligini
yapiniz.

Calistiginiz ortami temizleyiniz.

Is kiyafetinizi ¢ikariniz.

Ellerinizi yikayiniz.
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OLCME VE DEGERLENDIRME

Bu faaliyet sonunda kazandiklariniz1 agagidaki sorular cevaplandirarak 6l¢iiniiz.

Asagidaki ciimlelerin basinda bos birakilan parantezlere, ciimlelerde verilen
bilgiler dogru ise D, yanls ise Y yaziniz.

1. () Etiket bilgilerinde; tirtiniin adi, dolum hacmi, net agirligi, tiriiniin tiretim izni
numarasi, besin 6gesi tablosu, zeytinyaginin asit yiizdesi, {irliniin saklama ve tiiketim
kosullari, firma iletisim ve adres bilgileri, cevre ve kaliteyle ilgili ¢esitli isaretlemeler,
firmanin aldig1 belgelerin isaretlemeleri ve barkod yer alir.

2. () Turkgede gizli kod anlamina gelen barkod kelimesi makineler tarafindan
okunabilen bir dildir.

3. () EANL13 sistemi bakkaliye iiriinleri basta olmak {izere perakende satilan {iriinlerin
numaralandirilmasinda kullanilmaktadir.

Asagidaki sorulari dikkatlice okuyunuz ve dogru secenegi isaretleyiniz.

4. Tiirkiye’nin iilke kod numarasi asagidakilerden hangisidir?
A) 896
B) 968
C) 698
D) 869
E) 986

5. EANI13 sisteminde asagidaki kodlardan hangisi bulunmaz?
A) Stok kodu
B) Firma kodu
C) Ulke veya bolge kodu
D) Uriin kodu
E) Kontrol kodu

6. Baski makinelerinde kullanilan yazma teknigi asagidakilerden hangisidir ?
A) Laser
B) Nokta vuruslu
C) Ink-jet
D) Serigrafik bask1
E) Ofset baski

7. Ulkemizde firma kodlar1 hangi kurum tarafindan verilmektedir?
A) Sanayi ve Ticaret Bakanligi
B) Tarim ve Orman Bakanlig
C) Belediyeler
D) Tiirkiye Mimarlar ve Miihendisler Odasi
E) Tirkiye Odalar ve Borsalar Birligi
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DEGERLENDIRME

Cevaplarimizi cevap anahtartyla karsilastirimiz. Yanlis cevap verdiginiz ya da cevap
verirken tereddiit ettiginiz sorularla ilgili konular1 faaliyete geri donerek tekrarlayiniz.
Cevaplarmizin timii dogru ise “Uygulamali Test” boliimiine geginiz.

UYGULAMALI TEST

Dolumu yapilan zeytinyaginin etiketlenmesi ve kolilenmesi igin gerekli islemleri
uygulayiniz.

DEGERLENDIRME OLCEGI

Uygulama testi sonucunda asagida listelenen davranislardan kazandiginiz beceriler

icin Evet, kazanamadiklarmiz i¢in Haywr kutucuguna (X) isareti koyarak kendinizi
degerlendiriniz.

Degerlendirme Olgiitleri

Evet

Hayir

Yiiziik, kiinye vb. aksesuarlarinizi ¢ikardiniz mi?

Ellerinizi yikayip dezenfekte ettiniz mi?

Is kiyafetinizi giydiniz mi?

Kodlama makinesinin ambalaj ebadina gore ayarini yaptiniz mi?

A eSS NN

Kodlama makinesi tizerindeki yazici kafa ve fotoselin ayarini
diizgiin yaptigini, ambalaji deneyerek kontrol ettiniz mi?

6. Kodlanan bilgilerin kontroliinii yaptiniz mi1?

7. Dolum islemine baglamadan 6nce liretim numarasinin, tiretim
tiiketim tarihlerinin kodlama makinesine girilip girilmedigini
kontrol ederek kalite kontrol sefligine de kontrol ettirdiniz mi?

8. Ambalajlarin kodlamasini yaptiniz mi?

9. Ambalajlar kolilenmeden 6nce kodlama makinesinin yazdigi
yazinin diizgiin olup olmadigini kontrol ettiniz mi?

10. Etiket yapistirma islemini kontrol ettiniz mi?

11. Siselerde etiketlerin belirli tolerans ile diizgiin yapisip
yapismadigini kontrol ettiniz mi?

12. Yapisan etiketlerin ambalajdan kendiliginden ayrilmamasina
dikkat ettiniz mi?

13. Etiket bilgilerini, barkod bilgilerini, tirine dogru etiket yapistirtlip
yapistirilmadigini kontrol ettiniz mi?

14. Etiketleme sirasinda dogru etiket kullanilmasi i¢in kalite kontrol
sefligine etiketleri kontrol ettirdiniz mi?

15. Kolilerin tizerinin diizglin miihiirlenmesini sagladiniz mi1?

16. Koli iizerindeki baski kontroliinii yaptiniz mi?

17. Miihiirdeki tiretim tiiketim tarihleri ve seri numarasi bilgilerinin
dogrulugunu kalite kontrol sefligine kontrol ettirdiniz mi?

18. Uriinleri kolilediniz mi?
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19. Uriinlerin dogru koliye girdigini kontrol ettiniz mi?

20. Kolileri depoya gotiirmek icin paletlere istiflediniz mi?
21. Yaptigimz kontrolleri islem formuna kaydettiniz mi?
22. Makinelerin periyodik temizlik ve bakimini yaptiniz mi?

23. Arag gerec ve ekipman kullanimina 6zen gosterdiniz mi?
24. Calistiginiz ortami temizlediniz mi?

25. (Calismalarimizi yaparken titiz ve dikkatli davrandimiz mi1?
26. Isi size verilen zamanda tamamladiniz m1?

27. Calismaniz bittiginde is kiyafetlerinizi ¢ikardiniz mi?

DEGERLENDIRME

Degerlendirme sonunda “Hayir” seklindeki cevaplarinizi bir daha gézden gegiriniz.
Kendinizi yeterli gérmiiyorsaniz O0grenme faaliyetini tekrar ediniz. Biitiin cevaplariniz
“Evet” ise modiil degerlendirmeye geciniz.
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MODUL DEGERLENDIRME

Bu modiil sonunda kazandiklarinizi asagidaki sorular1 cevaplandirarak dlgiiniiz.

Asagidaki ciimlelerin basinda bos birakilan parantezlere, ciimlelerde verilen

bilgiler dogru ise D, yanhs ise Y yazinz.

1.

2.

() Toprak filtrelerde kullanilan filtre, plakalar1 temizlendikten sonra tekrar kullanilir.
() Sise dolum makineleri seviye veya hacimsel dolum prensibine gore ¢alisir.
() Ambalajin birincil gorevi tirtinii korumak ve nakliyesini saglamaktir.

() Barkod ile stok kodu, seri numarasi, personel kodu gibi bilgilerin gosterilmesi
saglanabilir.

Asagidaki sorulari dikkatlice okuyunuz ve dogru secenegi isaretleyiniz.

Kagit filtrelerin gorevi asagidakilerden hangisidir?
A) Yagin igindeki yabancit maddeleri temizlemek
B) Yagin nemini almak

C) Yag berraklastirmak

D) Yagin nemini almak

E) Higbiri

Asagidakilerden hangisi zeytinyagi ambalajlamada kullamlmaz?
A) Plastik siseler

B) Cam siseler

C) PVC siseler

D) Seramik siseler

E) Teneke kutular

Baski1 makinelerinin miirekkep filtreleri ne kadar siirede degistirilir?
A) Ayda bir

B) Alt1 ayda bir

C) Ug ayda bir

D) Haftada bir

E) Yilda bir

DEGERLENDIRME

Cevaplarinizi cevap anahtariyla karsilastiriniz. Yanlis cevap verdiginiz ya da cevap

verirken tereddiit ettiginiz sorularla ilgili konular1 faaliyete geri donerek tekrarlaymiz.
Cevaplarimizin tiimii dogru ise “Uygulamali Test” bdliimiine geciniz.
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UYGULAMALI TEST

Zeytinyagin1 500 ml’lik siseler halinde nakliyeye hazirlamak igin gerekli islemleri
uygulayiniz.

DEGERLENDIRME OLCEGI

Uygulama testi sonucunda asagida listelenen davranislardan kazandiginiz beceriler
icin Evet, kazanamadiklariniz i¢in Hayir kutucuguna (X) isareti koyarak kendinizi
degerlendiriniz.

Degerlendirme Olgiitleri Evet | Haywr

Yiziik, kiinye vb. aksesuarlarinizi ¢ikardiniz mi?
Ellerinizi yikayip dezenfekte ettiniz mi?

Is kiyafetinizi giydiniz mi?

Mikserde toprak-yag karisimi hazirladiniz mi?
Toprak filtreyi kapladiniz m?

Toprak filtreyi ¢alistirdiniz mi?

Kagit filtreyi calistirdiniz mi?

Yag kagit filtreden gegirdiniz mi?

. Dolum tankinda gerekli baglantilar1 yaptiniz mi?

10 Dolum makinesinin gerekli kontrollerini ve temizligini yaptiniz
mi1?

O No|g Pk wIN

11.Doldurulacak hacme gore makine ayar1 yaptiniz mi?

12.Dolumdan 6nce kalite kontrol sefliginin yag numunesi alarak analiz
yapmasini sagladiniz mi1?

13.Ambalaj paleti actiniz mi1?

14.Kodlama makinesinin ambalaj ebadina gore ayarini yaptiniz mi?

15.Kodlanan bilgilerin kontroliinii yaptiniz mi?

16.Ambalajlarin kodlamasini yaptiniz mi1?

17.Etiket yapistirdiniz mi?

18.Etiket bilgilerini, barkod bilgilerini, tirtine dogru etiket yapisip
yapismadigini kontrol ettiniz mi?

19.Kolileri miihiirlediniz mi?

20.Koli iizerindeki baski kontroliinii yaptiniz m1?

21.Uriinleri kolilediniz mi?

22 Kolileri depoya gotiirmek i¢in paletlere istiflediniz mi?

23.Kolileri depoya yerlestirdiniz mi?

24.Calismaniz ile ilgili kay1t tuttunuz mu?

25.Kullandigimiz ara¢ gereclerin temizligini yaptiniz mi?

26.Calistiginiz ortami temizlediniz mi?

27.Arag gereg ve ekipman kullanimina 6zen gosterdiniz mi?

28.Calismalarinizi yaparken titiz ve dikkatli davrandiniz mi?
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29.1si size verilen siirede tamamladiniz mi?
30.Calismaniz bittiginde is kiyafetlerinizi ¢ikardiniz mi?

DEGERLENDIRME

Degerlendirme sonunda “Hayir” seklindeki cevaplarinizi bir daha gozden geciriniz.
Kendinizi yeterli gérmiiyorsaniz modiilii tekrar ediniz. Biitiin cevaplariniz “Evet” ise bir
sonraki modiile gegmek i¢in 6gretmeninize bagvurunuz.
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CEVAP ANAHTARLARI

OGRENME FAALIYETI-1’IN CEVAP ANAHTARI

Dogru
Yanhs
Dogru
Yanhs

A

E

B

C

0 N|o |0 W

OGRENME FAALIYETI-2’NiN CEVAP ANAHTARI

Dogru
Yanls
Yanlhs
Yanhs

A

E

C

B

XN O~ Wi

OGRENME FAALIYETI-3°UN CEVAP ANAHTARI

Dogru
Yanhs
Dogru
Dogru

A

C

E

Njo|ga|r|w|NIE

MODUL DEGERLENDIRMENIN CEVAP ANAHTARI

Dogru
Dogru
Yanlis
Dogru

B

D

B

No|gMrwNE
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