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ACIKLAMALAR

ALAN Giyim Uretim Teknolojisi
DAL/MESLEK Konfeksiyon Makineleri Bakim Onarim
MODULUN ADI Atolye Planlamasi
MODULUN TANIMI Atolye p!at_llama becerisinin kazandirildig1 bir 6grenme
materyalidir.
SURE 40/32
ON KOSUL Bu modiiliin 6n kosulu yoktur.
YETERLIK Atolye planlamasi1 yapmak
Genel Amac¢
Gerekli ortam saglandiginda, atdlye planlamasi
yapabileceksiniz.
P Amaclar
i [OIDLU ELUNJ/E L AP 1. Ise gore makine parkurunu olusturabileceksiniz.
2. Bakim takvimini olusturabileceksiniz.
3. Ariza kartlarin tutabileceksiniz.
4. Arnza nedenlerini arastirabileceksiniz.
EGITiM OGRETIM Ortam: Atslye ortami
ORTAMLARI VE Donamim: Metre, ise uygun makineler, kagit, kalem,
DONANIMLARI ¢izim takimlari, bilgisayar, tamir ¢antasi.
Modiil i¢inde yer alan her 6grenme faaliyetinden sonra
verilen 6lgme araglari ile kendinizi degerlendireceksiniz.
OLCME VE Ogretmen modiil sonunda 6lgme araci kullanarak (¢oktan
DEGERLENDIRME secmeli test, dogru-yanlis testi, bosluk doldurma,

eslestirme vb.) modiil uygulamalari ile kazandiginiz bilgi
ve becerileri dlcerek sizi degerlendirecektir.




GIRIS

Sevgili Ogrenci,

Giyim sanayinde nitelikli insan giicli yetistirmek, meslegi ile ilgili bilgi ve beceriye
sahip olmay1 gerektirir. Bir egitim programinin basarisi ara¢ ve geregleri tanimak ve dogru
kullanmakla miimkiindiir.

Giyim sanayinde kullanilan makinelerin yerlestirilmesini, sistemli olarak bakim ve
onarimlarimin yapilmasii saglamak amaciyla hazirlanmis olan bu modiil, ilgili konularda
sizlere yararli olacaktir.






OGRENME FAALIYETIi-1

(AMAC )

Bu 6grenme faaliyeti sonunda ise gore makine parkurunu olusturabileceksiniz.

(ARASTIRMA )

>

Yakininizda bulunan konfeksiyon atélyelerinin yerlesim planlarini inceleyiniz.

1.ISE GORE MAKINE PARKURU

1.1.Atolye Yerlesim Plam

Atolye planlari; bir {retim atolyesinde kullanilan tiim makinelerin yerlerinin
gosterildigi planlardir. Bu planlar hazirlanirken veya atdlyedeki makineler yerlestirilirken
yonlendirme (Sevk) teknikleri uygulanir. Yonlendirme teknikleri; biitiin nakil, tagima, iiretim,
montaj ve kontrol agamalarindan olusur. Yonlendirme metotlar1 aracilifiyla malzeme akist
saglanmaktadir. Yani {iretim i¢in malzemenin, donanimlarin, is takimlarinin, aletlerin temin
ve hazir edilmesi demektir.

Hazir giyim ve konfeksiyon atolyesinin yer seg¢iminde dikkat edilmesi gereken bazi
noktalar vardir. Bunlar1 sdyle siralayabiliriz:

vV VYV ¥V VYV VVVYVY

Secilecek atdlyenin giris ya da birinci katta olmasina dikkat edilmelidir.
Atolyenin calisma alan1 makine artis sayisina uygun olmalidir.

Atolye zemini elektrik akimina karsi lastik izolasyonlu olmalidir.

Atolyede saglikli calisma yapilabilmesi icin kolay havalandirilabilir 6zellikte
olmalidir.

Makinelerin ozelliklerine gore parkurlart olusturulurken aralardaki calisma
boslugunun 110 cm’ nin altinda olmamasina 6zen gosterilmelidir.

Utii, kesim ve paketleme boliimlerinin atdlyeye yakin ayri bir boliimde
kurulmasina 6zen gosterilmelidir.

Atolye temizliginin havali emis sistemi gili¢lii makinelerle yapilmasina 6zen
gosterilmelidir.

Atolyede muhtemel bir yangin olasiligina kars1 yangin sondiirme sisteminin
bulundurulmasina dikkat edilmelidir.



Resim 1.1: Atolye yerlesim 6rnegi



1.2.Elektrik Plam

Atolye olarak secilen birimle ilgili teknik elemanlar tarafindan incelenirken atolyenin
yerlesim plan1 da goz Oniine alinmalidir. Bu sekilde elektrik panosunun yeri ve rayli sistem
en ince detayina kadar planlanir. Elektrik plani igin gézden kagmamasi gereken bazi noktalar
su sekilde siralanir:

>

YV VVV V

Atolyelere dosenen elektrik kablolarinin ana trafodan ¢ikigt sadece atdlyeye ait
hat olmalidir.

Atolyede elektrik dagilimini her makineye ayri otomatik sigorta Sistemine sahip
pano bulunmalidir.

Panodan her makineye ayri elektrik hat ¢ikisi olmalidir.

Makine fisinin takildig1 prizler {izerinde otomatik sigortalar bulunmalidir.
Atolyelerdeki elektrik sistemi rayli olmali ve tavan yiiksekligine gore ¢alisanin
en az 1.50 m yukarisinda olmalidir.

Aydinlatma sistemi her iki makineye bir aydinlatma araci diisecek sekilde
raylarla ayn1 hizada olmalidir.

Resim 1.2: Atélye yerlesim plani



Resim 1.3: Atédlyede elektrik donanim



Islem basamaklarina uygun olarak ise gére makine parkurunu olusturunuz.

Islem Basamaklari Oneriler

> Ise uygun diiz sanayi makinelerini
yerlestiriniz.

> Ise uygun overlok makinelerini
yerlestiriniz.

> Ise uygun spesiyal (6zellikli) makineleri
yerlestiriniz.

> Uretim i¢in malzeme, donanim, is
takimlarini hazir bulundurunuz.

» Dikkat ve zaman kaybi olmamast i¢in
ortamin eksiksiz hazirlanmasina 6zen
gosteriniz.

» Makineler arasi ideal bosluklar
olusturunuz. (yaklasik 110 cm)

» Makine artig sayisina uygun planlama
yapiniz.

> Utii kesim paketleme béliimlerini
atolyeye yakin olacak sekilde planlayiniz.

» Atolyelere dosenen elektrik kablolarinin
ana trafodan ¢ikigt sadece atolyeye ait hat
olacak sekilde planlayiniz.

» Atolyede elektrik dagilimini her
makineye ayr1 otomatik sigorta sistemine
sahip pano bulunacak sekilde

» planlaymiz.

» Panodan her makineye ayr1 elektrik hat
cikisi olacak sekilde planlama yapiniz.

» Makine figinin takildig1 prizler tizerinde
otomatik sigortalar bulunmasin
saglayiniz.

» Atolyelerdeki elektrik sisteminin rayli ve
tavan yiiksekligine gore calisanin en az
1.50 m yukarisinda olmasina 6zen
gosteriniz.

» Aydinlatma sisteminin her iki makineye
bir aydinlatma araci diisecek sekilde
raylarla ayn1 hizada olmasini saglaymiz.

> Is giivenligi tedbirlerini aldigimiza emin
olunuz.




KONTROL LiSTESI

Bu faaliyet kapsaminda asagida listelenen davraniglardan kazandiginiz becerileri Evet,
kazanamadigimiz becerileri Hayir kutucuguna (X) isareti koyarak kendinizi degerlendiriniz.

Degerlendirme Olgiitleri Evet | Hayir
1. Ise uygun diiz sanayi makinelerinin yerlesim planini dogru
yaptiniz mi1?

2. Ise uygun overlok makinelerinin yerlesim planini dogru yaptiniz mi?

3. Ise uygun spesiyal (6zellikli) makineleri yerlesim planini dogru
yaptiniz mi?

4. Uretim i¢in malzeme, donanim, is takimlarmi hazir
bulundurdunuz mu?

5. Makineler aras1 ideal bosluklari olusturdunuz mu? (yaklasik 110 cm)

6. Makine artis sayisina uygun planlama yaptiniz mi?

7. Utii kesim paketleme boliimlerini atdlyeye yakin olacak sekilde
planladimiz mi1?

8. Atolyelere dosenen elektrik kablolarinin ana trafodan ¢ikisi sadece
atOlyeye ait hat olacak sekilde planladiniz mi1?

9. Atolyede elektrik dagilimini her makineye ayri1 otomatik sigorta
sistemine sahip pano bulunacak sekilde planladiniz mi1?

10. Panodan her makineye ayri elektrik hat ¢ikigi olacak sekilde
planlama yaptiniz mi?

11. Makine fisinin takildig: prizler lizerinde otomatik sigortalar
bulunmasini sagladiniz m?

12. Atolyelerdeki elektrik sisteminin rayl ve tavan yiiksekligine gore
calisanin en az 1.50 m yukarisinda olmasina 6zen gdsterdiniz mi?

13. Aydinlatma sisteminin her iki makineye bir aydinlatma araci
diisecek sekilde raylarla ayni hizada olmasini sagladiniz mi?

DEGERLENDIRME

Degerlendirme sonunda “Hayir” seklindeki cevaplarimizi bir daha gézden gegiriniz.
Kendinizi yeterli gormiiyorsaniz 6grenme faaliyetini tekrar ediniz. Biitiin cevaplarimiz
“Evet” ise “Ol¢me ve Degerlendirme” ye geginiz.



Asagidaki ciimlelerin basinda bos birakilan parantezlere, ciimlelerde verilen
bilgiler dogru ise D, yanls ise Y yazimz.

1. () Atolyelere dosenen elektrik kablolarinin tiim okula ait olarak planlayiniz.

2. () Aydinlatma sisteminin her iki makineye bir aydinlatma araci diisecek

sekilde raylarla ayn1 hizada olmas1 gerekir.

() Makineler aras1 ideal bosluklar olusturulmalidir.

4. () Uretim icin malzeme, donanim, is takimlarmi okulun en uzak deposunda
saklayin

w

Asagidaki ciimlelerde bos birakilan yerlere dogru sozciikleri yaziniz.

5. Makineler aras1 ideal bosluklar............................... cm olmalidir.
6.  Atdlye zemini elektrik akimma karst ........................ izolasyonlu olmalidir.
7. Atdlye temizliginin. ... giiclii makinelerle

yapilmasina 6zen gosterilmelidir.
8.  Atdlyede muhtemel bir yangin olasiligina karsi.................oooiiiiiiiiiia.
bulundurulmasina dikkat edilmelidir.

DEGERLENDIRME

Cevaplarimizi cevap anahtartyla karsilastirrniz. Yanlis cevap verdiginiz ya da cevap
verirken tereddiit ettiginiz sorularla ilgili konular1 faaliyete geri donerek tekrarlayimniz.
Cevaplarimizin tiimii dogru ise bir sonraki 6grenme faaliyetine geginiz.



OGRENME FAALIYETi-2

(AMAC )

Bu 6grenme faaliyeti sonunda bakim takvimini olusturabileceksiniz.

(ARASTIRMA )

> Yakininizda bulunan konfeksiyon atdlyelerinde hazirlanan bakim takvimlerini

inceleyiniz.
2.BAKIM TAKVIMI OLUSTURMA

2.1.Bakim ve Onarim

Isletmelerin daha verimli galisabilmesi icin makine, takim, alet ve tezgahlarin her
zaman ¢alismaya hazir durumda olmast; kisacasi arizasiz durumda olmasi gerekmektedir.

Teknolojik gelismeler ve isletmelerle ilgili organizasyon degisiklikleri, makineleri faal
durumda tutmanin énemini artirmaktadir. Ayrica piyasa rekabeti, makine ve tesislerin daha
verimli kullanilmast igin igletmeleri zorlamaktadir.

Faal durumda tutmada onemli ii¢ faktér vardir. Bunlar; bakim, ariza tespiti ve
onarimdir.

> Bakim: Makinelerin verimli ¢alismasi i¢in belirli periyotlarla kontrol edilmeleri
gerekir. Belirli periyotlarla yapilan kontrol ¢alismalarina bakim denir.

> Ariza tespiti: Makinede olusan arizanm hangi kisimda meydana geldiginin
tespit edilmesidir.

> Onarim: Makinelerin bakimlarinin yapilmasi sonucunda belirlenen arizalarin
giderilmesi veya belirli araliklar sonunda makinelerin bazi elemanlarinin
degistirilmesi islemine bir baska deyisle makinenin tekrar isler hale
getirilmesine onarim denir.

Uretim islerinde kullamlan makinelerin 6zellikle seri iiretim icinde gdrevlerini
aksaks1z olarak yapabilmeleri gerekir. Uretim sirasinda makinede olusan bir ariza sonucunda
makine gérevini yapamaz hale gelir. Bu durum; iiretimin aksamasina yol agar ve isletmede
iretim kaybina, zaman kaybina ve maddi kayba neden olur.
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Makineden beklenen maksimum {iiretim performansinin elde edilebilmesi igin
kullanim kilavuzlarinda belirtilen direktifler dogrultusunda belirli araliklarla bakimlarinin
mutlaka yapilmas1 gerekir. Iste bu belirli araliklarla yapilan bakim islemine periyodik bakim
denir.

Periyodik bakim yontemi, bugiin endiistride en ¢ok kullanilan bakim yontemidir. Bu
bakim yonteminde bakim ekibinin deneyimi ve makinelerin ge¢misteki performans ve
calisma sartlart g6z Oniinde bulundurularak makinenin hangi zaman araliklarinda
durdurularak bakima alinacagi belirlenmistir. Ayni sekilde, denetime dayali olarak bakima
alman makinede hangi parcalarin degistirilecegi belirlenir ve bu pargalar stokta hazir
bulundurulur.

Periyodik bakim; giinliik, haftalik, aylik, alti aylik ve yillik bakim olarak planlanir ve
yapilir.

2.1.1. Giinliik Bakim
Makinenin bir giinliik ¢caligmasi sonunda bakiminin yapilmasi demektir.
Giinliik bakimda:

> Makinenin genel bakimi, calisma alani, ¢ikan talas ve sogutucu artiklar
temizlenmelidir.

Hedef motorlarin ¢alisma sesi ve 1s1s1 kontrol edilmelidir.

Makinenin yag miktar1 kontrol edilmelidir.

Merkezi yaglama deposu, pnomatik bakim birimi ve hidrolik yag deposu
kontrol edilmeli ve gerekli durumda doldurulmalidir.

YV VY

Makinenin bir haftalik ¢alismasi sonunda bakiminin yapilmasi demektir.
Haftalik bakimda:

Tiim makinenin muntazam genel bakimi yapilmalidir.

Makinelerin biitiin kisimlari temizlenmelidir

Yag karteri igerisine diisen iplik ve kumas parcalar1 temizlenmelidir.

Ozellikle salterler kontrol edilmelidir.

Makinenin hareketli kisimlarindaki muhafazalarinin gevseyip gevsemedigi
kontrol edilmelidir.

VVVYYV
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2.1.3. Ayhk Bakim

2.1.4.

2.1.5.

Makinenin bir aylik ¢aligma siiresi sonunda bakiminin yapilmasi demektir.

Aylik bakimda:

VVVYVYYY

Makine yagi kontrol edilmelidir. Eskimis ise degistirilmelidir.

Yag pompast filtreleri temizlenmelidir.

Motor iizerindeki hava kanallari temizlenmelidir.

Makinenin hareketli kisimlarinin civata ve somunlari kontrol edilmelidir.
Motor kayis kasnaklarinin gerginligi kontrol edilmelidir.

Bigaklar ve kesiciler kontrol edilmelidir.

6 Ayhk Bakim

Makinenin 6 aylik ¢alismasi sonunda bakiminin yapilmasi demektir.

6 Aylik bakimda:

VVVYVVYY

Hareket kayislar1 kontrol edilmeli ve eskiyenler degistirilmelidir.
Makinenin yaglar1 degistirilmelidir.

Salterler kontrol edilmelidir.

Filtreler degistirilmelidir.

Kesici bigaklar degistirilmelidir.

Asmmus pargalar kontrol edilmeli ve yenisi ile degistirilmelidir.

Yillik Bakim

Makinenin bir yillik ¢aligmasi sonunda bakiminin yapilmasidir.

Y1llik bakimda:

VVVY VYV

Makinenin yatak, burg, disli ¢ark ve rulmanlari kontrol edilmelidir.

Makine fizerinde pargalar kontrol edilmeli, eskiyen parcalar yenisi ile
degistirilmelidir.

Elektrik kablolar1 kontrol edilmeli, hasarli kablolar degistirilmelidir.

Elektrik motorunun kémiirleri kontrol edilmelidir.

Salterler anahtarlar kontrol edilmeli, yipranmis olanlar degistirilmelidir.

Makine iizerindeki koruma ve avadanliklar kontrol edilmeli, arizali olanlar
degistirilmelidir.
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Is yerlerinde bulunan tiim makinelerin her birine ait kullanim ve bakim kilavuzunda
(Kitaplari, kataloglar1 vb.) onerilen veya bir atdlyedeki bakim onarim teknisyeninin kisisel
bilgi, beceri ve deneyimlerine gore belirleyecegi birer bakim takviminin olmasi gerekir. Bir
makineye ait bakim takviminde giinliik, haftalik, aylik, 6 aylik ve yillik olarak makinelerin
nerelerinin kontrol edilecegi belirlenir ve bir ¢izelge haline getirilir.

Not: Atdlyedeki tiim ¢aligmalar, mutlaka is glivenligi ile ilgili kurallar gercevesinde
yapilmalidir.

2.2.Faal Durumda Tutma Isleminin Faydalar

Maliyeti diigiiriir.

Makine ve tesisin rolanti siiresini kisaltir.

Verimli kullanim saglar.

Planli bakim ve kontrol saglar.

Kalifiye elemanlarin hazir bulundurulmasini saglar.
Ihtiyaca yonelik yedek parga teminini saglar.

VVVYVYVYVY
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Islem basamaklar1 ve &nerileri dikkate alarak atdlyenizdeki bir makinenin periyodik
bakim takvimini olusturunuz.

Islem Basamaklar: Oneriler
Makinede giinliik bakim
yapilacak kisimlari belirleyiniz.
Makinede haftalik bakim
yapilacak kisimlari belirleyiniz.
Makinede aylik bakim yapilacak | » Bir bakim takvimi ile ¢izelge olusturunuz ve
kisimlar1 belirleyiniz. cizelgeye belirlenen kontrolleri yaziniz.
Makinede 6 aylik bakim
yapilacak kisimlari belirleyiniz.
Makinede yillik bakim yapilacak
kisimlar belirleyiniz.

vV VvV Y VvV VYV

KONTROL LiSTESI

Bu faaliyet kapsaminda asagida listelenen davraniglardan kazandigimiz beceriler igin
Evet, kazanamadiginiz beceriler i¢in Hayir kutucuguna (X) isareti koyarak kendinizi
degerlendiriniz.

Degerlendirme Olgiitleri Evet | Hayir
Is onliigii veya is elbisesi giydiniz mi?
Gerekli is giivenligi tedbirlerini aldiniz mi?
Makineye ait kullanim kilavuzunu incelediniz mi?
Makinenin haftalik bakiminin yapilacagi kisimlarii belirlediniz mi?
Makinenin aylik bakiminin yapilacagi kisimlarini belirlediniz mi?
Makinenin 6 aylik bakiminin yapilacagi kisimlarini belirlediniz mi?
Makinenin yillik bakiminin yapilacagi kisimlarini belirlediniz mi?
Periyodik bakim takvimi ¢izelgesi hazirladiniz mi?
Belirlediginiz bilgileri ¢izelgeye yazdiniz m?

©0INo|0 AW N

DEGERLENDIRME
Degerlendirme sonunda “Hayir” seklindeki cevaplarimizi bir daha gézden gegiriniz.

Kendinizi yeterli gormiiyorsaniz Ogrenme faaliyetini tekrar ediniz. Biitiin cevaplarimiz
“Evet” ise “Olgme ve Degerlendirme” ye geciniz.
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Asagidaki ciimleleri dikkatlice okuyarak bos birakilan yerlere dogru sozciigii

yaziniz.

1. Makinelerin bakimlarimin yapilmasi sonucunda belirlenen arizalarn giderilmesi
islemine ......................... denir.

2. Makinelerin verimli ¢aligmasi i¢in belirli periyotlarla kontrol edilmesi islemine
.......................... denir.

3. Belirli araliklarla yapilan bakim igslemine ......................... bakim denir.

Asagidaki sorulari dikkatlice okuyarak dogru secenegi isaretleyiniz.

4, Makinelerin genel bakimi asagidaki periyotlardan hangisinde yapilir?
A) Giinliik bakim
B) Haftalik bakim
C) Aylik bakim
D) Yillik bakim

5. Asagidakilerden hangisi aylik bakimda kontrol edilmez?
A) Makine yagi kontrol edilmelidir, eskimis ise degistirilmelidir.
B) Yag pompasi filtreleri temizlenmelidir.
C) Motor tizerindeki hava kanallar1 temizlenmelidir.
D) Avadanliklarin kontrol edilmelidir.

DEGERLENDIRME
Cevaplarimizi cevap anahtartyla karsilastirrniz. Yanlis cevap verdiginiz ya da cevap

verirken tereddiit ettiginiz sorularla ilgili konular1 faaliyete geri donerek tekrarlayiniz.
Cevaplarimizin tiimii dogru ise bir sonraki 6grenme faaliyetine geginiz.
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OGRENME FAALIYETI-3

AMAC

Bu 6grenme faaliyeti sonunda ariza kartlarini tutabileceksiniz.

ARASTIRMA

>

Yakininizda bulunan konfeksiyon atdlyelerindeki ariza kartlarini inceleyiniz.

3.ARIZA KARTLARINI TUTMA

Makinenin diizenli ¢alismasini engelleyen olagan disi her tiirlii durum ariza olarak
tanimlanmaktadir. Zamaninda bakim yapilmamasi, makinenin kapasitesinin {izerinde
calistirilmasi, makineye uygun olmayan yedek parca kullanimi ve dikkatsiz kullanim makine
arizalarinin baglica nedenleri arasindadir. Arizalar1t en aza indirmek igin yapilabilecek
kontroller agsagida belirtilmistir.

>

Makineyi Gozle Kontrol Etmek: Makinenin genel goriintiisiinii gozle kontrol
ederek olmasi gereken fakat yerinde olmayan bir elemanin gdzlenmesidir
(Ornegin; makinenin koruyucu kapaklarmin yerinde olup olmamasi vb.).
Makineyi Elle Kontrol Etmek: Makinenin hareketli kisimlarinin hareket edip
etmediginin kontrol edilmesidir (Ornegin; torna arabasinin hareket edip
etmemesi vb.)

Makinenin Titresimini Kontrol Etmek: Makinenin gbzle goriillmeyen donen
kisimlarinda (Ornegin, rulmanlar) olusabilecek bir ariza; makinenin titresimli,
vuruntulu ¢aligmasina neden olur. Bu durum, titresim Olger araglarla kontrol
edilir.

Baglanti Elemanlarimn Kontrol Etmek: Makine {izerinde makine elemanlarini
birbirine baglayan baglanti elemanlarinin gevseyip gevsemedigini kontrol
etmek (Ornegin; civata ve somunlarm gevsek olup olmamasi vb.)

Yag Akis Kontroliinii Yapmak: Disli kutularinin igindeki yaglar makineni
iizerindeki yag kontrol gozleri araciligryla kontrol edilir. Buralarin mutlaka
kontrol edilmesi gerekir.

Sizdirmazhik Elemanlarim Kontrol Etmek: Disli kutularinin igindeki yaglarin
rulmanlarin  takili oldugu yerlerden disar1 sizmasmi engellemek igin
sizdirmazlik elemanlar1 adi verilen &geler (6rnegin; kegeler) kullanilir. Bazi
durumlarda bu sizdirmazlik elemanlart gorevini yapamaz hale gelir ve digli
kutusundaki yag, digar1 sizar. Bunun i¢in buralarin kontrol edilmesi gerekir.
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3.1.Ariza Kartlan

Makinelerin kullanim kilavuzlar1 ve bakim kataloglar1 géz oniinde bulundurularak
ayrica makinelere ait periyodik bakim talimatlar1 diizenlenir. Calisma yogunlugu gz 6niine
alinarak baz1 kontrol ve bakim siireleri, bir 6nceki siireye indirgenebilir.

Bu kartlarin diizenlenmesindeki amag, makinenin iiretim icinde gorevini aksaksiz
yerine getirmesini yani faal durumda bulunmasini saglamaktir. Makineleri faal durumda
bulundurabilmek i¢in periyodik kontrollerinin mutlaka yapilmasi gerekir. Periyodik
kontrolleri yaparken ayni zamanda ariza tespiti de yapilmis olur.

ARIZA BILDIRIM FORMU

Arizanm Oldugu Boluom/Kisim Ismi

Anzah Tezgah ve/veya Tesisin Kod
Numaras: ve/veya ismi

Anzanm Cmsi
Arnzay Bildirme Tarihi
Arnzay Bildiren Bolim/Kisim Amiri

Formu Teslim Alan Personel

Bakim Balim/Kisim Amirt

Anzay1 Gidermeye Baslama Tarihi
ve Saati
Anzann Giderildigi Tarih ve Saat

Anzanm Giderilme Stirest
Anzayi Gideren Personel
Yapilan Isler:

Bildirilen Ariza Giderilmis Olup, Calisir Durumda Teslim Alinmustir.

Teslim Alan Bélim Amin

Sekil 3.1. Ariza Bilgi Formu

3.2.Ar1za Kartlarinin Doldurulmasi

Atolyede makine kontrolleri yapilirken ariza bildirim formlarinin doldurulmasi
onemlidir.

3.3. Ariza Kartlarimin Saklanmasi

Doldurulan ariza kartlarmin saklanmasi sonraki bakimda yapilacak caligmalar
kolaylastiracaktir. Atdlye ve makine 6zelligine gore gruplandirilmast dnemlidir.

17



Islem basamaklar1 ve onerilere uygun sekilde atolyenizdeki makinelerin ariza
kartlarini olusturunuz.

Islem Basamaklar Oneriler
» Makinelerin bakimlarini diizenli
olarak yaptiriniz.
» Makinenin hareketli kisimlarini » Bir bakim takvimi ile ¢izelge olusturunuz ve
sik sik kontrol ediniz. cizelgeye belirlenen kontrolleri yaziniz.
» Bakim kartlarini diizenli olarak
igleyiniz.

KONTROL LiSTESI

Bu faaliyet kapsaminda asagida listelenen davraniglardan kazandigimiz beceriler igin
Evet, kazanamadiginiz beceriler i¢in Haywr kutucuguna (X) isareti koyarak kendinizi
degerlendiriniz.

Degerlendirme Olgiitleri Evet | Hayrr
Is onliigii veya is elbisesi giydiniz mi?
Gerekli is giivenligi tedbirlerini aldimiz mi1?
Makineye ait kullanim kilavuzunu incelediniz mi?
Periyodik bakim takvimi ¢izelgesi hazirladiniz mi?
Belirlediginiz bilgileri ¢izelgeye yazdiniz mi1?
Ariza kartlarii doldurdunuz mu?

SHRAESEI N

DEGERLENDIRME

Degerlendirme sonunda “Hayir” seklindeki cevaplarinizi bir daha gozden gegiriniz.
Kendinizi yeterli gérmiiyorsaniz O6grenme faaliyetini tekrar ediniz. Biitiin cevaplariniz
“Evet” ise “Olgme ve Degerlendirme” ye geginiz.
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Asagidaki ciimleleri dikkatlice okuyarak bos birakilan yerlere dogru sozciigii

yaziniz.

1. Makinenin diizenli galigmasini engelleyen olagan dist her tiirlii durum .......... olarak
tanimlanmaktadir.

2. Makineye uygun olmayan ............. kullanimi arizalarin baglica nedenleri
arasindadir.

3. kullanim makine arizalarinin baslica nedenlerinden biridir.

4, Periyodik kontrolleri yaparken ayni zamanda .............. de yapilmis olur.

Asagidaki ciimlelerin basinda bos birakilan parantezlere, ciimlelerde verilen
bilgiler dogru ise D, yanls ise Y yazimz.

5. () Bakim kartlarini diizenli olarak isleyiniz.
6. () Kartlarin, atdlye ve makine dzelligine gore gruplandirilmasi 6nemlidir.
DEGERLENDIRME

Cevaplarimizi cevap anahtartyla karsilastirrniz. Yanlis cevap verdiginiz ya da cevap
verirken tereddiit ettiginiz sorularla ilgili konular1 faaliyete geri donerek tekrarlayiniz.
Cevaplarimizin tiimii dogru ise bir sonraki 6grenme faaliyetine geginiz.
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OGRENME FAALIYETIi—4

(AMAC )

Bu 6grenme faaliyeti sonunda ariza nedenlerini aragtirabileceksiniz.

(ARASTIRMA )

> Yakininizda bulunan konfeksiyon atolyelerine giderek ariza nedenlerini

arastiriniz.

4. ARIZA NEDENLERINI ARASTIRMA

4.1.Ari1za Nedenlerinin Tespiti

Endiistriyel alanda kullanilan biitiin makine ve ekipmanlarda elektrik arizalar1 ve
mekanik arizalar olmak {izere, iki ana temel ariza tiirii karsimiza ¢ikmaktadir. Atdlye ve
iletmelerdeki bakim onarim birimleri de bu iki ana alana boliinerek islemlerini yapmaktadir.

4.1.1. Elektrik Ariza Cesitleri

Elektrik arizalarini su maddelerde toplanmak miimkiindiir:

Elektrik donanimi arizasi (kablo, klemens, fis, priz vb.)
AC, DC elektrik motoru arizasi

Switch salter, buton, lamba vb. arizasi

Elektrik panosu, role, kontaktor vb. arizasi

Elektronik kart arizasi

Elektrikli kavrama valf vb. arizasi

Bakimsizliktan kaynaklanan ariza

Operator hatasindan kaynaklanan ariza

Malzemeden kaynaklanan ariza

Gosterge arizasi (basing, sicaklik, ampermetre, voltmetre, vb.)
Kondansator arizasi

VVVVVVVYVYVYYVYYVY
VVVVVVVYVYYYVYY
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Dogru Akim Motorlarimin Arizalari ve Sebebi

Ariza Sebebi Giderilmesi

Yol vermek miimkiin Kontrol devresinde Kopukluk kontrol edilir.

olmuyor. kopukluk vardir.

Yol vermek miimkiin olmuyor. Yanik direng veya sigorta
degistirilir.

Asin yiikliidiir. Yiik azaltilir.

Siirtlinme ¢ok fazladir. Yatak degistirilir.

Besleme akiminda
kesiklik vardir.

Kisa bir miiddet ¢alistiktan
sonra duruyor.

Uygun gerilim verilir.

Asirt yiikklenmigtir.

Yiik azaltilir.

Sicaklik yiikselmesi ¢ok fazladir.

Roleler ihtiyaca gore ayarlanir.

Is1 yiikselmesini azaltmak i¢in havalandirilir.

Calisma c¢ok yavas Besleme gerilimi
diigiiktiir.

Uygun gerilim degeri ayarlanir.

Asin yiiklidiir.

Yik azaltilir.

Firgalar normal yerinden ileri kaymustir.

Firga kopriileri ayarlanir.

Asir1 akim roleleri atiyor. | Motor alan1 zayiftir.

Alan akimi kontrol edilir.

Motor sargisi arizalidir.

Ar1zal1 bobin onarilir.

Asin yiiklidiir. Gilicii daha iyi motor segilir.
Roleler ¢ok diigiik ayarlidir. Roleler ihtiyaca gore ayarlanir.
Yiik altinda ¢ok hizli Hat voltaj1 cok Hat voltaj1 azaltilir.

calisma yiiksektir.

Roleler ihtiyaca gore diisiiktiir.

Roleler ihtiyaca gore yeniden
ayarlanir.

Tablo 4.1. Dogru akim motorlarinin arizalari ve sebepleri
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Alternatif Akim Motorlarin Arizalar: ve Sebepleri

Ariza Sebebi Giderilmesi

Motora yol vermek Salter veya sigortalar | Salter kapatilip bozuk sigortalar

miimkiin degildir. aciktir, degistirilir.

Stator ve rotor bobinleri kopuk veya kisa devredir. | Arizali bobin degistirilir.

Asirt yiikleniyordur. Yiik azaltilir veya biiyiik motor
kullanilir.

Girdltili caligmaktadir. Fazlar dengesizdir. Fazlar dengelenir.

Saclar ve baglantilar gevsektir. Saplamalar sikigtirilir.

Sac paketi vernik i¢ine daldirilip firinlanir.

Asir1 1sinma vardir. Gerilim uygun Uygun gerilim ayarlanir.

degildir.

Asin yiikliidiir. Yiik azaltilir.

Sogutma yetersizdir. Pervane temizlenir, gerekirse
degistirilir.

Yataklar sikiyordur. Rulmanli ise rulman degistirilir,
kayma yatakli ise yaglanir.

Tablo 4.2. Alternatif akim motorlarinin arizalari ve sebepleri

Elektrik Arizasi Tespiti Yaparken i1k ve En Sik Uygulanan Islem Basamaklar

Y VV

» Elektrik ariza tespiti yaparken, ilk olarak makine elektrik semasina bakilir.
> Olgii aleti (avometre )ile 3 tri fazin sigortalar dl¢iiliir. Olgiim yaparken ikili
Olctim yapilmali ve 380 volt cihazda goriilmelidir.

» Kontaktoriin bobini A.C , D.C kademelerinin ol¢timii yapilir. Burada da
Ol¢lim yaparken 220 volt cihazda goriilmelidir.

» Kontaktor arizasi olarak bobin ucu yanmig olabilir, kontaktdr bozulmusg
olabilir(biriken talas tozlar1 yag ile birlestiginde elektrik devrelerinin arasina
girmesi ile olusan arizadir. Bu durumda kontaktor eriyebilir gérevini yapamaz),
kontaktor kontaklar1 yapisik kalabilir (asir1 1sidan kontaklar yapisir), yay
mekanizmas1 bozulmus olabilir.

» Termik devre elemani kontrol edilir.

» Kontaktdrden motora giden kablolar kontrol edilir.

» Motor lzerindeki elektrik kontrol edilir (motorun bobin sargilarindaki
direng belli degerlerde ve esit olmalidir, aksi halde motor yanmig demektir.).
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4.1.2. Mekanik Ariza Cesitleri

VVVVVVVVVVVVYVVYVYY

VVVVVVVVVVVYVYVVYVYY

Aktarma organi arizasi (kaplin, mil vb. )

Disli kutusu arizast

Is mili ar1zasi

Rulman veya kaymali yatak arizasi

Hidrolik sistem arizasi

Pnomatik sistem arizasi

Pompa arizasi (sicak su, soguk su, hidrolik vb.)

Kavrama arizasi (hidrolik, lamelli, yayli vb.)

Sogutma devresi arizasi

Bakimsizliktan kaynaklanan mekanik ariza

Operator hatasindan kaynaklanan mekanik ariza

Malzeme yorulmasi veya hatasindan kaynaklanan mekanik ariza
Yaglama hatasindan veya yagsizliktan kaynaklanan mekanik ariza
Konveyor bant arizasi

Vana arizasi
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Asagidaki islem basamaklar1 ve 6nerileri dikkate alarak atdlyenizdeki bir makinelerin
ariza nedenlerini arastiriniz.

Islem Basamaklan Oneriler
Bakim sonunda ¢ikan arizalar
gideriniz.
Makineye ait ariza kartlarini
doldurunuz.
Ust birime ariza ile ilgili bilgi veriniz.
Ariza kartlarini diizenli olarak
dosyalayiniz.

» Tespit edilen arizalarin, ariza kartlarina
dogru olarak islendigini kontrol ediniz.

vVV VYV V

KONTROL LiSTESI

Bu faaliyet kapsaminda asagida listelenen davraniglardan kazandigimiz beceriler i¢in
Evet, kazanamadigimiz beceriler i¢in Haywr kutucuguna (X) isareti koyarak kendinizi
degerlendiriniz.

Degerlendirme Olgiitleri Evet Hayir
Is énliigii veya is elbisesi giydiniz mi?
Gerekli is giivenligi tedbirlerini aldiniz mi1?
Bakim sonunda ¢ikan arizalar1 giderdiniz mi?
Makineye ait ariza kartlarin1 doldurdunuz mu?
Ust birime ariza ile ilgili bilgi verdiniz mi?
Ariza kartlarii doldurdunuz mu?

SR EIE N L

DEGERLENDIRME
Degerlendirme sonunda “Hayir” seklindeki cevaplarmizi bir daha gézden gegiriniz.

Kendinizi yeterli gormiiyorsaniz 6grenme faaliyetini tekrar ediniz. Biitlin cevaplarimiz
“Evet” ise “Olgme ve Degerlendirme” ye geciniz.
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Asagidaki ciimlelerin basinda bos birakilan parantezlere, ciimlelerde verilen
bilgiler dogru ise D, yanls ise Y yazimz.

1.  ( )Makine ve ekipmanlarda elektrik arizalar1 ve mekanik arizalar olmak tizere, iki
ana temel ariza tiirii vardur.

2. () Disli kutusu arizast, elektrik ariza gesitlerindendir.

3. () Kondansator arizasi elektrik ariza ¢esitlerindendir.

4, () Dogru akim motorlarinda siirtiinme fazla ise yatak degistirilir.

5. () Elektrik ariza tespiti yaparken, ilk olarak makine elektrik semasina bakilir.
Asagidaki ciimleleri dikkatlice okuyarak bos birakilan yerlere dogru sozciigii

yaziniz.

6. 6.0lcii aleti............. ile 3 tri fazin sigortalar1 6lgiliir.

7. 7. Vana arizast............ arizalarindandr.

DEGERLENDIRME

Cevaplarimizi cevap anahtartyla karsilastirrmiz. Yanlis cevap verdiginiz ya da cevap
verirken tereddiit ettiginiz sorularla ilgili konular1 faaliyete geri donerek tekrarlayiniz.
Cevaplarmizin tiimii dogru ise “Modiil Degerlendirme” ye geginiz.
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MODUL DEGERLENDIRME

Asgidaki ariza bildirim formunu uygun sekilde doldurunuz.

ARIZA BILDIRIM FORMU

Arizanin Oldugu Bélum/Kisim Ismi

Anzali Tezgah ve/veya Tesism Kod
Numaras: ve/veya isnu

Anzanin Cmsi

Anzayi Bildirme Tarthu

Anzay1 Bildiren Bolim/Kisim Amiri
Formu Teslim Alan Personel

Bakim Bolim/Kisim Amiri

Anzavyi Gidermeye Baslama Tarili
ve Saati
Anzanin Giderildig: Tarth ve Saat

Anzamn Giderilme Stiresi
Anzavyi Gideren Personel
Yapilan Isler:

Bildinilen Ariza Giderilmis Olup, Calisir Durumda Teshim Almmistir.

Teslim Alan Boliim Amiri

Ariza bildirim formunu uygun sekilde doldurduysaniz, bir sonraki modiile ge¢gmek
i¢in 6gretmeninize bagvurunuz.
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CEVAP ANAHTARLARI

OGRENME FAALIYETIi-1’iN CEVAP ANAHTARI

Y
D
D
Y
110cm
Lastik
Hava emis sistemi
Yangin sondiirme
sistemi

0 (NoOOAWIN|F-

OGRENME FAALIYETIi-2’iN CEVAP ANAHTARI

Onarim
Bakim
Periodik
A
D

Gl WIN|F-

OGRENME FAALIYETI-3’iN CEVAP ANAHTARI

Ariza
Yedek parca
Dikkatsiz
Ariza tespiti
D
D

DO |IWIN|(F-

OGRENME FAALIYETI-4’IN CEVAP ANAHTARI

1 D
2 Y
3 D
4 D
5 D
6 Avometre
7 Mekanik
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KAYNAKCA

> Tiirk Dil Kurumu, Biiyiik Tiirk¢e Sozliik
> Tirk Dil Kurumu, Yazim Kilavuzu
»  ASTAS Makine Katalogu
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