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ACIKLAMALAR

KOD 213GIM177
ALAN Matbaa
DAL/MESLEK Baski sonrasi Operatorliigii
MODULUN ADI I¢ Blok Birlestirme
MODULUN TANIMI Bu modiil i¢ blok birlestirme ile ilgili bilgileri ve
becerileri iceren kendi kendine dgrenme materyalidir.
SURE 40\32+ 40\16
ON KOSUL Matbaa El Islemleri modiiliinii almig olmak.
YETERLIK I¢ blok birlestirme yapabilmek.
Genel amacg
Ogrenci gerekli ortam hazirlandiginda saglam ve bir
hizada i¢ blok birlestirme islemleri yapabilecektir.
Amaclar
» Bir hizada ve siki dikilmis formalardan olusan iplik dikis
MODULUN AMACI yapabileceksiniz.
» Sirt1 ve bas1 ayni hizada siki blok (saplamali) iplik dikis
yapabileceksiniz.
» Sirt1 ve basi ayni hizada siki ¢entik agarak blok iplik dikis
yapabilecesiniz.
> I¢ blogu kaydirmadan istenen noktadan tel dikis
yapabileceksiniz.
Ortam:
EGITIM OCGRETIM Ciltleme atdlyesi, isyeri vb.
ORTAMLARI VE Donanim: - .
DONANIMLARI I.pler, sicim  ve .e.kstraforlar, telalar, igneler, kagit
presleri, girnap, iplik dikis tezgahi, kagit matkaplari, matkap
uglari, biz, ¢ekig, ¢ivi testere, tutkal, firga.
Her faaliyet sonrasinda o faaliyetle ilgili degerlendirme
- sorular ile kendi kendinizi degerlendireceksiniz. Ogretmen,
gﬁgll?]/[REL\FIJENDiRME modiill sonunda size Olgme araci (uygulama, soru-cevap)

uygulayarak modiil uygulamalar1 ile kazandigimiz bilgi ve
becerileri dlcerek degerlendirecektir







GIRIS

Sevgili Ogrenci,

I¢ blok birlestirme modiilii ile kiiciik ciltleme aletlerini ve tekniklerini kullanarak ic
blok birlestirme iglemini yapabileceksiniz. Fasikiil halindeki bir kitab1 iplik dikis yontemini
kullanarak bir araya getirebileceksiniz. Tek tek sayfalari bir araya getirebilmek icin
saplamal1 iplik dikis yoOntemini kullanacaksiniz. Ya da ayni sayfalari, c¢entik acarak
birlestireceksiniz. Kagit bloklarini tel dikis makinesi kullanarak birlestirmeyi 6greneceksiniz
Biitiin bunlarin teknigine uygun olarak birlestirilmesini gérecek ve uygulayabileceksiniz.

Matbaaya ¢aligmak i¢in gelen ¢iraklarin mutlaka ilk ugradigi boliim miicellithane, ilk
yaptiklari ig ise tek yaprakli iglerin harmani, toplanmasi ve birlestirilmesidir.

Kagitlarin tek tek olarak bir yerde durmasi zordur. Kitap ya da dergilerin, tek tek
sayfalar halinde oldugunu diisiiniin. Hi¢ birisinin sayfalarina sahip olamayiz, hepsi dagilr,
toplamasi zor olur. Bu modiilde tek sayfali islerin blok haline getirilmesini uygulayarak
ogreneceksiniz. Ogreneceginiz yontemler makine kullanilarak da yapilmaktadir. Fakat klasik
ciltleme yapan vyerler ile kiigtik cilt evleri hala bu yontemi kullanmaktadir. Bu yéntemleri
o6grenmeden makine ciltlemesini kavramaniz zor olacaktir. Bu modiil size mesleki el
becerisini de kazandiracaktir.






OGRENME FAALIYETIi-1

AMAC

Uygun ortam saglandiginda bir hizada ve siki dikilmig formalardan olusan iplik dikis
yapabileceksiniz.

ARASTIRMA

Cevrenizdeki cilt atolyelerine gezerek

> Iplik dikis islemini nasil yapiyorlar, arastirmiz.

> Iplik dikis yaparkenne tiir malzemeler kullaniyorlar, arastiriniz.

> Iplik dikis teknikleri nelerdir hangi yontem ile i¢ blok birlestiriyorlar,

arastiriniz.
1. IPLIK DIKISI
1.1. iplik Dikisiyle Dikilebilir isler

Tabaka halinde basilan isler kirnm makinelerinde kirilarak forma haline gelir.
Formalar, gesitli yontemlerle birlestirilerek kitap, brosiir, mecmua vb. haline gelirler. Iplik
dikis yontemi de bunlardan biridir. Formalar numaralar {ist iiste gelecek bigimde iplik dikis
yontemi ile dikilir. Ayrica ajanda, fihrist gibi isler de iplik dikisi yontemi ile birlestirilir.

1.2. iplik Dikisinde Kullanilan Malzemeler

1.2.1. ipler

Iplik dikisi yontemi ile dikilen isler uzun siire kalicidir. Eski eserleri inceledigimizde
tamaminda iplik kullamlmstir. Bazilarinda ipek, bazilarinda keten ve kenevirden yapilma
iplikler kullanilmistir. Giintimiiz teknolojisinde ise daha ¢ok naylon iplikler kullanilmaktadir.
Naylon iplerin kullanilma nedeni saglam ve ucuz olmalarindandir. Fakat uzun vadede
dayaniklilig1 ipek iplik kadar degildir. Ipek iplikler sanatsal degeri olan, tamir edilecek eski
ciltlerde veya klasik ciltlerde kullanilmaktadir. Naylon iplikler sanayide, el tezgahlarindan
cok iplik dikis makinelerinde kullanilmaktadir. Saglam ve zor kopmasi nedeni ile de tercih
sebebidir.



Resim1.1: Naylon ve pamuklu iplik cesitleri

1.2.2. Sicim ve Ekstrafor

Sicim: Iplik dikis tezgahinda gergi ipi olarak kullamilir. Formalar bunlarla dikilir.
Formalar1 bir arada tutan iplerdir. Sicim, keten ve kenevirden yapilir, diger iplerden kalin
bikiimlidiir. Sar1 renktedir. Keten ve kenevir bitkilerinin sapindan yapilir. Cok saglam ve
dayanikli iplerdir. Yiizyillar boyu klasik ciltcilikte kullanilmustir.

Resim 1.2: Ketenden yapilmis bir sicim yumagi

Ekstrafor: Pamuktan, kumas gibi oriilen, 1-2 cm genisligi olan serit dokumalardir.
Bunlar da sicimler gibi gergi ipi olarak kullanilir.



Resim1.3: Ekstraforlar

1.2.3. Tela

Amerikan bezinin ince dokunmus hali veya sargi bezinin kalin dokunmus hali
arasinda beyaz bir kumastir. Kumas kolalanmstir. Ayrica terzilerin gomlek yakalarini dik
tutmak igin kullandiklar1 kumastir. Iplik dikis islemi yapildiktan sonra kagit blogunun
sirtina( dikilmis yer)yapistirilir. Cilt blogunun sert durmasini saglar.

1.2.4. igne

Iplik dikisi yaparken iplik igneye takilir ve formalar1 delip ipligin formalar arasinda
rahat dolasmasini saglar. Iplerin kolay ge¢mesi ve elde rahat calismasi agisindan genellikle
yorgan ignesi tabir edilen 7-10 cm uzunlugunda biiyiik igneler kullanilir.

Resim1.4: Cesitli biiyiikliikte yorgan igneleri



1.2.5. Kagit Presleri

Kagit bloklar1 forma halinde katlandiklarinda sirt kisimlari tamamen bastirilmig, diiz
olmayabilir. Bu tir formalarin dikilmeden once diizeltilmesi gerekebilir. Ya da kagit
blogunun dikildikten sonra diizelmesi i¢in kagit preslerine konularak diizgiin hale gelmesi
saglanir. Cesitli ebatlarda ve sekillerde kagit presleri vardir. Isletmeler kendilerine en uygun
presi is kapasitelerine ve is ebatlarina gore secer.

[ / i

Resim 1.5:Cesitli kagit presleri

1.3. Dikis Tezgahlan

Iplik dikisi yonteminde birden fazla kitap arka arkaya dikilecekse iplik dikis tezgahlari
kullanilir. Dikilmis kitaplar1 bir yerde tutar. Formalar dagilmaz toplu durur. Iplik dikis
tezgdhinda formalarin konulacagi tabla bi¢iminde bir yer ile ekstraforun veya sicimin
gecirilip baglandiklari yer olarak iki kisimdan olusurlar.

Resim 1.6: Basit ¢italarla ¢akilms bir iplik dikis tezgahi



Resim 1.8: Yar1 mekanik iplik dikis tezgahi

1.4. Iplik Dikisi Yontemleri

1.4.1. Broslama ile iplik Dikis

Formalar1 bant veya sicim kullanmadan birlestirme teknigidir. Makine ile ciltlemede
bu teknik kullanilir. Yalniz makinede ip yerine tel dikigi kullanilir. Broslama teknigi iplik
dikisi yonteminden daha az dayaniklidir. Tel zamanla kiiflenir ve kitabin sirtin1 bozar.
Baglant1 yerlerinden kopabilir. Bu yiizden kalin ve agir kitaplarin ciltlemesinde kullanilmaz.

W/
———
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———

Sekil 1.1: Broslama teknigi ile ciltlenmis bir kitap
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Sekil 1.3: Ornek bir broslama

1.4.2. Diiz iplik Dikisi
1.4.3. Ekstraforla Dikis

Dikis tezgdhinin sicim takilan yerine ekstrafor takilir. Ekstraforun bir cm genisliginde
dokunmus bir kumas oldugunu daha &nce ogrenmistik. Iplik dikis tezgdhma ekstrafor
diizgiin ve gergin olarak baglanmalidir. Ekstraforla dikis islemi banth iplik dikis olarak
adlandirilmaktadir. Giiniimiiz cit¢iliginde sicimden daha ¢ok kullanilmaktadir. Pratik olmasi
yaninda sirt kisimda bir kalinlik yaratmaz, bu da sert kapak kitabin iist kapagi mukavvali
yer) takildiginda sirt tam olarak cilde temes eder ve cildin agilmasi ve kapanmasi kolay olur.
Fakat klasik ciltlemede kullanilan sicim ile dikis daha dayaniklidir 1400°li yillarda
ciltlenmis bir cildin hala kullamlir olmas1 bu ciltlemeye 6rnek gosterilebilir. Iplik dikis
tezgahinda yapildigi kadar pratik olarak elle de yapilabilir.
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Sekil 1.4: Ekstraforlu( banth) dikisin sematik olarak goriiniicii

1.4.4. Sicimle Dikis

Ekstrafor yerine sicim kullanilarak yapilan ciltlemeye denir. Ozelligi sirtta belli bir
kalinlik yapmasidir. Sert kapak hazirlanirken bu kalinliga dikkat edilmelidir. Bu kalinliga
gore cilt sirttan bigimlendirmelidir.
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Resim 1.10: Sicim ile ciltlenmis, kapag: takilmamis bir cilt

Cilt tezgahina tek sicim takildigi gibi yan yana iki sicim de takilabilmektedir. Bu tiir
islemler cilde dayaniklilik saglamas1 yaninda giizel bir goriiniim de vermektedir

1.4.5. Atlamah Dikis

Bazen formalar ince kagittan veya yarim forma ( 8 sayfa )olabilir Bu tiir durumlarda
yapilacak en anlamli dikis atlamali dikis yontemidir. Atlamali dikis yonteminde her forma
tek tek dikilmez. Formalar ikiserli dikilirler. Iki forma bir forma imis gibi dikilir. Birinci
formanin ilk deliginden sonra ikinci formanin iginden girilir. Ikinci formadan cikip birinci
formaya girilir. Diigiim atilarak iki formaya bir forma kadar zaman ve ip harcanarak dikis
yapilmig olur. Ancak bu dikis teknigi ince formalarda yarar saglar. Kalin formalar bu
teknikle dikilirse saglam olmaz.

1.4.6. Zincir Dikis

Bu dikis tekniginde sicim ve ekstrafor kullanilmaz. Sadece iplik kullanilir. Iplik,
formalar arasindan gegerken tipki zincir orer gibi yapilmaktadir.

Sekill.5: Birinci formadan ipligin gecisi
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Sekil 1.6: ikinci formadan ipin gecisi ve zincirin baslangic

Sekil 1.7: Formalardan ipin gecisi ve zincirin ortaya cikisi

Formalarin dikilebilmesi i¢in 6nce sirtindan kalem ile yer belirlenir. Belirlenen yer
testere ile kesilir. Bu yontem disinda, formalarin dikilecek yerlerini belirlemede sirtina delik
delmekte miimkiindiir. Biz yardimi ile 6nce delik delinip sonra dikis yapilabilmektedir.

Bunun igin 6zel yapilmis aletler vardir. Bu aletler sayesinde testere ile kesmeye gerek
kalmaz.

Resim 1.10:Biz ve delme aleti ile porma sirtina delik delme islemini kolaylastiran uygulama

Esnek dikis: Sicimle dikis yontemlerindendir. Sicimlerin etrafindan gecilerek dikilir.
Yan yana ikili sicim takildiginda sicimlerin arasindan gecerek cildin hem saglam, hem de

sirtinin sert durmasini saglar. Kalin olan ciltlerde, sayfa sayisi ¢ok olan ansiklopedi gibi
islerde tercih edir.
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Resim 1.12: Esnek dikisin bitmis hali

1.5. Iplik Dikis Hatalar

Fasikiil veya kitap formalar1 siraya sokulmamis olabilir. Ciltlemeye baglamadan 6nce
fasikiil numaralari siraya sokulmali ve kitap haline getirdikten sonra ters ¢evrilerek ciltleme
islemine baslanmalidir.

12



Dikis tezgahi lizerine takilan gergi ipi gevsek olabilir. Dikis tezgahi hazirlanirken
gergi ipinin siki olmasma dikkat edilir. Eger gergin olmaz ise fasikiiller arasi gergin
durmayabilir.

Dikis sirasinda ip gerdirilmeden dikilmis olabilir. Dikis i¢in kullanilan ip, her fasikiil
dikildikten sonra gerdirilerek diigiim atilmalidir. Eger diigiim gergin atilmazsa fasikiil aralar
gevsek kalir. Bu da cildin diizgiin durmasini engeller.

Dikis sirasinda igne fasikiillerin isaretlenmis yerlerinden ge¢memis olabilir ignenin
fasikiillerin isaretlenmis veya testere ile ¢entik agilmis yerlerinden gegmesi gerekir. Eger
gecmez ise fasikiiller ayn1 sirada durmazlar saga sola kayarlar. Bunu engellemek icin
fasikiillerin isaretlenmis yerinden dikilmelidir.

13



UYGULAMA FAALIYETI

Sicimli dikisin yapilmasi.

Islem Basamaklar

Oneriler

» Dikilecek formalarin kapak tellerini sokiiniiz

Eliniz temiz degilse yikayiniz.

Temiz  bir masanin {izerinde
caliginiz.

Fusikiil halinde gelmis olan isler
varsa  bunlarin  kapaklarim = ve
tellerini, sirtt yirtmadan tel ¢ikarma

makas1 kullanarak itina ile ¢ikariniz.

» Formalarn sirtin1 ezilmesi igin presleyiniz.

Formalar1 ya da fasikiilleri diizgiin
toplayimniz.

Presin vidali kismini, formalar
girecek kadar aginiz.

Presi yavas yavag kapatiniz.

Pres inerken elinizi presin altina
sokmayiniz.

Formalarin pres icinde

dagilmamasina 6zen gosteriniz.

» Formalari numaralarina gore siraya koyunuz.

Formalari, Sayfa numaralarina gore
siraya sokunuz.
Formalarin i¢ kagitlar1 katlanmis mi1

diye kontrol ediniz.

» Formalar1 gergi ipi sayisina gore sirtint

Olgerek isaretleyiniz.

Formalarin boyu 25 cm ise iki adet

gergi ipi yeterlidir.

14




» Kagit blogun isaretlenen yerini testere
yardimu ile istenilen 6l¢tide kesiniz. » Gergi ipinin gecebilecegi kadar

testere ile formalar: kesiniz.

/ Gergi ipi yuvasi /
N N

Gergi ipi

(Gergi ipi gecis yeri)

) Formalar1 ¢ok  kesmeyiniz.
Olgiisiinde kesiniz.

Gergin olmasina dikkat ediniz.

» Dikise en son formadan baslayarak
» Formalari sirasi ile gergin olarak dikiniz. dikiniz.
» Formalar arasindan gegen ipligin

gergin olmasina dikkat ediniz.

15



» Formalar1 bir hizada dikmek ig¢in
isaretlenen yerden dikiniz.

» Fazla kesilen ipler doner ve bir yere
takilarak kopar. Bunun i¢in ipi 7-8
forma uzunlugu kadar kesiniz.

» Baglant1 yerlerinde diigiim atmadan
once, ipi forma sirtina paralel olacak

sekilde cekerek baglaymiz.

16




» Tezgahtan iplik dikisi yapilmis kitabi

¢ikarmiz.

» Aymi tezgahta birden fazla Kkitap

dikilecekse her kitap arasina 2cm’ lik
bir tahta plaka koyunuz.

Dikme islemi bittikten sonra gergi
iplerini  kenarlardan 2cm  fazla

kesiniz.

» Kitap blogunun sirtim1  diizeltikten sonra

tutkallayimiz.

Tutkal yaparken {izerinize tutkal
sigramamasina dikkat ediniz veya
onliik giyiniz.

Firgayr ortadan kenarlara dogru
surliniiz

Fircaya yeteri kadar tutkal alimiz.
Kitabin kurumasi igin iizerine bir

agirhk koyarak ya da kitab1 prese
koyarak bekletiniz.

17




OLCME VE DEGERLENDIRME

A. OBJEKTIF TESTLER

Bosluk Doldurmal Test

1. lIplik dikis yonteminde gergi ipi olarak ......... Ve ..nen kullanilmaktadir.

2. Klasikciltlerde .............. gergi ipi olarak kullanilmustir.

3. Pamuktan kumasg gibi oriilen1-2 cm genisligi olan serit dokumalara ............ denir.
4.  Kitap bloklar1 dikildikten sonra diizelmesi i¢in ............. konulmalidir.

5. Kilasik ciltlerde .......... ip ile formalar dikilmistir.

DEGERLENDIRME

Cevaplarinizi modiil sonundaki cevap anahtari ile karsilastiriniz ve dogru cevap
sayinizi belirleyerek kendinizi degerlendiriniz.

Olgme sorularindaki yanlis cevaplarimizi  tekrar ederek, arastirarak ya da
Ogretmeninizden yardim alarak tamamlayaniz.
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PERFORMANS DEGERLENDIRME

Ogrenme faaliyetinde kazandigimz becerileri asagidaki tablo dogrultusunda 6l¢iiniiz.

DEGERLENDIRME KRiTERLERI EVET HAYIR

Ise uygun iplik dikis tezgahi segtiniz mi?

Gergi ipini forma boyu hesaplamasina gore gergin bir bigimde

yerlestirdiniz mi?

Varsa fasikiillerin tellerini sokiip kapaklarini ¢ikarttiniz mi?

Formalar1 siraya sokup preslediniz mi?

Ise uygun ip sectiniz mi?

Formalar1 6l¢iiye goére sirttan isaretleyip testere ile sicim

gececek kadar kestiniz mi?

Formalar1 sondan baslayarak dikis teknigine gdre gergin ve

sirasi ile diktiniz mi?

Dikilmis kitap blogunu tezgahtan ¢ikardiniz m1?

Gergi ipini 2cm fazla kestiniz mi?

Diizgiin olarak presleyip sirt1 tutkalladiniz mi1 ?

DEGERLENDIRME

Faaliyet degerlendirmeniz sonucunda hayir cevabi verdiginiz islemleri tekrar ediniz.
Tiim islemleri bagariyla tamamladiysaniz bir sonraki faaliyete geginiz.
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OGRENME FAALIYETIi-2

AMAC

Uygun ortam saglandiginda ayni 6lgiilerde kesilerek hizalanmig kagit bloklarina iplik
dikis yapabileceksiniz.

ARASTIRMA

> Cevrenizdeki cilt atolyelerini gezerek kagitlarin nasil kesildigini arastiriniz.
»  Atolyelerdeki matkaplarin ¢esitlerini ve gorevlerini arastirimiz, bu bilgileri

arkadaslarinizla paylaginiz.

2. BLOK IPLIK DiKiSi( SAPLAMALI DIKIiS)

2.1 Blok iplik Dikis ile Dikilebilir Isler

Kagit bloklari her zaman forma halinde olmayabilir. Bazen tek sayfali islerin
ciltlenmesi gerekir. Tek tek sayfali islerin kagit blogunu bir araya getirmek igin kullanilan
yontemlerden biri de saplamali dikis yontemidir. A4 tabir edilen, 210*297 mm ebadindaki
kagit blogunu birlestirmek igin tercih edilen bir yontemdir. Fotokopileri, ders notlarini
kolaylikla birlestirmek miimkiindiir.

Saplama yontemi, kagit blogunun toplanarak istten biz ile delinmesi ve delinen
yerlerden ip gegirilmesi sonucu yapilan ciltlemedir. Fakat daha sonralar1 matkap ile delinen
kagit bloklar1 arasindan ip gegirilerek yapilmigtir. Matkap kullanarak yapilan saplama
dikisler biraz daha profesyonel isi, biz ile delinip yapilan ciltler ise amator isi olarak
siniflandirilabilir.

V4

Sekil 2.1: Saplama ile yapilan bir cildin iplik gecirme yontemi
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Sekil 2.2: Saplama ile yapilan baska bir cildin iplik ge¢irme yontemi

<

: - Do ot S e
Resim 2.1: Basit bir saplamah iplik dikis yapim
2.2. Kagit Matkaplari

Blok iplik dikis yapabilmek i¢in kagit blogunun delinmesi gerekmektedir. Bu delme
islemini kolaylastirmak i¢in kagit blogunu delen kagit matkaplari vardir. Kiigik cilt
atolyelerinde tek delik delen kagit matkaplar1 vardir. Biiyiik isletmelerde ise kagit bloguna
ayn anda 2-4 delik delebilen kagit matkaplar1 vardir. Isletmelerin is kapasitelerine gore
makineler kullanilmaktadir. Ayrica el matkaplari ile de kagit bloklar1 delinmektedir. Ancak
bu profesyonelce bir yaklasim degildir. Miicellithanelerde el matkabi ile ¢alisiimaz

Resim 2.2: El matkabu ile kagit blounun delinmesi
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Resim 2.4:Kagit delme makineleri
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OTOMATIK KAGIT DELME MAKINESI TEKNIK OZELLIKLERI

Kafa adeti 1-2 Kafa adeti 1-6
Kagit istif yiiksekligi (mak | 60 Kagit istif yiiksekligi | 60
mm) (mak.mm)

Yiikleme genisligi (mm) 480 Yiikleme genisligi (mm) 460
Yiikleme derinligi (mm) 108 Yiikleme derinligi (mm) 270
Matkap ucu ¢ap1 (mm) 2-35 Matkap ucu ¢ap1 (mm) 2-20
Delme kafas1 mesafesi (mm) 45-120 Delme kafasi mesafesi (mm) 19-425

2.3. Matkap Uclar:

Miicellithanede kullanilan matkap uglarinin i¢i deliktir. Kagit kesildiginde, kagit
kirpintilari matkap ucundaki delikten gegerek matkap makinesinin i¢inde bulunan bir
haznede toplanir. Matkap uclar1 delinecek olan malzemeye gore degisir. Sert malzemeler i¢in
( plastik, kauguk, kumas selefonlu karton, folyo kagit) daha dayanikli olan teflon kaplanmig
matkap ucu kullanilir. HD(High density)tipi matkap uglar1 yiiksek yogunlukta olan yiizeyi
lamine edilmis (sertlestirilmis) kagitlarin delinmesinde kullanilir. Type 1 tipi matkap uglar
ise genelde ince kagitlarda kullanilmaktadir. Matkap uglarinin her birinde ayrica govde
tizerinde renk vardir. Bu renklerden de matkap ucunun kalitesini anlayabiliriz. Type | tipi
matkap ucu igin sart renk kullanilir. HD Tipi matkap ucu igin yesil renk kullanilmustir.
Teflon matkap uglarinin rengi ise laciverttir. Teflon matkap uglart kolaylikla digerlerinden
ayrilabilir. Ciinkii lizeri teflon maddesi ile kaplanmistir.

Resim 2.5: Cesitli matkap uclar:

Toplarm hoy N

Resim2.6: Bir matkap ucunun béliimler
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Sekil 2.3: Cesitli matkap uglari ile delinmis karton

Matkap kol

—=+§

) Mesafe ayarkoh
Gévde (Motorblodu)

Resim 2.7: Matkabin kisimlari

2.4. Matkaplarin Kisimlari

Matkap kolu: Asagiya dogru bastirildiginda govdeyi asagiya dogru hareket ettirir ve
matkap ucu yardimu ile kagit blogu delinir.

Govde ( motor blogu): Ozerinde motor bulunan gévde sayesinde matkap dénme
hareketini gerceklestirir. Bu hareket matkaba bagli olan matkap ucunu dondiiriir. Matkabin
hiz1 motorun giicii ile ilgili olarak hizli ya da yavas devirde doner.

Mesafe ayar kolu: Kagit bloklari bazen ince bazen kalin olabilir. Bu kalinlig1 mesafe
ayar kolu ile ayarlamak miimkiindiir. Mesafe ayar kolu, matkap kolu basildiginda alt tablada
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bulunan plastik kisma kadar olan mesafe ile esit olmalidir. Kola ne kadar basilirsa basilsin alt
tabladaki plastik kisimdan daha asagiya gitmemelidir. Aksi takdirde matkap plastigi delip
altinda bulunan tablanin metaline siirtebilir ve matkabin ucu bozulabilir.

Baski ayagi: Kagit blogunun kaymamasi i¢in matkap ucu ile beraber ¢alisan pabug
bigiminde yayli bir mekanizmadir. Baski kolu ¢ekildiginde ayni anda hareket eder. Kagit
bloguna gelince yayli mekanizma sayesinde daha agagiya inmez ve kagit blogunu sikigtirir.

Pozalar: Kagitlarin delinme yerlerini ayarlayan iki adet poza sistemi vardir. Kagit
blogunun sirt mesafesinin deligini ayarlamak i¢in arka ayar pozasi; kagit blogunun bas ve
etek kisimlarindaki delikleri ayarlamak igin ise yan ayar pozasi kullanilmaktadir. Delinecek
kagit blogu i¢in 6nce arka ayar pozasi, sonra yan ayar pozasi ayarlanir.

Matkap ucu: Delinecek deligin ¢apina gore degisen matkap uglar1 vardir. Delinecek
kagit blogunun delik capma uygun olan matkap ucu makineye takilir. Yalniz hangi tiir
malzeme delinecekse ona uygun olan matkap ucu takilir.

Kagit blogu: Delme islemi yapilacak kagit blogudur. Makine 6zelliklerine gore kag
cm delme kapasitesi varsa o kadar kagit makinenin tablasina konup delme islemi
yapilmalidir.

Alt tabla: Makineyi ayakta tutan alt tabladir. Kagit blogu alt tabla tizerine konularak
pozalardan ayar yapilir ve matkap koluna basilarak kagit blogunun delinmesi saglanir.
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UYGULAMA FAALIYETI

Blok iplik dikis uygulamas.

Islem Basamaklan Oneriler
» Blok iplik dikis yapilacak kagidi toplayiniz. » Matbaa El Islemleri
modiiliinde oldugu gibi
havalandirarak kagidi pozasina
toplayiniz.

» Kagitlarin  kirlenmemesi igin
toplamadan once elinizi
yikayiniz.

» Toplama islemini sert, diiz ve
temiz bir masada yapiniz

> Ise gore matkabin arka ve yan pozasii | > Delinecek yeri 6nceden kalem
ayarlayiniz ile kagit blogunun en st
kagidina isaretleyiniz.

» Delinecek  materyal  igin
matkap ucunu segininiz ve
takiniz (matkap uglari
konusuna bakiniz).

» Arka pozay1 ayarlayiniz.

» Yan pozayi ayarlayimiz.

» Pozalan iyi sikistirdiginizdan
emin olunuz.

» Kagit blogu kalinligina gore
baski1 kol mesafesini
ayarlayiniz.

» Gerekiyorsa matkap devrini
ayarlaymiz.

» Kagit blogunu daha once isaretlemis oldugunuz | » Delme islemi sirasinda kagit
yerlerden deliniz. blogunu diizgiin tutunuz.

» Matkap kolunu hizla
indirmeyiniz.  Yavasca  ve
matkap ucunun kagidi
deldigini gorerek kolu
bastiriniz.

» Matkap ucunu  zorlayacak
kadar  fazla  kagit ile
caligmayimiz.
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» Pozalari iyi kullaniniz.

» Delinmis kagit blogu arasindan sicimi gegiriniz.

Biz ile delinip saplama
yapilacaksa  naylon  iplik
kullaniniz

Matkap ile delinmis kagit
bloklarinda sicim kullaniniz.
Sicimi kagit blogunun
uzunlugunun {i¢ katt kadar
kesiniz.

Sol bastan baglayarak atlan
iisten geciriniz.

Kagit blogunu kaydirmadan
tutunuz.

» Kagit blogunu sicim ile dikiniz.

L‘/\ ...... f'b ...... AN
— N —

Sekilde  goriildiigi =~ yoOntemle

sicimi gegiriniz

En son, sicimi gergin bir bicimde

saglam diigiimleyiniz.

27




28



» Kagit blogunu tutkallayiniz.

» Kagit blogunun sirtina diizgiin
bir bicimde tutkal siiriiniiz.

» Tutkali ortadan Dbaslayarak
yanlara dogru siiriiniiz.

» Kuruma siiresi ig¢inde lizerine
bir agirlik koyunuz.

29




OLCME VE DEGERLENDIRME

A. OBJEKTIF TESTLER

Bosluk doldurma Testi
Asagidaki sorularda bos kisimlar: dogru cevap ile doldurunuz.

1. A4 ebadindaki tek sayfali kagit bloklarini birlestirmek i¢in Gstten delerek iplik gegirme

yontemine............. denir.

2. Saplamali dikiste deliklerin delinmesi i¢in kullanilan alete ............... denir.

3. Sert malzemelerin delinmesi i¢in (plastik, kauguk, kumas) kullanilan matkap ucuna
........... denir

4.  Yiksek yogunlukta olan, ylizeyi lamine edilmis (sertlestirilmis) kagitlarin
delinmesinde .................. matkap uclart kullanilir.

5. Kagit matkaplarinda kagit blogunun diizgiin durmasi ve isaretlenen yerden delmesi
110311 I toplanmalidir.

DEGERLENDIRME

Cevaplarinizi modiil sonundaki cevap anahtari ile karsilastiriniz ve dogru cevap
sayinizi belirleyerek kendinizi degerlendiriniz.

Olgme sorularindaki yanlis cevaplarimizi tekrar ederek, arastirarak ya da
Ogretmeninizden yardim alarak tamamlayaniz.
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PERFORMANS DEGERLENDIRME

Ogrenme faaliyetinde kazandigimiz becerileri asagidaki tablo dogrultusunda 6l¢iiniiz.

DEGERLENDIRME KRiTERLERI EVET HAYIR

Kagit blogunu pozasina gore topladiniz mi1?

Kagit blogunun delinecek yerini isaretlediniz mi?

Kagit blogunun delinecek yerlerine gére matkabin pozasini

ayarladiniz mi1?

Kagit blogunu hi¢ kaydirmadan istenilen yerlerden deldiniz

mi?

Delinen kagit bloguna istenilen iplik ge¢irme yontemine gore

ipi gecirip sikica bagladiniz m1?

Kagit blogunu yontemine gore tutkallayip diizgiin bir bicimde

kurumasi i¢in preslediniz mi?

DEGERLENDIRME

Faaliyet degerlendirmeniz sonucunda hayiri isaretlediginiz islemleri tekrar ediniz.
Tiim islemleri bagartyla tamamladiysaniz bir sonraki faaliyete geciniz.
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OGRENME FAALIYETIi-3

AMAC

Gerekli ortam hazirlandiginda ¢entik agarak i¢ blok birlestirme yapabileceksiniz.

ARASTIRMA

> Cevrenizdeki cilt atdlyelerini gezerek ¢entik agarak i¢ blok birlestirme
yaptyorlar m1 aragtiriniz.

> Centik agarken hangi malzemeleri kullaniyorlar, arastiriniz.

3.CENTIK ACARAK IC BLOK
BIRLESTIRME

3.1. Centik Acarak Birlestirilecek Isler

Birlestirilecek kagit blogunun, fotokopi kagidi, ders notlar1 gibi tek tek sayfalar
halinde olmas1 gerekmektedir.

3.2. 45 Derece Centik A¢ilmasi

Birlestirilecek olan kagit blogu diizgiin bir sekilde toplanir, gerekiyorsa tahta iskence
ile sikilir.

Resim3.1: Cesitli tahta iskenceler

Kesilecek olan yerler isaretlenir. Testere ile kagidin sirt1 45 derece ac1 ile diizgiin bir
bigimde 3 mm kadar kesilir. Kesilen yerler biri birilerine bakacak bigimde kesilmelidir.
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Sekil3.1: Centik acilmis bir kagit blogu

Resim 3.2: Testere ile kagit blogunun 45 derece kesilmesi

3.3. Dikis

Centik acilmig bir kagit blogunun dikilmesi i¢in naylon ip veya sicim kullanilmalidir.
Sicim, tutkali daha iyi tuttugu igin sicim tercih edilmelidir. Sicim, kagit blogunun 2-3 kati
uzunlukta kesilerek ¢entik agilan yerden kagit blogunun sirtina sarilir. Sarilma teknikleri alt
iist - alt iist sekilde yapilmalidir Tutkallama sirasinda ortadan yanlara dogru tutkallanmali,
firgaya fazla tutkal konmamali ve sicim olan yerler tutkal ile doldurulduktan sonra tutkal
stirilmelidir.

Resim 3.3: Centik acilmus bir kagit bloguna sicim takilmasi
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UYGULAMA FAALIYETI

Centik acilarak i¢ blok birlestirme

Islem Basamaklar1

Oneriler

Kagit blogunu toplayimiz.

YV VY

Ellerinizi yikaymiz.

Temiz bir masa bulunuz.

Kagitlar1 pozasinda diizgiin olarak
toplaymiz.

» Kagit blogunda kesilecek yerleri testere ile
isaretleyiniz.

Kagit blogunun bozulmamasina
dikkat ediniz.

» Kagit blogunu testere ile 45 dedecelik ag1 ile
kesiniz.

Testereyi 45 derece aci ile tutunuz.
Testereler asagiya ¢ekildiginde
keser, buna dikkat ederek kesim
islemini yapiniz.

Kagit blogunun sirtindan en fazla 3
mm kesiniz.

Sicim girecek genislikte kesmeye
dikkat ediniz.

Kesilen yerlerin  hep  aym
genislikte ve derinlikte olmasina
dikkat ediniz.

Kagit blogunu siki tutunuz.

» Sttt 45derece
toplaymiz.

kesilmis  kagit blogunu

Toplanan kagit
kenarma  diizgilin
bi¢imde koyunuz.

blogunu masa
olacak  bir




» Sirta gegirilecek sicimi alt iist teknigine goére
sirta sariniz.
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Tutkal  kabim1  ve  firgasini
hazirlaymiz.

Kagit blogunun iizerine,
kaymamasi i¢in agirlik koyunuz.
Tutkali 6nce sicim olan yerlere
suriiniiz.

Daha sonra tutkali ortadan
kenarlara dogru kagit bloguna
yedirerek siirliniiz.

» Tutkali lzerinize ve yerlere

damlatmaymniz.
Is onliigii giyiniz.
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OLCME VE DEGERLENDIRME

A. OBJEKTIF TESTLER

Bosluk Doldurma Testi

1. Centik acarak i¢ blok birlestirmede ¢entik acilma agisi .......... derece olmalidir.
2.  Agilan gentiklerin ............... bakmas1 gerekir.

3. Acilan ¢entiklerin i¢ine sarilan ipe ........... denir.

4. Kesim ve sarim islemleri sirasinda kagit blogunun kaymamasi icin ............

baglanmalidir.
5. Kagit bloguna en son olarak yapilan igleme.................. denir.
DEGERLENDIRME

Cevaplariizi cevap anahtar ile karsilagtinmiz ve dogru cevap sayinizi belirleyerek
kendinizi degerlendiriniz.

Olgme sorularindaki yanlis cevaplarmizi tekrar ederek, aragtirarak ya da
Ogretmeninizden yardim alarak tamamlayaniz
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PERFORMANS DEGERLENDIRME

Ogrenme faaliyetinde kazandigimiz becerileri asagidaki tablo dogrultusunda 6l¢iiniiz.

DEGERLENDIRME KRiTERLERI EVET HAYIR

Kagit blogunu 45 derece agi ile istenilen derinlikte testere yardimi

ile kestiniz mi?

Kagit blogunu kaymamasi i¢in iizerine agirlik koydunuz mu?

Kagit blogunun sirtina sicimi diizgiin bir bigimde sardiniz mi?

Kagit blogunu sirtina sicimlerin igine isleyecek bicimde tutkal

surdiiniiz mi?

DEGERLENDIRME

Faaliyet degerlendirmeniz sonucunda hayir cevaplarinizla ilgili islemleri tekrar ediniz.
Tiim islemleri basariyla tamamladiysaniz bir sonraki faaliyete geciniz.
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OGRENME FAALIYETIi—4

AMAC

Uygun ortam saglandiginda bir hizada ve siki dikilmis blok tel dikis yapabileceksiniz.

ARASTIRMA
> Cevrenizdeki cilt atolyelerine gezerek tel dikis yapilan isleri arastiriniz.
> Hangi tel dikis makinelerini kullaniyorlar, bakiniz.
> Ne tiir tel kullaniyorlar, arastiriniz.
> Hangi ise ne tiir tel dikis yontemi uyguluyorlar, arastiriniz.

4. TEL DIKIS

4.1. Tel Zimbalar ve Tel Zimba Makineleri

> Tel Zimba

Kagitlar1 birbirine tutturmaya yarayan teli basan araca denir.

> Kollu Manuel Tel Zimba Makineleri

Kiiciik capli isleri yapabilecek, biiroda kullanilan, el ile ¢alisan, 10 kagittan fazla dikis
yapamayan, adina tel zzimba denilen aletlerdir. Belli sayida, blok halinde hazirlanmisg telleri
vardir. Bu teller, tel zimba aletine konularak dikis yapilir. Ayn1 yontemle ¢alisan fakat daha

fazla sayida kagit blogunu dikebilen kollu tel zimbalar da mevcuttur. 100 kagida kadar
dikebilen modelleri vardir.
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Resim 4.1: Kollu tel zzmba makineleri

> Motorlu Tel Zimba Makineleri

Zimba teli ile c¢alisgan motorlu zimba makinelerine denir. Yart profesyonel
makinelerdir. Kolla yapilan zimba slerinden daha seri iiretim yapar, kol giicii gerektirmez.
Pedal veya diigmeye basilarak ¢alisir, seri ve rahat kullanimli makinelerdir. Kolla basilan
makinelerden daha kalin kagit blogu dikebilme 6zelligi vardir. Omega, diiz ve sirttan(semer )
dikisler igin aparatlar1 vardir. Kullanimi kolay, pratik makinelerdir. Kullanim yerine goére
birden fazla zimba kafas1 eklenerek ikili veya dortlii zzimbay1 ayn1 anda basabilen makineler
de mevcuttur. Uzerinde iki zimba teli olan bir dergiye, tek kafali bir zimba makinesinde iki
sefer zimba basilmas1 gerekirken; iki kafali bir zzimba makinesinde bir defada basilmasi
yeterlidir. Bu, ¢ok is olan isletmelerde zamandan kazandirdigi igin 6nemlidir.

Resim 4.2: Tek kafali motorlu bir tel zzmba makinesi
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Resim 4.3: iki kafali bir tel zzimba makinesi

4.2. Tel Dikisle Birlestirilecek Isler

Kagit bloklarmi birlestirme yontemlerinden biri de tel ile birlestirmedir. Giinliik
elimize gecen dergi, brosiir, kitap¢ik, kocan isi olarak tabir ettigimiz fatura, irsaliye, makbuz
gibi islerde tel dikis kullanilmaktadir. Dikis kolaylig1 ve pratikligi sayesinde az zamanda ¢ok
kagit blogunun birlestirilmesi mimkiindiir. Yalmz ciltleme kolayligi yaninda, telin
rutubetten kiiflenmesi sonucunda kitap cildine zarar vermesi s6z konusudur. Bunun igin uzun
vadede kullanilacak ansiklopedi ve kitaplar igin degil, kisa siirede tiiketilecek koganlar veya
haftalik dergiler gibi isler i¢in idealdir.

- e——————

Sekil 4.1: Zimba teli yiikseklignin dogru secimi sonucu dogru uygulama

N s

Sekil 4.2: Zimba telinin yiiksekliginin fazla olmasi sonucu yanhs uygulama

Sekil 4.3: Zimba telinin yiiksekliginin yetmedigi zamanlarda dogru uygulama
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E

Sekil 4.4: Bir tek zzmba teli

E: Zimba teli dis genisligi

L: Zimba teli ayak uzunlugu

Sekil 4.5: Coklu zzmba teli

4.3. Dikis Teli Cesitleri ve Olgiileri

Uriiniin (g i Numarass | ZmbaDis - Kullandi@guTel e o Ajantan
Resmi Genisligi "E" Cap1
l‘ ‘l 2‘(‘: ;msﬁf" 12,8 0,57
g Delgegsiz dosyalama
yapmak igin
_ sirt dikis teli
26 Omegg 12.8 0,50 J
Cengelli
50/6 13,2 0,75
Matbaalarda ¢oklu
kagit blok ve sirt
dikisi i¢in
50/8 13,2 0,75
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I I 50/10 13,2 0,75
| \ 50/12 13,2 0,75
I I 50/15 13,2 0,75
I I 50/18 13,2 0,75
I I 50/20 13,2 0,75
7 mm & mim
1&mm ——————
Gmm WL —=
o - =5
T06 7008 70410 7012 705 7018 70120 TZ22
G948 E9/10 6912 6953 69/18 G20 6922

Sekil 4.5: Zimba teli 6l¢ii 6rnekleri

4.4, Forma Tel Dikisi

Forma veya fasikiillerde sayfa sayisi fazla olmadig: i¢in sirttan dikis yapilir. Dikis
makinesi semer bi¢imine getirilerek formanin sirt kismindan dikis yapilir. Sirttan dikilen
isler kolay agilir ve rahat calisir. I¢ ice gecmeli montaj yapilmus 2 ile 5 formaya kadar,
80gr/cm2 kagitlarin sirttan dikilmesi uygundur. Fakat daha kalin gramajli ve fazla formali
islerin sirttan dikilmesi uygun olmaz. Bu tiir isler i¢in blok tel dikis yontemi daha uygun
olacaktir.
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4.5. Blok Tel Dikis

Blok tel dikiste toplanan tek tek sayfalar {ist kisimdan tel ile dikilir. Ornek olarak
kogan islerinde blok tel dikis yontemi kullanilmaktadir. Kogan iginde ( fatura, irsaliye vb.)
harman yapildiktan sonra kagit blogu toplanir ve perforaj yapilmig yerin sirta yakin olan
yerinden zimba ile birlestirilir.

Resim 4.4: Semer biciminde ayarlanmis forma dikisi yapan bir pedal basmal tel zzmba
makinesi
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UYGULAMA FAALIYETI

Blok tel dikis

Islem Basamaklar:

Oneriler

» Dikilecek kagit blogunu toplayiniz.

Kéagitlar1  toplamadan  dnce
masay1 temizleyiniz.
Kagit blogunu  pozasindan

toplayiniz.

» Tel dikis makinesine zimba teli koyunuz

Kagit blogunun sirtin1 Olgerek
ka¢ cm oldugunu tespit ediniz.
Konulacak zimba teli kagit
blogunun kalinligina uygun
olmalidir.

Zimba basildiginda alt katlama
telleri diizglin basilmis

olmalidir.

» Kagit blogunun zimba teli gelecek yerini

makinenin pozasindan ayarlayimniz.

Kagit blogunun neresinden tel
dikis yapilacaksa Once oray1

isaretleyiniz.

» Zimba tellerinin yerini
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belirlerken sirttan agizdan bag
ve etekten kesim yapilacak
paylari hesap ederek
isaretleyiniz. Aksi halde tel
dikig yapilan yerler daha sonra
kagit  kesme  makinesinde

kesilebilir.

» Kagit blogunu dikiniz.

Kagit blogunu dikerken
kaydirmayiniz.

Kagit blogunu pozaya
dayayiniz.

Kagit blogunu isaretli yerden
dikiniz.

Kagit blogunun arkasinda tel
tam kapanmamisg veya

biikiilmemis ise g¢ekic ile

biikiilmesini saglayiniz.

46




OLCME VE DEGERLENDIRME

A. OBJEKTIF TESTLER

Bosluk Doldurma Testi

1 Kagitlar1 birbirine tutturmaya yarayan teli basan araca ................ denir.

2.  Forma halindeki islerin dikilmesi yontemine ................. denir.

3. Tek tek sayfalarin dikilme yontemine................... denir.

4 Tel dikis yapilirken makineye konulacak tel dikisin 6zelligi ................ gore
ayarlanir.

5. Dosyalarin klasére girmesi i¢in tretilmis dikis teline ......... denir.

DEGERLENDIRME

Cevaplarinizi modiil sonundaki cevap anahtari ile karsilastiriniz ve dogru cevap

sayinizi belirleyerek kendinizi degerlendiriniz.

Olgme sorularindaki yanlis cevaplarmizi tekrar ederek, arastirarak ya da

Ogretmeninizden yardim alarak tamamlayaniz.
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PERFORMANS DEGERLENDIRME

Ogrenme faaliyetinde kazandigimiz becerileri asagidaki tablo dogrultusunda 6l¢iiniiz.

DEGERLENDIRME KRITERLERI

EVET

HAYIR

Kagit blogunu diizgiin bigimde topladiniz m?

Dikis gelecek yerleri isaretlediniz mi?

Dikis telini kagit blogu kalinli§ina gore belirlediniz mi?

Secilen zimba telini makineye taktiniz mi?

Tel dikis makinesinin pozasini ayarladiniz mi?

Kagit blogunu diizgiin bi¢imde koyup diktiniz mi?

Tel biikiilmiis ise ¢ekic ile diizelttiniz mi?

DEGERLENDIRME

Faaliyet degerlendirmeniz sonucunda cevabi hayir olan islemleri tekrar ediniz.
Tiim islemleri bagariyla tamamladiysaniz bir sonraki faaliyete geginiz.
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MODUL DEGERLENDIRME

PERFORMANS TESTI (YETERLIK OLCME)

Modiil ile kazandiginiz yeterligi asagidaki kriterlere gore degerlendiriniz.

DEGERLENDIRME KRIiTERLERI

|

EVET

HAYIR

Iplik dikis icin

Ise uygun iplik dikis tezgahi segtiniz mi?

Gergi ipini forma boyu hesaplamasina gore gergin

bir bigimde yerlestirdiniz mi?

Varsa fasikiillerin tellerini sokilp kapaklarini

¢ikarttiniz mi1?

Formalar siraya sokup preslediniz mi?

Ise uygun ip sectiniz mi?

Formalar1 dlgliye gore sirttan isaretleyip testere ile

sicim gececek kadar kestiniz mi?

Formalar1 sondan baglayarak dikis teknigine gore

gergin ve sirast ile diktiniz mi?

Dikilmis kitap blogunu tezgahtan ¢ikardiniz mi?

Gergi ipini 2cm fazla kestiniz mi?

Diizgiin olarak presleyip sirt1 tutkalladiniz m?

Saplama iplik dikis

Kagit blogunu pozasina gore topladiniz mi?

Kagit blogunun delinecek yerini isaretlediniz mi?

Kagit blogunun delinecek yerlerine gore matkabin

pozasini ayarladimizmi?

Kagit blogunu hi¢ kaydirmadan istenilen yerlerden

deldiniz mi?

Delinen kagit bloguna istenilen iplik gecirme

yontemine gore ipi gegirip sikica bagladiniz mi?

Kagit blogunu yontemine gore tutkallayip diizgiin

bir bigimde kurumasi i¢in preslediniz mi?
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Centik acarak i¢ blok birlestirme

Kagit blogunu 45 derece ac1 ile istenilen derinlikte

testere yardimi ile kestiniz mi?

Kaymamasi i¢in kagit blogunun iizerine agirlik

koydunuz mu?

Kagit blogunun sirtina sicimi diizglin bir bigimde

sardiniz m1?

Kagit blogunun sirtina sicimlerin igine isleyecek

bigimde tutkal siirdiiniiz mii?

Tel dikis

Kagit blogunu diizgiin bigimde topladiniz mi?

Dikis gelecek yerleri isaretlediniz mi?

Dikis telini kagit blogu kalinligina gore belirlediniz

mi?

Secilen zimba telini makineye taktiniz mi?

Tel dikis makinesinin pozasini ayarladiniz m?

Kagit blogunu diizgiin bi¢imde koyup diktiniz mi?

Tel biikiilmiis ise ¢ekig ile diizelttiniz mi?

DEGERLENDIRME

Faaliyet degerlendirmeniz sonucunda hayiri isaretlediginiz islemleri tekrar ediniz.
Tiim islemleri basariyla tamamladiysaniz bir sonraki faaliyete geciniz.
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CEVAP ANAHTARLARI

OGRENME FAALIYETIi 1 CEVAP ANAHTARI
Sicim-
ekstrafor
Sicim
Ekstrafor
Kagit presine
ipek ip

QB WIN| -

OGRENME FAALIYETI 2 CEVAP ANAHTARI

1 Saplamal dikis

2 Kagit matkabi

3 HD(High
density)

4 Teflon

5 Pozasina

OGRENME FAALIYETIi 3 CEVAP ANAHTARI

1 45

2 icice

3 sicim

4 Kagit presine
5 Tutkallama

OGRENME FAALIYETi 4 CEVAP ANAHTARI

1 Tel zzimba

2 Forma tel dikis

3 Blok tel dikis
Kagit blogunun

‘ kalinhgina

5 Omega
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ONERILEN KAYNAKLAR

»  Matbaa Egitimine Dair Her Sey
»  www-personal.umich.edu/.../ thmbs/press02.jpg
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