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ACIKLAMALAR

KOD 213GIM280

ALAN Matbaa

DAL/MESLEK Baski sonras operatorlugi
MODULUN ADI Giyotin Bigagi Degistir me

Giyotin bigaklar:, yapisi, ¢ssitleri, kullamldiklarr yerler,
MODULUN TANIMI giyotin citalar ve ozeliklerini bilerek; bicak degistirme ve
ayar yapma yeterliliginin kazandirildigi 6grenme materyalidir.

SURE 40/16
ON KOSUL Kagit kesme modiuil tinii al mis ol mak
YETERLIK Giyotin bigag: degistirmek

Genel Amag

Gerekli ortam hazirlandiginda giyotin bigcagim yardimsiz

degistirebileceksiniz.

Amaclar

MODULUN AMACI 1. Bigaga ve civatdara zarar vermeden eski  bicag
sokebileceksiniz.

2. Yeni bigag, bicaga ve civatalara zarar vermeden
takabileceksiniz.

3. Yeni bicaga gore kesim ayar1 yapabileceksiniz.

EGITIM OGRETIM Ortam: Matbaa atdlye ve laboratuvarlari, isletme vb.
ORTAMLARI VE Donamm: Matbaa giyotini, ayan anahtar, anahtar, bicak
DONANIMLARI tutma kolu, pelur kgit.

Bu modul icerisinde her dgrenme faaliyetinden sonra coktan
secmeli sorular ve uygulamali sorularla kendi kendinizi
degerlendirebileceksiniz.

Modul sonunda Ogretmeniniz tarafindan yapilan uygulamali
sinavla kazandigimiz bilgi ve beceriler degerlendiril ecektir.

OLCME VE
DEGERLENDIRME




Sevgili Ogrenci,

Giyotin bicagi, celikten yapilmis agir bir parcadir; kdgit, karton ve mukavva gibi
matbaacilikta kullamlan malzemeler de yapilar: geregi sert ve agirdirlar. Bu nedenle bigaklar
sik sik kordlirler ve korelen bigaklarin sokilerek bilenmesi ya da bir yenisi ile degistirilmesi
gerekir.

Hal boyle olunca giyotin bicagimn sokillip takilmasi ve kesim ayarlarinin
yapilabilmesi igin birtakim becerilere sahip olmak gerekmektedir. Bu becerilerin en basinda
ise makineleri calistiracak kisilerin ¢esitli € aletlerini kullanabilmesi ve temel bazi islemleri
gerceklestirmesi gelmektedir.

Giyotin Bigagi Degistirme modult, bu yondeki becerileri kazandirmak Uzere
hazirlanmig bir modildir. Bu modilde sizler, bicak degistirmede kullamlan arag ve geregleri
tamyarak, giyotin bicagim stkme ve takma islem basamaklarini  6grenip
uygulayabileceksiniz. Ayrica ayar yapmada is sirasini, iyi ayarlanmis bigagin ozelliklerini ve
bicagin 6mrini kisaltan etkileri 6greneceksiniz. Bu bilgi ve beceriler, kesim makinelerinde
ortaya gikabilecek baz: sorunlari gidermenize yarcimci olacaktir.

Bu modulde hedeflenen yeterlikleri edinmeniz durumunda, matbaa teknolojisi
alamnda daha nitelikli elemanlar olarak yetiseceginize inamyor, basarilar diliyoruz.






OGRENME FAALIYETI-1

( AMAC )

Bu faaliyet ile gerekli ortam saglandiginda eski giyotin bigagini, bicaga ve civatalara
zarar vermeden sokebilecek, bicaklarin bilenmesi ve bigaklarin 6mriuni kisaltan etkileri
Ogreneceksiniz.

(ARASTIRMA )

@  Cevrenizdeki matbaalart gezerek, giyotin  icaklarimn  ¢esitlerini  ve
kullanildiklar isleri inceleyiniz.
@  Giyotin bicagi sokme islem basamaklarin izleyiniz.

1. GIYOTIN BICAKLARI

1.1. Yapis, Cesitleri ve Kullamldiklari Isler

Bigaklar imalat metoduna ve Ozelliklerine gore ikiye ayrilir:
1.1.1. Tam Cdlik Bigaklar

Yiiksek alasimii kil celikten dretilirler. Ozd kesim islemlerinde kullanilirlar. Cinkii
Uretim maliyetleri yuksek, bilenmeleri zordur.

1.1.2. Alasimh Celik Bigaklar

Diger adi, cdiklestirilmis bicak olan alasimli ¢elik bigaklarin kesici agiz kismina
yuksek alasimli ¢elik yerlestirilmistir. Kullammmi en yaygin bigak gesididir. Bu bigaklar,
kesim agzimn yapilisi ve alasim tirlerine gore U¢ kisimda incelenir:

Standart Veya Normal Bigaklar: Ozellikle yumusak malzemelerin (ipek kagit,
kopya kégidh gibi) kesimi igin ¢cok uygundur.

Y Uksek Performans Bicaklar (HSS): Orta ve sert kesim malzemelerinin
(plastik maddeler, metal folyolar gibi) kesim islerinde kullanlir.

Sert Metal Bigaklar (HM): Bu bicaklar, standart bicaklara gére 10-25 defa
daha uzun Omarlador. Daha uzun Omirli olmast kégit endistrisinde
kullamiminin fazla olmasinda tercih sebebi ol maktadr.



1.2. Bigaklarin Bilenmesi

Giyotin bicaklari, zamanla korlenir ve kesim makinesi zorlanmir. Kesilen kagit
kenarlarin temiz ve diizgiin olmaz. istenen hassasiyette kesim yapmak olanaksiz hale gelir.
Boyle durumlarda bigcaklarin bilenmesi gerekir. Bigagin bilenmesi islemi asagidaki
goérsellerde asama asama gosteril mistir.

Resim 1.3:Bigagin egimi ayarlamr ve makine Qa]l$tll'l|l'.



Resim 1.4: Bileme tagimin bilemeislemini yapmak igin ¢alsir.

- -

Resim 1.5: Bilemeislemi sonunda bicak yiizeyindeki kirag, kur ag alma tast ile alnir

1.3. Bigaklarin Omr iinii Kisaltan Etkiler

Asagidaki hususlara uyulmadan calisilan giyotin bigaklarimn 6mri kisalir ve kesilen
kégit kenarlar: carpik ve tirtikli olur. Bu olaya bigagin kagidh cekmesi denir.

%)
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Bigagin altina kgit toplar ya da kitap formalari diizgiin ve dengeli olarak
yerlestirilmelidir.

Surulen kagit toplari ya da kagit formalari, makinenin sirt ve yan gonyelerine
iyi bir sekilde oturtulmalidir.

K&git karton haricinde astrolon, zimpara kégidi, tel zimba vb. malzemeler
kesilmemelidir.

Korden bigak, bilenmeye gonderilir. Her bileme, bicagi birkag milimetre
kisalttigindan kullanim émr( azalir.



@ Kesilen kdgidin agirlhigina gore bicak dmrii degisir, surekli kalin gramajli karton
kesimi bigcagin 6mrind kisaltir.

@  Seviye dusUkligl olan ve bigak agiz dlclisinden kicik olan citalar bicagin
zamanindan dnce asinmasina yol acar ve émrini kisaltir.

1.4. Giyotin Citalar: Cesitleri ve Ozellikleri

Bigagin kesebilmesi igin gerekli olan kars:t kuvvet tabla tarafindan saglanir. Ancak
tabla, sert metalden Uretildiginden bicakla tabla arasinda bicagin zarar gérmemesini ve
malzemenin tam kesilmesini saglamak amaci ile ahsap, fiber ya da sert plastikten Uretilen
citalar kullaniir (bk. Resim 3.5). lyi bir cita, hatasiz kesime katkida bulunmal: ve bigagin
performansina destek olup bigak agzini hasardan ve zarardan korumalichr. Kullanim émarleri
sinirhdir. Yeni bir bigak takildiginda ya da yiprandiginda ¢gikarilarak ters gevrilir veya yenisi
ile degistirilir. Citalar genis yuzeylerinin Ustiinde yatirilarak saklanmalidir; boylelikle
esneklikleri ve dalgali formlari bozulmamus olur.

1.5. Giyotin Bigagi Sokmede Is Sirasi

Bicak zamanla korelir. Korelmis bicakla kesim yapil digi taktirde istenilen hassasiyette
kesim elde edilemez ve gereksiz zorlamadan dolayr makinenin 6mri kisalir. Bu nedenle
giyotin bigaklar: belirli zaman araliklarinda sokulerek bilenmelidir.

Resim 1.6: Giyotinin ana salterinin kapatilmas Resm 1.7: Bigagin en sonundaki civatanin
bicak tespit civata anahtar ile sokiilmesi
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Resim 1.9: Bigagin civatalarimin bigak tespit civatalari anahtari iles'd_lz_ijlr'ng '

b ' Y
Sekil 1.10: Bicagin kaldiriimas: ve 2 adet bigak tutma kolu ile yerinden ahinmas



((UYGULAMA FAALIYETI

Islem Basamaklari

Oneriler

Giyotinin ana salterini kapatiniz.

Calisma sirasinda kullanacagimz
gereclerinizi temin ediniz.

Sag ve sol taraftan en sondaki vidalar
sokiniz.

Bicagi elle kumanda anahtar1 yardimyla
indiriniz.

Elle kumanda anahtarin kullanirken
arkadasinizdan yardim isteyiniz.




TUm civatalar: sokundz.

Sokuiilen civatalarin hepsini bir arayave
kaybolmayacag: bir yere koyunuz.




Bigag: elle kumanda anahtarin: gevirerek
kaldirmiz.

Elle kumanda anahtarin kullanirken
arkadasinizdan yardim isteyiniz.

Bicag: yerinden 2 adet bigak tutma kolu ile
cikariniz.

Bigag: cikarirken bigak tutma kolunun,
yuvasina tam oturdugundan emin
olunuz.
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(OLCME VE DEGERLENDIRME )

A. OBJEKTIF TESTLER

Coktan Segcmeli Test

Asagidaki sorularda dogru olan sikki isaretleyiniz.

Asagidaki malzemelerden hangisinin kesimi yiksek performans bicaklarla (HSS)
kesime uygun degildir?

A) Plastik
B) Metal folyo
C) Ipek kagit

D) PVC kaplama

Bicagin kesebilmesi icin gerekli olan karsi kuvveti saglayan ahsap, fiber ya da sert
plastikten Uretilen malzemeye ne denir?

A) Cita

B) Bigak tablasi

C) Tahta

D) Plastik

Kirag: temizlemede kullanilan malzemeye ne denir?
A) Kil tasi

B) Ponzatasi

C) Bigak bilemetasi

D) Demir tast

Asagidakilerden hangisi iyi bir ¢itanin 6zelliklerinden degildir?

A) Hatasiz kesime katkida bulunmalidir.

B)  Bigak agzim hasardan korumalidir.

C) Bicagin performansina destek olmalidir.

D) Yumusak olmalidir ve bigak agzinmn 6lgustinden kiigiik olmalidir.

Asagidakilerden hangisi giyotin bigaklarinin Gmrini kisaltan etkilerden degildir?

A) Kégit toplan ya da kitap formalarimin dizgin ve dengeli olarak
yerlestirilmemesi

B) K&git toplar ya da k&git formalarimn makinenin sirt ve yan gonyelerine iyi bir
sekilde oturtulmamasi

C) Kéagt, karton haricinde astrolon, zimpara kagidi, tel zimba vb. malzemelerin
kesilmesi

D) Bigagin, gerektiginde yaglanmasi ve bakiminin yapilmasi

11



Bicak stkme islem basamaklarinda uygulanmas: gereken ilk islem asagidakilerden

hangisidir?

A)  Bigagin en sonundaki civatanin sokil mesi

B) Tum civatalarin sokilmesi

C) Bigagin ana salterinin kapatilmasi

D) Bigagin elle kumanda anahtar yardimiyla indirilmesi

Bicak degistirme islemi uygulamirken asagidaki araglardan hangisi kullamlmaz?

A)
B)
C)
D)

Elle kumanda anahtar:
Bicak tutma kolu

Bigak tespit civata anahtari
Ingiliz anahtar:

Asagidakilerden hangisi bigak sokme islemi sirasinda dikkat edilmesi gereken
noktalardan biri degildir?

A)
B)
C)
D)

Sokiilen civatalar, kaybolmamasi igin iyi muhafaza edilmelidir.
Bicag: cikarilirken bigak tutma kolu, yuvasina tam oturtulmalidir.
Bicak sokme islemine baslamadan 6nce ana salter kapatilmalidir.
Bicak sokme islemine baslamadan 6nceilk olarak cita ¢ikarilmalidir.

12



DOGRU YANLIS TESTI

Asagidaki sorulari dogru veya yanhs olar ak isaretleyiniz.

Dogru

Yanhs

Citalar, genis yuzeylerinin Gstlinde yatirilarak saklanmalidir.

Seviye dusukltgu olan ve bigak agiz 6lclisiinden kiigiik olan citalar,
bigagin zamanindan 6nce asinmasina yol agar.

Surekli kalin gramajli karton kesimi bicagin 6mrind artirir.

Giyotin bicaklarimn dmrind, tel kesimi gibi etkiler kisaltir.

Y liksek performans bigaklar, orta ve sert kesim malzemelerinin
kesim islerinde kullarulir.

Bigcak sokme islemine baslamadan dnce ilk olarak bicak ana salteri
kapatilmalidir.

TUm civatalar sokuldikten sonra bigagin en sonundaki civata
sokilmelidir.

Bigagin indirilmesinde elle kumanda anahtar: kullanilir.

Bigak tutma kollari, bigagin yerinden distrilmeden alinmasi igin
kullanilir.

DEGERLENDIRME

Cevaplarimizi, modil sonundaki cevap anahtar: ile karsilastirimz ve dogru cevap
sayimz1 belirleyerek kendinizi degerlendiriniz. Olgme sorularindaki yanlis cevaplarimzi
tekrar ederek arastirarak ya da 6gretmeninizden yardim alarak tamamlayaniz.

13




B. UYGULAMALI TEST

Ogrenme faaliyetinde kazandigimz becerileri asagidaki  kontrol listesine gore

degerlendiriniz.

DEGERLENDIRME OLCUTLERI Evet

Hayr

Giyotinin salterini kapattiniz mi?

En sondaki civatayr soktuntiz mu?

Bicag: elle kumanda anahtari ile indirdiniz mi?

TUm civatalar: soktiintiz mi?

Bicag: elle kumanda anahtari ile kaldirdiniz mi?

Bicagi, yerinden bigak tutma kollar: yardim ile ¢ikardiniz mi?

Faaliyet degerlendirmeniz sonucunda “hayir’1 isaretleyerek yapamadigimz islemleri

tekrar ediniz.
Tum islemleri basariyla tamamladiysaniz bir sonraki faaliyete geginiz.

14




OGRENME FAALIYETI-2

( AMAC )

Bu faaliyet ile gerekli ortam saglandiginda yeni giyotin bicagini, bicaga ve civatalara
zarar vermeden takabileceksiniz.

(ARASTIRMA )

Cevrenizdeki matbaalar ziyaret ederek giyotin bicagi degistirme sirasinda uygulanan
islemleri inceleyiniz.

2. GIYOTIN BICAGI TAKMADA iS SIRASI

Resim 2.1: Yeni igagin iki adet bigak tutma kolu ile yuvasina otur tulmasi

15



Resm 2.3: TUm civatalarin takiimas

Resim 2.4: Giyotinin kaldirilarak Resim 2.5: Giyotinin elle kumanda anahtari
en son civatanin skilmas iledonis noktasina kadar indirilerek tim
cavatalarin skilmasi

16



((UYGULAMA FAALIYETI

Iki adet bicak tutma kolu yardimyla yeni
bigag1 yuvasina oturtunuz.

Y eni bicag: yuvasina yerlestirirken bicagin
zarar gormemesine dikkat ediniz ve bigag:
dusUrmeyiniz.

Giyatini ele kumanda anahtar1 ile
indiriniz ve civata deiklerini hizalayamz.

Elle kumanda anahtarin kullanirken
arkadasinizdan yardim isteyiniz.

17




TUm civatalar: takinmz.

Civata deliklerinin tam hizalandigindan emin
olunuz.

Giyotini ele kumanda anahtar1 ile
kaldirarak en son civatay takiniz ve
sikiniz.

ror

Elle kumanda anahtarin kullanirken
arkadasinizdan yardim isteyiniz.

Giyotini donis noktasina kadar indiriniz
vetim civatalar: bigak tespit civatalar
anahtari ile stkimz.

_=|-. =

Cuvatalarin tam sikildigindan emin olunuz.

18




(OLCME VE DEGERLENDIRME )

A. OBJEKTIF TESTLER

Coktan Segcmeli Test
Asagidaki sorularda dogru olan sikki isaretleyiniz.

1. Bigak sokullp takilirken bigag: tutmak icin kullamlan arag asagidakilerden hangisidir?
A) Civata
B) Anahtar
C) Bigak tutmakolu
D) Tespit civatas:

2. Bigak tespit civata anahtari, bigak degistirme isleminde hangi gorevi Ustlenir?
A) Cvatalart sokmek ve takmak igin kullanilir.
B) Giyatini dle kaldirip indirmek igin kullanilir.
C) Bicgak citasini sokmek icin kullanilir.
D) Anasalteri kapatip agmak icin kullanilir.

3. Bicgak takarken dnce en sondaki civata sikilir ve giyotin elle kumanda anahtar1 ile
donts noktasina kadar indirildikten sonra tim civatalar sikilir. Bunun nedeni
asagidakilerden hangisidir?

A) Buitun civatalar, giyotin asagidayken gorindigu igin

B) Giyotin asagida iken sskmaislemi daha kolay oldugundan
C) Enbastaki civata, giyotin yukaridayken gorinmedigi icin
D) Civatalarin giyotin asagidayken dismedigi icgin

DOGRU YANLIS TESTI

Asagidaki sorular1 dogru veyayanhs olarak isaretleyiniz. Dogru Yanhs

Bigak, iki adet bigak tutma kolu ile yuvasina oturtulmalidir.

Giyotin, elle kumanda anahtar: ile indirilip kaldirilir.

Civatalar1 sokip takmak icin bigak tutma kolu kullanlir.

Bicak takma isleminde bicak, yuvasina oturtulduktan sonra ilk
olarak giyotin elle kumanda anahtari ile indirilerek civata delikleri
hizalanir.

DEGERLENDIRME

Cevaplarimizi, modil sonundaki cevap anahtar: ile karsilastirimiz ve dogru cevap
sayimz1 belirleyerek kendinizi degerlendiriniz. Olgme sorularindaki yanlis cevaplarimzi
tekrar ederek, arastirarak ya da 6gretmeninizden yardim alarak tamamlayaniz.

19



B. UYGULAMALI TEST

Ogrenme faaliyetinde kazandigimz becerileri asagidaki Kontrol listesine gore

degerlendiriniz.

DEGERLENDIRME OLCUTLERI Evet

Hayr

Iki adet bigak tutma kolu yardimiyla yeni bicag: yuvasina oturttunuz
mu?

Giyatini ele kumanda anahtar1 ileindirerek civata deliklerini
hizaladimz mi?

TUm civatalar: taktiniz mi?

Giyotini €le kumanda anahtar: ile kaldirarak en son civatay: taktimz
mi?

Giyotini donis noktasina kadar indirdikten sonra tim civatalar: bigak
tespit civatalar anahtar: ile siktiniz mi?

Faaliyet degerlendirmeniz sonucunda “hayir”1 isaretleyerek yapamadiginiz islemleri

tekrar ediniz.
Tum islemleri basariyla tamamladiysaniz bir sonraki faaliyete geginiz.

20




OGRENME FAALIYETI-3

( AMAC )

Bu faaliyet ile gerekli ortam saglandiginda yeni bicaga gére kesim ayari
yapabileceksiniz.

(ARASTIRMA )

Cevrenizdeki matbaalar1 ziyaret ederek giyotin bicagi kesim ayari islemlerini
izleyiniz.

3. GIYOTIN BICAGI AYARI iSLEM
BASAMAKLARI

Iyi Ayarlanmis Bicagin Ozellikleri
@ Tam, dizgun ve puriizsiiz kesim yapar.
/] Kesilen kisimda ¢apaklanma olusturmaz.
@ Kesim sonucunda garpiklik olusmaz.

Bicak Ayari Islem Basamaklari

Resim 3.1: Pellir kagit kesiler ek yiikseklik ayarimn kontrol inin yapilmas

21
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Resim 3.3: Kagit kesilerek blgl arkasindaki anahtar dan ¢ar piklik ayarimn yapilmas

Resim 3.4: Giyotin ¢itasimn ¢ikarihp avatalarimin sokilmesi

22
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Resim 3.6: Civatalarin sikistirilan citanin yerine takilmas
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((UYGULAMA FAALIYETI

Islem Basamaklari

Oneriler

Pdliir kagit kesiniz.

Emniyet tedbirlerine uyunuz.

Kesilmeyen noktalarda yukseklik ayar
yapiniz.

Calisma yaparken dikkatli olunuz.
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Kagidi bigaga tam yerlestirerek bir kagit
kesiniz ve carpiklik ayarim arkadaki kol
ile yapiniz.

Carpiklik tam duzelinceye kadar kolu ileri ya
da geri getirerek ayari tamamlayiniz.

Giyotin citasim yuvasindan gikararak
civatalarini tornavida ile sokuniz.

e EaET

Tornavida, besleme kégidh ve yeni citay1
temin ediniz.
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Eski ¢itay: tornavida yardinmyla yerinden
cikarinz.

Tornavida kullanirken vidalarin
bozulmamasina dikkat ediniz.

Kesmeyen belli bolgeler var ise cita altina
besleme yaparak yeni citay: takiniz.

Kesmeyen bolgeyi dogru tespit ediniz.

26




Citanin civatalarim sikistiriniz.

Citanin civatalarim sikistirirken dikkatli
olunuz.

Citanin, yerine tam olarak yerlestiginden
emin olunuz.

27




(OLCME VE DEGERLENDIRME )

A. OBJEKTIF TESTLER

Coktan Segcmeli Test

1

Asagidaki sorularda dogru olan sikki isaretleyiniz.
Bigak takildiktan sonra yukseklik ayari kontrolt nasil yapilir?

A)  Bicak tespit civatalar sokilerek tespit edilir.

B)  Giyatin, elle kumanda anahtar ile kaldirilarak tespit edilir.
C)  Giyatin ¢itasi, yuvasindan ¢ikarilarak tespit edilir.

D)  Peir kagit kesilerek kesmeyen bolgeler tespit edilir.

Asagidakilerden hangisi iyi ayarlanmis bigagin 6zelliklerinden biri degildir?

A) Duzgun ve purtizstiz kesim yapar.
B) Kesimden sonra kagitta carpiklik olmaz.

C) Kagit kenarlarinda capaklanma olusturmaz.
D) Tirtikli kesim yapar.

Giyatin citas: besleme islem basamaklar: asagida karisik olarak verilmistir. Dogru
siralamay1 yapiniz.

I. Giyotinde takil1 olan ¢ita, yuvasindan gikarilir.
I1. Kesmeyen bolgelerin altina besleme yapilir.
. Citamn civatalar: sikilir.

IV. Cita, tornavida yardimiyla yerinden gikarilir.
V. Cita, giyotindeki yuvasina yerlestirilir.

A)  I-H-11-1V-V
B) [-IV-II-II-V
C) V-IV-I-I-
D) [I-V-IlI-II-l
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DOGRU YANLIS TESTI

Asagidaki sorular1 dogru veyayanhs olarak isaretleyiniz. Dogru Yanhs

Bigak takildiktan sonra kesilmeyen noktalarda carpiklik ayar:
yapilmalidir.
Y Ukseklik ayar1, pelur kagidi kestigimizde kesilmeyen noktalar icin
yapilmalidir.

Cita degistirilirken civatalar: sikilmalidhr.

Iyi ayarlanmis bir bicakla kesim yapildiginda kagit kenarlar
dizgun kesilir ve garpiklik olusmaz.

DEGERLENDIRME
Cevaplarinizi, modil sonundaki cevap anahtar: ile karsilastirimiz ve dogru cevap

sayimz1 belirleyerek kendinizi degerlendiriniz. Olgme sorularindaki yanlis cevaplarimzi
tekrar ederek, arastirarak ya da 6gretmeninizden yardim alarak tamamlayaniz.
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B. UYGULAMALI TEST

Ogrenme faaliyetinde kazancigimz becerileri asagidaki Kontrol listesine gore

degerlendiriniz.

DEGERLENDIRME OLCUTLERI

Evet

Hayr

Pdliir kgt kestiniz mi?

Kesilmeyen noktalarda yukseklik ayar: yaptimz mi?

K&git keserek carpikligi kontrol ettiniz mi?

Carpiklik var ise arkadaki koldan carpiklik ayar1 yaptimz mi?

Giyotin citasim yuvasindan gikararak civatalarini tornavidaile
soktiniz ma?

Citay: tornavida yardimmyla yerinden ¢ikardimz m?

Kesmeyen belli bolgeler var ise cita altina besleme yaparak Gitay:
taktimz mi?

Citanin civatalarim sikistirdimz mi?

Citay: yuvasina yerlestirdiniz mi?

Faaliyet degerlendirmeniz sonucunda “hayir”1 isaretleyerek yapamadiginiz islemleri

tekrar ediniz.
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MODUL DEGERLENDIRME

UYGULAMALI TEST (YETERLILIK OLCME)

Kordmis bir giyotin bigagin;

A) Sokinuz.
B) Yeni bigag: takimz.
C) Bigak kesim ayarlarin yapiniz.

Modulde kazandigimz becerileri asagidaki tablo dogrultusunda 6lgiiniz.

DEGERLENDIRME OLCUTLERI

Evet

Hayr

Giyotinin salterini kapattimz mi?

En sondaki civatay: soktiiniiz mi?

Bicag: eleindirdiniz mi?

TUm civatalar1 soktiintiz mi?

Bigagi, kolu cevirerek dle kaldirdimz mi?

Bigag: yerinden bigak tutma kollar: yardimu ile
cikardimz mi?

2 adet bigak tutma kolu yardimiyla yeni bicag yuvasina
oturttunuz mu?

Giyotini éle kumanda anahtar: ile indirerek civata
deliklerini hizaladimz mi?

TUm civatalar: taktiniz mi?

Giyotini €le kumanda anahtar: ile kaldirarak en son
civatay: taktimz mi?

Giyotini donis noktasina kadar indirdikten sonratim
civatalar bigak tespit civatalar: anahtari ile siktimz mi?

Pdliir kgt kestiniz mi?

Kesilmeyen noktalarda yukseklik ayar: yaptimz mi?
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Kagit keserek carpiklig: kontrol ettiniz mi?

Carpiklik var ise arkadaki koldan carpiklik ayar:
yaptimz mi?

Giyotin citasim yuvasindan gikararak civatalarin
tornavida ile sokttiniiz ma?

Citay: tornavida yardimmyla yerinden ¢ikardimz m?

Kesmeyen belli bolgeler var ise ¢ita altina besleme
yaparak citayr taktimz mi?

Citanin civatalarim sikistirdimz m?

Citay: yuvasina yerlestirdiniz mi?

DEGERLENDIRME
Modil degerlendirmeniz sonucunda “hayir”1 isaretlediginiz islemleri tekrar ediniz.

TUm islemleri basariyla tamamladiysarmz modull basardimz, tebrikler. Baska bir modile
gegebilirsiniz.
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CEVAP ANAHTARLARI

OGRENME FAALIYET-1 COKTAN SECMELI TEST
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OGRENME FAALIYET-1 DOGRU-YANLIS TESTi
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OGRENME FAALIYET-2 COKTAN SECMELI TEST
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OGRENME FAALIYET-2 DOGRU-YANLIS TESTi
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OGRENME FAALIYET-3 COKTAN SECMEL TEST
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