T.C.
MILLI EGITiM BAKANLIGI

MATBAA TEKNOLOJISI

BEZ AFIS
213GIM251

Ankara, 2011



Bu modiil, mesleki ve teknik egitim okul/kurumlarinda uygulanan Cergeve
Ogretim Programlarinda yer alan yeterlikleri kazandirmaya yonelik olarak
ogrencilere rehberlik etmek amaciyla hazirlanmis bireysel Ogrenme
materyalidir.

Milli Egitim Bakanliginca {icretsiz olarak verilmistir.

PARA ILE SATILMAZ.




ICINDEKILER

ACIKLAMALAR ...ooootitiiitiee ettt es sttt s s sttt as st ettt s s s antetanas ii
GIRIS ettt ettt s ettt sttt n ettt s s anaeee 1
OGRENME FAALIYETI= ..ottt 3
1. KUMASIN MUREKKEP EMICILIGT ......coievieeeeeeeeeeeeeeee et 3
1.1, EMICT KUMASIAL ...ocivviiiiie ittt ettt stee e st e e ebe e e sare e s ntee e snbeeenns 3
1.1.1. Pamuklu Kumaglar...........ccoouiiiiiiiiicii e e 3

1.2. Emici Olmayan Kumaslar..........cccoovvveiiiiiiiiiieiese e 4
UYGULAMA FAALIYETI ..ottt sttt 5
OLCME VE DEGERLENDIRME ........cocoviiiiiiieieieceeisscieessessesesesesss s sssessssssessssssssssnes 8
OGRENME FAALIYETI 2 .ottt n st 9
2. KUMAS BASKI MAKINELERI......ccooviiiiiiiecetse e st en st 9
2.1. Tam Otomatik Tek Renkli Baski MaKinesi ........ccccvveviiiiiiiiiiiiiiiiiec i 9
2.2. Tam Otomatik Doner Baski MaKiNEsI ......coccoivivciviiiiiie ettt e 10
2.3. Universal, Tek Renkli, Yart Otomatik Baski MaKineleri..........coovvveeveveeveeveeseeenenns 10
2.4. Ahtopot Tipi Serigrafi Baski MaKineleri .........ccoouvivieriieneieiisiiesess e 11
UYULAMA FAALLIYETT oottt 12
OLCME ve DEGERLENDIRME ........coccosiiitiiiesisscie s esesesesesie s ssesesss s ssn s 14
OGRENME FAALIYETI 3 ..otivis ettt sttt 15
3. MUREKKEP KURUTMA SISTEMLERI........cccsisititietiieeeeee ettt 15
3.1. Miirekkep Kuruma YOntemIeri.........cecvrieiiiiiienisieie s 15
311 FIZIKSEl KUFUMA .ottt ettt ettt sbe e reeeabeenre e 15
3.1.2. Kimyasal KUIUMA.........c.coiiiiieieiecc ettt st sre e 16
3.1.3. Kurutma Makineleriyle KUrUtmMa ...........ccooiiiiiiiieecsse e 16
3.1.4. Asma Yontemiyle Kurutma........ccooeeiiiiiiiiiiiiciici e 16

3.2. Miirekkep KUrttuCUIar...........c.ooouiiiiiiiiiicc e 17
UYGULAMA FAALIYET ..ottt 18
OLCME VE DEGERLENDIRME ........c.ccoeviveiiiieeeiiscieieseesessssesesissesss s sssesessssensssannens 20
MODUL DEGERLENDIRME .......cccooviiiiiiiisiiieeeeees s seeseses s es sttt 21
CEVAP ANAHTARLARI ..ottt ettt sttt sttt sn st san s 22
1SN 0 7N O N 23



ACIKLAMALAR

KOD 213GIM251
ALAN Matbaa Teknolojisi
DAL/MESLEK Serigrafi ve Tampon Baski Operatorii
MODULUN ADI Bez Afis
MODULUN TANIMI Sferl'graﬁ baskl 51§tem1nde bez afis"}iapabllmek i¢cin g'efekh
bilgi ve becerilerin kazandirildig1 6grenme materyalidir.
SURE 40/32
ON KOSUL Diiz Yiizeylere Baski modiiliinii tamamlamis olmak
YETERLIK Bez afis yapmak
Genel Amag

MODULUN AMACI

Uygun ortam saglandiginda bez afis yapabileceksiniz.
Amaclar

1. Teknigine uygun miirekkep hazirlayabileceksiniz.

2. Teknigine uygun baski yapabileceksiniz.

3. Basilan malzemeyi teknigine uygun kurutabileceksiniz.

Ortam: Matbaa atolye ve laboratuvarlari, sinif, isletme vb.

EGITIM OGRETIM Donanim: Kumas tiirleri, kurutucular incelticiler,
ORTAMLARI VE geciktiriciler, baski makinesi, rakle, miirekkepler, kurutma
DONANIMLARI dolabu, raf; ip, iifle¢, masa, vb.

Bu modiil icerisinde her 6grenme faaliyetinden sonra ¢oktan
OL gME VE Zzér;ignsdcggll;{e\; E;i?zlamall sorularla kendi kendinizi
DEGERLENDIRME :

Modiil sonunda 6gretmeniniz tarafindan yapilan uygulamali
sinavla, kazandiginiz bilgi ve beceriler degerlendirilecektir.




GIRIS

Sevgili Ogrenci,

Bu modiil, serigrafi atolyesinde bez afis yapma asamalarinin uygulamali olarak
anlatildig1 6gretim materyalidir.

Glnilimiizde yapilan ¢aligmalarin duyurulmasinda en etkili yontemlerden bir taneside
bez afis yontemidir. Cevremize baktigimizda c¢ok degisik oOzellikte, bez afislerin tiretilip
asildigin1 gormekteyiz. Gelisi giizel {iretilen bu afisler tanitim yapmakta ama gozde her
istenilen etkiyi birakmamaktadir. Yanlis yontemle iiretilen afislerin kisa silirede soldugu,
yirtildigy, iizerindeki miirekkebin aktigi goriilmektedir.

Bu islem basamaklarini en ideal sartlarda olusturup en kaliteli sonuglarin alinabilmesi;
meslegini seven, alaninda egitim almis, teknolojik gelismeleri takip eden teknik elemanlarla
miimkiindiir. Baski asamalarinda saglanan basar1 baski kalitesini yiikseltecektir. Isin
ozelliklerine gore secilecek malzemeler sayesinde hazirlanacak afigler hedef kitleyi
etkileyecek ve amaca kisa siirede ulasilacaktir.






OGRENME FAALIYETIi-1

AMAC

Bu faaliyet ile gerekli ortam saglandiginda bez afis baskis1 yapiminda teknigine uygun
olarak miirekkep hazirlayabileceksiniz.

ARASTIRMA

> Cevrenizde bulunan serigrafi atdlyelerini gezerek bez afis yapiminda hangi tiir
miirekkepleri kullandiklarini, hangi malzemeler iizerine baski yaptiklarim
aragtirmiz. Topladiginiz bilgileri siniftaki arkadaslarinizla paylasiniz.

1. KUMASIN MUREKKEP EMICILIGI

Bez afis yapiminda kullanilan malzemeleri miirekkebi emme o6zelligine gore
inceledigimizde genel olarak emici olan ve emici olmayan malzemeler olarak iki gruba
ayrilir.

1.1. Emici Kumaslar
Dogal yontemlerle hazirlanmis pamuk ve ketenden yapilan kumaglardir.

1.1.1. Pamuklu Kumaslar

Pamuk kumaglar, seliilozik bir lif oldugundan ¢abuk burusan, siirtiinme dayaniklilig
fazla olan bir yiizeye sahiptir. Emme yetenegi sayesinde baskida kullanilan boyanin sivi
fazin1 c¢abuk emerek kuruma siiresini hizlandirmaktadir. Baskili kumaslar yikanarak
temizlenebilmektedir. Yikandig1 zaman ¢ekme ihtimali yiiksektir. Bunun i¢in kullanilmadan
once 1lik suya bastirilmalidir. Isiya oldukg¢a dayamklidir. Ozellikle 120°C’ye kadar sicak
iitliyle iitiilenebilir. Uzun siire giines 1518inda kalirsa yapist degiserek dayaniklilik 6zelligini
kaybeder. Pamugun rengi yetistigi bolgeye gore degismektedir.

1.1.2. Keten Kumaslar

Keten kumaslarmin lif yapisi incelendiginde diiz ve kivrimsiz oldugu goriiliir. Keten
kumaglar, nemli havada kendi agirhiginin % 23'Q kadar agirlasmaktadir. Siirtiinme
dayanikliligi pamuklu kumasa gore daha azdir. Emicilik 6zelligi pamuklu kumaslara
yakindir. Kimyasal maddelere karsi dayaniklidir.



1.2. Emici Olmayan Kumaslar

Dokuma maddelerine gereksinimin artmasi ve tabii dokuma maddelerinin bu
gereksinimi karsilayamamasi sonucu yapay dokuma maddelerinin ortaya ¢ikmistir. Bu yapay
dokuma maddeleri miimkiin oldugunca tabiilerine benzetilmeye ¢alisilmig, ucuza mal olmasi
icin degisik yontemler denenmistir. Genel olarak emici olmayan &6zellik tasimaktadirlar.

1.2.1. Naylon Kumaslar

Gorlinlis bakimindan parlaktir. Isiya ve 1s18a karsi dayanikli degildir. Elastiki ve
dayanikli olusu, naylon kumasm en énemli 6zelligidir. Utii gerektirmemesi, hafif olusu ve
bakterilere kars1 dayanikliligi tercih sebepleridir.

1.2.2. Saten Kumaslar
Yiizey diizgiinliigi, ipeksi goriintiisii ve albeni goriiniimii olmasindan dolay: tercihte
on plana ¢ikmaktadir. Emme yetenegi diistiktiir.

1.2.3. Sentetik Kumaslar
Sentetik kumaglar, ham maddesinin tag komiirii ve petrolden sentez yoluyla elde
edildigi kumaglardir. Yiizeyi incelendiginde parlak ve dayaniklilig1 ortaya ¢ikmaktadir.



Bez afis baskisini teknigine uygun olarak miirekkeple hazirlayn.

Islem Basamaklar1 Oneriler

» Kumas tiiriinii belirleyiniz.

> Isin 6zelligine uygun kumas seginiz.
» Afisin asilacagi yerin 6zelliklerini
dikkate aliniz.

» Kumas olgiilerini belirleyiniz.

» Boyutlar1 tam olarak tesbit ediniz.
» Kenarlara yapilacak kesim dikim
islemlerinde dikkatli olunuz.

» Yiizeyin emicilik 6zelligini belirleyiniz.

» Kumas yiizeyinin 6zelliklerini
inceleyiniz.

» Miirekkep hazirlayimiz.

» Baski materyalinde istenilen tonda
miirekkep hazirlayimiz.

» Yiizeye uygun miirekkep
hazirlaymiz.




» Kurutma testi yapiniz.

> Ilk baskida kuruma testi yapimiz.
» Kumasin 6zelliklerini unutmayiniz.




KONTROL LISTESI

Asagida hazirlanan degerlendirme Slgegine gore uygulama faaliyeti 1°de yaptigimiz
programi degerlendiriniz. Gergeklesme diizeyine gore “ Evet-Hayir” seceneklerinden uygun
olant isaretleyiniz.

Degerlendirme Olciitleri Evet Hayir

1. Kumas tiiriinii belirlediniz mi?

2. Kumas ol¢iilerini belirlediniz mi?

3. Yiizeyin emicilik 6zelligini belirlediniz mi?

4.  Mirekkep hazirladiniz mi?

5. Kurutma testi yaptiniz mi?

DEGERLENDIRME

Yaptiginiz degerlendirme sonunda hayir seklindeki cevaplarinizi bir daha gozden
geciriniz. Kendinizi yeterli gérmiiyorsaniz 6grenme faaliyetini tekrar ediniz. Eksiklerinizi
aragtirarak ya da 6gretmeninizden yardim alarak tamamlayabilirsiniz.



OLCME VE DEGERLENDIRME

OLCME SORULARI
A Asagidaki sorular1 dikkatlice okuyarak dogru segenegi isaretleyiniz.

1. Asagidakilerden hangisi emici bir kumagtir?
a) Saten
b) Keten
c) Naylon
d) Sentetik

2. Asagidakilerden hangisi pamuklu kumasin 6zelliklerinden biridir?
a)Emici degildir.
b)Cabuk burusmaz.
c)Miirekkebi emerek kurumasini hizlandirir.
d)Kumas olarak baskiya elverisli degildir.

3. Asagidaki kumaslardan hangisi iitii gerektirmeyen 6zellige sahiptir?
a)Keten
b)Sentetik
c)Naylon
d)Pamuklu

() Asagidaki ctimlelerde verilen bilgileri dogru veya yanlis olarak isaretleyiniz.
() Pamuk kumaslar seliilozik bir lif oldugundan ¢abuk burusan bir kumastir.
() Keten kumaslar kimyasal maddelere kars1 dayaniklidir.

() Naylon kumaslar 1s1ya ve 1s18a kars1 dayaniklidir.

() Saten kumasglarin emme yetenegi diisiiktiir.

© N O

DEGERLENDIRME

Cevaplarimizi cevap anahtart ile karsilagtirmiz. Dogru cevap sayimizi belirleyerek
kendinizi degerlendiriniz. Yanlis cevap verdiginiz ya da cevap verirken tereddiit yasadiginiz
sorularla ilgili konular1 faaliyete donerek tekrar inceleyiniz.
tamamlayaniz.



OGRENME FAALIYETIi-2

AMAC

Bu faaliyet ile gerekli ortam saglandiginda kurallara uygun olarak baskiya hazirlik
yapabileceksiniz.

ARASTIRMA

Cevrenizde serigrafi baski makineleri kullanilarak kumas {izerine baski yapan fabrika
ve atdlyelere gidip kullandiklart makineleri inceleyiniz.
Topladigimiz bilgileri siniftaki arkadaslarinizla paylasiniz.

2. KUMAS BASKI MAKINELERI

Bir ucu herhangi bir ¢aligma masasini, 6teki ucu baski elegini sikistiracak basit bir
mentese-kiska¢ aparatindan, tam otomatik serigrafi makinelerine kadar pek cok diizenegi
kapsar. Isin durumuna, yerine ve gerekliligine gore en basit tezgdhtan, tam otomatik
makinelere kadar iiretim yapmak miimkiindiir.

2.1. Tam Otomatik Tek Renkli Baski Makinesi

Yiiksek hizda serigrafi baski yapmak igin gerekli malzemeyi tasima ve genis
yiizeylere basmak igin kullanilan makinelerdir. Bu makinede, silindir ve merdane yoktur.
Resim transferi dahil ayni elle baski makinesi gibidir. Bu makine ile hizli tiretim ve genis
yiizeylere baski yapmak miimkiindiir.

Gelismis makineler vakumlu olarak {retilirler. Vakumlu makineler tizerine baski
yapilan maddelerin kaymasina ve oynamasina izin vermedigi i¢in temiz ve net sonug elde
edilir. Elektrikli vakum diizenegi, {izeri sik deliklerle delinmis bir masanin altina, delikleri
kapsayacak sekilde emici bir motor sisteminin yerlestirilmesi ile elde edilir. Baski sirasinda,
deligi tasiyan kol masaya indiginde vakum devreye girer ve masanin iizerindeki baski
maddesini gekerek masaya yapistirir. Elek masadan kalkinca emici devre disi kalir,



Resim 2.1: Tam otomatik tek renkli baski makinesi

2.2. Tam Otomatik Doner Baski Makinesi

Yiksek tirajli isler ve esnek malzemelerin baskilart i¢in uygundur. Otomatik
makinelerle ¢aligma prensibi aynidir. Bu makinede rakle ve sablon cergevesinin {izerine
miirekkep gelmesiyle ve basilacak malzemenin hareketi ile baski gerceklesir.

Resim 2.2: Tam otomatik doner baski makinesi

2.3. Universal, Tek Renkli, Yar1 Otomatik Baski Makineleri

El ve manivela sistemi ile baski yapan serigrafi makinesidir. Baski ¢ergevesini
dengeleyen vakumlu bir bez tutucu vardir. Temiz bir i basmak i¢in makinenin kolu asagiya
dogru cekilir. Rakle baglamasi ise manivela ve otomatik bir yay tertibati ile olur.
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Resim 2.3: Universal, tek renkli, yar1 otomatik baski makineleri

2.4. Ahtopot Tipi Serigrafi Baski Makineleri

Degisik ebatlarda tek renk parga veya dikili baski yapabilen elle ve pcl kontroll,
hassas nokta ayarli serigrafi baski makineleridir. Her g¢esit kumas {izerine baski
yapabilmektedirler. Gelistirilmis pcl sayesinde sorunsuz olarak c¢alisabilmektedirler.
Pnomatik sistem sayesinde kullanimlari olduk¢a kolaylasmistir. Cok renkli islerde baski
kalitesi ve hiz1 tercih sebebidir.

Resim 2.4: Ahtopot tiirii serigrafi baski masasi

11



Bez afis baskisina hazirlik yapimiz.

Islem Basamaklan Oneriler

» Kumaslart istifleyiniz.

» Baski materyalin sayisinda fireyi
dikkate aliniz.
» Kumaglarin temizligine dikkat ediniz.

» Kumag1 baski makinesine tek tarafli
koyunuz.

» Poza diizgiinliigiinii kontrol ediniz.
» Kumas1 ylizeye sabitleyiniz.

» Baski yapiniz.

» Baski yapilacak ortamin 6zelliklerini
dikkate alarak yardimci maddeler ilave
ediniz.

» Rakle boyuna dikkat ediniz.

» Tiim yiizeyin miirekkep aldigindan
emin olunuz.

12



KONTROL LiSTESI

Asagida hazirlanan degerlendirme Slgegine gore uygulama faaliyeti 2’de yaptiginiz
programi degerlendiriniz. Gergeklesme diizeyine gore “ Evet-Hayir” seceneklerinden uygun

olant isaretleyiniz.

Degerlendirme Olgiitleri

Evet

Hayir

Kumaslar istiflediniz mi?

Kumasi1 baski makinesine tek tarafli koydunuz mu?

Baski yaptiniz mi?

DEGERLENDIRME

Yaptiginiz degerlendirme sonunda hayir seklindeki cevaplarinizi bir daha gdzden
geciriniz. Kendinizi yeterli gormiiyorsaniz 6grenme faaliyetini tekrar ediniz. Eksiklerinizi

aragtirarak ya da 6gretmeninizden yardim alarak tamamlayabilirsiniz.

13




OLCME VE DEGERLENDIRME

OLCME SORULARI
A Asagidaki sorular dikkatlice okuyarak dogru secenegi isaretleyiniz.

1.  Asagidaki makinelerden hangisi kumas baski makinesi degildir?
a)Universal, tek renkli, yar1 otomatik bask1 makinesi
b)Tam otomatik trigromi baski makinesi
c)Tam otomatik doner baski makinesi
d)Ahtopot tipi serigrafi baski makinesi

2. Asagidakilerden hangisi ahtopot tipi serigrafi baski makinelerinin tercih sebebidir?
a)Diisiik maliyetli olmasi
b)Kullanisli olmasi
c)Cok renkli islerde hizli ve kaliteli baski vermesi
d)Kolay ayar yapma imkani saglamasi

3. () Asagidaki ctimlelerde verilen bilgileri dogru veya yanlis olarak isaretleyiniz.

4, () Tam otomatik tek renkli baski makinesi ile hizli iiretim ve genis yiizeylere baski
yapmak miimkiindiir.

5. () Tam otomatik déner baski makinesi ile yiiksek tirajh isler ve esnek malzemelere
bask1 uygulanir.

6. () Universal, tek renkli, yar1 otomatik baski makineleri otomatik ve manivela sistemi
ile baski yapan serigrafi makineleridir.

DEGERLENDIRME

Cevaplarimizi cevap anahtart ile karsilagtirmiz. Dogru cevap sayimizi belirleyerek
kendinizi degerlendiriniz. Yanlis cevap verdiginiz ya da cevap verirken tereddiit yasadiginiz
sorularla ilgili konular1 faaliyete donerek tekrar inceleyiniz.
tamamlayaniz.
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OGRENME FALIYETIi-3

AMAC

Bu faaliyet ile gerekli ortam saglandiginda basilacak ise uygun kurutma seklini
secerek teknigine uygun kurutma yapabileceksiniz.

ARASTIRMA

Cevrenizde bulunan serigrafi atdlyelerini gezerek degisik kumas yiizeylerinde hangi
kurutma yontemlerini kullandiklarin1 ve sebeplerini aragtirrmiz. Topladigimiz bilgileri
siiftaki arkadaslarinizla paylasiniz.

3. MUREKKEP KURUTMA SISTEMLERI

3.1. Miirekkep Kuruma Yontemleri

Serigrafi baskida miirekkebin kuruma iglemi; icersindeki sivi fazin ortamdan uzaklasip
pigment tabakanin baski malzemesine tam olarak yapismasiyla gerceklesmektedir. Serigrafi
baski sistemi hizli bir ¢alisma gerektirdiginden bu sisteme uygun bir kurutma sisteminin
olmasi gereklidir. Secilecek kurutma yontemi baski malzemesine uygun olmalidir. Baskilarin
kuruma siireleri kullanilan miirekkebin cinsine, kurutmanin yapildigi odanin nem oranina ve
sicakligina gore degisir. Yiizeye ince siiriilmiis bir boya tabakasi 10 dakikada kururken boya
kalinliginin artmasi ile kuruma siiresi uzamaktadir. Kuruma esnasinda boya yiizeyine temas
olmamasina dikkat edilmesi gereklidir.

3.1.1. Fiziksel Kuruma

Miirekkebin kimyasal dayanikliliginin ¢ok 1iyi olmasi beklenmiyorsa biitiin
alisilagelmis baski materyallerine ve biraz problemli yiizeylere fiziksel kuruyan
miirekkeplerle baski yapilabilir. Fiziksel kuruma, miirekkebin yapisinda bulunan solventlerin
ortamdan buharlasarak uzaklasmasiyla gergeklesir ki 1s1 artigiyla bu kuruma hizlandirilabilir.
Yiiksek parlaklik, yiiksek benzin ve alkol dayanikliligina sahip fiziksel kuruyan serigrafi
miirekkepleri mevcuttur.

15



3.1.2. Kimyasal Kuruma

Serigrafi miirekkebinin mekanik ve kimyasal dayanikliliginin ¢ok yiiksek olmasi
isteniyorsa iki komponentli miirekkepler kullanilmalidir. iki komponentli miirekkepler hem
fiziksel hem de kimyasal yollarla kururlar. Fakat iki komponentli miirekkebin tamamen
kurumasi birka¢ giinde tamamlanir. Dayaniklilik testleri, bu durum g6z oniine alinarak
yapilmalidir. UV  miirekkepleri de kimyasal kuruma grubuna déhildir. Fakat bu
miirekkeplerde kuruma ani olur.

3.1.3. Kurutma Makineleriyle Kurutma

Hareketli bant sistemine bagl olarak sicak hava iifleme sistemine gore ¢alisirlar. Yari
otomatik makinelere eklenerek bir koprii olusturabilme olanagi sunar. Isinma bolgesi
istenilen bolgeye uygulama yapma olanag1 saglar. Her bir 1s1 modiilii sinirsiz degisken ve
tam 1s1 kontrolii ile ayr1 ayr1 kontrol edilir. Yiizey tabakasindaki her noktaya ayni oranda
1s1y1 dagitir ve igerdeki gazin disar ¢ikmasi igin yiiksek hizli hava akimi uygulanir.
Tas1yic1 bant iizerindeki yiizey sabitligi bandin altindaki vakum tutucusu tarafindan saglanir.
Solvent yiiklii hava, modiil tavanina yerlestirilen motor faniyla egzoz edilmistir. Maksimum
80 °C’nin tstiindeki 1s1yla yapilan kurutmalarda tagima bandinin hiziyla ayarlanarak istenilen
verim elde edilir. Sogutma sistemi, hava dolasimmi saglayan modiiler yapt ve hava
filtresinden olugsmustur. Egzoz fani tagima bandina bagli olarak otomatik caligsmaktadir.
Tasima bandina bagl olan egzoz fani arizalandiginda 1sitma rezistansi otomatik olarak
kapanarak havalandirma sistemi devreye girer. Bu sekilde kurutma gergeklesir.

Resim 3.1: Kurutma makinesi

3.1.4. Asma Yontemiyle Kurutma

En ucuz ve en basit kurutma sistemidir. Gerilmis bir tele bezleri asmak igin
kullanilacak tahta veya metal mandallarin gecirilmesiyle olusturulmus kolay bir sistemdir.
Kiiciik ve orta boy baskilar i¢in ideal olup biiylik boy baskilar i¢in ¢ift mandal kullanilmas1
gerektiginden problem ¢ikarabilir.
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Resim 3.2: Asma yontemi

3.2. Miirekkep Kurutucular

Baski yapilan ortamin nemli ve serin oldugu durumlarda kuruma gecikecektir.
Geciktiricilerin aksine hizlandiricilar, buharlasma noktasi diisiik solventlerden meydana
gelir. Miirekkebe % 10-20 oraninda karigtirilarak solventin ortamdan hizla uzaklagmasi ve
kurumanin hizlanmasini saglar.
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Baskis1 yapilan bir bez afisi kurutunuz.

Islem Basamaklar1 Oneriler

» Basilan malzemeye uygun kurutma
Ontemi se¢iniz.

» Basili kumagin iizerindeki miirekkebin
kurumadigini unutmayiniz.
» Asma islemini dikkatli yapiniz.

» Basilan malzemeyi kurutma sistemine
diziniz.

» Baskili kumaglarin birbirine temas
etmemesine dikkat ediniz.

» Ortamin havalandirilmasina dikkat
ediniz.

» Basilan isi kurutunuz.

> Basilan isin tam kurumasi icin fiske
makinesinde kurutulmasini saglayiniz.
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KONTROL LiSTESI

Asagida hazirlanan degerlendirme Slgegine gore uygulama faaliyeti 1°de yaptigimiz
programi degerlendiriniz. Gergeklesme diizeyine gore “ Evet-Hayir” segeneklerinden uygun

olant isaretleyiniz.

Degerlendirme Olciitleri Evet

Hayir

Basilan malzemeye uygun kurutma ydntemi segtiniz
mi?

Basilan malzemeyi kurutma sistemine koydunuz mu?

Miirekkebin kuruma siiresini beklediniz mi?

DEGERLENDIRME

Yaptiginiz degerlendirme sonunda hayir seklindeki cevaplarinizi bir daha gozden
geciriniz. Kendinizi yeterli gérmiiyorsaniz 6grenme faaliyetini tekrar ediniz. Eksiklerinizi

aragtirarak ya da 6gretmeninizden yardim alarak tamamlayabilirsiniz.
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OLCME VE DEGERLENDIRME

OLCME SORULARI
A Asagidaki sorular dikkatlice okuyarak dogru secenegi isaretleyiniz.

1. Asagidaki ifadelerden hangisi baskilarin kuruma siirelerini etkileyen etkenlerden
degildir?
a) Kurutmanin yapildigi odanin sicakligina
b) Kurutmanin yapildig1 odanin nem oranina
¢) Kullanilan raklenin cinsine
d) Kullanilan miirekkebin cinsine

2. Yiizeye ince siiriilmiis bir boya tabakas1 ka¢ dakikada kurur?
a) 10
b) 20
c) 25
d)5

3. En ucuz ve en basit kurutma sistemi agagidakilerden hangisidir?
a) Sa¢ kurutma makinesi
b) Utiileme yontemi
¢) Kurutma makinesi
d) Asma yontemi

() Asagidaki ctimlelerde verilen bilgileri dogru veya yanlis olarak isaretleyiniz.
() Baski materyalinin yiizeyine gore rakle se¢imi yapilir.

() Miirekkep kurutuculari miirekkebe %20-30 oraninda karigtirilmalidir.

() Fiziksel kuruma, miirekkebin yapisinda bulunan solventlerin ortamdan
buharlasarak uzaklagmasiyla gergeklesir.

8. () Asma yontemi ile kurutma biiyiik boy baskilar igin ideal bir ydntemdir.

No ok

DEGERLENDIRME

Cevaplarimizi cevap anahtar1 ile karsilagtirmmiz. Dogru cevap saymizi belirleyerek
kendinizi degerlendiriniz. Yanlis cevap verdiginiz ya da cevap verirken tereddiit yasadiginiz
sorularla ilgili konular1 faaliyete donerek tekrar inceleyiniz.
tamamlayaniz.

Olgme sorularindaki yanlis cevaplarinizi tekrar ederek, arastirarak ya da 6gretmeninizden
yardim alarak tamamlayaniz.

20



MODUL DEGERLENDIRME

Bir bez afig baskisi yapiniz.

Degerlendirme Olgiitleri Evet Hayir

1. Kumas tiriinii belirlediniz mi?

2. Kumas 6l¢iilerini belirlediniz mi?

3. Yiizeyin emicilik 6zelligini belirlediniz mi?

4. Miirekkep hazirladiniz m1?

5. Kurutma testi yaptiniz mi?

6. Kumaslan istiflediniz mi?

7. Kumasi baski makinesine tek tarafli koydunuz mu?

8. Baski yaptiniz m1?

9. Basilan malzemeye uygun kurutma yontemi segtiniz mi?

10.Basilan malzemeyi kurutma sistemine koydunuz mu?

11.Miirekkebin kuruma siiresini beklediniz mi?

Yukaridaki performans testini kendinize uygulayiniz. Performans degerlendirmede
“hayir” cevaplariniz var ise modiilii tekrarlayiniz. Modiilii basar1 ile bitirmigseniz ve
amaglanan yeterligi kazandiysaniz bir sonraki modiile gegebilirsiniz.

Modiildeki yeterliginizi 6lgmesi ig¢in 6gretmeninize bagvurunuz.
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CEVAP ANAHTARLARI

OGRENME FAALIYETI -1’IN CEVAP ANAHTARI
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