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ACIKLAMALAR

KOD 213GIM253
ALAN Matbaa Teknolojisi
DAL/MESLEK Serigrafi ve Tampon Baski Operatorii
MODULUN ADI Yuvarlak Yiizeylere Baski
Serigrafi baski sisteminde yuvarlak yiizeylere baski
MODULUN TANIMI yapabilmek i¢in gerekli bilgi ve becerilerin kazandirildigi
bir 6grenme materyalidir.
SURE 40/32
ON KOSUL El Tezgahinda Baski modiiliinii basarmis olmak
YETERLIK Yuvarlak yiizeylere bask1 yapmak
Genel Amac
Gerekli ortam hazirlandiginda yuvarlak yiizeylere baski
islemini dogru olarak yapabileceksiniz.
MODULUN AMACI Amaclar
1.Teknigine uygun poza ayari yapabileceksiniz.
2.Teknigine uygun miirekkep hazirlayabileceksiniz.
3.Teknigine uygun baski yapabileceksiniz.
EGITIM OGRETIM Ortam: Matbfla atolye ve laboratuvarlari, sinif, isletme
Donanim: Miirekkep, rakle, kurutma dolab, raflar,
OIRUAILARY W2 firnlar, miirekkep inceltici tiner, baski makineleri, elek
DONANIMLARI poza ’ ’ ’ ’
Modiil i¢inde yer alan her 6grenme faaliyetinden sonra
verilen 6lgme araclari ile kendinizi degerlendireceksiniz.
.. Ogretmen modiil sonunda 6lgme arac1 (coktan segmeli
OLCME VE test, dogru-yanlis testi, bosluk doldurma, eslestirme vb.)
DEGERLENDIRME

kullanarak modiil uygulamalar ile kazandiginiz bilgi ve
becerileri dlgerek sizi degerlendirecektir.




GIRIS

Sevgili Ogrenci,

Bu modiil, serigrafi atdlyesinde yuvarlak yilizeylere baski yapma asamalarinin
uygulamali olarak anlatildig1 6gretim materyalidir.

Serigrafi baski teknigi malzeme olarak genis bir alan1 kapsamaktadir. Baski yiizeyleri
cesitlilik gosterdigi icin yuvarlak yilizeylere de baski yapabilme kabiliyeti uygun olan daha
modern makinelerin de gelisimi kaginilmaz olmustur.

Yuvarlak yiizeyli malzemelere yapilan baski calismalarinda uygun poza yapimi,
miirekkep secimi, rakle secimi basilan islerin kurutulmasi ve baski yapilan kalibin
temizlenmesi agamalarini 6greneceksiniz.

Serigrafi baski sektoriinde siirekli teknolojik gelismeler yasanmakta makineler bu
teknolojiye bagli olarak gelisme gostermektedir. Sektorde firmalarin rekabet giiciinii
arttirabilmesi egitimli insanlarla olmaktadir. Bu ylizden meslegini seven, pratik ¢ozlimler
iireten bireylere sektor ihtiyag duymaktadir. Baski asamalarinda egitimli serigraf
elemanlarina daha fazla ihtiya¢ duyulacaktir.






OGRENME FAALIYETI-1

AMAC

Bu faaliyet ile gerekli ortam saglandiginda yuvarlak yiizeylere baski i¢in uygun olarak
hazirlik yapabileceksiniz.

ARASTIRMA

> Uzerine serigrafi baski yontemiyle goriintii olusturulmus yuvarlak yiizeyli
malzemeleri arastiriniz.
> Yuvarlak yiizeylere baski yapan firmalara giderek tercih ettigi makineleri

arastiriniz.

1. SERIGRAFI BASKI MAKINELERI

Yuvarlak yiizeyli malzemelerin tlizerine baski yapmak ig¢in {iretilmis serigrafi
makinelerin ¢aligma sekli diiz yiizeyli baski makinelerinden farklilik gostermektedir.
Genellikle serigrafi baski sektoriinde diiz yiizeyler igin tasarlannmis makineler daha fazla
kullanilmaktadir. Diiz yiizeylerin baskisinda rakle hareketli baski malzemesi sabitken
yuvarlak yiizeyli baski makinelerinde rakle sabit baski malzemesi dairesel hareketlidir. Bu
dairesel ozelligi saglayacak poza kullanilir. Tercih edilen makinenin baski alanmi Slgiileri
baski makinesinin boyutlarin1 da etkilemektedir. Baski yapacagimiz malzemenin ¢api baski
makinesinin hizin1 ve kalip 6lgiisiinii etkileyen énemli faktorlerden biridir. Ornegin bardak
baskisinin yapildigi bir makine ile kova baskisini yapan makine karsilastirildiginda
malzemeleri yerlestirme aparati ve kalip boyutlarindaki fark ortaya c¢ikacaktir. Baski
makinelerinin ¢alismasini saglayan 6nemli bir 6zellik de hava ile kontrol edilebilmesidir.



Resim 1.1: Cam sise baski makinesi

1.1. Silindirik, Oval, Kare Siseler Icin Yiiksek Hizh Baski
Makineleri

Serigrafi sektoriinde basilan islerin sayisinin artmastyla birlikte daha yiiksek hizda
caligan baski makinelerine ihtiyag duyulmaktadir. Ozellikle ambalaj malzemesi olarak
kullanilan cam sise, kova, plastik kap gibi oval yiizeyli malzemelerin iiretim sayisi olduk¢a
yiiksektir. Bu malzemeler {izerine yiiksek kalitede, dayanikli goriintii olusturmakta tercih
edilen yontemlerden bir tanesi de serigrafi baski yontemidir. Makine ftireticileri kullanim
alanina gore makine tiretmektedir.

Resim 1.2: Cam siseler icin baski makinesi Resim 1.3: Yuvarlak kalemler icin baski
makinesi
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Resim 1.4: Kupalar i¢in baski makinesi Resim 1.5: Yuvarlak kovalar i¢in baski
makinesi

1.2. Yuvarlak Siseler i¢in Tek veya Cok Renkli Baski Makineleri

Cam malzemeler iizerine yapilan baskilarda dogru miirekkep secilerek baski islemine
baslanmalidir. Glniimiizde cam siseler iizerine tek ve c¢ok iiniteli makinelerle baski
yapilmaktadir. UV kuruma sistemi ise yiiksek baski sayisi olan iglerde tercih edilmektedir.
Bu makineler tam ve yar1 otomatik olarak iiretilmektedir. Bu makinelerin genel dzellikleri
yiiksek baski hassasiyeti, ideal rakle basing ayari, kullanici igin kolay kumanda paneli
sayesinde sorunsuz ¢aligmalaridir.




Resim 1.4: Cam siseler icin baski makinesi kisitmlari



Yuvarlak yiizeylere baski icin hazirhk yapinz.

Islem Basamaklar1 Oneriler

> Kalib1 baski makinesine takiniz.

> Kalib1 tutan vidalar1 tam olarak
sikiniz.

» Kalibin makineye ortali olmasina
dikkat ediniz.

» Basacagimiz ise uygun poza aparati
seciniz.

» Poza aparat1 baski malzemesinin
kalipla birlikte donmesini saglayacak
yapida olmalidir.




» Basacaginiz isi pozaya yerlestiriniz.

» Poza malzemesinin kalinliginin
baski materyalinden fazla
olmamasina dikkat ediniz

» Poza aparati baski malzemelerine
gore farklilik gosterdigine dikkat
ediniz.

» Poza malzemesini baski materyaline
iki kenardan temas ettirilerek
sabitleyiniz.

» Yiizeye uygun miirekkep se¢imi
yapiiz.




KONTROL LiSTESI

Bu faaliyet kapsaminda asagida listelenen davranislardan kazandiginiz beceriler i¢in
Evet, kazanamadiginiz beceriler icin Hayir kutucuguna (X) isareti koyarak kendinizi
degerlendiriniz.

Degerlendirme Olciitleri Evet Hayir
Kalib1 baski makinesine taktiniz mu?
Ise gore poza secimi yapitiniz mi?
Basacagimiz isi pozaya yerlestirdiniz mi?
Ise uygun miirekkep hazirladiniz m?

AWM

DEGERLENDIRME

Degerlendirme sonunda “Hayir” seklindeki cevaplarinizi bir daha gézden geciriniz.
Kendinizi yeterli gormiiyorsaniz 6grenme faaliyetini tekrar ediniz. Biitlin cevaplariniz
“Evet” ise “Ol¢me ve Degerlendirme”ye geciniz.



OLCME VE DEGERLENDIiRME

Asagidaki sorulari dikkatlice okuyunuz ve dogru secenegi isaretleyiniz.

1. Asagidakilerden hangisine yuvarlak yiizeyli baski makinesi ile baski yapmak dogru
degildir?

A)  Cam bardak

B)  Yuvarlak kupa bardak
C) Plastik kova

D) Ajanda

2. Asagidakilerden hangisi yuvarlak yiizeyli baski makinesinde raklenin 6zelligidir?

A)  Sabittir.

B)  Dairesel hareketlidir.
C)  [1leri geri hareketlidir.
D) Boyutlari 6nemsizdir

3. Asagidakilerden hangisi baski malzemesi dairesel hareketini saglayan etkendir?

A)  Miirekkebin akigkanligi
B) Kalibin hareketi

C) Raklenin uzunlugu

D) Raklenin gekme giicii

4. Baski igsleminde poza ayari nigin yapilir?

A)  Kalibin baski malzemesine yapismamasi i¢in

B)  Baski malzemesinin hep ayni yere konmasi igin

C) Miirekkebin ¢abuk kurumasi igin

D) Baski yiizeyindeki miirekkep kalinhigini arttirmak igin

Asagidaki ciimlelerin basinda bos birakilan parantezlere, ciimlelerde
verilen bilgiler dogru ise D, yanhs ise Y yaziniz.
() Baski malzemesi dairesel hareketlidir.
() Serigrafi baski makinesi ile bardak iizerine baski yapilabilir.
() Miirekkep her yiizey i¢in ayn1 yapidadir.

() Serigrafi makinelerinin hepsi ayn1 sekilde ¢aligir.

© © N o O

() Makineler hep hizli ¢alistirilmalidir.

10. () Baski makinesinin yiizeyi temiz olmalidir.

10



DEGERLENDIRME

Cevaplarimizi cevap anahtartyla karsilagtirrmiz. Yanlis cevap verdiginiz ya da cevap
verirken tereddiit ettiginiz sorularla ilgili konular1 faaliyete geri donerek tekrarlayiniz.
Cevaplarimizin tiimii dogru ise bir sonraki 6grenme faaliyetine geginiz.

11



OGRENME FAALIYETIi-2

CAMAC )

Bu faaliyet ile gerekli ortam saglandiginda yuvarlak yiizeylere baski islemini uygun
olarak yapabileceksiniz.

CARASTIRMA )

» Cevrenizde bulunan serigrafi yuvarlak yiizeylere baski yapan atdlyelerini gezerek
degisik baski ylizeylerine gore hangi rakleleri kullandiklarini arastiriniz.

Topladigimz bilgileri siniftaki arkadaslarimizla paylagmiz.

2. RAKLELER

Gorevi elege konulan miirekkebi yayip zorlayarak dokuma deliklerinden asagi

gecirmektir. Ahsap ya da aliiminyum sap1 (tutacagi) olup ve buna takili degistirilebilir rakle
lastigi bulunan baski gerecidir. Isin dlgiisiine gore degisik boyutlarda satilir.
Rakle lastigi kauguk esnekligine sahip olup solventlere, asinma ve siirtiinmeye karsi
dayaniklidir. Sablon iizerinde rakle ortalama 45-75 derece egimle iki el kullanilarak
¢ekilmelidir. Otomatik makinelerde rakle ¢ekme iglemi el yardimi olmaksizin sistem
tarafindan yapilmaktadir. Bu sebeple sivri uglu rakle tercih edilmektedir.

SB-S SES PES  SET SED  SEC DB-C BN-C BNS

L]

SEM  SB-D DBT DSBO-S DSBP-S DDBS DBBS SBBS DBS

é

k-

Resim 2.1: Rakle ornekleri

12



2.1. Rakle Cesitleri

Sekil 2.1: Rakle lastik kesitleri
2.1.1. Kenarlar1 Dik A¢ilh Rakleler

Cok amagli olarak kullanilan bu rakleler cam, porselen, kagit, karton, fiber, metal,
PVC gibi ylizeylere yapilan baskilarda ve ince tram gerektiren baskilarda kullanilir (bk. Sekil
2.1, 1 numara).

2.1.2. Sivri Uglu Rakleler

Tam ve yar1 otomatik serigrafi baski makinelerinde kullanilir. Bu rakleler elle yapilan
baskilarda kullanilacak olursa rakle elek yiizeyine tam dik kullanilmalidir (bk. Sekil 2.1, 2

numara).

2.1.3. Kenarlari Yuvarlatilmis Rakleler

Kalin boya film tabakasi ve Ortiicii boya gerektiren yiizeylere yapilan baskilarda
kullanilir. (bk. Sekil 2.1, 3 numara).

2.1.4. Bir Kenan Dik Oteki Egri Rakleler

Cam, seramik ve metal ylizeylere yapilan baskilarda kullanilir (bk. Sekil 2.1 4
numara).

2.1.5. Yuvarlak U¢lu Rakleler

Cok emici ve fazla boya verilmesi gereken tekstil ylizeylere yapilan baskilarda
kullanilir. (bk. Sekil 2.1, 5 numara).

13



Resim 2.2: Rakle sap érnekleri Resim 2.3: Rakle lastikleri

14



UYGULAMA FAALIYETI

Yuvarlak yiizeylere baski iglemini teknigine uygun olarak yapiniz.

Islem Basamaklan

Oneriler

> Ise gore elek yiiksekligini ayarlayiniz.

>

>

Baski materyalinin ¢apina dikkat
ediniz.

Ipegin malzeme {izerine temas
etmesine dikkat ediniz.

> Ise uygun rakle seginiz.

Tam otomatik makinelerde yayici ve
styirict rakle birlikte hareket ettigini
hatirlaymiz.

Styirict raklenin sivri uglu olmasina
dikkat ediniz.

Rakle uzunluguna dikkat ediniz.
Rakle agiz yapisinin diizgiinliigiine
dikkat ediniz.

15




> Isi hareketli pozaya yerlestiriniz.

> Elle yerlestirme yapilan islemlerde is
giivenligi i¢in parmaklarinizi
koruyunuz.

» Yuvarlak yiizeylere baski yapan
makinelerde elek ile baski
malzemesinin birlikte hareket ettigini
hatirlayimiz.

» Basilacak malzemenin baski baglangi¢
yerine dikkat ediniz.

» Basilan malzemelerin hep ayni
noktasindan baskiya baslamasina
dikkat ediniz.

» Baskiya deneme baskis1 yaparak
baslaymiz.

» Dikkatinizi dagitacak faaliyetlerden
kendinizi koruyunuz.

16




> Basilan isi kontrol ediniz.

» Baski kalitesine dikkat ediniz.
» Basilan isi kontrol ederek sorun yoksa
baskiya devam ediniz.

KONTROL LiSTESI

Bu faaliyet kapsaminda asagida listelenen davraniglardan kazandigimiz beceriler igin
Evet, kazanamadiginiz beceriler i¢in Hayir kutucuguna (X) isareti koyarak kendinizi
degerlendiriniz.

Degerlendirme Olgiitleri Evet Hayir
Ise gore elek yiiksekligini ayarladmiz mi1?
Uygun rakle sectiniz mi?
Isi hareketli pozaya yerlestirdiniz mi?
Ise uygun senkron ayar1 yaptimz mi?
Malzeme lizerine baski yapiniz mi?
Basilan isi kontrol ettiniz mi?

SHEAESII N e

DEGERLENDIRME

Degerlendirme sonunda “Hayir” seklindeki cevaplarimizi bir daha gbzden gegiriniz.
Kendinizi yeterli gormiiyorsaniz Ogrenme faaliyetini tekrar ediniz. Biitiin cevaplarmiz
“Evet” ise “Ol¢me ve Degerlendirme”’ye geginiz.

17



OLCME VE DEGERLENDIRME

Asagidaki sorular dikkatlice okuyunuz ve dogru secenegi isaretleyiniz.
1. Asagidakilerden hangisi raklenin gorevidir ?

A) s alanindan miirekkebi gecirmek

B)  Miirekkebin hizli kurumasini saglamak
C)  Makinenin hizin1 ayarlamak

D) Miirekkebi akiskan hale getirmek

2. Asagidaki ifadelerden hangisi dogrudur?

A)  Rakle mirekkebi kutudan almak i¢in kullanilir.
B)  Rakle lastikleri sert yapilidir.

C) Rakleler dik tutularak baski yapilir.

D) Otomatik makinelerde sivri uglu rakle kullanilir.

3. Asagidaki ifadelerden hangisi dogru degildir?

A)  Rakle sap1 aliiminyum ya da ahsaptir.

B)  Rakle yatay olarak saklanmalidir.

C)  Kumas yiizeylerde yuvarlak uglu rakleler kullanilir.
D) Rakle boyu is alanindan kii¢iik olmamalidir.

4. Elek ile baski malzemesi arasinda mesafe yoksa agagidakilerden hangisi olur?

A)  Mirekkep baski malzemesine gegmez.
B) ipek baski malzemesine yapisir.

C)  Poza ayari bozulur.

D) Rakle boyayi siyiramaz.

Asagidaki ciimlelerin basinda bos birakilan parantezlere, ciimlelerde verilen
bilgiler dogru ise D, yanlhs ise Y yaziniz.

5. () Baski materyalinin kalinligina gore rakle secilimi yapilir.
6. () Rakle boyunun 6lgiisii is alanindan biiyiik olmalidir.

7. () Rakle sert yapili malzemeden yapilmalidir.

8. () Yar1 otomatik makinelerde rakle elle gekilir.

9. () Agiz yapisi bozulan rakle ¢ope atilmalidir.

18



10. () Rakle tizerindeki boya temizlenerek saklanmalidir.
11. () Her renk miirekkep i¢in farkli rakle kullanilmalidir.

12. () Rakle depolama sicaklig1 30 °C olmalidir.

DEGERLENDIRME

Cevaplarinizi cevap anahtariyla karsilastiriniz. Yanlis cevap verdiginiz ya da cevap
verirken tereddiit ettiginiz sorularla ilgili konular1 faaliyete geri donerek tekrarlayiniz.
Cevaplarimizin tiimil dogru ise bir sonraki 6grenme faaliyetine geginiz.
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OGRENME FAALIYETI-3

AMAC

Bu faaliyet ile gerekli ortam saglandiginda serigrafi baskida teknigine uygun olarak
kurutma iglemini yapabileceksiniz.

ARASTIRMA

> Cevrenizde bulunan serigrafi atdlyelerini gezerek baski yaptiklari malzeme
tizerindeki miirekkebi hangi yontemlerle kuruttuklarini, kurutma yontemi
tespitinde nelere dikkat ettiklerini arastirimiz. Topladiginiz bilgileri siniftaki

arkadaglarinizla paylaginiz.

3. KURUTMA YONTEMLERI

Serigrafi hizli bir ¢aligma gerektirdiginden bu hiza uygun iyi bir kurutma sisteminin
olmasi gerekir. Baskilarin kuruma siireleri kullanilan miirekkebin cinsine ve kurutmanin
yapildig1 odanin nem oranina gore degisir. Bir genelleme yapilirsa serigrafi miirekkeplerinin
cinslerine gore kuruma siireleri 10 dakika ile 12 saat arasinda degisir. Ince siiriilmiis bir film
tabakasinin kurumasi 10-15 dakika arasindadir. Bu Siire boyanin cinsine gore degistigi gibi
boyanin kalinlig1 arttik¢a kuruma siiresi de uzamaktadir. Kuruma esnasinda baskilarin higbir
yiizeyle temas etmemesine ve baski kagitlarinin kirilmamasina dikkat etmek gerekir. Baski
isleminde kuruma siiresini hizlandirma c¢alismalari sonucunda UV miirekkepler ortaya
cikmistir. Miirekkebin kuruma islemi UV 1gikla yiizeydeki miirekkebin temas etmesiyle
gergeklesir.

3.1. Izgara Yontemi

Ahsap citalardan yapilan gercevelere 1zgara seklinde ipler gerilir. Bunlar iist {iste
konarak basili isler bunun iistiinde kurutulur. Bu 1zgaralarin tamami, ahsap ¢italardan da
yapilabilir.

3.2. Asma Yontemi

En ucuz ve en basit kurutma sistemidir. Gerilmis bir tele kagitlar1 asmak igin
kullanilacak tahta veya metal mandallarin gegirilmesiyle olusturulmus kolay bir sistemdir.
Kiigiik ve orta boy baskilar i¢in ideal olup biiyiik boy baskilar i¢in ¢ift mandal kullanilmasi
gerektiginden problem cikarabilir.

20



Sekil 3.1: Asma yontemi
3.3. Raf Yontemi

Yaygin olarak kullanilan bir yontemdir. Bir tasiyici ayak sistemi ve buna bagli metal
cerceve ve tel 1zgara tepsilerden olusur. Bu 1zgaralar, kurutma sistemi bitip baskilar
toplandiktan sonra yukari kaldirilarak aracin daha az yer kaplamasi saglanir.Ayrica kurutma
stiresini kisaltmak icin nesnelerin {izerine bir vantilatdr ya da ufak klima ile hava akim
verilebilir.

Sekil 3.2: Metal yayh raf yontemi

3.4. Kurutma Dolab1

Giiniimiizde profesyonel olarak c¢alisan igletmelerin kullandigi bir sistemdir.
Kurumanin hizli ve diizenli ger¢eklesebilmesi igin sicak hava iiflemeli olarak ¢aligmaktadir.
Uflenen havanin sicaklik derecesi ayarlanabilmektedir. Baskisi biten isler makinenin
raflarina yerlestirilerek kuruma gergeklestirilir.

3.6. Firinlama

Serigrafi baski sisteminde porselen, cam ve seramik gibi ylizeylere yapilan
baskilarda miirekkebin firinlanarak kurumasi gerceklesir. Baski materyallerinin ham
maddeleri farkli oldugundan kurutma isleminde kullanilan 1s1 miktarlari da farklidir.
Firinlama isleminde 1s1 miktar1 yavas yavas arttirilmalidir. Ortalama olarak cam miirekkebi
500-550 °C, porselen miirekkebi 800-850 °C, seramik 750°C” de pisirilmelidir.
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3.7. UV Kurutma

Baski isleminden sonra miirekkebin kurumasi i¢in UV 1siklarina ihtiya¢ duyulan
kurutma sistemidir. Kurutma siireleri miirekkep tabakasi kalinhigi, ortiiciilik, kullanilan
lambanin sayis1 ve giicii, basilan mal da dahil olmak {izere birka¢ faktore dayanir. Kurutma
makinesi baski makinesi ile ayn1 gévdede olabilecegi gibi baski sisteminin devami olan bir
tinite gibi ¢ikis boliimiine de ilave edilebilir. Kullanilan 1s1k insan sagligina zarar verdiginden
gozle temasi engellenmistir.

r

-

UV KURUTMA MAKINASI |

Sekil 3.4: UV kurutma makinesi

Sekil 3.5: UV kurutma makinesinin 15131
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Serigrafi baskida teknigine uygun olarak kurutma iglemini yapiniz.

Islem Basamaklan Oneriler

» Basilan malzemeleri tiiriine gore ayiriniz.

» Kurutma yerleri belirlenirken basilan
malzemelerin aym tiirden olmasina
dikkat ediniz.

» Kurumamis miirekkebe elle temas
etmeyiniz.

> Ise uygun kurutma sistemi seginiz.

» Basilan ise ve kullanilan miirekkebe
uygun kuruma yontemini belirleyiniz.

» Kurutma yerinin temizligine dikkat
ediniz.

» Ortamin havalandirilmasi ve
sicakligina dikkat ediniz.
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» Basilan malzemeyi kurutma diizenegine
koyunuz.

» Kurutulacak malzeme tizerindeki
miirekkebe temas edilmemesine dikkat
ediniz.

» Kurutulacak islerin tasima isleminde el
temizligine dikkat ediniz.

» Miirekkebin kurumasini bekleyiniz.
» Kurutma sicakligina ve siiresine dikkat
ediniz.

» Miirekkebin kuruma stiresine dikkat
ediniz.

» Kurutma yapilan yeri havalandiriniz.

» Ortamin 1s1sina dikkat ediniz.
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KONTROL LiSTESI

Bu faaliyet kapsaminda asagida listelenen davraniglardan kazandiginiz beceriler igin

Evet, kazanamadiginiz beceriler icin Hayir kutucuguna

degerlendiriniz.

(X) isareti koyarak kendinizi

Degerlendirme Olgiitleri

Evet

Hayr

Basilan malzemeleri tiiriine gore ayirdiniz m?

Ise uygun kurutma sistemi sectiniz mi?

Basilan malzemeyi kurutma diizenegine koydunuz mu?

Basilan malzemeyi kuruttunuz mu?

S ES RN

Basilan malzemeyi istiflediniz mi?

DEGERLENDIRME

Degerlendirme sonunda “Hayir” seklindeki cevaplarizi bir daha gozden geciriniz.
Kendinizi yeterli gérmiiyorsaniz O0grenme faaliyetini tekrar ediniz. Biitiin cevaplariniz

“Evet” ise “Olgme ve Degerlendirme”ye geginiz.
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OLCME VE DEGERLENDIRME

Asagidaki sorularn dikkatlice okuyunuz ve dogru secenegi isaretleyiniz.

1. Kurutma isleminde miirekkep iizerinde nasil bir degisiklik meydana gelir?
A)  Mirekkep akict hile gelir.
B)  Miirekkebin rengi kizarir.
C)  Miirekkep ortamdan uzaklasir.
D)  Mirekkep i¢indeki sivi faz ortamdan uzaklasir.

2. Asagidaki ifadelerden hangisi dogrudur?
A)  Kumas boyalari firinlanarak kurur.
B)  Miirekkep ¢esidine gore kuruma siiresi degismez.
C)  Hava sicakligi kuruma stiresini etkiler.
D) Tim kurutma yontemleri her baskida kullanilabilir.

3. Kurutma makinesinde hangi tinite bulunmaz?
A)  Sicak hava iifleme {initesi
B)  Sogutma iinitesi
C)  Firinlama tnitesi
D)  Tastyici bant iinitesi

4. UV miirekkepler sayesinde asagidaki gelismelerden hangisi yasannmistir?
A)  Mirekkebin kurumasi yavaglamistir.
B)  Miirekkebin kurumasi hizlanmustir.
C)  Mirekkebin kalinlig1 artmistir.
D) Miirekkebin akiskanligi artmistir.

5. Firinlama yontemi ile kurutma islemi asagidakilerden hangisine uygundur?

A) Kumas
B) Cam

C) Ahsap
D) Plastik

Asagidaki ciimlelerin basinda bos birakilan parantezlere, ciimlelerde verilen
bilgiler dogru ise D, yanhs ise Y yaziniz.

6. () Kurutma isleminde 151k gereklidir.

7. () Cam bardak iizerindeki baski asma yontemiyle kurutulur.

8. () Kurutma yapilan ortam temiz olmalidir.

9. () Baski yiizeyindeki miirekkebin kalinlig1 kuruma siiresini etkilemez.
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10. () Kurutma siiresi kisa olursa miirekkep tam olarak kurumaz.
11. () Sicak havalarda miirekkebin kuruma siiresini azaltmak i¢in
hizlandirici ilave edilmelidir.
DEGERLENDIRME
Cevaplarimizi cevap anahtartyla karsilagtirrmiz. Yanlis cevap verdiginiz ya da cevap

verirken tereddiit ettiginiz sorularla ilgili konular1 faaliyete geri donerek tekrarlaymniz.
Cevaplarimizin tiimii dogru ise “Modiil Degerlendirme”ye geciniz.
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MODUL DEGERLENDIiRME

KONTROL LiSTESI

Bu modiil kapsaminda asagida listelenen davranislardan kazandiginiz beceriler i¢in
Evet, kazanamadiginiz beceriler i¢in Hayir kutucuguna (X) isareti koyarak kendinizi
degerlendiriniz.

Degerlendirme Olgiitleri Evet | Hayir
Kalib1 baski makinesine taktiniz mi?
Ise gdre poza se¢imi yapitiniz mm?
Basacagimiz isi pozaya yerlestirdiniz mi?
Ise uygun miirekkep hazirladimiz mi1?
Ise gore elek yiiksekligini ayarladmiz mi1?
Uygun rakle sectiniz mi?
Isi hareketli pozaya yerlestirdiniz mi?
Ise uygun senkron ayar1 yaptimz mi1?
9. Malzeme lizerine baski yaptiniz mi?
10.  Basilan isi kontrol ettiniz mi?
11. Basilan malzemeleri tiiriine gore ayirdiniz m?
12.  lIse uygun kurutma sistemi sectiniz mi?
13. Basilan malzemeyi kurutma diizenegine koydunuz mu?
14. Basilan malzemeyi kuruttunuz mu?
15. Basilan malzemeyi istiflediniz mi?

O N O~ wWIN

DEGERLENDIRME

Degerlendirme sonunda “Hayir” seklindeki cevaplariizi bir daha gozden gegiriniz.
Kendinizi yeterli gérmiiyorsaniz O6grenme faaliyetini tekrar ediniz. Biitiin cevaplarimiz
“Evet” ise bir sonraki modiile gegmek i¢in 6gretmeninize bagvurunuz.
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CEVAP ANAHTARLARI

OGRENME FAALIYETi-1° IN CEVAP ANAHTARI

w|m| >0

Dogru
Dogru
Yanls
Yanls
Yanhs
Dogru

OO (NO|OIRWIN(F-

RN
o

OGRENME FAALIYETi-2’ NIN CEVAP ANAHTARI

O|O|>

Yanhs

Dogru

Yanhs

Yanhs

OO N0 |WIN |-

Yanhs

[EEN
o

Dogru

[E=Y
[E=Y

Yanlhs

=
N

Dogru

29



OGRENME FAALIYETi-3’ UN CEVAP ANAHTARI
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