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ACIKLAMALAR

ALAN Tekstil Teknolojisi
DAL/MESLEK Tekstil Baski ve Desenciligi
MODULUN ADI Baski Kombinasyonlar 1

Plastik- varak, plastik- flok ve wvarak- flok baski
MODULUN TANIMI kombinasyonlar1 ile ilgili temel bilgi ve becerilerin
kazandirildig1 6grenme materyalidir

SURE 40/32

ONKOSUL Bu modiil i¢in 6n kosul yoktur.

YETERLIK Kombine baskilar yapmak
Genel Amag

Bu modiil ile uygun ortam saglandiginda teknigine uygun
olarak kombine baskilar yapabileceksiniz.

Amaclar

. 1. Teknigine uygun olarak plastik- varak baskilar
MODULUN AMACI yapabileceksiniz.

2. Teknigine uygun olarak plastik- flok baskilar
yapabileceksiniz.

3. Teknigine uygun olarak varak- flok baskilar
yapabileceksiniz.

Donamim: Varak kagidi, yapistirici, baski makinesi, mikser,
rakle, plastik baski pati, sablon, flok makinesi, flok, pres
uti, fikse makinesi

Ortam: Aydinlik atdlye veya isletme ortami

EGIiTIiM OGRETIM
ORTAMLARI VE
DONANIMLARI

Modiiliin i¢inde yer alan, her faaliyetten sonra verilen 6lgme
araglan ile kazandigimz bilgileri 6lgerek kendi kendinizi
degerlendireceksiniz.

Ogretmen, modiiliin sonunda, size dlgme arac1 ( test, coktan
se¢meli, dogru-yanlis, v.b ) kullanarak modiil uygulamalar1
ile  kazandigimz  bilgi ve  becerileri  Olgerek
degerlendirecektir.

(“)LgME VE
DEGERLENDIRME




GIRIS

Sevgili Ogrenci,

Tekstil baskiciliginda diiz baskilarin yani sira parca baskida farkli efekt kazandiran
baskilar tekstil piyasasinda yogun ilgi gormiis, baskili iiriiniin gorselliklerinin tiliketici
iizerinde biraktig1 etki dikkat ¢ekmistir. Bu ylizden de 6zel baskilara egilim artmaistir.

Ozel baskilar tek bagma basilabildigi gibi diger baskilarla kombine edilerek de
basilabilir. Bir parganin tizerinde birden ¢ok 6zel baski gesidine rastlayabilirsiniz. Tabii bu
tir tiriinler tek gesit baskiya gore hem maliyetli hem de yapilisi zahmetlidir.

Ozel baskilarin tek basina yapilisin1 daha 6nce gormiis oldugunuz Ozel Baski Efektleri
1-2 ve 3 modiillerinde 6grenmistiniz. Bunlarin kombinasyonlar1 tek basina yapilisindan
degisiklik gosterebilir. En azindan kombine edilen baski cesidi dikkate alinarak fikse sartlari
degisiklik gosterebilir. Bu modiil ile kombine edilen &6zel baskilarin kombinasyondan
kaynaklanan farkliliklar1 6grenip uygulayabileceksiniz.

Bu modiil sonunda edineceginiz bilgi ve beceriler ile plastik- varak, plastik- flok ve
varak- flok baski kombinasyonlarini yapabileceksiniz.






OGRENME FAALIYETIi-1

( AMAC )

Ogrenme faaliyetinde kazandirilacak bilgi ve beceriler dogrultusunda uygun ortam
saglandiginda teknigine uygun olarak plastik- varak baskilar yapabileceksiniz.

(ARASTIRMA )

> Cevrenizi arastirarak plastik ve varak baski yapan atdlye ve isletmeleri gezerek

plastik- varak baski kombinasyonlari hakkinda bilgi toplayiniz.

1. PLASTIK- VARAK BASKI
KOMBINASYONU

Plastik baski, hazir baski patinin kalip ile kumasa aktarilmas: ile elde edilen 6zel
efektli bir baski ¢esididir. ( BK. Ozel Baski Efektleri 3 modiilii)

Varak baski ise, kalipla desenin oldugu bolgeye yapistirici aktarildiktan sonra 6zel

Resim 1.1: Varak baski érnegi



Resim 1.2: Plastik baski 6rnegi

Her iki baski ¢esidi de goriiniis olarak birbirine ¢ok benzemektedir. Ik bakista ayirt
etmek oldukea giigtiir.

1.1. Plastik- Varak Baski Kombinasyonunda islem Sirasi

Ayni parga lizerine hem plastik hem de varak baski yapilmasi isteniyorsa, baska bir
deyisle baski deseni plastik- varak baski kombinasyonu yapilmasimi gerektiriyorsa islem
stras1 2 sekilde yapilabilir:

»  Plastik baski pat1 basilir ve 160- 170 °C’de 1 dakika fikse edilir. Ardindan varak
tutkali basilir. Varak kagidi yerlestirilerek 180- 190 °C’de preslenerek kagidin
tutkal basilan yerlere yapismasi saglanir. Varak kagidi desen iizerinden ¢ekilerek
islem bitirilir.

> Plastik baski pati basilir ve kurutulur. Ardindan varak tutkali basilir. Varak
kagid1 yerlestirilerek 170- 180 °C’de preslenerek hem kagidin tutkal basilan
yerlere yapismasi hem de plastik baskinin fikse edilmesi saglanir. Varak kagidi
desen tizerinden ¢ekilerek islem bitirilir.



Resim 1.3: Yapistiricinin kalipla basilmasi

Resim 1.4: Yapistirict aktarilmis baski 6rnegi



Resim 1.6: Varak kagidinin desen iizerinden ¢ekilmesi

1.2. Plastik- Varak Baski Kombinasyonunda Dikkat Edilecek
Hususlar

> Plastik baski birden fazla renkli ise renkler arasinda ara kurutma yapilmalidir.
Kurutma yapilmadan baskiya devam edilirse dnce basilan yerlerdeki plastik pati
kaliba yapisabilir. Dolayisiyla 6nce basilan yerde pat kayb1 olacagindan basilan
yerde baski hatalar1 meydana gelebilir.

> Plastik baski pat1 basildiktan sonra mutlaka kurutulmalidir. Aksi takdirde varak
kagidi plastik baski patina yapisabilir.

> Varak baskida kullanilan varak baski kagidinin 1s1ya dayanikli olmas1 gerekir.
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»  Varak baski kagidi kumas tizerinden dikkatlice c¢ekilmelidir. Aksi takdirde
kagitta yirtilmalar meydana gelebilir.

Resim 1.7: Varak-plastik baski kombinasyonu érnegi



Plastik- varak baski kombinasyonu uygulamasini yapiniz.

Islem Basamaklar Oneriler

Plastik baski i¢in gerekli malzemeleri
hazirlaymiz.

Baski yapilacak kumag/ parca

Baski kalib1

Rakle

Hazir plastik pat1

VIVVVYV 'V

Baski yapilacak parga kumasi baski » Parcanin baski esnasinda kaymamasi
masasina seriniz. icin masaya yapistiriniz.

Y

Baski sablonunu par¢a kumasin tizerine
yerlestiriniz.

» Sablonun pat garaj alanina plastik baski
patin1 dokiiniiz.

» Rakle ile pat1 kumasa aktarimniz.

» Sablonu par¢anin iizerinden kaldiriniz.

» Makine sicakligini 160- 180 °C’ye

» Fikse makinesinin ayarlarimi yapiniz.
ayarlayiniz.




» Baski yapilan kumas1 fikse makinesinden
gegirerek fikse islemini yapiniz.

» 160- 180 °C’ de 1 dakika fikse ediniz.

Kumas1 fikse makinesinden aliniz.

Varak baski i¢in gerekli malzemeleri
hazirlaymiz.

Baski yapilacak kumag/ parca

Baski kalib1

Rakle

Yapistirici

Varak kagidi

VIVVVVY V| V

Plastik baski yaptiginiz parga kumasi
bask1 masasina seriniz.

» Parcanin baski esnasinda kaymamasi
icin masaya yapistiriniz.

Y

Baski sablonunu par¢a kumasin iizerine
yerlestiriniz.

\ 4

Sablonun pat garaj alanina yapistiriciy1
dokiiniiz.

» Rakle ile yapistiriciyr kumasa aktariniz.

L

» Sablonu parganin iizerinden kaldiriniz.

» Yapistirict aktarilan desen bolgesine
varak kagidini yerlestiriniz.

» Varak kagidim1 kumas tizerine diizgiin
yerlestirmeye dikkat ediniz.




» Pres makinesini ayarlarini yapiniz.

» Makineyi 170-180 °C’ye ayarlayniz.

» Varak kagidi ile parga kumast
presleyiniz.

» 170-180 °C’ de presleyiniz.

» Makineden ¢ikan par¢a kumasin
iizerinden varak kagidini ayirimiz.

N

» Varak kagidin1 yirtmayacak sekilde
dikkatlice ayirimiz.

» Calisma ortamini temizleyiniz.

» Baski sablonunu temizlemeyi
unutmayiniz.
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KONTROL LiSTESI

Bu faaliyet kapsaminda asagida listelenen davramislardan kazandiginiz becerileri
“Evet” ve “Hayir” kutucuklarina (X) isareti koyarak kontrol ediniz.

Degerlendirme Olgiitleri Evet Hayir

Plastik baski i¢in gerekli malzemeleri hazirladiniz m1?

Baski yapilacak parca kumasi baski masasina serdiniz mi?

Baski sablonunu parga kumasin {izerine yerlestirdiniz mi?

Hlw d

Sablonun pat garaj alanina plastik baski patin1 doktiiniiz
mii?

5. Rakle ile pat1 kumasa aktardiniz m1?

6. Baski yapilan kumasi fikse makinesinden gecirerek fikse
islemini yaptiniz mi?

7. Kumas fikse makinesinden aldiniz mi?

8. Varak baski i¢in gerekli malzemeleri hazirladiniz mi?

9. Plastik baski yapilmis par¢a kumasi baski masasina
serdiniz mi?

10.Baski1 sablonunu parg¢a kumagin lizerine yerlestirdiniz mi?

11.Sablonun pat garaj alanina yapistiriciyr doktiiniiz mii?

12.Rakle ile yapistiriciyr kumasa aktardiniz mi?

13.Sablonu parcanin iizerinden kaldirdiniz mi?

14.Yapistiric aktarilan desen bdlgesine varak kagidini
yerlestirdiniz mi?

15.Pres makinesinin ayarlarini yaptiniz mi?

16.Varak kagidi ile parg¢a kumas1 preslediniz mi?

17.Makineden ¢ikan par¢a kumasin iizerinden varak kagidini
ayirdiniz mi?

18.Caligma ortamini temizlediniz mi?

DEGERLENDIRME

Degerlendirme sonunda “Hayir” seklindeki cevaplarinizi bir daha gézden gegiriniz.
Kendinizi yeterli gormiiyorsaniz O6grenme faaliyetini tekrar ediniz. Biitiin cevaplarimiz
“Evet” ise “Ol¢me ve Degerlendirme”ye geginiz.
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Asagidaki ciimlelerin basinda bos birakilan parantezlere, ciimlelerde verilen
bilgiler dogru ise D, yanhs ise Y yaziniz.

1. () Plastik baski, kalipla desenin oldugu bolgeye varak kagidinin aktarildigi bir baski
cesididir.

2. () Varak ile plastik baski goriiniis olarak birbirine benzemezler.
3. () Plastik- varak baski kombinasyonunda &nce plastik baski basilir.

4, () Plastik bask1 birden fazla renkli ise renkler arasinda ara kurutma yapilmalidir.

DEGERLENDIRME

Cevaplarimizi cevap anahtartyla karsilastiriniz. Yanlis cevap verdiginiz ya da cevap
verirken tereddiit ettiginiz sorularla ilgili konular1 faaliyete geri donerek tekrarlayiniz.
Cevaplarimizin tiimii dogru ise bir sonraki 6grenme faaliyetine geginiz.
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OGRENME FAALIYETIi-2

Cane )

Ogrenme faaliyetinde kazandirilacak bilgi ve beceriler dogrultusunda uygun ortam
saglandiginda teknigine uygun olarak plastik- flok baskilar yapabileceksiniz

(ARASTIRMA )

Cevrenizde plastik ve flok baski yapan isletmeleri gezerek plastik- flok baski
kombinasyonunun yapilist hakkinda bilgi toplayiniz.

2. PLASTIK- FLOK BASKI
KOMBINASYONU

Flok baski ince lif pargaciklarmin, daha Once yapistirict aktarilmis bolgeye
yapistirilmasi ile elde edilen baski ¢esididir. ( Bk. Flok ve Transfer Bask1 modiilii)

Resim 2.1: Flok baski 6rnegi

13



Plastik bask1 parlak goriintimlii, flok baski ise kadifemsi bir gortiniime sahiptir. Her iki
baski birbirinden ¢ok farkli oldugundan ayirt etmek oldukga kolaydir.

Resim 2.2: Plastik baski 6rnegi
2.1. Plastik- Flok Baski Kombinasyonunda islem Sirasi

Ayni parga iizerine plastik- flok baski kombinasyonu yapilmak istendiginde once
plastik baski pat1 basilir ve kurutulur. Ardindan flok baski tutkali basilir. Ancak kurutulmaz.
Baski yapilan kumas flok kabininde floklandiktan sonra iizerinde kalan fazla floklar ile
kumasa tutunmamig floklar emilerek uzaklastirilir. Ardindan kumas 160- 180 °C ‘de fikse
edilerek islem tamamlanir. Fikse islemi fikse makinesinde yapilir ve her 2 baskinin fiksesi de
ayn1 anda gergeklesmis olur.
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Resim 2.3: Ahtapot baski makinesine yerlestirilmis flok kabini

o

s b

R Ipry

Resim 2.4: Plastik- flok baski kombinasyonu érnegi
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2.2. Plastik- Flok Baski Kombinasyonunda Dikkat Edilecek

Hususlar
>

>

Plastik baski pat1 basildiktan sonra mutlaka kurutulmalidir. Aksi takdirde
floklama esnasinda flok parcaciklari plastik baski patina yapisabilir.

Yine plastik pat1 basildiktan sonra kurutulmazsa flok i¢in tutkalin basimi
esnasinda plastik baski pat1 kaliba yapisabilir, dolayisiyla plastik baski yapilan
yerlerde pat kaybi olacagindan baski hatalart meydana gelebilir.

Floklama yapilabilmesi i¢in kumasin ya da parcanin temiz ve kuru olmasi
gerekir.

Plastik baski iizerine floklama esnasinda flok yapigsmasimi engellemek igin
plastik baskinin iizeri maskelenmelidir. Maskeleme islemi karton veya
levhalarla yapilabilir.

Floklama sonrasinda kumasg ya da parca iizerinde kalan fazla floklar ile kumaga
tutunmamis floklarin fikse isleminden Once vakum yardimiyla emilerek
uzaklastirilmas1 onemlidir. Fikse isleminden sonra floklar1 uzaklagtirmak
miimkiin olmayabilir.

Resim 2.5: Plastik- flok baski kombinasyonu érnegi
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Plastik- flok baski kombinasyonu uygulamasini yapiniz.

Islem Basamaklari Oneriler

Plastik baski i¢in gerekli malzemeleri

hazirlaymiz.

Baski yapilacak kumas/ parca

Baski kalib1

Rakle

Hazir plastik pat1

Baski yapilacak parga kumasi baski » Parcanin baski esnasinda kaymamasi

masasina seriniz. icin masaya yapistiriniz.

Baski sablonunu par¢a kumasin iizerine

yerlestiriniz.

» Sablonun pat garaj alanina plastik baski
patini dokiiniiz.

» Rakle ile pat1 kumasa aktarimniz.

VIVVVYVY VYV

A\

» Sablonu parganin iizerinden kaldiriniz.

4

» Kurutma igin fikse makinesinin ayarlarimi | » Makine sicakligini 70-80 °C’ye
yapiniz. ayarlaymiz.
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Plastik baski yapilmis kumasi/ pargay1
kurutunuz.

Flok baski i¢in kumasi/ pargay1 baski
masasina seriniz.

» Parcanin baski esnasinda kaymamasi
icin masaya yapistirniz.

Baski sablonunu par¢a kumasin tizerine
yerlestiriniz.

Sablonun pat garaj alanina flok baski
tutkalin1 dokiiniiz.

Rakle ile flok baski tutkalin1 kumasa
aktariniz.

» Sablonu kumas iizerinden kaldiriniz.

» Flok kabininde kumas1 floklayiniz.




» Kumas lizerinden fazla floklar
uzaklastirimiz.

» Fikse islemi i¢in fikse makinesinin
ayarlarini yapiniz.

» Makine sicakligini 160-180 °C’ye
ayarlaymiz.

» Plastik — flok baski kombinasyonu
yapilmis kumasi/ parcayi fikse
makinesinden gegiriniz.

» Caligsma ortamini temizleyiniz.

» Sablonlarin tikanmamasi igin uygun
sekilde temizleyiniz.
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KONTROL LiSTESI

Bu faaliyet kapsaminda asagida listelenen davranmislardan kazandiginiz becerileri
“Evet” ve “Hayir” kutucuklarina (X) isareti koyarak kontrol ediniz.

Degerlendirme Olgiitleri Evet Hayir

Plastik baski i¢in gerekli malzemeleri hazirladiniz m1?

Baski yapilacak par¢a kumasi baski masasina serdiniz mi?

Baski sablonunu parga kumasin {izerine yerlestirdiniz mi?

MW DD

Sablonun pat garaj alanina plastik baski patini1 doktiiniiz
mii?

5. Rakle ile pat1 kumasa aktardiniz mi?

6. Baski yapilan kumasi fikse makinesinden gecirerek
kurutma islemini yaptiniz mi?

7. Kumas fikse makinesinden aldiniz mi?

8. Flok baski igin kumasi baski masasina serdiniz mi?

9. Baski sablonunu par¢a kumasin iizerine yerlestirdiniz mi?

10.Sablonun pat garaj alanina flok baski tutkalini doktiiniiz
mii?
11.Rakle ile flok baski tutkalini kumasa aktardiniz mi?

12.Flok kabininde kumasi flokladiniz mi1?

13.Kumas tizerinden fazla floklar1 uzaklastirdiniz mi?

14.Plastik — flok baski kombinasyonu yapilmis kumasi/
pargayi fikse makinesinden gegirdiniz mi?
15.Calisma ortamini temizlediniz mi?

DEGERLENDIRME

Degerlendirme sonunda “Hayir” seklindeki cevaplarinizi bir daha gézden gegiriniz.
Kendinizi yeterli gormiiyorsaniz 6grenme faaliyetini tekrar ediniz. Biitiin cevaplarimiz
“Evet” ise ‘Ol¢me ve Degerlendirme’ye geciniz.
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Asagidaki ciimlelerin basinda bos birakilan parantezlere, ciimlelerde verilen
bilgiler dogru ise D, yanhs ise Y yaziniz.

1. () Flok baski ince lif pargaciklarinin, daha 6nce yapistirict aktarilmis bolgeye
yapistirilmasi ile elde edilen baski ¢esididir.

2. () Plastik baski kadifemsi goriintimlii, flok baski ise parlak bir goriiniime sahiptir.

3. () Plastik- flok baski kombinasyonunda &nce plastik baski pati, sonra flok bask1
tutkali basilir.

4, () Plastik baski lizerine floklama esnasinda flok yapigsmasini engellemek i¢in
plastik baskinin tizeri maskelenmelidir.

DEGERLENDIRME

Cevaplarinizi cevap anahtariyla karsilastiriniz. Yanlis cevap verdiginiz ya da cevap
verirken tereddiit ettiginiz sorularla ilgili konular1 faaliyete geri donerek tekrarlayiniz.
Cevaplarimizin timii dogru ise bir sonraki 6grenme faaliyetine geginiz.
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OGRENME FAALIYETI-3

( AMAC )

Ogrenme faaliyetinde kazandirilacak bilgi ve beceriler dogrultusunda uygun ortam
saglandiginda teknigine uygun olarak varak- flok baskilar yapabileceksiniz.

(ARASTIRMA )

> Cevrenizde varak ve flok baski yapan isletmeleri gezerek varak- flok baski

kombinasyonunun yapilisi hakkinda bilgi toplayiniz.

3. VARAK- FLOK BASKI KOMBINASYONU

Flok baski ince lif pargaciklarinin, daha Once yapistirict aktarilmis bdlgeye
yapistirilmasi ile elde edilen baski ¢esididir. ( Bk. Flok ve Transfer Baski modiilii)

Resim 3.1: Flok baski 6rnegi

Varak baski ise, kalipla desenin oldugu bolgeye yapistirici aktarildiktan sonra 6zel
varak kagitlariin yapistirildig: bir baski gesididir. ( Bk. Ozel Baski Efektleri 1 modiilii)
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Resim 3.2: Varak baski 6rnegi

3.1. Varak- Flok Baski Kombinasyonunda Islem Sirasi

Varak- flok baski kombinasyonunda 2 sekilde islem yapilabilir:

>

Flok baski tutkali basilir. Kumas floklanir, ardindan fikse edilir. Daha sonra
varak baski tutkali basilir ve varak kagidi yapistirilarak fikse makinesinden
gecirilir. Varak kagidi ¢ekilerek islem tamamlanir.

Varak baski tutkali basilir ve kurutulur. Ardindan flok baski tutkali basilir ve
kumas floklanir. Kumas {izerinde kalan fazla floklar ile kumasa tutunmamis
floklar emilerek uzaklagtirilir. Fikse makinesinden gegirilerek fikse islemi
yapilir. Bu arada varak tutkal fikse sirasinda yumusayacagindan fikseden sonra
varak kagidi yapistirilir ve tekrar fikse makinesinden gecirilir. Varak kagidi
cekilerek islem tamamlanir.
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Resim 3.3: Fikse makinesi

3.2. Varak- Flok Baski Kombinasyonunda Dikkat Edilecek Hususlar

Floklama yapilabilmesi i¢in kumasin ya da parganin temiz ve kuru olmasi
gerekir.

Varak tutkalinin iizerine floklama esnasinda flok yapismasimi engellemek igin
varak tutkali basilan yerlerin {izeri maskelenmelidir. Maskeleme islemi karton
veya levhalarla yapilabilir.

Floklama sonrasinda kumas ya da parga iizerinde kalan fazla floklar ile kumasa
tutunmamis floklarin fikse isleminden oOnce vakum yardimiyla emilerek
uzaklastirilmast 6nemlidir. Fikse isleminden sonra floklar1 uzaklastirmak
miimkiin olmayabilir.

Varak- flok baski kombinasyonunda islem sirasi varak baski i¢in tercih
edeceginiz baski tutkalinin 6zelligine uygun olmalidir.
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Resim 3.4: Varak- flok baski kombinasyonu érnegi
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Varak- Flok baski kombinasyonu uygulamasini yapiniz.

Islem Basamaklar1 Oneriler

» Varak baski igin gerekli malzemeleri

hazirlaymiz.
» Baski yapilacak kumas/ parca
» Baski kalib1
> Rakle
» Yapistirici
» Varak kagidi
» Varak baski yapacaginiz parca kumasi

baski masasina seriniz.

» Baski sablonunu par¢a kumasin {izerine
yerlestiriniz.

» Sablonun pat garaj alanina yapistiriciy1
dokiiniiz.

» Rakle ile yapistirictyr kumasa aktariniz.
. Try— g ]

» Sablonu parganin lizerinden kaldiriniz.
» Kurutma i¢in fikse makinesinin ayarlarini » Makine sicakligint 70-80 °C’ye
yapiniz. ayarlaymiz.
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» Varak baski tutkali basilmig kumasgi
kurutunuz.

» Flok baski igin par¢a kumasi baski
masasina seriniz.

» Parcanin baski esnasinda kaymamasi
icin masaya yapistiriniz.

» Baski sablonunu par¢a kumasin {izerine
yerlestiriniz.

» Sablonun pat garaj alanina flok bask1
tutkalim1 dokiiniiz.

» Rakle ile flok baski tutkalin1 kumasa
aktariniz.

» Sablonu kumas iizerinden kaldiriniz.

» Flok kabininde kumas1 floklayiniz.




» Kumas tizerinden fazla floklar
uzaklastiriniz.

» Fikse islemi i¢in fikse makinesinin
ayarlarini yapiniz.

» Makine sicakligini 160-180 °C’ye
ayarlaymiz.

» Kumasi fikse makinesinden gegirerek fikse
islemini yapiniz.

» Kumasgi fikse makinesinden aliniz.

» Yapistirici aktarilan desen bdlgesine varak
kagidini yerlestiriniz.

» Varak kagidi ile parga kumas fikse
makinesinden gegiriniz.
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» Makineden ¢ikan parga kumasin iizerinden
varak kagidini ayirimz.

» Calisma ortamini temizleyiniz.
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KONTROL LiSTESI

Bu faaliyet kapsaminda asagida listelenen davranmislardan kazandiginiz becerileri
“Evet” ve “Hayir” kutucuklarina (X) isareti koyarak kontrol ediniz.

Degerlendirme Olgiitleri Evet Hayir

1. Varak baski i¢in gerekli malzemeleri hazirladimiz mi1?

N

Varak baski1 yapilacak par¢a kumasi baski masasina
serdiniz mi?

Baski sablonunu parga kumasin {izerine yerlestirdiniz mi?

Sablonun pat garaj alanina yapistiriciyr doktiiniiz mii?

Rakle ile yapistiriciy1 kumasa aktardiniz mi?

Sablonu parcanin iizerinden kaldirdiniz mi?

Kurutma i¢in fikse makinesinin ayarlarini yaptiniz mi?

Varak baski tutkali basilmis kumasi kuruttunuz mu?

Ol N | g~ w

Flok bask1 yapilacak parca kumasi baski masasina serdiniz
mi?

10.Baski sablonunu parga kumasin lizerine yerlestirdiniz mi?

11.Sablonun pat garaj alanina flok baski tutkalini doktiiniiz
mii?

12.Rakle ile flok baski tutkalini kumasa aktardiniz mi?
13.Flok kabininde kumasi flokladiniz mi1?

14.Kumas tizerinden fazla floklar1 uzaklastirdiniz mi?

15.Kumas1 fikse makinesinden gecirerek fikse islemini
yaptiniz mi?

16.Yapistiric aktarilan desen bdlgesine varak kagidini
yerlestirdiniz mi?

17.Varak kagidi ile par¢a kumag1 fikse makinesinden
gecirdiniz mi?

18.Makineden ¢ikan par¢a kumasin iizerinden varak kagidini
ayirdiniz mi?

19.Caligma ortamini temizlediniz mi?

DEGERLENDIRME

Degerlendirme sonunda “Hayir” seklindeki cevaplarinizi bir daha gozden gegiriniz.
Kendinizi yeterli gormiiyorsaniz 6grenme faaliyetini tekrar ediniz. Biitlin cevaplarimiz
“Evet” ise Olgme ve Degerlendirme’ye geciniz.

30



Asagidaki ciimlelerin basinda bos birakilan parantezlere, ciimlelerde verilen
bilgiler dogru ise D, yanhs ise Y yaziniz.

1. () Varak- flok baski kombinasyonunda mutlaka 6nce varak baski yapilmalidir.

2. () Varak- flok baski kombinasyonunda floklama yapilabilmesi i¢in kumasin ya da
parcanin temiz ve kuru olmasi gerekir.

3. () Varak- flok baski kombinasyonunda islem siras1 varak baski i¢in tercih
edeceginiz baski tutkalinin 6zelligine uygun olmalidir.

4. () Varak- flok baski kombinasyonunda fazla floklarin uzaklastirilmasi islemi
fikseden dnce yapilmalidir.

DEGERLENDIRME
Cevaplarinizi cevap anahtariyla karsilastiriniz. Yanlis cevap verdiginiz ya da cevap

verirken tereddiit ettiginiz sorularla ilgili konular1 faaliyete geri donerek tekrarlayimz.
Cevaplarimizin timii dogru ise “Modiil Degerlendirme”ye geginiz.
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MODUL DEGERLENDIRME

Asagidaki ciimlelerin basinda bos birakilan parantezlere, ciimlelerde verilen
bilgiler dogru ise D, yanlis ise Y yazimz.

1. () Varak baski, hazir baski patinin kalip ile kumasa aktarilmasi ile elde edilen 6zel
efektli bir baski ¢esididir.

2. () Plastik- varak baski kombinasyonunda plastik baski tek renkli de olsa basildiktan
sonra mutlaka kurutulmasi gerekir.

3. () Plastik- flok baski kombinasyonunda plastik ile flok baskiy1 birbirinden ayirt
etmek zordur.

4, () Plastik- flok baski kombinasyonunda plastik baskinin iizerinin maskelenmesi igin
karton veya levha kullanilabilir.

5. () Plastik- flok baski kombinasyonunda fazla floklarin uzaklastirilmasi islemi
fikseden sonra yapilmalidir.

6. () Varak tutkalinin {izerine floklama esnasinda flok yapismasini engellemek
icin varak tutkal1 basilan yerlerin iizeri maskelenmelidir.

DEGERLENDIRME
Cevaplarimizi cevap anahtariyla karsilastiriniz. Yanlis cevap verdiginiz ya da cevap

verirken tereddiit ettiginiz sorularla ilgili konular1 faaliyete geri donerek tekrarlaymiz.
Cevaplarinizin tiimii dogru ise bir sonraki modiile gegmek i¢in 6gretmeninize bagvurunuz
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CEVAP ANAHTARLARI

OGRENME FAALIYETi-1’iIN CEVAP ANAHTARI

Yanhs
Yanhs
Dogru
Dogru

el iAo

OGRENME FAALIYETIi-2’NiN CEVAP ANAHTARI

Dogru
Yanhs
Dogru
Dogru

HwiniE

OGRENME FAALIYETIi-3’UN CEVAP ANAHTARI

Yanhs
Dogru
Dogru
Dogru

MW N e

MODUL DEGERLENDIRMENIN CEVAP ANAHTARI

Yanhs
Dogru
Yanls
Dogru
Yanhs
Dogru

S EI AN
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