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ACIKLAMALAR

KOD 542TGD496

ALAN Tekstil Teknolojisi

DAL/MESLEK Pamuk Iplikciligi

MODULUN ADI Acik U¢ (Open-End) iplik Makinesi

MODULUN TANIMI | Astk ug (open-eqd) |p||k mgkl_nes.lne ait teorik bllgllgrlp,
uygulamaya  yonelik  bilgilerin ve  becerilerinin
kazandirildig1 6grenme materyalidir.

SURE 40/16

ON KOSUL Bu modiiliin 6n kosulu yoktur.

YETERLIK Agik Ug (Open-end) iplik yapmak
Genel Amag
Bu modil ile gerekli ortam saglandiginda open-end
makinesini  teknigine uygun bir  sekilde iretime
hazirlayabilecek ve iiretim yapabileceksiniz.

MODULUN AMACI Amaclar
1. Acgik Ug (Open-end) iplik makinesini teknigine uygun

tiretime hazirlayabileceksiniz.
2. Acik Ug (Open-end) iplik makinesinde teknigine uygun
iiretim yapabileceksiniz.
fao o g s . Ortam : A¢ik Ug (Open-end)

5600 HOTEI T H L Donanim: Cer bandi, A¢ik Ug (Open-end) makinesi, temizlik

SRV ) V1= malzemeleri, iistlipii, yag, yag tabancasi, hava tabancasi, hava

DONANIMLARI or, USIUpU, VAE, Yag ’ - nave,
takim ve 0Olcii aletleri
Modiil i¢inde her 6grenme faaliyetinden sonra verilen 6lgme
araclart ile kendinizi degerlendireceksiniz.

OLCME VE Ogretmen modiil sonunda 6lgme araci (goktan se¢meli test,

DEGERLENDIRME dogru-yanlis testi, bosluk doldurma, eslestirme vb.)

kullanarak modiil uygulamalar1 ile kazandigimiz bilgi ve
becerileri dlgerek sizi degerlendirecektir.




GIRIS

Sevgili Ogrenci,

Acik Ug (Open-end) rotor iplik egirme yontemi, ring iplik egirme yontemine rakip
olarak ortaya ¢ikan ve en fazla ticari basariy1 kazanmis olan bir egirme yontemidir.

Ring iplik makinesi, ¢ok iyi bir makine olmasina ragmen verimlilik agisindan
siurlidir. Open-end makinesinde biikiim ve sarim elamanlari birbirlerinden bagimsiz hareket
ettiginden tiretim hiz1 yiiksektir.

Bu modiil sonunda edineceginiz bilgi ve becerilerle open end iplik makinesinin
caligma sistemini ve egirme elemanlarini taniyabileceksiniz. Ayrica bu makinede iretim
asamalarin1 takip ederek bu esnada yapilacak islemleri teknigine uygun olarak
yapabileceksiniz.






OGRENME FAALIYETIi-1

( AMAC )

Uygun ortam saglandiginda open-end makinesini liretime hazirlayabileceksiniz.

(' ARASTIRMA )

> Cevrenizdeki isletmelerden ve internetten arastirarak open-end iplikgiligi ile
ilgili bilgi edininiz.

> Topladigimiz bu bilgileri open-end makinesinin teknolojik semasim da
ekleyerek rapor haline getiriniz.

> Hazirladiginiz raporu arkadaglarinizla paylasiniz.

1. ACIK UC (OPEN- END) IPLIK MAKINESI

Open-end (agik ug) iplik¢iligi en onemli egirme yontemlerinden biridir. Ring iplik
egirmede tiretim hiz1 sinirli oldugundan alternatif olarak ortaya ¢ikan bir egirme yontemidir.

Resim 1.1: A¢ik U¢ (Open-end) iplik makinesi



Open End

Sekil 1.1: Open-end iplik¢iligi makine serisi

1.1. Gorevleri

>

>
>
>

Band halinde gelen elyaf grubunu tek lif haline gelinceye kadar agmak ve
temizlemek

Lifleri diizenli bir sekilde bir araya getirmek ve biikkmek

Istenilen numarada iplik elde etmek

Elde edilen ipligi bobin hélinde sarmak

1.2. Calisma Prensibi

Donmekte olan bir rotorun igine rotorun bas tarafindan bir iplik hemen geri gekilmek
tizere sarkitilir. Bu iplik rotor igindeki algak basing etkisiyle rotorun ig¢ine dogru emilir ve
rotorla birlikte doniise gecer. Ipligin ucu merkezkag kuvvetinin etkisiyle rotor yivine ilerler.
Sekil 1.2°de ipligin rotora verilmesini inceleyiniz.



Bohin
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N
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Sekil 1.2: ipligin rotora verilmesi

Bu sirada bir elyaf bandi agma silindiri ile agilarak lif kitlecikleri halinde rotorun igine
verilir. Sekil 1.3°te liflerin rotora verilmesini inceleyiniz.

Elyaf Bandh —
Q /R "

Sekil 1.3: Elyafin acilarak rotora verilmesi

Bu lifler al¢ak basincin ve merkezka¢ kuvvetinin etkisiyle rotor yivine ulagir. Burada
tekrar geri ¢cekilmekte olan ipligin agik ucuna sarilarak iplik olusumunu baslatir. Lifler rotora
verildigi ve iplik ¢ekildigi siirece iplik olusumu devam eder.



Elyaf band1 ~ Rotor

Acicr silindir

Sekil 1.4 Open-end egirmenin genel goriiniisii

> Egirme elemanlar:

Open-end makinesindeki temel egirme elemanlari egirme kutusunun (spinbox) iginde
bulunur.

Egirme kutusunda bulunan egirme elemanlar1 sunlardir:

»  Aciasilindir
> Rotor
> Cikis diizesi

Resim 1.2: Egirme kutusu
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1. Agcicsilindir:

Agic silindirin gorevi, band formundaki elyaf kiitlesini tek 1if haline gelinceye kadar
acmak ve besleme kanali yardimiyla rotora iletmektir. Agict silindirin {izeri testere digli
garnitiir telleriyle kaplidir.

Resim 1.3: Aqicr silindir

Agicr silindir garnitiir telleri lif ¢esitlerine gore farklilik gosterir.

521 B 20 D174
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Resim 1.4: Acicr silindir garnitiir cesitleri

2. Rotor:

Rotor temel egirme elemani olup ipligin olustugu kisimdir. Agicidan gelen tek lif
halindeki elyaf rotorun iginde bir araya toplanir. Lifler, rotorun igine sarkitilan iplik ucu ile
birleserek rotorun doniisii ile biikiim alir.




Resim 1.5: Rotor

Iplik numarasi ve zelliklerine gore gesitli tipte rotorlar bulunur.
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Resim 1.6: Rotor cesitleri
3. Cikis diizesi:

Rotordaki lifler biikiim alarak iplik yapisina katildiktan sonra yaklasik 90°lik bir ag1
ile iplik gekim diizesi ve onu takip eden ¢ikis kanali iginden gegerek disartya almir. Ipligin

numarasina ve biikkiim miktaria gore farkli ¢ikis diizeleri kullanilir.

Resim 1.8: Rotor ve ¢ikis diizesi
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1.3. Makinede Bakim Yapma

Makinede bakim giinliik, haftalik, aylik, alt1 aylik ve yillik olarak makine bakimcilar
tarafindan yapilir.

Resim 1.9: Bakima agilmis open-end makinesi

Giinlik bakimlar genelde temizlik islemleridir. Gezer robot (diigiimleyici robot)
tizerindeki giinliik bakim islemleri open-end makinesi ¢aligsirken de yapilabilir. Bu bakim
islemi, robot makinenin bas tarafindaki viraja ¢ekilerek yapilir. Robot iizerinde bakima
baglamadan Once emniyet tedbirleri alimir. Daha sonra robotun i¢ kismina bakilarak
ttkanmalar varsa hava ile temizlenir.

Resim 1.10: Gezer robot bakimi

Egirme kutusundaki giinliik bakim islemlerinde egirme kutusu kapag acilirak
buradaki egirme elemanlari kontrol edilir. Elyaf birikmesi ve iplik kalintilart varsa
temizlenir.



Resim 1.11: Egirme kutusunun bakimi

Gezer robotta bulunan rotor temizleme ve diigiimleme tniteleri kontrol edilir. Ayrica
egirme kutusu ve sarim kisimlar1 da kontrol edilir. Rotorlarda, agicilarda ¢ikis diizelerinde ve
besleme silindirlerinde kirlenmeler varsa talimatlara uygun olarak temizligi yapilir. Aylik ve
yillik bakimlar daha ayrintili islemleri kapsar.

Resim 1.12: Gezer robot bakim

1.4. Kontrol Panosuna Calisma Bilgilerini Girme

Modiiliin uygulanmasinda kullanilan makinenin kontrol panosuna, iiretici firmalarin
standartlarina gore {iretim bilgilerini giriniz.

Not: Her iiretici firmanin kullandigi yazilim farklilik gosterdigi i¢in bu kontrol
panosuna calisma bilgilerini girme islemi uygulama esnasinda gergeklestirilecektir.

1.5. Makinede Ayar Yapma

Open-end makinesinde ayarlar makinenin bas tarafindaki gosterge panosundan
yapilmaktadir. Yapilan ayarlar elyafin ve ipligin Ozelliklerine gore degisiklik gosterir.
Makinedeki gosterge panosundan egirme, rotor, sarim ve parti ayarlart gibi ayarlar
yapilmaktadir.
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Resim 1.13: Makine gosterge panosu

Egirme ayarinda rotor devir sayisti, biikiim miktari, ¢ekim miktar1 ve agma silindirinin
devir sayisi1 ayarlanir.

AW SILINDIRLERT DEVINI:

IPLIK MRS :
IR KATSAYISI:
SESLINE SERIDI:
CIXIS M1z
nsLoe

@1.1 tex)

Resim 1.14: Gostergede egirme ayarlari

Rotor ayarlarinda kullanilacak olan rotorun o6zellikleri (rotor tipi, ¢apr ve gevresi)
girilir.

ROTOR TIPI:

ROTOR CAPI

ROTOR CEVRESI:

A26N1 DEVIR SAYISI:

Resim 1.15: Gostergede rotor ayarlari

Sarim ayarinda gerdirme ¢ekimi, bobin ¢apraz sarim agisi, bobindeki sekil bozuklugu
ve bobin durma siiresi ayarlar1 yapilir.
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GERDIRME CEKINI

CAPRAZLAMA SARIN ACISI

SEKIL BOZUKLUGU [+/-1

DURMA SURESIT

UST DUNUS NOKTAST

Resim 1.16: Gostergede sarim ayarlari

Parti ayarinda iplik numarasi, parti tanimi, uzunluk diizeltimi ve parti baglama zamani
ayarlanir.

PARTI TANINI

’ rgn BASLAMA :66./82/80 13:14:28 YENI PARTI 7
\nn.mmlcl BLOKES| EXLEMEDEN DEGISIN
Hay
L

Resim 1.17: Gostergede parti ayari

1.6. Makinede Temizlik Yapma

> Rotorlarda ve agicilarda bakim ve temizlik genellikle haftalik yapilir. Bu siire
elyafin cinsine gore degisebilir.

> Egirme kutusunun kapagi agilarak rotor frenleme tertibati tarafindan rotorun
giivenle durmasi saglanir.

Resim 1.18: Makinede temizlik yapma
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> Rotorlarin kirlenme durumuna bakilir.
> Rotorlarda kirlenme varsa temizlik maddeleri ile temizlenir.

Resim 1.19: Rotorun Takilmasi

Acict silindir yuvasindan disariya alinarak kontrol edilir.

Garnitiir tellerinde bir hasar varsa degistirilir.

Agici silindirin yuvasi ve besleme agzi sokiilerek emme hava ile temizlenir.
Cikis diizesi ve iplik ¢ikis borusunda kirlenme varsa temizlenir.

VVVYY

Resim 1.20: A¢icinin ¢ikarilmasi

> Makinenin tahrik iinitesindeki motorlar ana salter kapaliyken toz ve elyaf
birikintileri emme hava ile alinr.
»  Gezer robot da temizleme talimatina gore hava ile temizlenir.

Resim 1.21: Makinenin tahrik iinitesi
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Acik Ug¢ (Open-end) iplik makinesini iiretime hazirlayimiz.

Islem Basamaklan Oneriler
» Makinenin salterini acarak  enerji
saglaymniz.
B

' |
» Ana salteri “0” pozisyonundan “I”
pozisyonuna getiriniz.

&

» Egirme ayarlar1 her yeni parti girisinde
degisir.

» Rotor ayarlar1 her yeni parti giriginde
degisir.

» Rotor ayarlarini giriniz.

o wom ] [

» Sarim ayarlarin her yeni parti giriginde
degisir.

» Sarim ayarlarimi giriniz.
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» Parti ayarlari her yeni parti girisinde
degisir.

» Rotor temizligini temizleme maddeleri
kullanarak yapimz.

Rotorun durdugundan emin olmadan
rotora dokunmayiniz.

Rotorlar  hassas
diistirmeyiniz
carpmayiniz.

parcalardir,
veya bir

yere
yere

Agict silindiri  yuvasindan ¢ikarirken
giivenlik talimatlarina uyunuz.

» Tahrik
temizleyiniz.

unitesindeki motorlari

Tahrik iinitesi temizlenirken ana salterin
kapali olmasma dikkat ediniz ve
giivenlik talimatlarina uyunuz.

» Gezer robotun temizligini yapiniz.

Temizlige baslamadan once gilivenlik
tedbirlerini aliniz.

Gezer robotun temizligini
hassas pargalara dikkat ediniz.

yaparken
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KONTROL LiSTESI

Bu faaliyet kapsaminda asagida listelenen davranislardan kazandiginiz beceriler igin
Evet, kazanamadiklariniz i¢cin Hayir kutucuklarina ( X ) isareti koyarak 6grendiklerinizi
kontrol ediniz.

Degerlendirme Olgiitleri Evet Hayir

1. Makinenin ana salterini agtiniz mi?

2. Makinede egirme ayarlarini yaptiniz m1?

3. Makinede rotor ayarlarini yaptiniz mi1?

4. Makinede sarim ayarlarini yaptiniz m1?

5. Makinede parti ayarlarini yaptiniz m1?

6. Rotor temizligini yaptiniz m1?

7. Agcici silindir temizligini yaptiniz m1?

8. Tahrik linitesindeki motorlarin temizligini yaptiniz mi1?

9. Gezer robotun temizligini yaptiniz mi?

DEGERLENDIRME

Degerlendirme sonunda “Hayir” seklindeki cevaplarimizi bir daha gézden gegiriniz.
Kendinizi yeterli gérmiiyorsaniz 6grenme faaliyetini tekrar ediniz. Biitiin cevaplarimiz
“Evet” ise “Ol¢me ve Degerlendirme” ye geginiz.
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Asagidaki ciimlelerin basinda bos birakilan parantezlere, ciimlelerde verilen
bilgiler dogru ise D, yanhs ise Y yazimz.

1. () Acgma silindiri, ¢ikis diizesi ve rotor open-end makinesinde egirme kutusunda yer

alan temel egirme elemanlaridir.
2. () Open-end iplikgilik sisteminde cer islemi ortadan kaldirilmustir.
3. () Open-end makinesinde rotorlar ve diizeler hep ayn1 tipte kullanilir.
4. () Open-end makinesinde elyafin giris formu band, ¢ikis formu bobinlenmis ipliktir.
5. () Open-end makinesinde esas iplik olusumu agici silindirde meydana gelir.

6. ( ) Open-end makinesinde ayarlar, makinenin bas kisminda bulunan gosterge

panosundan yapilir.

DEGERLENDIRME

Degerlendirme sonunda “Hayir” seklindeki cevaplarinizi bir daha gozden gegiriniz.
Kendinizi yeterli gérmiiyorsaniz O6grenme faaliyetini tekrar ediniz. Biitiin cevaplariniz
“Evet” ise bir sonraki 6grenme faaliyetine geginiz.
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OGRENME FAALIYETIi-2

( AMAC )

Uygun ortam saglandiginda open end makinesinde iiretim yapabileceksiniz.

( ARASTIRMA )

> Cevrenizdeki isletmelerde yer alan open-end tesislerinde ¢alisan personelin

makine iizerinde nasil ¢alistiklarini ve nelere dikkat ettiklerini gézlemleyiniz.

> Bu konuyu arkadaglariizla tartiginiz.

2. ACIK UC (OPEN-END) MAKINESINDE
URETIM YAPMA

2.1. Makineye Besleme Yapma

Cer makinesinden kova tasiyici arabalarla getirilen cer kovalari open-end makinesinin
altina ikiserli sira ile yerlestirilir.

Resim 2.1: Kovalarin yerlestirilmesi

Dizilen kovalardan band uglar1 alinarak makinenin band kilavuzundan gegirilir ve
acict silindire beslemeye hazir hale getirilir.
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Resim 2.2: Bantlarin beslemeye hazirlanmasi

2.2. Uretim Yapma

Makinenin altindaki kovalardan alinan bantlar, besleme silindiri yardimiyla agici
silindire aktarilir. Bandin uygun bir sekilde agici silindire beslenmesi saglanir. Bandin igeri
dogru alinmasi bir besleme silindiri ve bu silindire dogru baski yapan bir besleme plakasi
arasinda gergeklestirilmektedir.

Besleme silindiri ile agici silindir arasinda tarama ve yiiksek ¢ekim gerceklesir. Bu
nedenle bandin beslenmesinde meydana gelebilecek en kii¢iik bir hata dahi iplikte periyodik
kiitle degisimine yol acar.

Agict
Silindir

Besleme Plakasi

Resim 2.3: band besleme silindiri ve plakasi

Acicr silindir tarafindan agilmus olan lifler tek lif halinde lif besleme kanalina iletilir.
Lifler, lif besleme kanalindan hava emisi ile rotor i¢ine alinir.
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Resim 2.4: Liflerin besleme kanaliyla rotora iletilmesi

Rotor yivinde donmekte olan ipligin agik ucuna tutunan lifler rotorun doniisii ile iplik
yapisina katilir.

Resim 2.5: Rotorda iplik olusumu

Egirme sisteminde iplik elde edildikten sonra bobinlere sarilir. Open-end makinesinde
iplige parafinleme islemi de yapilabilmektedir. Parafinleme islemi, iplikte elektiriklenmeye
engel olur ve iplik tiiylenmelerini giderir.
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Resim 2.6: ipliklerin bobinlenmesi

Makinede dolan bobinler, gezer robot tarafindan otomatik olarak bos masuralarla
degistirilir.

Resim 2.7: Gezer robot

Dolu bobinler otomatik sevk sistemi yardimiyla makinenin bas tarafina iletilir. Daha
sonra transfer otomatlar tarafindan bobin paketlemeye gonderilir.

Resim 2.8: Bobin transfer sistemi
21



2.3. Numune Alma

Biitiin bir partinin kontrolii miimkiin olmadigindan ancak o partiden numuneler alinir.
Laboratuvara gétiiriilen numune partinin kiiciik bir parcasidir. Bu numuneden de test
numunesi i¢in daha kiigiik parcalar alinir. Bunlardan alinan sonuglar biitliin partiyi temsil
eder.

Test numuneleri dogru alinmadig: takdirde elde edilen sonuglar partiyi tam olarak
temsil edemeyecektir. Bu bakimdan numune alma ¢ok 6nemlidir.

Open-end makinesinde her parti girisinde ve giinde en az bir kez olmak tizere rastgele
bes bobin alinir.

> Numune aliminda ufak bobinler segilir.

Resim 2.9: Bobinin alinmasi

> Bobinin alindig1 yerin numarasi bobin i¢ine yazilir.
> Alman numuneler laboratuvara gétiiriiliir.

Resim 2.10: Numunenin numaralandirilmasi

2.4. Sonuglara Gore Uretim Yapma

Iplik isletmelerinde kaliteli iplik iiretmek igin diizenli araliklarla ham maddeden iplige
kadar testler yapilir.
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Open-end makinesinden gelen bobinlere numara, mukavemet, diizgiinsiizliik, biikiim
kontrolii gibi testler uygulanur.

Bunlardan birincisi numara kontroliidiir. Numara kontrolii ¢ikrik yardimiyla belli bir
uzunlukta (genelde 120 yarda) iplik alinarak tartilir ve iplik numarasi hesaplanir. Bulunan
iplik numarasida + 1 oraninda sapma varsa makinenin egirme ayarlarindaki ¢ekim miktari
degistirilerek istenilen numara elde edilir.

Daha sonra mukavemet testi yapilir. pligin belli bir yiik altindaki dayaninm yani
mukavemeti olgiiliir. Bulunan degerler ipliklerin Gzelliklerine gore farkliliklar gosterir.
Kopma miktar1 istenilen degerde degilse makinede egirme ayarlarindaki biikiim miktari
degistirilir.

Uciincii test diizgiinsiizliik testidir. Diizgiinsiizliik cihazinda ipligin 1000 metredeki
ince ve kalin yerler ile neps miktarlart 6l¢iiliir. Diizgiinsiizlik degeri %CV olarak belirlenir.
Diizgiinsiizliik degeri istenilen degerde degilse makinedeki egirme elemanlari kontrol edilir.
Egirme elemanlarinda herhangi bir sorun yoksa ham madde veya cer makinesinden gelen cer
bandlar1 kontrol edilir.

Son olarak biikiim kontrolii yapilir. Ipligin iki ucu sikistirilip bir ucundan
dondiiriilmesiyle egirmede verilen biikiimiin agilmasi esasina dayanir. Biikiim istenilen
degerlerde degilse egirme ayarlarina miidahale edilerek biikiim miktar1 ayarlanir.

2.5. Open-End ipliklerinin Ozellikleri

Open-end iplikler ¢ogunlukla kisa liflerden tiretilen ipliklerdir.

Ozellikle yiiksek biikiimlii ipliklerin aginmaya karst direngleri yiiksektir.
Hacimlilik ve emicilik yliksektir.

Iplik yiizeyi diizgiin, piiriizsiiz ve az tiiyliidiir.

Open-end iplikleri genelde kalin ve orta numarali ipliklerdir. Iplik numara
araliklar1 Ne 4’ten Ne 50’ye kadardir.

> Mukavemet ring ipliklerine gore daha diisiiktir.

VVVYVYY

2.6. Kullanim Alanlar

Open-end iplikleri olduk¢a genis kullanim alanina sahip ipliklerdir. En &nemli
kullanim alanlar1 giyim, ev tekstili, dekorasyon ve sanayi amagl iiriinlerdir. Ozellikle ¢ok
yiiksek mukavemet gerektirmeyen mamiillerin liretiminde kullanilir.
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Open-end makinesinde iiretim yapiniz.

Islem Basamaklari Oneriler

» Makinenin temizligini yapiniz. » Temizlik kurallarina uyunuz.

» Makinenin altina ikiserli sira ile kovalari
yerlestiriniz.

» Cer kovalarin1 makinenin altina
yerlestiriniz.

» Kovalarin makine altinda diizenli
olmasina dikkat ediniz.

» Besleme yaparken bandin zarar
gormemesine dikkat ediniz.

> Kovalardaki bantlar1 band kilavuzundan
geciriniz.

» Besleme yaparken bandin zarar
gormemesine dikkat ediniz.

» Bandlar1 besleme silindiri yardimiyla
aciciya besleyiniz.
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» Kopan bandi besleyiniz.

Gezer robot kopan band: fark eder ve
ikaz lambasin1 yakar.

Uyariya dikkat ederek band1 diizgiin
besleyiniz.

» Cerlerden gelen dolu kovalari makine
besleme bolgesindeki bos kovalarla
degistiriniz veya yedekleyiniz.

Besleme bolgesinde dolu yedek kova
bulundurulmasina dikkat ediniz.

> Laboratuvar numunesi aliniz.

Makineden rastgele bes adet bobin
aliniz.
Bobinlerin ufak olmasina dikkat ediniz.

)

» Alinan numuneyi numaralandiriniz.

Rotor istasyon numarasini bobin igine
yaziniz.
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KONTROL LiSTESI

Bu faaliyet kapsaminda asagida listelenen davranislardan kazandiginiz beceriler i¢in
Evet, kazanamadiklariniz i¢cin Hayir kutucuklarina ( X ) isareti koyarak 6grendiklerinizi
kontrol ediniz.

Degerlendirme Olgiitleri Evet | Hayr

1. Makinenin temizligini yaptiniz mi?

2. Cer kovalarim1 makinenin altina ikiserli sira ile yerlestirdiz mi?

3. Kovalardaki cer bandlarini band klavuzundan gegirdiniz mi?

4. Bandlar agictya beslediniz mi?

5. Kopan bandlar1 beslediniz mi?

6. Cer kovalarim1 makineye yedeklediniz mi?

7. Laboratuvar numunesini uygun bir sekilde aldiniz m?

8. Laboratuvar numunelerini numaralandirdiniz mi?

DEGERLENDIRME

Degerlendirme sonunda “Hayir” seklindeki cevaplarimizi bir daha gézden gegiriniz.
Kendinizi yeterli gérmiiyorsaniz O6grenme faaliyetini tekrar ediniz. Biitiin cevaplarimiz
“Evet” ise “Ol¢me ve Degerlendirme” ye geginiz.
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Asagidaki ciimlelerin basinda bos birakilan parantezlere, ciimlelerde verilen
bilgiler dogru ise D, yanls ise Y yaziniz.

1. () Open-end makinesinde islem gorecek cer bandlar1 makinenin altina rastgele
ve diizensiz dizilir.

2. () Open-end makinesinde bandin beslenmesinde meydana gelebilecek en

kiictik hata bile iplikte periyodik hatalarin olusumuna neden olur.
3. () Open-end makinesinde parafinleme islemi kesinlikle yapilmamaktadir.

4. () Open-end makinesinde dolan bobinler gezer robot tarafindan otomatik olarak bos

masuralarla degistirilir.

5. () Open-end makinesinde numune alinirken numunenin biitiinii temsil edecek sekilde

rasgele yerden alinmasina dikkat edilmelidir.

(o2}

. () Open-end makinesinde temizligin iplik kalitesi iizerinde higbir etkisi yoktur.

DEGERLENDIRME
Cevaplarimizi cevap anahtartyla karsilastirrniz. Yanlis cevap verdiginiz ya da cevap

verirken tereddiit ettiginiz sorularla ilgili konular1 faaliyete geri donerek tekrarlayimiz.
Cevaplarimizin tiimii dogru “Modiil Degerlendirme”ye geginiz
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MODUL DEGERLENDIRME

Asagidaki sorular dikkatlice okuyunuz ve dogru secenegi isaretleyiniz.

Asagidakilerden hangisi open end makinesinde iplik olusumunun ilk asamasidir?
A) Rotorun basg tarafindan bir iplik geri ¢ekilmek tizere sarkitilir.

B) Agilan elyaf rotora verilir.

C) Olusan iplikler bobinlere sarilir.

D) Merkezkag kuvveti ile rotorda iplik olusur.

Asagidaki ¢alisma organlarindan hangisi open end makinesinde yer almaz?
A) Rotor

B) Acici silindir

C) Cikis diizesi

D) Ig

Asagidakilerden hangisi agici silindirin gorevlerinden biridir?
A) Iplige biikiim vermek

B) Elyaf bandini tek lif haline gelinceye kadar agmak

C) Iplik olusumunu saglamak

D) Elyafi band haline getirmek

Asagidakilerden hangisi open-end iplikgilik sisteminde kullanilan makinelerden biri
degildir?

A) Tarak makinesi

B) Cer makinesi

C) Bobin makinesi

D) Open-end iplik makinesi

Open-end makinesinde biikiim asagidakilerden hangisinde gergeklesir?
A) Agici silindir

B) Besleme plakasi

C) Besleme silindiri

D) Rotor

Asagidakilerden hangisi open-end iplik¢ilik sisteminin 6zelliklerindendir?
A) Iplikler kopslara sarilir.

B) Iplikler bobinlere sarilir.

C) Egirme kutusunda kelebek, rotor ve diize mevcuttur.

D) Open makinesine besleme fitil formundadir.

Asagidakilerden hangisi open-end makinesinde yapilan islemlerdendir?

A) Lifler tek lif haline gelinceye kadar agilir.

B) Ipliklere biikiim, liflerin bir ucundan tutulup diger ucundan gevrilmesi ile verilir.
C) Cekim islemi, ¢ekim silindirleri tarafindan yapilir.

D) Besleme islemi fitil yumaklarindan yapilir.
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10.

11.

12.

13.

14.

Asagidakilerden hangisi open-end makinesinde numune alinirken dikkat edilecek
hususlardan biridir?

A) Numune alirken hep ayni yerden alinir.

B) Numune biitiini temsil edecek sekilde rastgele yerlerden alinir.

C) Numunenin biiyiik bobin olmasina dikkat edilir.

D) Numunelerin herhangi bir sekilde isaretlenmelerine gerek yoktur.

Asagidakilerden hangisi open-end makinesinin bas tarafinda yer alan gosterge
panosundan yapilan ayarlardan degildir?

A) Egirme ayarlari

B) Rotor ayarlari

C) Sarim ayarlari

D) Gezer robot ayarlari

Asagidakilerden hangisi open-end ipliginin dzelliklerindendir?
A) Mukavemeti ¢ok yiiksektir.

B) Kalin ve orta kalinlikta iplik olarak tretilir.

C) Stapel boyu uzun liflerden iretilir.

D) Hacimlilik ve ortiictiliik 6zellikleri yoktur.

Asagidakilerden hangisi open-end makinesinde kovalarin makineye yerlestirilmesi
sirasinda yapilacak islemlerdendir?

A) Kovalar makinenin altina ikiserli sira halinde dizilir.

B) Kovalar makinenin altina tek sira halinde dizilir.

C) Kovalar makinenin altina diizensizce dizilir.

D) Kovalar dizilirken yedekleme yapilmaz.

Asagidakilerden hangisi open-end makinesinde iiretim yapilirken dikkat edilecek
hususlardan biri degildir?

A) Calisirken giivenlik tedbirlerine uyulur.

B) Besleme esnasinda bandlarin zarar gormesi engellenir.

C) Gezer robotun verdigi uyarilara dikkat edilir.

D) Kopan banda miidahale etmeden amire bildirilir.

Asagidakilerden hangisi open-end makinesinde rotor temizligi yapilirken uyulmasi
gereken kurallardan biri degildir?

A) Temizlige baglanmadan 6nce emniyet tedbirleri alinir.

B) Rotor temizlenirken bir yere ¢arpmamaya dikkat edilir.

C) Rotor temizlenirken rotorun durmasi beklenmez.

D) Rotor, temizlik maddeleri kullanilarak temizlenir.

Asagidakilerden hangisi open-end makinesinde yapilan temizlik islemlerinden biri
degildir?

A) Motor tahrik {initesi emme hava ile temizlenir.

B) Rotor temizlik maddeleriyle temizlenir.

C) Gezer robot temizlik maddeleriyle temizlenir.
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D) Agici silndirin yuvast emme hava ile temizlenir.
15. Asagidakilerden hangisi open-end ipligine uygulanan testlerden biridir?
A) Diizgiinsiizliik testi
B) Olgunluk testi
C) Incelik testi
D) Yabanci madde miktari testi

Asagidaki ciimlelerin basinda bos birakilan parantezlere, ciimlelerde verilen
bilgiler dogru ise D, yanlis ise Y yazimz.

16. () Open-end makinesinde temel egirme elemanlari rotor, kopga ve bileziktir.
17. () Open-end makinesinde elyafin giris formu bant, ¢ikis formu ise bobinlenmis

ipliktir.

18. ( ) Open-end makinesinde yapilan parafinleme sonucunda iplikte tiiylenmeler
giderilir.

19. () Open-end makinesinde yapilan ayarlar elyaf ve iplik cinsine gore herhangi bir
degisiklik gdstermez.

20. () Open-end makinesinde iplik olusumu rotorda meydana gelir.

DEGERLENDIRME

Cevaplarinizi cevap anahtariyla karsilastiriniz. Yanlis cevap verdiginiz ya da cevap
verirken tereddiit ettiginiz sorularla ilgili konular1 faaliyete geri donerek tekrarlayiniz.
Cevaplarmizin tiimii dogru ise bir sonraki modiile gegmek igin 6gretmeninize basvurunuz.

30



CEVAP ANAHTARLARI

OGRENME FAALIYETI-1’iN CEVAP ANAHTARI

Dogru
Yanhs
Yanhs
Dogru
Yanhs
Dogru

OO~ WIN|F-

OGRENME FAALIYETI-2’iN CEVAP ANAHTARI

Yanhs
Dogru
Yanhs
Dogru
Dogru
Yanhs

OO~ |WIN|F

MODUL DEGERLENDIRMENIN CEVAP ANAHTARI

1 A

2 D

3 B

4 C

5 D

6 B

7 A

8 B

9 D
10 B
11 A
12 D
13 C
14 C
15 A
16 Yanhs
17 Dogru
18 Dogru
19 Yanhs
20 Dogru
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