TN
POULINYDI U (TOR : Term of reference )

Tasennsandansasdnsdusunisnaunlassas19ne

dinaniannmalulageinanasgiiansauna (esdn1sumiyu)

nsENsIINemaniuazmalulad

1. anuduiuazsigazsdenndiudanis

AN aven. Juwufesyvinli Space Krenovation Park (SKP) 1Ju facilities wesUseinadiy

weluladannmeuiazainia tworlug Innovation business lusuian fatu avan. Jeliaay
Jndudesdaniaiaclliouavgunsalifieldlunsiannuinnssy ewide saufanrsiudnasun
gusznaumslumsahadadaeiduuuy e viesufifinisesnuuuasiaulassainmaiion laud

1. 9%UU VERTICAL MACHINING CENTER wiaugunsalmivauuazesnuuulddiniunga
Fuaw

2. %UU SIX-AXIS INDUSTRIAL ROBOT wiaugunsaladrawuudnass uazairamiaiu
SnluslA

2. Jnqussaed

Wedamaissdnsdmiumstaunlassadenifion Fuzlddulasadrefiugrulunisiaun

uTanssu Uity vee anen. wenanil sndudsslenilunislivinisungusenaunislunisadm
HARANTTULUUTIN TER-Tnfinwnaze 19158 INENEHUS LIS BUgNENUSIAT SR IRNTINDINTA

3. AuANUARLEUATIAT

3.1.
3.2

3.3

3.4,

3.5.

3.6.

fsvasdaziauemendonduiitypradiieninneianidndofeisnmedidnnsetindaded
fuszasdasauanadesliiugiignisyieflutiyisededfanusuns uazldudaioutds
uér wiohidudldunavssnsdiiifyrravioyanadudiugisnumussifoumesmms
fussasdasiauesadedliiudfinauselmismiufudustasdeziauesianedu uaz/vde
fedhifudiinauselonisuuivdlivimsaamnansdildnmsetind a Fuusemeuszmasia
FodeRmamedidonsetnd wisludugnssinmssudunistavnamsudedusaetadu
593
wﬂsvaaﬂﬂvLauaswmmaﬂmﬂuﬁlﬂwLanammammmnummwgLaﬁ‘luaau‘uumal'ﬂa (}Y]
wisguavestusyasdasauesmldiddd faasavsmnuduiuguindy
ummﬂamvmsmLUuﬂatgcymaa"Luaq"lugquzmug’«,‘luuamuzymwsuswdw winuanaUnd
esuredglignseduansedfy
umumamums’muluﬂacgzyqnwmmmwaaiﬁ%'almmLuumsamsmmwmasv‘uu
udnvseiind (e-Government Procurement : e-GP) fasasnzilaulussuuBidnnseiindves
nsudnBnansiiuledauideyadntedadianinty 5

N ),\J W

i S <



v
(Y |

3.7, adygveaeiuTeturiudydsuinis L"J’uLwim's%'m'waﬁutwiaxﬂsa%aﬁuvaﬂwlﬁLﬁuawuwﬁu
vadygarasuinaduiuanila

38, fUszasdeziauesimdeainanumsimieanussamidorsuiiindeluraiulidesnia
2,000,000 v (@sduumiiu) ludygyuisr amelunatliiu 5 U sudeainTuasuuly
Fyameludede uandudygrfidiiunsedeiundr edratos 1 was wazdunasnud
Juadgyailavaseiudiusisns mbenuaungwineindiesadousivnisdiuviesiu

o

§5iamie nitguduvesdy wiambenuenvuindniniuy wedeldlavdesuuudiun
dyay 5o dunluds@ouasnia@esusnmau Fuansseasdsanauas e TRLauE UL

NIDWBNANINIATUNALA
[ I ' YR [y P wa & v o o o o
3.9. QUSzaqéwtauaswmmaamummﬂLaangwuﬂmauumwaamu'lums%mawaamunmu'1

4. AUANYMZIANIL
4.1, anauiimly

4.1.1. gusvasiasiauaadasduanifion (Catalog) was/wia Tusdas (Brochure) Fauang
eandunandnuNzams (Specification) AuveULIAYBINLY Toi 4.2 Tadain
WusuidivFeuiiuenansdwau 1 4a gl wumaemiuaziosduienas Vi
TigundounisBursssenasmsiumeiia isysznounsinnsanvesnuenssuns
$aten Tnondngudanani dninewn ssfuliduenansvemissiens

4.1.2. guszasnasiauesimfediimisuiiivutaiauavasfusrasdaziausinniiy
youlAve T do7t 3 fadedt 13 luguuuumsiaSsuliieu (Compliance Matrix)
wazdulaueniaunsturaaenansmeiumaiia

4.1.3. fustasdaziavesmaaaneilotauazysziuns (i) Blulenanssiudaanans
Uszneunnusuiduauslvignieaiuuies lnsiinagniumungvune uazdulaue
wiauvalauenmAiln

4.1.4. duszasdasiauenavieifnunitsanden wazvianudladadvuauisvauiun
¥9301u nasasuiiymitedaudmdelitaousne q Tigndsadensu Wogueisy
gufiunsudadaiidynt ndetaudmienanindoulitaauian wiiduda
Sududasd uredasiudiunisiasliszuun vioruiaus annsoldeuldawi
difnarus fvus Tagliaunsaisendada q i

a.15. nsdiguesinnudszasfisihaumaaluiuinsund vietungasivns e
Fosilmlsdaudswaufifemdindasedninaus nnads wazasdrdniiunnsla
sowlelafuaygnandtineua udwvindu

4.1.6. @inaum ldsygialvgeis gunu 919 wsanumiegninavesdiuineinetdly
viauiiiadenu visusnaiuiivasdninaus

4.1.7. nsdfidursiinausrasdiiardafiuTagaunsailunisdniiuaulinieluiiui
siiums dinent srlisuisveulunsdinisgapnoviademela q iedu

0.18. fuekasiuiaveuandemenaduiindu Tunsdildeis dunu d1e wsauie
andrveedursadla wieuszamduide wishilimuianuiwigwe nsgviviow

>

o)
2 s(“’ Gf’f



Bunisnszvimsla 9 lunssudivanluduneusing 9 audeyeyra [Wumwaldssuy
vsegunsaivsanindduvesdninnum lewe viehiogluanmitldaulsd

4.1.9. fuesordamassyllaaieldlumsduiumniesuislusswitensveaey ms
WauadvaaLazaniunsiu 9 1‘7';51LﬂumzwmLﬁamseimaumu%’w?‘j"amué’tymw

4.1.10. dninary Lieygalifers dunuy drav3egnirevesiurs irdmieddladaiu
ningduvosdinaiun aanmauanﬁuﬁoﬁuﬁumﬂmalﬁléf%’uwzywﬁmn
AMIENTTUMINTIITUNER

4.1.11. fredesiuiaveummdemeluynnsdidniusnmswudavdovudie Yangunsel

a.1.12. fuesesduiinveulumsiafiumsiangunsel Sadntuannissnivendindiase
eudaUINIRgAIY

4.2. AuandRnnuain

4.2.1.5¥UU Vertical Machining Center $1uu 1 9a wisugunsnimunuuazesnuuuly
dwmiundntuauy
fpuantalidosninnuend dweluil

1)
2)
3)
a)
5)
6)
7
8)
9)
10)

11)

12)

13)

14)

ihueSeafinuuy 3 unu szemdufpunu Xyz litesndn 1000x500x500 .
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fiuszunaduitowdeuiiaiad Tool Holder fnoagiiu Collet
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1 TB WiouQ8UARIMNA
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