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Tidstyper

Tiden fördelas på olika aktiviteter. 

Tiden klassificeras enligt följande grupper: 

NÖDVÄNDIG ICKE VÄRDEÖKANDE TID (ställverktid)

VÄRDEÖKANDE TID (operationsverktid) 

ICKE VÄRDEÖKANDE TID (fördelningstid 1, 2, 3 och 4)

På detta sätt åskådliggörs tidens fördelning samt hur stor del av denna som används till förädlande arbete. 
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Ställverktid:
”Nödvändig tid för att förbereda och avsluta ett arbetsuppdrag.”

Denna tid är inte att betrakta som förädlande tid och bör därför vara så liten som möjligt.

Operationsverktid:
”Nödvändig grundtid för att utföra ett arbetsuppdrag.”

Detta är den tid som är att anse som förädlande och som man således kan tjäna pengar på.

Operationsverktiden bör utgöra en så stor del av tiden som möjligt.
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Fördelningstid 1:
”Tilläggstid som åtgår för att kunna utföra operationsverktid och ställverktid.”

Exempel på detta kan vara materialhantering, arbetsrelaterade samtal, leta verktyg etc.

Fördelningstid 2:
”Tilläggstid som åtgår för pauser och sociala kontakter.”

Man brukar även kalla denna typ av tid för personlig tid. Den personliga tiden brukar vara

reglerad genom avtal.

Fördelningstid 3:
”Onödiga avbrott förorsakade av operatören.”

Hit räknas exempelvis att operatören är overksam, påbörjar arbetet för sent trots att man finns på

sin arbetsplats, orsakar något fel och blir tvungen att själv åtgärda det etc.

Fördelningstid 4:
”Avbrottstider förorsakade av företagets system, rutiner eller organisation.”

Exempel på detta kan vara möten, fackligt uppdrag, materialbrist, maskinservice etc.
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LAY OUT
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MTM
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Automatisk 
linebalansering
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Mer digitalisering MTM kommer:

➢E-learning (MTM1)

➢E-payment systems

➢Virtual reality based time and motion study with support for real walking
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